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On-off switch

Variable speed control dial
Lock-on button

Hand grip area

Clamp lever lock

Sanding paper clamp
Clamp lever

Base plate
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Hook and loop system

10 Paper punch *

I Dust bag *

I2 Dust extration adaptor * (See C)

*Not all the accessories illustrated or described are included in

standard delivery.

Technical data

Rated voltage

Rated Input power
Rated no load speed
Base plate size
Orbital diameter
Protection class
Machine weight

220V-240V~50Hz/60Hz
300W

6000-12000/min
92x180mm

2.4mm

=W

2.0Kg

A weighted sound pressure
A weighted sound power
KpA & KwA

Typical weighted vibration

68.4dB(A)
79.4dB(A)
3.0dB

a,=11.77m/s? K=1.bm/s?



Dust bag 1pc
Dust extraction adaptor 1pc
Sanding paper (120#) 1pc
Paper punch Tpc

If using sanding paper without dust holes, you must use the paper
punch to make holes.

We recommend that you purchase your accessories from the same
store that sold you the tool. Use good quality accessories marked
with a well-known brand name. Choose the type according to the
work you intend to undertake. Refer to the accessory packaging for

further details. Store personnel can assist you and offer advice.

Sanding paper size:
93*230mm for no hook & loop (Clamp only)
93*182mm for hook & loop

Additional safety points for your
finishing sander

I Remove the plug from the socket before carrying out any
adjustment, servicing or maintenance.

2 Fully unwind cable drum extensions to avoid potential overheating.

3 When an extension cable is required you must ensure it has the
correct ampere rating for your power tool and is in a safe electrical
condition.

4 Ensure your mains supply voltage is same as indicated on the
rating plate.

8§ Your tool is double insulated for additional protection against a
possible electrical insulation failure within the tool.

6 Always check walls, floors and ceilings to avoid hidden power
cables and pipes.

7 After long working periods external metal parts and accessories
could be hot.

8 \Wear eye protection when operating this tool.

9 |If possible, ensure the workpiece is firmly clamped to prevent
movement.

10 Your finishing sander is a hand held tool, do not clamp your
finishing sander.

Il Before sanding, check the area is free of nails, screws, etc.

I2 Never stop the finishing sander by applying a force to the
baseplate.

I3 Only use paper in good condition. Do not use torn or worn paper.

14 Do not sand material containing asbestos due to a health risk.

I8 Do not sand lead based paint due to the risk of lead poisoning.

I6 Do not eat or drink in the working area of the sander.



17 Do not allow people to enter the working area without wearing a
dust mask.

I8 \Where possible, seal off the working area to contain the dust for
later removal.

19 Always wear a dust mask.

20 Your tool is designed for dry sanding only, not wet sanding.

2I Your tool is designed for general purpose light polishing of wood
and metals.

22 Do not sand magnesium material due to the risk of fire.

23 Always wear safety glasses or eye shields when using the

sander. Everyday eyeglasses have only impact-resistant lenses;

they are NOT safety glasses. Following this rule will reduce the
risk of serious personal injury.

24 Always wear a face mask or dust mask. Following this rule will
reduce the risk of serious personal injury.

25 Always wear hearing protection during extended periods
of operation. Following this rule will reduce the risk of serious
personal injury.

Warning: Some dust particles created by power sanding,
sawing, grinding, drill and other construction jobs contain
chemicals known to cause cancer, birth defects or other
reproductive harm. Some examples of these chemicals are:

e | ead from lead-based paints.

e Crystalline silica from bricks and cement and other masonry
products.

e Arsenic and chromium from chemically treated lumber.

Your risk from these exposures varies, depending upon how often
you do this type of work.

To reduce your exposure to these chemicals:

e \Work in a well-ventilated area.

e \Work with approved safety equipment, such as those dust
masks that are specially designed to bag microscopic particles.



Symbols

@ Read the manual

| Double insulation

Note: Before using the tool, read the instruction book
carefully.
The machine is intended for the dry sanding of surfaces of wood,
plastic and filler as well as for painter surfaces.

Replacing the sanding paper
Before any work on the machine itself, pull the mains plug.

SELECTING THE SANDING PAPER

Depending on the material to be worked, different sanding paper
qualities are to be used: Use coarse grit paper to sand rough
surfaces, medium grit for smooth surfaces and fine grit for the final
surfaces.

REPLACING THE SANDING PAPER

Before placing on a new sanding paper, free the base plate (8) from
dust and dirt.

To ensure optimum dust extraction, the holes of the sanding paper
must match with those of the base plate.

1) Sanding Paper with Hook & Loop System (See A.1)

The sanding papers are placed directly onto the base plate (8). The
hole pattern in the sanding plate and sanding paper must match.
Before placing on the sanding paper, free the base plate (8) from
dust/debris by lightly tapping against it.

2) Sanding Paper without Hook & Loop System (See A.2)
Lightly lift the clamp lever (7) and unlatch it.

Slide the sanding paper under the sand paper clamp and reinsert the
clamp lever (7).



Make sure that the sanding paper faces firmly against the base plate
(8). Fold the sanding paper around and clamp the other end in the
same manner.

Sanding paper without holes, e. g. from rolls or by the meter, can

be punctured with the paper punch (10) for use with dust extraction
(See B).

Dust extraction

Dust extraction prevents large accumulation of dust, high
concentrations of dust in the ambient air and facilitates disposal.

For long periods of working with wood or for commercial use on
materials that produce dust that is detrimental to health, the machine
is to be connected to a suitable external dust extraction device.

USING THE DUST EXTRACTION ADAPTER (See C)

Your sander is equipped with a dust extraction adapter (12), which is
designed for collecting dust task. Insert the dust adapter (12) into the
rear dust outlet of sander. Then pull the dust adapter and make sure it
is tightened securely on the dust outlet. Then connect the hose of a
vacuum cleaner.

First please turn on the vacuum cleaner, and then turn on the sander.
If you stop sanding, first turn off the sander, then turn off your
vacuum cleaner.

DUST BAG (See D,E)

For small sanding jobs, a paper dust bag can be used.

Always operate your sander with the dust bag fitted. For the best
performance always empty the dust bag in time. Open the zip and
empty the dust from the bag. To remove the bag, slide the mounting
bracket out and away from the sander(See D). To refit the bag, firmly

push the mounting bracket into the location on the sander housing.
(See E).

Empty or replace dust bag regularly to ensure optimum dust
extraction.

Operating instructions

SWITCHING ON AND OFF (See F)

To start the machine, press the On/Off switch (1) and keep it
depressed. Lock the pushed On/Off switch by pressing the lock-on
button (3). To switch off the machine, release the On/Off switch (1).
When locked on with the switch lock-on button (3), briefly press the
On/Off switch (1) and then release.

VARIABLE SPEED CONTROL

With the variable speed control dial (2), the required speed can be
selected (also while running).

The required speed is dependent on the material and is to be
determined by a practical trial.

After longer periods of working at low speed, allow the machine to
cool down by running it for approx. 3 minutes at maximum speed
with no load.



Grain Soeed
: pee
Sanding work Coar_se Precis_ion setting(opm)
sanding sanding

Sanding down 180 400 8700~11000
varnishes
Stripping paint 40 120 9800~11000
Touchi

ouening up 120 120 7600~10000
paintwork
Sanding wood 60 240 7600~11000
Machining veneer 180 400 8700~11000
Sanding aluminium 80 240 7600~11000
Derusting metal 40 120 9800~11000
Sanding metaland |, 240 9800~11000
steel
Sanding plexiglass 180 400 6000~8700

3 GRIPPING SURFACE
The gripping surface (4), attached on the upper side of the machine,
increases the safety against slipping off thus supplying a better grip

and handling of the machine.

At the same time, the rubber coating achieves a vibration-absorbing

effect.

4 OPERATING INSTRUCTIONS
Warning! Always wait until the machine has come to a

complete stop before placing it down. The tool insert can jam and

lead to loss of control over the power tool.

The removal performance when sanding is determined primarily by
the selection of the sanding paper and the speed.

Excessive sanding pressure does not lead to increased sanding
capacity, but to increased wear of the machine and the sanding
paper.

A sanding paper that has been used for metal should not be used for
other materials.



Working hints for your finishing
sander

If your power tool becomes too hot, especially when used at low
speed, set the speed to maximum and run it with no load for 2-3
minutes to cool the motor. Avoid prolonged usage at very low
speeds. Always use sand paper that is suitable for the material you
want to sand.

Always ensure the work-piece is firmly held or clamped to prevent
movement.

Any movement of the material may affect the quality of the sanding
finish.

Start your sander before sanding and turn it off only after you stop
sanding. For the best results, sand wood in the direction of the grain.
Do not start sanding without having the sandpaper fitted.

Do not allow the sand paper to wear away it will damage the base-
plate. The guarantee does not cover base-plate wear and tear.

Use coarse grit paper to sand rough surfaces, medium grit for
smooth surfaces and fine grit for the final surfaces. If necessary, first
make a test run on scrap material.

Use only good quality sand paper.

The sand paper controls the sanding efficiency, not the amount of
force you apply to the tool. Excessive force will reduce the sanding
efficiency and cause motor overload. Replacing the sand paper
regularly will maintain optimum sanding efficiency.
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Remove the plug from the socket before carrying out any
adjustment, servicing or maintenance.

Your power tool requires no additional lubrication or maintenance.
There are no user serviceable parts in your power tool. Never use
water or chemical cleaners to clean your power tool. Wipe clean with
a dry cloth. Always store your power tool in a dry place. Keep the
motor ventilation slots clean. Keep all working controls free of dust.
Occasionally you may see sparks through the ventilation slots. This is
normal.

If the supply cord is damaged, it must be replaced by the
manufacturer, its service agent or similarly qualified persons in order
to avoid a hazard.

Wiaste electrical products should not be disposed of with
household waste. Please recycle where facilities exist. Check
= \vith your local authorities or retailer for recycling advice.



Plug replacement
(UK & Ireland only)

If you need to replace the fitted plug then follow the instructions
below.

IMPORTANT

The wires in the mains lead are colored in accordance with the
following code:

BLUE =NEUTRAL BROWN = LIVE

As the colors of the wires in the mains lead of this appliance may not
correspond with the colored markings identifying the terminals in
your plug, proceed as follows. The wire which is colored blue must
be connected to the terminal which is marked with N. The wire which
is colored brown must be connected to the terminal which is marked
with L.

Note: If a moulded plug is fitted and has to be removed take great care
in disposing of the plug and severed cable, it must be destroyed to

prevent engaging into a socket. /A WARNING!
13 Amp fuse approved

to BS1362 Never connect live
or neutral wires to
the earth terminal
of the plug. Only
fit an approved
13ABS1363/A
plug and the
correct rated fuse.

Connect
Blue to N

(neutral) Brown L (live)

Outer sleeve

Cable grip
firmly clamped

11
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Declaration of conformity

We,

POSITEC Germany GmbH
Neuer Holtigbaum 6
22143 Hamburg

Declare that the product,
Description WORX Finishing Sander
Type WU644

Complies with the following directives,

EC Machinery Directive 98/37/EC

EC Low Voltage Directive 2006/95/EC

EC Electromagnetic Compatibility Directive 2004/108/EC

Standards conform to

EN 550141 EN 55014-2 EN 61000-3-2
EN 61000-3-3 EN 60745-1 EN 60745-2-4
2007/09/08
Jacky Zhou

POSITEC Quality Manager



CnMcoK KOMMNOHEeHTOB

BblkntoyaTtens nutaHus

Perynatop ckopoctu

KHonka dukcauuy BeiknovaTens nutaHus
O6nacTtb 3axBaTa pyKkow

PukcaTop pblyara 3axuma

3axum wnudosansHon bymaru

Pbiyar 3axxuma

LUnndosanbHas nogowsa

© O NSO G A W~

Kpennexue Bymarn «Ha nuny4yke»

10 [ipokon *

I Mewok gnsa cbopa nbinm *

I2 ApanTep nbineotsoga * (Cm. Puc. C)

*He Bce NPUHaANEXHOCTU, UNNTIDCTPUPOBAHHBbIE UITN ONMUCaHHbIE

BKIOYEHbI B CTaHOAPTHYH MOCTaBKY.

TexHuYeckKkme XapaKTepucTukm

HomuHanbHoe HanpskeHvie 220V-240V~50Hz/60Hz
MoTtpebnsiemas MOLLHOCTb 300W
CkopocTb 6e3 Harpy3ku 6000-12000/min
Pasmepbl WwnudgoBanbHOM NOAOLLBbI 92x180mm
OKcueHTpucuTeT 2.4mm
[BoViHas n3onsauus @/ Il
Bec 2.0Kg

XapakTepucTukKm wyma m
BUGpauumn

3ByKOBOE flaBrneHne 68.4dB(A)
AKkycTM4eckasi MOLLHOCTb 79.4dB(A)
KpA & KwA 3.0dB
WN333mepeHHasi Bubpauusi a,=11.77m/s?, K=1.5m/s?



anHaAﬂe)KHOCTM

Mewwok ans cbopa nbinu

ApanTtep nbineoTtsoga

LnngposanebHasa bymara (120#)

Hbeipokon

Mpu ucnonb3osauuu wnucosansHon 6ymarmu 6es
OTBEpCTUM ANA Nbinu, Bbl AONMXHBI UICNONb30BaTh
AblpoOKoOJ1, 4uTO6bI CAenaTb OTBEPCTUA.
PekomeHgyeTcsa npnobpeTtatb BCe NPUHAAMEXHOCTU B TOM
Xe marasviHe, rae 6bin KynneH MHCTpyMeHT. icnonbayiite

Ka4vyeCTBEeHHble NpuHaanexXHoCcTn 0o6L1en3BecTHOM TOpFOBOVI

mMapku. BelbupaiiTe Hacagku, COOTBETCTBYtOLME paboTe, KOTOpyo

Bbl HAMepeHbI BbINONHUTL. bonee noapobHbie pekoMeHaaumm
yKa3saHbl Ha ynakoBke npuHagnexHocTten. Momous un

KOHCYnbTaLMO MOXHO TakXe NnosnyynTb y npogasua.

Pasmep wnudoBanbHom bymaru
93*230mm Ans KpenneHus 3axumom (6e3 kpenneHust Ha
nuny4ke)

93*182mm gns KpenneHus Ha nunyyke

_a A A A

JononHuTtenbHbIe NpaBuna
TeXHMKM 6e3onacHOCTM Npm
paborte ¢ wnudoBanbHOM
MaLUIMHOM

I o BbinonHeHus Nobbix paboT No perynmpoBke, 06CnyXuBaHuio n
yxoay crnefnyeT BblHYTb BUMKY 3MEKTPONUTaHNUSA U3 PO3ETKU.

2 T[lonHocTblo pasmoTanTe 6apabaH yanuHUTENbLHOro kabens Bo
n3bexaHne BO3MOXHOro neperpesa.

3 Ecnu Heobxoaum yanuHuTenb, crieayeTt yoeamTbes, YTo OH
COOTBETCTBYET TOKY NOTpebneHunsi Ballero afekTpoMHCTpyMeHTa
N HaXoAWTCS B HAE@XXHOM 31eKTPUHECKOM COCTOSHUN.

4 Y6enuTech, YTO HaMpsXKeHVEe INEKTPOCETN COOTBETCTBYET
[OaHHbIM, YKa3aHHbIM Ha Tabnmyke MHCTPYMeHTa.

5 B kayecTBe AOMOMNHUTENBHOM 3aLUNTbI OT BO3MOXHOIO
HapyLleHVs U30NALMM BHYTPU MHCTPYMeHTa, o6opynoBaHue
MMeeT [BONHYIO N30NSLMIO.

6 Bcerga npoBepsiiTe CTeHbl U NOTONKW HA NPeAMET CKPbITOW
3ANEeKTPoNpPoOBOAKMN U TPy6.

7 Tlocne NpoAomKUTENbHbIX NEPUOAOB PAabOoThl HAPYXHbIE
MeTannmMyeckne Yactu U NpUHaANEeXHOCTN MOTyT HarpeBaTbCsl.

8 Hapesalite 3almMTHbIE OYKM NPU paboTe C UHCTPYMEHTOM.

9 T[o BO3MOXHOCTY obecneybTe NPOYHYI0 dMKcaLmto
obpabaTbiBaeMoro n3genvsa Ans npeaoTBpaLleHns ABUKEHNS.

10 Bawa wnudosanbHas MallvHa SBrseTcs pyYHbIM
WHCTPYMEHTOM; He NbITalTeCh 3aKPEnUTb ero CTaLMOHapHOo.

Il Tepep wnudosaHnem ybegnTtecs, 4To obpabaTbiBaemas
NoBEepPXHOCTb CBOBOAHA OT rBO3el, LYpynoB 1 T.M.

I2 Hvkoraa He ocTaHaBnuBawiTe opbuTanbHyto WnMdgoBanbHyo

14



MaLLUUHY, NPUMEHSAS AaBreHne K LWnudgoBanbHON nnatgopme.

I3 Vicnonb3yinTe HaxxaadHyto bymary TonbKOo XOpOLLEro kavyecTsa.
Hukoraa He ncnonb3ynTe NOPBaHHYIO UMM UBHOLLEHHYO Bymary.

14 He wnudyinTe matepuansl, cogepxatume acbect. 3To onacHo
Ans Bawero 3gopoBbs.

I5 He wnudpyvite matepuansl, NOKpbITbIE KPACKON Ha OCHOBE
CBMHLIA, 3TO MOXET BbI3BaTb OTPaBIEHME.

I6 He nente v He ewbTe B6NU3M paboyert obnacTtu wnndoBaHms.

17 He ponyckante nocTOpoHHUX B 0bnactb paboTbl 6e3
pecnuparopa.

I8 Mo BO3MOXHOCTK, n3onupyiTe paboyyto obnactb Ans
OrpaHNYeHUst pacnpoCTpaHeHns Nbinu.

19 Bcerpa HapeBaliTe pecnuparop.

20 37a wnudosanbHas MalivMHa npegHa3HayYeHa TonbKo Asi CyXoro
LM oBaHUS.

21 DTOT MHCTPYMEHT nNpefHasHaveH Ans nerkmx WnndosanbHbIX
paboT no AepeBy u meTanny.

22He wnundyinTte matepuransl n3 MarHus. 3To MOXeT NPUBECTM K
noxapy.

23 Bcerpa HageBauTe 3aWUTHbIEe O4YKU nNpu paboTe c
wnudcdoBanbHOM MaluMHOU. OpeBanTe TONbKO OUYKM
C yAApPONpPOYHbLIMMU CTEKNIaMU. DTO YMEHbLUNT PUCK
nony4yeHus TpaBMmbl.

24 Bcerpa HapeBauTe pecnmMpaTop UM MacKy OT MbIfu.
3TO YMEHBLUUT PUCK NOMYYEHNS TPaBMbI.

25Bcerpa HapeBauTe 3allUTHbIE HAYWHUKW NpU
NPOAOCIKUTENbHOMU paboTe. JTO YMEHbLUUT PUCK NOy4eHNs
TPaBMBbl.

BHumaHue: HekoTopble YyacTuubl Nbinu,

obpasyrowenca npu wnudosaHum, NUIIEHUM,
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NoNUpPoBaHUU, CBEPNIEHUM U APYrUX CTPOUTENbHbBIX
pa6otax, MOryT cogepxatb XMMU4YECKU aKTUBHbIE
BeliecTBa, KOTOpble MOryT BbI3BaTh Cepbe3Hble
3aboneBaHusa. Hekotopbie NnpumMepsbl 3TUX
XUMMYECKUX BELLeCTB:

+ CBUHeL B Kpackax Ha OCHOBE CBMHLA.

+ Kpuctannsl kBapua B kupnuyax, LeMeHTe 1 ApYrnx 4acTax
KUPMMYHOWN KNaaKu.

* MbIWbSIK M XpOM B XMU4eckn obpaboTaHHOM ApeBeCHHE.
BospgencTBue XMMmnyecknx BeLwecTs 3aBMCUT OT TOTO, Kak 4acTo
Bbl BbINOMHAETE 3TOT BMA paboThl. Bbl MOXeTe yMeHbLLIUTb
BO3[eNCTBME 3TUX XUMUYECKNX BELLECTB:

» PaboTaiTe B XOpPOLLO NPOBETPUBAEMOM NOMELLEHUN.

» PaboTtanTe co cneunanbHbiMy CpeacTBaMm 3aLUMTbI, TAKUMU
KaK pecnupaTtop, npegHasHavYeHHbIn Ansa punsrpaumm
MUKPOCKOMUYECKMX YacTuL,.



YcnoBHble 0603HaueHMA

[MpoyTnTE MHCTPYKUMIO

[BoliHasa nsonaumsa

MpeaynpexaeHve

HapeHbTe 3alnTHbIE 0YKK

HapeHbTe pecnupatop

HapeHbTe 3awWmTHbIE HayLHUKN

Mapkuposka WEEE
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HasHaueHue

BHumaHme: Nepen ucnonb3osaHmem
MHCTPYMEHTa, BHUMATENbHO NPOYMTaNTE PYKOBOACTBO
no aKcnnyaTauum.

MalunHa npefHasHauYeHa Ans Cyxoro WnnoBaHNs AEPEBSIHHBIX,
MMacTUKOBbIX ¥ OTLUNAKMEBAHHbIX AMs MOKPaCKW NMOBEPXHOCTEN.

3ameHa wnucosanbHoM Gymaru

Oo BbinonHeHus nobbix paboT no perynupoBke,
o6cnyxuBaHUIO U yXoay crieayeT BblHYTb BUIIKY
3NIeKTPONUTAHUA U3 PO3ETKMU.

BbIGOP WIU®OBAJIbHOA BYMAIU

Tvn wnndosanbHon Bymarv 3aBUCUT OT TOTO, Kakast NOBEPXHOCTb
OyneT obpabaTbiBaThCA: KPYNHO3EPHUCTasn Bymara ncnosnb3yeTcs
ANs WinmdoBaHns rpydbix MOBEPXHOCTEN, CpeaHel 3epHUCTOCTH
ans 6onee rmagkux NOBEPXHOCTEN U MeNKo3epHUCTas Ans
OKOHYaTENbHOW LU OBKN.

3AMEHA LWNIU®OBAJIbHOWU BYMAIU

Mepen ycTaHOBKOW HOBOTrO nMcTa LWnindoBanbHou bymaru
o4MCTMTE WNMOoBarbHYI NOAOLBY (8) OT NbINW FPA3N.

[ins obecneyeHns oNnTMManbHOro NbineyfaneHns, oTBepcTys

B WnndoBarnbHon Bymare fOMKHbI COBNACTb C OTBEPCTUSMU B
wnucoBanbHOM NogoLLBE.

1) WinudoBanbHasa 6ymara ¢ «nUMNy4yKkon»

(cm. Puc. A1)

JIncTbl WnudosansHoM Bymary oMeLLalTCs HeNnoCPeACTBEHHO Ha
wnndoBanbHyto nogoLusy (8). MNpn 3ToM KOHUrypaums oTBeEPCTUN



B LUNMdoBanbHom bymare foMKHa COBMacTb C OTBEPCTUSIMU B
wnmdoBanbHOM NOAOLLBE.

Mepen yctaHoBKoM WNndoOBanbHoOM Bymaru oumcTuTe
wnmdoBanbHyo nogoLwsy (8) oT Nbln 1 Mycopa, ANs 3TOro crnerka
obcTyuuTe ee.

2) HaxxpauHasa 6ymara 6e3 cuctemMbl KpIOYKOB U
netens (cm. Puc. A.2)

Crierka nogHuMuTe pblyar 3axuma (7) n ocsoboauTe ero.
MpoBeauTe WwWnudosanbHy Gymary nof 3aXXMMoMm 1 yCTaHOBUTE
pblyar 3axknuma (7) B UCXOAHOE MOSOXeEHNE.

Y6eauTtechb, 4To WnudosansHas bymara NexuT poBHO Mo
wnudoBanbHol nnatgopme (8). O6epHUTE LWNNEOBanbHYO
Bymary BoKpyr LLnndoBanbHOM NnaTdopMbl 1 3aKpenuTe ee Ha
OpPYroM KOHLe Takum xe obpasom.

LUnndosansHas bymara 6e3 oTBepcTui, HaNpUMep 13 pyroHa,
MOXeT BObITb NpokonoTa Abipokoriom (10) Ans ncnonb3oBaHus
nbineyganexust (cm. Puc. B).

MbuineynaneHue

Meineynanenve npegoTepalyaeT 60nbLLOe HAKOMNMEHNE NbINn B
OoKpy>KatoLLeM Bo3fyxe 1 obneryaet ynpasrieHne MHCTPYMEHTOM.
[ns npogomxunTenbHo paboTbl C MaTepuanamu, KoTopble
nNpoun3BOASAT Mblflb, KOTOPAas BpedHa A5 340pOoBbs, MallvHa
[0IMKHa ObITb NOAKMIOYEHA K BHELLIHEMY NOAXOASLLEMY YCTPONCTBY
N3BMeYeHUs MbInu.

UCNOJNIb30BAHUE AOANTEPA NbINIEOTBOAA
(cm. Puc. C)

Balwa nnockoLunvdosanbHas MalumHa cHabxeHa agantepom
nbineoTsoaa (12), KoTopbli NpeAHa3HavYeH Ans coopa nbinu.
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YcTaHoBWTE afjanTep B MbineoTBoA U ybeanTech, YTo OH HaAEeXHO
3akpenseH. [lanee Noakno4uTe LWNaHr nbinecoca.

CHavana BkJo4ariTe Mbinecoc, a 3aTem LWnMoBarnbHY MaLLnHY.
Mpu BbIKMOYEHNM CHaYana BbIKMYanTe WnndoBanbHy MaLluHy,
a 3aTeM nblnecoc.

MbINECBOPHUK (cm. Puc. D,E)

[ns HebonbLMX WnMdoBanbHbIX paboT MOXeT ObITb NCMNOMb30BaH
ByMaXkHbIN NbINecOOPHMK.

Bceraa npu paboTe ¢ MallMHON UCMoSb3ynTe Nblnec6opHuK. [ns
bonee Ka4eCcTBEHHOM PaboTbl CBOEBPEMEHHO OMOPOXHAWTE
NbiNec6opHUK. OTKPOMTE MOMHWMIO U BbITPAXHUTE Mbifb N3 MELLKA .
[ins ynaneHus nbinecbopHnka cOBUHBTE KPOHLLTENH U BbIHbTE
nbinec6opHuk (cm. Puc D). ina yctaHoBKy NbinecbopHMka nrnoTHO
yCTaHOBWTE KPOHLUTEWH B OTBEPCTHE NblneoTsoAa (cm. Puc. E).
PerynsipHo onopoxHsinTe nnm saMmeHsiiTe NblnecbopHuK Ans
obecneyeHnst oNTUManbLHOro nblneyaaneHus.

Akcnnyarauus

BKJTIOMEHUU U BbIKJTIOYEHME (cm. Puc. F)

[1ns BKMIOYEHNS MALLMHBI HXKMUTE KNaBuLLYy BbiKIo4aTens

(1) v ygepxuBawnTe ee B HaXxaToOM NonoxeHun. 3adukcmpyiTte
BbIKMHOYaTENb KHOMKOM hmkcaumm (3). 4ns BbIKIOYEHUS MaLLHbI
NpOCTO OTNYCTUTE KNaBwLLy BbikMNtovaTens. Ecnuv Beikniovartens
ObIn 3adMKCUPOBaH KHOMKOW (3), TO CHavana HaXXMuTe Ha KnaBuLly
BblkMtoyatens (1) n 3atem oTnycTuTe ee.

PEryNnaTOP CKOPOCTU
Perynsitop ckopocTu (2) No3BoNseT ycTaHaBnnBaTb HEOOXOAUMYHO
CKOpOCTb (Takxe B npouecce paboTbl).



Heobxoanmas ckopocTb 3aBMCUT OT obpabaTeiBaemMoro matepuana
1 MOXET ObITb OnpeaeneHa NpakTUYecKnM nyTem.

Mocne npopomkuTensHoM paboTbl Ha HU3KUX 0bopoTax
HeobX0AVMO AaTb MalLMHE OCTbITb. [1Ns 3TOro BKMoynTe ee
NpUMepHO Ha 3 MUHYTbI €3 Harpy3ku Ha MakcMMarnbHOM CKOPOCTH.

3epHUCTOCTb

Matepuan Cropocte

p py6oe ToHkoe (06/MuH)

wnundoBaHne | wnudosaHue

Wnncposka 180 400 8700~11000
naka
YyAanenve 40 120 9800~11000
Kpackm
PemonT 120 120 7600~10000
Kpacku
fepeso 60 240 7600~11000
aHepa 180 400 8700~11000
AROMUHNIA 80 240 7600~11000
Pxasas 40 120 9800~11000
cTalb
Cranb 120 240 9800~11000
OprcTekno 180 400 6000~8700

3 OBJIACTb 3AXBATA PYKOM

Ob6nacTb 3axBaTa pykoii (4) pacrnonoxeHHasi B BEpXHel YacTu
MaLUWHbl NPefoTBpaLLaeT BbicKanb3biBaHNe MaLluHbI U yry4liaeT
ynpaBreHue.

Kpome Toro pesnHoBas Haknaaka cnocobcTByeT NOrOLWEHNIO
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BMGpaumn.

UCTPYKLIUA MO IKCMNNYATALIMU

BHumaHue! Bcerga go>xxupgantecb NoNnHOM
OCTaHOBKM MalWIMHbI Nepen ee onycKkaHuem.
YcTaHOBMEHHbIX MHCTPYMEHT MOXKeT 3aCTpPATb, YTO
npuBeperT K notepe ynpasrieHUs UHCTPYMEHTOM.
Mpoun3BoAnTENLHOCTL WNMGOBaHMSA B NEPBYIO O4epeb 3aBUCKT OT
BblOGpaHHbIX TMNa LWNndoBansHoN Gymaru n CKopocTu.
YUpeamepHoe AaBneHne Ha MalLnHy He yBenuymMBaeT
NpON3BOANTENBLHOCTL, @ HAOBOPOT CoKpaLLaeT CPOK Cry>KObl
MaLUVHBbI 1 WnvdoBanbHom bymaru.
LUnndoBansHas bymara, koTopas paHee ncnonb3oBanach Ans
MeTanna He JoJhKHa UCNoMb30BaTbCA ANAAPYTMX MaTepUarnos.



PexomeHpauumm no
MCNONb30BaHUIO
wnudpoBanbLHOM MaLIUHbI

Ecnun anekTponHCTpyMEHT neperperncs, Aante emy nopabotaTs 6e3
Harpysku 2-3 MUHYTbI AN OXNaXAEHWS ABUraTens.

MN3bernte AnnTensbHOrO NCMOMNb30BAHNSA Ha O4EHb HU3KMX
ckopocTax. Bcerga ncnonb3ayinte HaxpgayHyto 6ymary, kotopas
SIBNsieTCS noaxoasien ans obpabarbiBaeMoro marepuvana.
Bcerga nposepsiiTe, 4TO 3aroToBKa HaAEXHO 3akpenneHa unm
3axara, 4Tobbl NpefoTBpaTUTL ABWKEeHWE. JTioboe ABUXEHNE
mMaTepuana MOXeT NMOBMUATh Ha Ka4eCTBO LWNNGOBaHNS.

Mpw BKNIOYEHWN 1 BbIKINIOYEHUW WNMOoBanbHas MallnHa He
[OIMKHA KacaTbCsl MOBEPXHOCTU. [1Ns AOCTUXKEHNS MyYLLnX
pesynsTaToB paboThl LWNNdyYKTe BAOMb CTPYKTYPbI Matepuana.
He wnundyvite 6e3 3akpenneHHon HaxxgavHon bymaru.

He nosBonsiiTe Haxaa4Hon Gymare cTupaTbCsi, 3TO NOBpeanT
OMOPHYIO NNUTY. fapaHTsA He pacnpoCTpPaHAETCs Ha N3HOC
OMOPHOW NANTHI.

Wcnonb3yiite rpybyto HaxxgayHyto 6ymary Ans wnvdoBaHms
rpyObix MOBEPXHOCTEN, CPEAHIO ANA rMaAKuX NoOBEpXHOCTEN
1 Bymary Ans puHULLHBIX paboT ANs 4OBOAKM MOBEPXHOCTEN.
B cnyyae HeobxoaumocTu, cHavana caenainte npobHoe
LnNudpoBaHne Ha HEHY>XHOM MaTepuare.

Mcnonb3yiiTe TOMNbKO HaxaauHyto Bymary XopoLLero kayecTsa.
O heKTUBHOCTL paboTbl 3aBUCUT OT Ka4eCcTBa HaXKAa4yHowm
Bymaru, a He OT AaBMNeHWs, MPUIIOXKEHHOTO K UHCTPYMEHTY.
YUpeamepHasi AaBreHne Ha NHCTPYMEHT YyMEHbLUNT 3P EKTUBHOCTb
LnudpoBaHMs 1 BbI3OBET Neperpysky Auratens. PerynspHas
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3ameHa HaxgayHoun bymarv 6yneT nogaepkmBaTtb ONTUMarbHYO
3P hEKTUBHOCTD LU OBAHUS.

TexHuvyeckoe OGCHY)KM BaHue

Oo BbinonNHeHus Mobbix pabor no perynuposBke,
ob6cny>XuBaHUIO U yXoay criegyeT BbIHYTh BUINKY
3NIEeKTPONUTAHUA U3 PO3ETKMU.

[laHHbIN 3NEeKTPONHCTPYMEHT He TpebyeT AONONHUTENbHON CMa3ku
UM TEXHNYECKOro 06CNyX1BaHUS.

B nHCTpyMeHTe OTCYTCTBYIOT AeTanu, nognexaiive
obcnyxnBaHuio nonb3oBaTenemM. Hukorga He ucnonb3ynTe

BOAY UMM XMMUYECKME YNCTALLME CPEACTBaA ANA YNCTKM
3NeKTPOMHCTPyMeHTa. MpoTupanTe ero cyxomn TkaHbto. Becerga
XpaHuTe 3NeKTPONHCTPYMEHT B CyxoM MecTe. CoaepxuTe B
4YNCTOTE BEHTUNALMOHHBIE OTBEPCTUS Apuratens. Ounwante ot
nbiny Bce paboymne opraHbl yrpaBrneHus.

Ecnun ceTeBoW LWHYp NOBPEXAEH, TO, BON3bExXaHnM onacHoCTn
NOpaXXeHUsi TOKOM, OH [JOIKEH ObITb 3aMEHEH N3roToBMUTENeM, ero
CEpBUCHBIM areHTOM Wi YNONTHOMOYEHHbBIM KBanuuLMpoBaHHble
TIMLIOM.

3awmTra oKpy>Xarwuiem cpegbl

E OTXx0Abl ANEKTPOTEXHUYECKO NPOAYKLUN HE crieayeT
yTUNM3MpoBaThb C 6bITOBBIMU OTX0AaMU. OHU JOMKHbI
mmmm GbiTb JOCTaBIIEHbl B MECTHbIN LIEHTP YTURAn3aumm ans
Haznexatlyen nepepaboTku.
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Adeknapauma cCoOoOTBeTCTBUSA

Mel,

POSITEC Germany GmbH
Neuer Holtigbaum 6
22143 Hamburg

3asaBnsem, 4To NpoayKuus,
Mapkn WORX MawwmHa nnockownudoBanbHasn
Mogenen WU644

CooTBeTCTBYET NOMOXKEHNAM [UPEKTUB,

EC gupektnBa ansa mawvH 98/37/EC

EC pvpekTuBa Ans HU3KOBONbTHBIX ycTpolicTe 2006/95/EC
EC gupekTvBa no anekTpoMarHMTHON COBMECTUMOCTH
2004/108/EC

W ctanpgaptam

EN 55014-1 EN 55014-2 EN 61000-3-2
EN 61000-3-3 EN 60745-1 EN 60745-2-4
2007/09/08
Jacky Zhou

MeHepxep no kayectsy POSITEC



Komponentide nimekiri

Sisse/valjaluliti
Kiiruseregulaatori ketas
Luliti lukustusnupp
Katega haaramise koht
Klambri hoova lukk
Liivapaberi klamber
Klambri hoob
Alusplaat

© O NG A W™

Konksu ja aasa slisteem

10 Paberi mulgustaja *

Il Tolmukott *

I2 Tolmuérastuse tleminek * (Vt C)

*Mitte kdik kirjeldatud ja joonistel kujutatud
lisavarustuskomponendid ei kuulu standardvarustusse.

21

Tehnilised andmed

Nimipinge

Nimivoimsus

Tuhikiirus

Alusplaadi suurus
Pendelliikumise labimdot
Kahekordne isolatsioo
Masina kaal

220V-240V~50Hz/60Hz
300W

6000-12000/min
92x180mm

2.4mm

=

2.0Kg

Miira ja vibratsiooni andmed

Mo&bdetud helirdhk

Mdbdetud helivbimsus

KpA & KwA

Tulpiline mdddetud vibratsioon

68.4dB(A)
79.4dB(A)
3.0dB

a,=11.77m/s?, K=1.5m/s?



Tarvikud

Paberi mulgustaja 1tk
Tolmudarastuse Uleminek 1tk
Liivapaberid (120%#) 1tk
Paberi mulgustaja 1tk

lima tolmuavadeta liivapaberi kasutamisel peate te
ise mulgustajaga avad tegema.

Me soovitame osta kogu lisavarustuse samast poest nagu
todriistagi. Kasutage hea kvaliteediga lisavarustust, millel on
hastituntud margi nimi. Valige otsak vastavalt plaanitavale t6ole.
Tapsema teabe saamiseks vaadake lisavarustuse pakendit. Ka poe
personal voib aidata ja soovitada.

Paberi suurus:
93*230mm ilma konksu ja aasata (ainult klamber)
93*182mm konksu ja aasa puhul.

Teie viimistluslihvija ohutuse
lisapunktid

I Enne kui asutakse teostama mis tahes reguleerimis-, hooldus- voi
remonttdid, tuleb tdoriista toitejuhtme pistik pistikupesast lahti
Uhendada.

2 Kerige pikenduskaabel alati [6puni lahti, et valtida véimalikku
Ulekuumenemist.

3 Kui on vaja kasutada pikendusjuhet, peab see olema teie
elektritddriista jaoks dige ampriklassiga ja elektriliselt ohutus
seisundis.

4 Kontrollige, et toide vastaks parameetrite tahvlil ndidatud pingele.

§ Teie tooriist on topeltisolatsiooniga, et kaitsta véimaliku
elektriisolatsiooni vea eest todriistas.

6 Kontrollige alati seinu, pérandaid ja lagesid, et valtida varjatud
elektrikaableid ja torusid.

7 Parast pikki tooperioode vdivad sisemised metallosad ja
lisaseadmed olla kuumad.

8 Selle tooriistaga tootamisel tuleb kasutada silmakaitsevahendeid.

9 Veenduge viimalusel, et toddeldav detail oleks liikumise
valtimiseks tugevalt kinnitatud.

10 Teie viimistluslihvija on kasitooriist, rge kinnitage seda alusele.

Il Kontrollige enne lihvimist, et alal ei oleks naelu, kruvisid jne.

I2 Arge peatage viimistluslihvijat alusplaadile survet rakendades.

I3 Kasutage ainult heas seisundis livapaberit. Arge kasutage
rebenenud voi kulunud liivapaberit.

14 Terviseriskist tulenevalt, arge lihvige asbesti sisaldavat materjali.

I5 Arge lihvige pliimiirgituse ohu téttu pliipdhiseid varve.

I6 Arge sddge ega jooge taldlihvija tédtamiskohas.

17 Arge lubage iima tolmumaskita isikutel siseneda tdétamiskohale.
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I8 Véimalusel piirake toGtamisala, et plitida tolmu edaspidiseks
eemaldamiseks.

19 Kandke alati tolmumaski.

20 Teie tooriist on moeldud kuivaks lihvimiseks, mitte marjaks
lihvimiseks.

2I Teie tooriist on mdeldud puidu ja metalli tldiseks kergeks
poleerimiseks.

22 Tuleohutusest lahtuvalt, arge lihvige magneesiumi materijali.

23 Kandke taldlihvija kasutamisel alati kaitseprille
voi silmakaitseid. Tavalistel prillidel on ainult
loogivastased klaasid, need El OLE kaitseprillid. Selle
reegli jargimine vahendab raske vigastuse ohtu.

24 Kandke alati ndo- voi tolmumaski. Selle reegli jargimine
vahendab raske vigastuse ohtu.

25 Kandke pikemate kasutusperioodide ajal alati
kuulmekaitseid. Selle reegli jargimine vahendab raske

vigastuse ohtu.

AHoiatus: Moned tolmuosakesed, mis tekivad
lihvimisel, saagimisel, silumisel, puurimisel ja
teistel ehitustoodel, sisaldavad kemikaale, mis
teadaolevalt pohjustavad vahki, siinnidefekte voi
teisi reproduktiivseid kahjustusi. Moned neist
kemikaalidest on:

* Pliipbhise varvi plii.

« Kristalne ranioksiid telliskividest ja tsemendist ning teistest
mudritise toodetest.

» Arseen ja kroom keemiliselt t66deldud puidust.

Teie oht sellistest kokkupuudetest erineb séltuvalt sellest, kui tihti te
teete seda tlupi t66d.

Nende kemikaalidega kokkupuute vahendamiseks:
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» Teostage seda toimingut hastiventileeritud kohas.
» Toodtage heakskiidetud kaitsevarustusega, nagu tolmumaskid,
mis on mdeldud mikroskoopiliste osakeste pttdmiseks.



(7]
c
3
3
-1
a

Lugege kasutusjuhendit

Topeltisolatsioon

Hoiatus

Kasutage kaitseprille

Kasutage tolmumaski

Kandke kuulmiskaitseid

WEEE mark

EEIGIGEl)

24

Kasutusjuhised

@ Markus: Lugege enne téoriista kasutamist
tahelepanelikult kasutusjuhendit.
See masin on ette nahtud puit- ja plastpindade ning taitematerjalide,
samuti varvitavate pindade kuivlihvimiseks.

Lihvpaberi vahetamine

Enne kui asutakse teostama mis tahes reguleerimis-,
hooldus- voi remonttodid, tuleb todriista toitejuhtme
pistik pistikupesast lahti iithendada.

LIHVPABERI VALIMINE

Soltuvalt tdddeldavast materjalist tuleb kasutada erineva
kvaliteediklassiga lihvpaberit. Kasutage jamedateralist lihvpaberit, et
lihvida karedaid pindu, ja keskmise karedusega lihvpaberit, et lihvida
pehmeid pindasid, ja peeneteralist lihvpaberi, et pindasid viimistleda.

LIHVPABERI VAHETAMINE

Enne uue lihvpaberi vahetamist eemaldage lihvplaadilt (8) tolm ja
mustus.

Tagamaks tolmu eraldamist optimaalseimal viisil, peavad lihvpaberi
augud jadma kohakuti lihvplaadi aukudega.

1) Hook & Loop siisteemiga lihvpaber (vt joonis A.1)
Lihvpaber paigutatakse otse lihvplaadile (8). Lihvpaberi augud
peavad jaama kohakuti lihvplaadi aukudega.

Enne lihvpaberi paigutamist eemaldage lihvplaadilt (8) koputamise
teel tolm/prigi.



2) llma Hook & Loop siisteemita lihvpaber

(vt joonis A.2)

Tostke klambri hoob (7) veidi Ules ja vabastage see.

Likake lihvpaber lihvpaberi klambri alla ja likake klambri hoob (7)
oma kohale tagasi.

Veenduge, et lihvpaber jaab tugevalt vastu lihvplaati (8). Paigutage
lihvpaberi teine ots samal viisil ja kinnitage see klambriga.

lima aukudeta lihvpaberisse (rullid, lehed) saab teha avad
paberimulgustajaga (10), et kasutada lihvpaberit koos
tolmuarastusseadmega (vt joon. B).

Tolmu eraldamine

Tolmu eraldamine aitab valtida tolmu kuhjumist, tagab tolmu
normaalse kontsentratsiooni umbritsevas 6hus ja lihtsustab jaakide
havitamist.

Pikemal to6tamisel puitmaterjalidega voi turustamiseks ettenahtud
materjalide t6tlemisel, kui sellega kaasneb tervistkahjustava tolmu
teke, tuleb kasutada sobivaid valiseid tolmuarastusseadmeid.

I TOLMUARASTUSE ULEMINEK (vt joonis C)
Lihvija on varustatud tolmuarastuse tleminekuga (12), mis on ette
nahtud tolmu kogumiseks. Sisestage tolmuéarastuse tleminek (12)
lihvija tagumisse valjalaskeavasse. Seejarel tdommake tolmuarastuse
Uleminekut, veendumaks et see on kindlalt tolmu véljalaskeavale
kinnitatud. Seejarel ihendage tolmuimeja voolik.
Koigepealt lllitage sisse tolmuimeja, seejarel lihvija. Kui lihvimise
|6petate, siis lllitage esmalt valja lihvija, seejarel tolmuimeja.

2 TOLMUKOTT (vt joon. D, E)
Kasutage oma taldlihvijat alati paigaldatud tolmukotiga. Tuhjendage
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parima vdimsuse jaoks tolmukotti digeaegselt. Avage Iukk ja
tihjendage tolmukott. Koti eemaldamiseks lukake paigaldusraam
lihvijast valja ja eemale (Vt D). Koti tagasi panemiseks suruge
paigaldusraam tugevalt kohale taldlihvija korpusel (vt joon. E).
Tuhjendage voi vahetage tolmukotti regulaarselt, et tagada
optimaalset tolmuarastust.

Kasutusjuhend

LULITI LUKUSTUSNUPP (vt F)

Vajutage sisse/valjalllitit (1), seejarel lukustusnuppu (3), ja vabastage
esmalt sisse/valjalliliti ja siis lukustusnupp. Teie Illiti on nitd
lukustatud pideva kasutamise jaoks. Seadme valjalilitamiseks
vajutage ja vabastage sisse/valjallliti.

KIIRUSEREGULAATOR

Reguleerige ketast (2) kiiruse suurendamiseks vdi vahendamiseks
vastavalt materjalile ja liivapaberi omadustele (vdimalik ka ttihikaigul).
Vaadake kiiruse valimise jaoks alljargnevat tabelit. Kui teie
elektritdoriist muutub liga kuumaks, eriti madalal kiirusel kasutamisel,
seadke kiirus maksimaalsele ja laske 3 minutit tddtada tuhikaigul et
jahutada mootorit. Valtige pikemaid kasutuskordi vaga madal kiirusel.



Terad Kiiruse

Lihvimistéd Jame L seade

lihvimine Tappislihvimine orbiiti/min
Laki lihvimine 180 400 8700~11000
vai 40 120 9800~11000
eemaldamine
varvi 120 120 7600~10000
viimistlemine
Puidu lihvimine 60 240 7600~11000
Vineeri toétlemine | 180 400 8700~11000
Alumiiniumi 80 240 7600~11000
lihvimine
Rooste
eemaldamine 40 120 9800~11000
metallilt
Metali ja terase 120 240 9800~11000
lihvimine
Pleksiklaasi
Iersitaast 180 400 6000~8700
lihvimine

3 HOIDMISPIND

Hoidmispind (4), mis on kinnitatud masina ulaosale, vahendab
aralibisemise ohtu, suurendab haardekindlust ja lihtsustab masina

kasitsemist.

Samal ajal summutab kummist pealiskiht vibratsiooni.

4 KASUTUSJUHISED
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Hoiatus: Enne masina kdestpanekut oodake alati,
kuni see on taielikult seiskunud. Tdoriistas olev detail voib
kinni jaéda ja pdhjustada seadme kontrolli alt valjumise.

Lihvimise tulemuslikkus oleneb peamiselt lihnvpaberi valikust ja masina
tookiirusest.

Lihvpaberile rakendatav tugevam surve ei paranda lihvimise
tulemuslikkust, vaid suurendab masina ja lihvpaberi kulumist.
Lihvpaberit, mida on kasutatud metalli té6tlemiseks, ei tohiks
kasutada teiste materjalide jaoks.



Napunaiteid teie
viimistluslihvija kasutamiseks

Kui teie elektritdoriist muutub liiga kuumaks, eriti madalal kiirusel
kasutamisel, seadke kiirus maksimaalsele ja laske 2-3 minutit to6tada
tihikaigul et jahutada mootorit. Valtige pikemaid kasutuskordi vaga
madal kiirusel. Kasutage alati liivapaberit, mis sobib materjaliga, mida
te soovite lihvida.

Veenduge alati, et tdddeldav detail oleks likumise valtimiseks tugevalt
hoitud vai kinnitatud.

Materjali vaiksemgi likumine vdib méjutada lihvimise kvaliteeti.
Kaivitage oma taldlihvija enne lihvimist ja lUlitage valja parast lihvimise
|6petamist. Parima tulemuse jaoks lihvige puitu kiudude suunas.
Arge alustage lihvimist ilma liivapaberit paigaldamata.

Arge laske liivapaberil I6puni kuluda. See kahjustab alusplaati.
Garantii ei kata alusplaadi kulumist ega vigastumist.

Kasutage jamedateralist paberit karedate pindade lihvimiseks,
keskmist siledate pindade jaoks ja peeneteralist pinna I6petamiseks.
Vajadusel tehke muul materijalil proovilihvimine.

Kasutage ainult kvaliteetset livapaberit.

Lihvimise efektiivsust mé&jutab liivapaber, mitte todriistale rakendatava
jou suurus. Liigne jéud vahendab lihvimise efektiivsust ja pohjustab
mootori Ulekoormust. Liivapaberi regulaarne vahetamine sailitab
optimaalse lihvimisefektiivsuse.

Hooldamine

Enne kui asutakse teostama mis tahes reguleerimis-,
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hooldus- voi remonttoid, tuleb tooriista toitejuhtme
pistik pistikupesast lahti ithendada.

Teie elektritdoriist ei vaja tdiendavat maarimist ega hooldamist.

Teie elektritboriistas ei ole kasutaja poolt hooldatavaid osasid. Arge
kasutage oma elektritddriista puhastamiseks vette ega keemilisi
puhastusaineid. Puhkige kuiva lapiga. Ladustage oma elektritdoriista
alati kuivas kohas. Hoidke mootori ventilatsiooniavad puhtad.

Hoidke kdik nupud tolmuvabana.Kui voolujuhe on viga saanud,

tuleb ohu valtimiseks pd6rduda selle asendamiseks tootja, tema
hooldusesinduse v6i muu sarnase kvalifikatsiooniga isiku poole.

Keskkonnakaitse

Elektriseadmete jaatmeid ei tohi eemaldada koos
olmejaatmetega. Voimalusel viige imbertdétlemisele.
mmm Umbertddtiemise kohta uurige kohalikult omavalitsuselt véi

jaemudjalt.



Nouetele vastavuse avaldus

Meie,

POSITEC Germany GmbH
Neuer Holtigbaum 6
22143 Hamburg

Kinnitame kaesolevaga, et toode,
Kirjeldus WORX Viimistluslihvimismasin
Tuup WU644

Vastab jargmistele direktiividele:

EU Masinadirektiiv 98/37/EC

EU madalpingedirektiiv 2006/95/EC

EU Elektromagnetilise vastavuse direktiv 2004/108/EC

Vastab standarditele

EN 550141 EN 55014-2 EN 61000-3-2
EN 61000-3-3 EN 60745-1 EN 60745-2-4
2007/09/08
Jacky Zhou

POSITEC kvaliteedijuhataja



Komponentu saraksts

lesleégSanas/izslégSanas slédzis
Mainama atruma vadiba ripa
Slédza fiksacijas poga

Rokas satveres zona

Skavas sviras fiksators
Smil$papira skava

Skavas svira

Pamata plate

© O NG A W™

Aku-cilpu sistéma

10 Papira perforators *

Il Putek|u maisins *

I2 Putek|u izvades adapters * (C Att.)

*Standarta piegadé nav ieklauti visi piederumi, kas Seit paradtti vai
aprakstiti.
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Tehniskie dati

Nominalais spriegums 220V-240V~50Hz/60Hz

Nominala jauda 300W
Nominalais atrums bez slodzes 6000-12000/min
Pamata plates izméri 92x180mm
Orbitalais diametrs 2.4mm
Dubulta izolacija =1
lerices svars 2.0Kg
Troksnis un vibracija

Vidé&jais svértais skanas spiediens 68.4dB(A)
Vidéja svérta skanas jauda 79.4dB(A)
KpA & KwA 3.0dB

Raksturiga vidéja sverta vibracija a,=11.77m/s?, K=1.5m/s?



Piederumi

Putek|u maisins 1gab.
Puteklu izvades adapters 1gab.
SmilSpapirs (Nr. 120) 1gab.
Papira perforators 1gab.

Ja izmantojat smilSpapiru bez puteklu atverém, ar
caurduri jaizveido caurumi.

Visus paligpiederumus ieteicams iegadaties veikala, kura pirkat
ierici. Lietojiet labas kvalitates piederumus, kas razoti labi zinama
uznémuma. lzvélieties veicamajam darbam atbilstigus piederumus.
Plasaku informaciju skatiet uz piederumu iepakojuma. Art pardevéji
var sniegt paltidzibu vai padomu.

Papira izmérs:
93*230mm bez akiem un cilpam (tikai skava)
93*182mm ar akiem un cilpam

Papildu drosibas noteikumi
apdares slipmasinai

I Pirms jebkuru regulésanas, remonta vai apkopes darbu veik§anas

iznemiet kontaktu no kontaktligzdas.

2 Lainovérstu parkar$anu, pilniba atritiniet vadu pagarinajumu
spoles.

3 Ja nepiecie$ams pagarindjuma vads, sekojiet, lai tam ir pareiza

ampeéru jauda, kas atbilst iericei, un tas ir dro$a elektriska stavoklr.

4 Parbaudiet, vai baro$anas avota spriegums atbilst uz ierices
tehnisko datu plaksnites noraditajam spriegumam.

§ lericei ir dubulta izolacija papildu aizsardzibai pret iesp&jamu
elektriskas izolacijas bojajumu iericei.

6 Vienmér parbaudiet sienas, gridas un griestus, lai izvairitos no
sléptiem vadiem un caurulém.

7 Péc ilgstosa darba laika aréjas metala dalas un piederumi var
sakarst.

8 Stradajot ar ierici, lietojiet acu aizsarglidzek|us.

9 Jaiespé&jams, vienmér sekojiet, lai apstradajamais materials ir
stingri nostiprinats spailés, lai novérstu kustibu.

10 S7 apdares slipmasina ir rokas ierice; neievietojiet apdares
slipmasinu spailés.

Il Pirms slipéSanas uzsaksanas parbaudiet, vai apstradajamaja
virsma nav naglu, skradvju u.c.

I2 Nekad neapturiet apdares slipmasinu, piemérojot spiedienu
pamata platei.

I3 Lietojiet tikai tadu smildpapiru, kas ir lieliska stavokIT. Neizmantojiet

bojatu vai iepléstu papiru.
14 Neslipéjiet materialu, kura sastava ir azbests, jo tas ir bistami
veselibai.
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IS5 Neslipéjiet materialu, kura sastava ir svins, jo tas rada saindésanas
risku.

16 Neédiet un nedzeriet darba teritorija, kur stradajat ar slipmasinu.

17 Nelauijiet teritorija, kura stradajat ar slipmasinu, ienakt cilvékiem
bez putek|u maskas.

I8 Ja iesp&jams, norobezojiet darba teritoriju, lai neizplatitu putek|us
paréja telpa un tos batu vieglak péc tam iztirit.

19 Vienmeér lietojiet putek|u masku.

20 |erice ir paredzéta tikai sausai, ne mitrai slipésanai.

2l lerice ir paredzéta vispariga noltka vieglai koka un metala
slipéSanai.

22 Neslipéjiet materialu, kura sastava ir magnijs, jo tas ir
ugunsbistami.

23Stradajot ar slipmasinu, vienmér lietojiet
aizsargbrilles vai acu aizsargus. lkdiena valkajamam
brillem ir tikai triecienizturigas lécas; tas NAV
aizsargbrilles. levérojiet So noteikumu, lai mazinatu nopietna
ievainojuma risku.

24Vienmeér lietojiet sejas puteklu masku. levérojiet So
noteikumu, lai mazinatu nopietna ievainojuma risku.

25llgstosa darba laika vienmeér lietojiet dzirdes
aizsarglidzekl]us. levérojiet So noteikumu, lai mazinatu nopietna
ievainojuma risku.

Uzmanibu! Dazu veidu puteklu dalinas, ko rada
slipésana, zagésana, bersana, urb$ana un citi
buvdarbi, satur kimiskas vielas, kuras atzitas par
tadam, kas veicina véza veidosanos, iedzimtus
defektus vai citu reproduktivo bistamibu. Dazi Sadu
kimisko vielu piemeéri ir:

+ Svins no svina bazes krasas;
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« Kristalina silicija dioksida kiegeli un cements, ka arf citi
mdrniecibas produkti;

» Arséns un hroms no kimiski apstradatiem kokmaterialiem.

Jusu risks no $adas iedarbibas ir atkarigs no ta, cik biezi jums
nakas veikt $ada veida darbu.

Lai mazinatu kimisko vielu iedarbibu:

» Stradajiet labi védinata telpa;

+ Stradajot izmantojiet apstiprinatus drosibas lidzek|us, pieméram,
puteklu maskas, kas Tpasi paredzétas, lai uztvertu mikroskopiskas
dalinas.



Izlasiet rokasgramatu

Dubulta izolacija

Uzmanibu
@’ Lietojiet aizsargbrilles

@ Lietojiet putek|u masku

QO©e>OY

@ Lietojiet ausu aizsargus

E WEEE marke&jums
—
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Paredzetais lietojums

@ Piezime: Pirms darba ar ierici uzsaksanas rupigi
izlasiet instrukcijas.

ST masina ir paredzéta sausu koka, plastmasas, $paktel&juma virsmu
un art krasotu virsmu slipésanai ar smilSpapiru.

SmilSpapira nomaina
Pirms jebkuru regulésanas, remonta vai apkopes darbu
veiksanas iznemiet kontaktu no kontaktligzdas.

SMILSPAPIRA IZVELE

Atkariba no apstradajama materiala, jalieto dazadas kvalitates
smilSpapirus: Lietojiet rupjgraudainu smilSpapiru raupju virsmu
apstradei, vidéji rupju gludam virsmam un smalkgraudainu - virsmu
tirapstradei.

SMILSPAPIRA NOMAINA

Pirms jauna smilSpapira uzlik§anas, notiriet pamata plati (8) no
putekliem un netirumiem.

Lai panaktu optimalu putek|u atstkSanu, caurumiem smilSpapira ir
jasakrit ar caurumiem pamata platé.

1) SmilSpapirs ar aku un cilpu sistému (A1 att.)
SmilSpapiru uzliek tieSi uz pamata plates (8). Caurumiem pamata
platé un smilSpapira ir jasakrit.

Pirms jauna smilSpapira uzlik§anas, notiriet pamata plati (8) no
putekliem/netirumiem, viegli uzsitot pa to.

2) SmilSpapirs bez aku un cilpu sistéemas (A.2 att.)
Viegli paceliet skavas sviru (7) un atbrivojiet to.

lebidiet smilSpapiru zem smilSpapira skavas un novietojiet atpakal



skavas sviru (7).

Parliecinieties, vai smilSpapirs uzlikts piegulosi uz pamata plates (8).
Aplokiet smilSpapiru un nostipriniet otru galu tada pasa veida.
SmilSpapiram bez caurumiem, piem., no rulla, var izsist caurumus ar
papira perforatoru (10), lai varétu lietot putek|u atstik$anu (B att.).

Puteklu atsuksSana

Putek|u atstik§ana novérs liela puteklu daudzuma uzkrasanos, augstu
puteklu koncentraciju apkartéja gaisa un atvieglo to aizvaksanu.
ligstosi stradajot ar kokmaterialiem vai izmantojot komerciali ar
materialiem, kas rada veselibai kaitigus putek|us, masinu ir japievieno
piemérotai aréjai putek|u atstikSanas iericei.

PUTEKLU IZVADES ADAPTERS (C att.)

Jus slipmasina ir aprikota ar putek|u izvades adapteri (12), kas
paredzéts putek|u savaksanai. levietojiet puteklu adapteri (12)
slipmas$inas aizmugures izvada. Tad pavelciet putek|u adapteri un
parliecinieties, vai tas ir stingri nostiprinats putek|u izvada. Péc tam
pievienojiet putek|u sticéja S|ateni.

LUdzu, vispirms ieslédziet putek|u sticéju, un tikai péc tam
slipmasinu. Kad beidzat slipét, vispirms izslédziet slipmasinu, un tikai
péc tam — putek|u stcéju.

PUTEKLU MAISINS (D,E att.)

Vienmér darbiniet ierici ar pievienotu putek|u maisinu. Lai ierice
labak darbotos, vienmér laikus iztuk$ojiet puteklu maisinu. Atveriet
ravéjslédzeju un iztukSojiet puteklus no maisina. Lai nonemtu
maisinu, bidiet stiprindjuma skavu uz aru un prom no slipmasinas (D
att.). Lai uzliktu maisinu, stingri spiediet stiprindjuma skavu vieta uz
slipmasinas korpusa (E att.).
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Lai nodrosinatu optimalu putek|u atstks$anu, regulari iztukSojiet vai
nomainiet putek|u maisinu.

Ekspluatacijas instrukcijas

SLEDZA FIKSACIJAS POGA (F att.)

Nospiediet iesl/izsl. slédzi (1), péc tam fiksacijas pogu (3), atlaidiet
iesl./izsl. sleédzi un péc tam fiksacijas pogu. Tagad slédzis ir nofikséts
nepartrauktai darbibai. Lai izslégtu ierici, vienkarsi nospiediet un
atlaidiet iesl./izsl. sleédzi.

MAINAMA ATRUMA VADIBAS RIPA

Noregulgjiet ciparripu (2), lai palielinatu vai samazinatu atrumu
atbilstigi materialam un izmantojama smilSpapira specifikacijam (art
bezslodzes darbiba). Visparéjas norades atruma izvélei skatiet talak
tabula. Ja elektroierice parak sakarst, pasi, stradajot neliela atruma,
iestatiet atrumu maksimala atzimé un darbiniet ierici bez slodzes 3
mindtes, lai atdzesétu motoru. Izvairieties ierici lietot |oti liela atruma
ilgstosi.



Graudu lielums Atruma

Slipésana Raupja Preciza iestatijums

slipésana | slipésana (opt.)
Lakojuma 180 400 8700~11000
nonemsana
Krasas 40 120 9800~11000
nonemsana
Krasojuma 120 120 7600~10000
apstrade
Koka slipésana 60 240 7600~11000
Mehaniska apdare 180 400 8700~11000
Aluminija 80 240 7600~11000
slipésSana
Rosas nopemsana 40 120 9800~11000
metalam
Metala unterauda | 459 240 9800~11000
slipéSana
Organiska stikla 180 400 6000~8700
slipésana

3 SATVERES VIRSMA

Satveres virsma (4), kas piestiprinata masinas augspusei, palielina
dros$ibu pret izslidéSanu, nodrosinot labaku satversanu un masinas
vadiSanu.

Vienlaikus s gumijas parklajums dod vibracijas slapésanas efektu.

4 EKSPLUATACIJAS INSTRUKCIJAS
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Uzmanibu! Pirms masinas nolikSanas vienmeér
pagaidiet, lai ta pilniba apstajas. Darbarika stipringjums var
iekTléties un jus varat pazaudét kontroli par elektroierici.

Virsmas apstrades rezultats ir pirmkart atkarigs no smilSpapira
izvéles un atruma.

Parmériga slipmasinas piespieSana nepalielina slipéSanas
efektivitati, bet rada masinas un smilSpapira palielinatu nolietoSanos.
Smil$papiru, kas lietots metalam, nedrikst lietot citiem materialiem.



leteikumi darbam ar apdares
slipmasinu

Ja elektroierice parak sakarst, ipasi, stradajot neliela atruma, iestatiet
atrumu maksimala atzimé un darbiniet ierici bez slodzes 2 - 3
mindtes, lai atdzesétu motoru. Izvairieties ierici lietot |oti liela atruma
ilgstosi. Vienmér lietojiet smilSpapiru, kas atbilst materialam, kuru
VElaties apstradat.

Vienmér sekojiet, lai apstradajamais materials ir stingri turéts vai
nostiprinats spailés, lai novérstu kustibu.

Jebkura materiala izkustéSanas var ietekmét slipgjamas virsmas
kvalitati.

leslédziet slipmasinu pirms darba uzsak$anas un izslédziet to tikai
péc slipéSanas partraukSanas. Lai iegltu labaku darba rezultatu,
slipéjiet koku Skiedru virziena.

Nesaciet slipét, ja smilSpapirs nav piestiprinats.

Nelaujiet smilSpapiram pavisam nodilt, jo tas bojas pamata plati.
Garantija neattiecas uz nosedzosas pamata plates nodilumu.

Rupju virsmu apstradei lietojiet rupjaka grauda smilSpapiru,
[ldzenam virsmam — vidéja raupjuma, bet tirapstradei lietojiet smalku
smilSpapiru. Ja nepiecieSams, sakuma veiciet izméginajumu uz
neizmantojama materiala.

Lietojiet tikai labas kvalitates smilSpapiru.

SlipéSanas rezultatu nodroSina smilSpapirs, ne spéks, kads tiek
pielietots iericei.

Parmeérigs spéks samazina slipésanas rezultatu un veicina motora
parslodzi. Regulara smilSpapira maina nodrosinas optimalu
slipéSanas rezultatu.
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Tehniska apkope

Pirms jebkuru regulésanas, remonta vai apkopes darbu
veiksanas iznemiet kontaktu no kontaktligzdas.
Elektroiericei nav nepiecieSama papildu ello$ana vai apkope.
Elektroiericé nav detalu, kuru apkope bitu javeic lietotajam. Nekad
netiriet ierici ar Gdeni vai Kimiskiem tiriSanas I1dzekliem. TTriet ierici ar
sausu lupatinu. Vienmér glabajiet elektroierici sausa vieta. Sekojiet,
lai motora atveres ir tiras. Visiem ierices vadibas elementiem jabat
tiriem no putekliem.

Ja tikla aukla ir bojata, lai izvairitos no briesmam, ta ir janomaina
razotajam, servisa parstavim vai lidzigai kvalificétai personai.

Vides aizsardziba

ﬁ Elektroprec€u atkritumus nedrikst izmest kopa ar
majsaimniecibas atkritumiem. Nododiet nolietotas ierices
mmmm specialajas savak$anas vietas. Par otrreizéjas parstrades
savakSanas vietam konsultéjieties ar vietéjam iestadém vai

pardeveéju.



Atbilstibas deklaracija

Mes,

POSITEC Germany GmbH
Neuer Holtigbaum 6
22143 Hamburg

Pazinojam, ka prece:
Apraksts WORX Apdares slipmasina
Tips WU644

Atbilst $adam direktivam:

EK direktiva par iekartam 98/37/EC

EK direktiva par zemspriegumu 2006/95/EC

EK direktiva par elektromagnétisko saderibu 2004/108/EC

Atbilst S$adiem normativiem

EN 550141 EN 55014-2 EN 61000-3-2
EN 61000-3-3 EN 60745-1 EN 60745-2-4
2007/09/08
Jacky Zhou

POSITEC kvalitates vaditajs



Daliy sarasas Techniniai duomenys

I [jungimo / i§jungimo jungiklis o
. o ¢ Nominali jtampa 220V-240V~50Hz/60Hz
2 Greitio reguliavimo rankenélé o
R ¢ Nominali galia 300W
3 Jungiklio uzrakinimo mygtukas . » .
. _ o Nominalus greitis be apkrovos 6000-12000/min
4 Suémimo pavirsius ) L )
L . e Pagrindo plokstés dydis 92x180mm
§ Spaustuvo svirties fiksatorius o
. L o Orbitinis skersmuo 2.4mm
6 Slifavimo popieriaus spaustuvas . o
o o Dviguba izoliacija @/II
7 Spaustuvo svirtis . .
. . e Masinos svoris 2.0Kg
8 Pagrindo ploksté
9 Kabliy ir kilpy sistema
10 Popieriaus skylamusis *
Il Maiselis dulkéms *
I2 Dulkiy i$traukimo adapteris * (Zr. C) TriukSmas ir VIbraCIjl{
duomenys
e |vertintas triukSmo lygis 68.4dB(A)
e |vertinta garso galia 79.4dB(A)
o KpA & KwA 3.0dB
e Tipiné jvertinta vibracija a,=11.77m/s?, K=1.5m/s?

*Ne visi pavaizduoti ar aprasyti priedai yra jtraukti | standartinj
komplekta.
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Priedai

MaiSelis dulkéms 1vnt.
Dulkiy iStraukimo adapteris 1vnt.
Slifavimo popierius (120#) 1vnt.
Popieriaus skylamusis 1vnt.

Jei naudojate slifavimo popieriy be skyliy dulkéms,
skyléms pramusti turite naudoti skylamusj.

Visus priedus rekomenduojame jsigyti parduotuvéje, kurioje pirkote
jrankj. Naudokite geros kokybés priedus, pazymétus gerai zinomu
prekés Zenklu. ISsamesnés informacijos ieSkokite Sio vadovo
darbiniy patarimy skyriuje arba ant priedy pakuotés. Patarti gali ir
parduotuvés personalas.

Popieriaus dydis:
93*230mm be kabliy ir kilpy (tik suspaudimui)
93*182mm be kabliy ir kilpy,

7
8
9

Papildomi apdailos Slifuotuvo
naudojimo saugos punktai

Prie$ reguliuodami, apzitrédami ar remontuodami jrankj, atjunkite jj
nuo maitinimo Saltinio.

VisiSkai suvyniokite kabelio bdgno pailginimus, kad iSvengtuméte
perkaitinimo.

Jei reikalingas prailginimo kabelis, turite jsitikinti, kad jo pajégumas
yra tinkamas jlsy elektra maitinamam jrankiui ir kad jis yra saugios
elektrinés baklés.

Patikrinkite, ar jusy maitinimo tinklo jtampa yra tokia pati, kokia
nurodyta duomeny ploksteléje.

Juasy jrankis turi dvigubg izoliacijg papildomai apsaugai nuo galimo
elektros izoliacijos gedimo jrankyje.

Visada patikrinkite sienas, grindis ir lubas, kad nepataikytumeéte |
pasléptus maitinimo laidus ar vamzdzius.

Po ilgo naudojimo iSorinés metalinés dalys ir priedai gali jkaisti.
Dirbdami su Siuo jrankiu, uzsidékite akiy apsaugos priemones.

Jei jmanoma, patikrinkite, ar darbiné detalé tvirtai prispausta, kad
nejudeéty.

10 Jisy apdailos slifuotuvas yra rankinis jrankis — neprispauskite jo.
Il Pries Slifuodami patikrinkite, ar Slifavimo vietoje néra viniy, varzty,

irt. t.

I2 Niekada nestabdykite apdailos $lifuotuvo ji spausdami pagrindo

plokste.

I3 Naudokite tik geros biklés popieriy. Nenaudokite suplésSyto ar

susidéveéjusio popieriaus.

14 Dél rizikos sveikatai neslifuokite medziagos, kurioje yra asbesto.
I5 Dél rizikos apsinuodyti Svinu neslifuokite dazy, kuriy sudétyje yra
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Svino.



I6 Nevalgykite ir negerkite patalpoje, kurioje dirbate su $lifuotuvu.

I7 Neleiskite Zmonéms jeiti | darbo patalpg be nuo dulkiy
apsaugancios kaukeés.

I8 Jeigu jmanoma, atitverkite darbo vietg tam, kad dulkés susikaupty
vienoje vietoje ir jas baty galima pasalinti.

19 UZsidékite apsaugos nuo dulkiy kauke.

20 Jisy jrankis yra skirtas tik sausam $lifavimui, ne Slapiam.

2l Jasy jrankis yra skirtas bendram medienos ir metaly $lifavimui.

22Deél gaisro rizikos neslifuokite medziagy turinéiy magnio.

23 Naudodami Slifuotuva visada uzsidékite apsauginius
akinius arba skydus akims. Kasdien nesiojami akiniai
turi tik smagiui atsparius lesius; jie NERA apsauginiai
akiniai. Laikantis Sios taisyklés sumazés rimty sveikatos
suzalojimy rizika.

24Visada uzsidékite veido kauke arba kauke nuo dulkiy.
Laikantis Sios taisyklés sumazeés rimty sveikatos suzalojimy rizika.

251lgai naudodami prietaisg visada uzsidékite klausos
apsaugos priemones. Laikantis Sios taisyklés sumazés rimty
sveikatos suzalojimy rizika.

Démesio: Kai kuriose, dél slifavimo, pjovimo,
grezimo ir kitokios statyby veiklos atsiradusiose,
dulkiy dalelése yra chemikaly, kurie gali sukelti vézj,
apsigimimus ir kitokia reprodukcine zala. Kai kurie i$
Siy chemikaly yra tokie:

+ Svinas, esantis dazuose su $vinu.

« Kristolinis kvarcas, esantis plytose plyty, cemento bei kituose
mudrijimo produktuose.

» Arsenas ir chromas, esantis chemiskai apdorotoje pjautinéje
medienoje.

Rizika, kad bisite paveiktas Siy medziagy, skiriasi priklausomai
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nuo to, ar daznai dirbate tokj darba.

Kaip sumazinti Siy chemikaly poveiki:

« Dirbkite gerai védinamoje patalpoje.

« Dirbkite su patvirtinta saugos jranga, pvz., kaukémis nuo dulkiy,
kurios yra specialiai sukurtos, kad surinkty mikroskopines daleles.



Zenklai

Skaityti vadovg

@

Dviguba izoliacija

A |spéjimas

@’ Dévekite akiy apsaugg

Dévékite kauke nuo dulkiy,

Dévékite ausy apsauga

WEEE Zenklas

|w@@0

40

Naudojimo instrukcijos

Pastaba: Pries pradédami naudoti jrankij, atidziai
perskaitykite instrukcijy knygele.
[rankis skirtas sausam mediniy, plastikiniy, glaistyty ir dazyty pavirSiy
Slifavimui.

Slifavimo popieriaus keitimas
Pries reguliuodami, apziarédami ar remontuodami
irankj, atjunkite ji nuo maitinimo Saltinio.

SLIFAVIMO POPIERIAUS PARINKIMAS

Priklausomai nuo apdorojamos medziagos, turi biti naudojamas
skirtingas $lifavimo popierius: gruoblétus pavirSius Sveiskite
stambiagridziu $lifavimo popieriumi, lygius — vidutinio Siurk§tumo, o
pavirsiy uzbaigimui naudokite smulkiagradj Slifavimo popieriu.

SLIFAVIMO POPIERIAUS KEITIMAS

Prie$§ uzdédami nauja Slifavimo popieriy, nuo pagrindo plokstes (8)
nuvalykite dulkes ir neSvarumus.

Norint uztikrinti maksimaly dulkiy iStraukima, Slifavimo popieriaus
skylutés turi sutapti su pagrindo plokstés skylutémis.

1) Slifavimo popierius su ,Hook & Loop* (kabliuky ir
kilpy) sistema (zr. A.1 pav.)

Slifavimo popierius uzdedamas tiesiai ant pagrindo plokétés (8).
Slifavimo plokstés ir §lifavimo popieriaus skylugiy $ablonai turi sutapti.
Prie§ uzdédami Slifavimo popieriy, nuo pagrindinés plokstés (8)
nuvalykite dulkes/neSvarumus, j ja lengvai pliaukstelédami.



2) Slifavimo popierius be ,Hook & Loop* (kabliuky ir
kilpy) sistemos (zr. A.2 pav.)

Siek tiek pakelkite spaustuvo svirtj (7) ir atstumkite ja.

Slifavimo popieriy pastumkite po $veitiamojo popieriaus spaustuvu ir
vél jstatykite spaustuvo svirtj (7).

Patikrinkite, ar $lifavimo popierius gerai padengia pagrindo plokste
(8). Popieriaus krastus uzlenkite ant jos i$ abiejy pusiy ir prispauskite.
Slifavimo popieriy be skylugiy, pvz., i§ rulono ar matuojama, galima
pradurti skylmusiu (10) ir naudoti su dulkiy iStraukimu (zr. B pav.).

Dulkiy iStraukimas

Dulkiy istraukimas apsaugo nuo didelio dulkiy susikaupimo, didelés jy,
koncentracijos ore ir palengvina jy Salinima.

ligai apdorojant medj arba naudojant medziagy, skleidzianciy,
sveikatai Zalingas dulkes, apdirbimui komerciniais tikslais, prietaisas
turi bati prijungiamas prie atitinkamo iSorinio dulkiy iStraukimo
jrenginio.

DULKIY ISTRAUKIMO ADAPTERIS (zr. pav. C)

Siame &lifuotuve jtaisytas dulkiy itraukimo adapteris (12), skirtas
dulkéms surinkti. Dulkiy adapterj (12) jstatykite j Slifuotuvo gale
esancig dulkiy iSéjimo anga. Jj pastumkite ir patikrinkite, ar gerai
pritvirtintas dulkiy i$éjimo angoje. Tada prijunkite dulkiy siurblio Zarna.
Pirmiausia jjunkite dulkiy siurblj, o paskui — Slifuotuva. Nustoje Slifuoti,
pirmiausia i$junkite Slifuotuva, o paskui — dulkiy siurblj.

DULKIY MAISELIS (zr. pav. D,E)

Visada $lifuotuva naudokite su pritvirtintu dulkiy maiseliu.
Didziausiam efektyvumui pasiekti visada laiku iStustinkite dulkiy
maiselj. Atsekite uztrauktuka ir i§ maiSelio iSkratykite dulkes. Jei norite
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iSimti maiselj, nuslinkite montavimo laikytuva nuo Slifuotuvo (Zr. D).
Jei maiselj norite uzdéti, stipriai paspauskite montavimo laikiklj  vietg
ant Slifuotuvo korpuso (zZr. pav. E).

Dulkiy maiSelj iStustinkite ar keiskite reguliariai, kad uztikrintuméte
optimaly dulkiy iStraukima.

Naudojimo instrukcijos

JUNGIKLIO UZRAKINIMO MYGTUKAS (zr. pav. F)
Nuspauskite jjungimo / iSjungimo jungiklj (1), tada uzrakinimo
mygtuka (3), pirmiausia atleiskite jjungimo / iSjungimo jungiklj, tada
uzrakinimo mygtukg. Dabar jungiklis uZfiksuotas nepertraukiamam
naudojimui. Jei norite iSjungti jrankj, nuspauskite ir atleiskite jjungimo
/i$jungimo jungiklj.

KINTANCIO GREICIO REGULIAVIMAS

Jei norite padidinti ar sumazinti greitj pagal naudojama medziagg

ir Slifavimo popieriaus specifikacija, reguliuokite rankenéle (2) (taip
pat tai galima daryti dirbant be apkrovos). Bendry nurodymy dél
greicio pasirinkimo ieskokite toliau pateikiamoje lenteléje. Jei elektra
maitinamas jrankis tampa per karstas, ypa¢ naudojant esant mazam
greiciui, nustatykite maksimaly greitj ir naudokite jj be apkrovos 2-3
minutes, kad variklis atausty. Stenkités ilgai nenaudoti esant itin
mazam greiciui.



— e 4 NAUDOJIMO INSTRUKCIJOS
Gradeliai Greicio . . .
Slifavimo darbai . - nustatvmas Ispéjimas ! PrieS padédami prietaisa, visada
VS.lurk.stus B '.I'lks.lus © Zn) palaukite, kol jis visiSkai sustos. |kiStas jrankis gali uZstrigti,
Slifavimas | Slifavimas i dél ko galima prarasti elektrinio prietaiso kontrole.
Lako Slifavimas 180 400 8700~11000 Slifavimo efektyvumas tiesiogiai priklauso nuo $lifavimo popieriaus
Dazy nulupimas 40 120 9800~11000 pasirinkimo ir prietaiso greicio.
Dazyto pavirsiaus I.Dernelyg. (-'Jldevll-s pr.letalso s.pa.udlm.as §I|faylmo kc?kybelzf nepadidina, o
pataisymas 120 120 7600~10000 tik pagreitina $lifavimo popieriaus ir prietaiso nusidéveéjima.
- Metalui Slifuoti naudotas popierius neturi bati naudojamas kitoms
Medienos 60 240 7600~11000 medziagoms apdoroti.
$lifavimas
Masininio
apdirbimo 180 400 8700~11000
padailinimas
Aliuminio 80 240 7600~11000
Slifavimas
Rudziy salinimas 40 120 9800~11000
nuo metalo
Metalo ir plieno 120 240 9800~11000
Slifavimas
Organinio stiklo 180 400 6000~8700
$lifavimas

3 SUEMIMO PAVIRSIUS
Suémimo pavirsius (4), pritvirtintas prietaiso virSuje, padidina
apsauga nuo nuslydimo, taip uztikrindamas geresnj prietaiso
suémima ir laikyma.
Tuo pat metu guminis apvalkas sumazina vibracija.
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Patarimai darbui su apdailos
Slifuotuvu

Jei elektra maitinamas jrankis tampa per karstas, ypa¢ naudojant
esant mazam greiciui, nustatykite maksimaly greitj ir naudokite

ji neapkraudami 2-3 minutes, kad variklis atausty. Stenkités ilgai
nenaudoti esant itin mazam greiciui. Medziagai, kurig norite $lifuoti,
visada naudokite tinkama Slifavimo popieriuy.

Visada patikrinkite, ar apdirbama detalé yra tvirtai laikoma arba
pritvirtinta, kad nejudéty.

Bet koks medziagos poslinkis gali turéti jtakos Slifavimo apdailos
kokybei.

ljunkite $lifuotuva prie$ pradédami Slifuoti ir iSjunkite jj tik nustoje

Slifucti. Geriausiems rezultatams, Slifuokite medieng gradeliy kryptimi.

Nepradékite Slifuoti nepritvirting $lifavimo popieriaus.

Neleiskite Slifavimo popieriui nusidévéti — taip sugadinsite pagrindo
plokste. Garantija nepadengia pagrindo plokstés nusidévéjimo ir
suplysimo.

Jei norite Slifuoti nelygius pavirSius, naudokite stambaus Zvyro
popieriy, vidutinj naudokite lygiems pavirSiams, o smulky apdailai. Jei
reikia, pirmiausia patikrinkite su bandomaja medziaga.

Naudokite tik geros kokybés slifavimo popieriy.

Slifavimo popierius, o ne jrankio spaudimo jéga kontroliuoja lifavimo
efektyvuma. Per didelé jéga sumazins Slifavimo efektyvuma ir
pernelyg apkraus variklj. Reguliariai kei¢iant lifavimo popieriy,
Slifavimo efektyvumas liks optimalus.

43

Prieziura

Pries reguliuvodami, apziarédami ar remontuodami
irankj, atjunkite ji nuo maitinimo Saltinio.

VisiSkai suvyniokite kabelio bligno pailginimus, kad iSvengtuméte
perkaitinimo.

Jisy elektrinio jrankio tepti ar tvarkyti papildomai nereikia. Jisy,
elektra maitinamame jrankyje néra daliu, kurias turéty tvarkyti
vartotojas. Niekada elektra maitinamam jrankiui valyti nenaudokite
vandens ar cheminiy valikliy. Nuvalykite sausu skuduréliu. Visada
elektra valdoma jranki laikykite sausoje vietoje. Variklio ventiliacijos
angas laikykite Svarias. Visus darbinius valdiklius laikykite be dulkiy.
Jei elektros maitinimo laidas yra pazeistas, siekiant iSvengti pavojaus,
ji pakeisti turi gamintojas, jo paslaugy agentas ar panasia kvalifikacijg
turintys asmenys.

Aplinkos apsauga

Elektrinés atliekos neturi bati iSmetamos kartu su buitinémis
atliekomis. Jei turite galimybe, perdirbkite jas. Patarimo dél
mmmm perdirbimo kreipkités | vietinius specialistus ar atstova.



Atitikties deklaracija

Mes,

POSITEC Germany GmbH
Neuer Holtigbaum 6
22143 Hamburg

Skelbiame,kad gaminys,
Aprasymas WORX Apdailinimo Slifuotuvas
Tipas WU644

Atitinka tokias direktyvas:

EC masiny direktyva 98/37/EC

EC Zemos jtampos direktyva 2006/95/EC

EC elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2004/108/EC

Standartai atitinka

EN 550141 EN 55014-2 EN 61000-3-2
EN 61000-3-3 EN 60745-1 EN 60745-2-4
2007/09/08
Jacky Zhou

POSITEC kokybés vadovas



Lista komponentow

Wiacznik/wytgcznik

Tarcza regulatora predkosci
Przycisk blokady wtacznika
Miejsca uchwytow

Blokada dzwigni zaciskowej
Zacisk papieru $ciernego
Dzwignia zaciskowa

Ptyta podstawowa

© O NG A W™

System haka i petli

10 Dziurkacz do papieru *

Il Worek pytowy *

I2 Adapter odciggu pytu * (Zob. C)

*Nie wszystkie pokazane na ilustracji akcesoria sg dostarczane
standardowo.
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Dane techniczne

Napiecie znamionowe

Moc znamionowa

Predkos¢ znamionowa bez-obcigzenia
Rozmiar ptyty podstawowej

Srednica orbitalna

Podwdjna izolacja

Masa urzadzenia

220V-240V~50Hz/60Hz
300W

6000-12000/min

92 x 180mm

2.4mm

=

2.0Kg

Dane dotyczace hatasu i

wibraciji

Wazone ci$nienie akustyczne
Wazona moc akustyczna
KpA & KwA

Typowa wibracja wazona

68.4dB(A)
79.4dB(A)
3.0dB

a,=11.77m/s?, K=1.5m/s?



Akcesoria

Worek pytowy 1szt.
Adapter odciggu pytu 1szt.
Papier $cierny (120#) 1szt.
Dziurkacz do papieru 1szt.

Uzywajac papier scierny bez otworéow pytowych
nalezy uzy¢ dziurkacza papieru w celu wykonania
otworow.

Zaleca sie zakup wszystkich akcesoridw w sklepie, gdzie
zakupiono narzedzie. Uzywac¢ dobrej jakosci akcesoriow
oznaczonych dobrze znanymi markami. Wybiera¢ wiertta wedtug
rodzaju pracy, ktéra ma by¢ wykonana. Wiecej szczegétéw mozna
znalez¢ w dodatkowym opakowaniu. Personel sklepu moze
réwniez udzieli¢ pomocy i porad.

Rozmiar papieru:
93*230mm tylko dla zacisku (bez systemu haka i petli)
93*182mm dla systemu hak i petla.

Dodatkowe punkty dotyczace
bezpieczenstwa szlifierki
oscylacyjnej

Przed dokonywaniem jakichkolwiek regulacji, obstugi technicznej
lub konserwacji nalezy wyja¢ wtyczke z gniazdka.

Odwing¢ catkowicie przedtuzacze z rolki w celu unikniecia
potencjalnego przegrzewania sie.

Jesli niezbedny jest przedtuzacz, nalezy upewnic sig, czy ma on
wiasciwg jednostke natezenia pradu dla tego narzedzia i czy jest w
dobrym stanie.

Upewnic sie, czy napiecie w gniazdku zasilajacym jest takie samo
jak napiecie na tabliczce znamionowe;j.

Narzedzie to posiada podwdjng izolacje dla zwiekszonego
bezpieczenstwa na wypadek uszkodzenia izolacji elektrycznej
wewnatrz samego narzedzia.

Zawsze nalezy sprawdzac sciany i sufity w celu unikniecia ukrytych
kabli elektrycznych oraz rur.

Po dtugich okresach pracy zewnetrzne czesci metalowe oraz
akcesoria moga by¢ gorace.

Podczas pracy z narzedziem nalezy stosowa¢ ochrone wzroku.
Jesli to mozliwe, nalezy sie upewniac, czy obrabiany przedmiot jest
odpowiednio zabezpieczony.

10 Szlifierka oscylacyjna jest narzgdziem recznym, nie nalezy jej

przytwierdzac¢ na state.

Il Przed szlifowaniem upewni¢ sie, czy obszar szlifowania jest wolny

od gwozdzi, wkretdw itp.

I2 Nigdy nie zatrzymywac szlifierki oscylacyjnej stosujgc nacisk na
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ptyte podstawowa.



I3 Uzywac tylko papier $cierny w dobrym stanie. Nie uzywaé
podartego ani zuzytego papieru.

14 Nie szlifowa¢ materiatow zawierajacych azbest ze wzgledu na
zagrozenie zdrowia.

IS Nie szlifowac farb na bazie otowiu ze wzgledu na ryzyko zatrucia
sie otowiem.

I6 Nie jesc ani nie pi¢ w obszarze roboczym szlifierki.

I7 Nie pozwala¢ osobom na zblizanie sie do obszaru roboczego bez
masek pytowych.

I8 Tam, gdzie to mozliwe, odcinac¢ obszar roboczy w celu zatrzymania
pytu do pdézniejszego usunigcia.

19 Zawsze nalezy nosi¢ maske pytowa.

20Narzedzie to jest przeznaczone tylko do szlifowania na sucho, a nie
na mokro.

2I Narzedzie to jest przeznaczone do lekkiego polerowania drewna i
metali.

22Nie szlifowa¢ materiatéw z magnezu ze wzgledu na zagrozenie
pozarowe.

23 Podczas pracy ze szlifierka zawsze nalezy nosic¢
okulary ochronne lub ostone oczu. Zwykie okulary
posiadaja jedynie szkla odporne na uderzenia, NIE
sa one okularami ochronnymi. Przestrzeganie tej zasady
ograniczy ryzyko wystapienia powaznych obrazen ciata.

24 Nalezy zawsze uzywac¢ maski ochronnej lub
przeciwpylowej. Przestrzeganie tej zasady ograniczy ryzyko
wystapienia powaznych obrazen ciata.

25W czasie wykonywania dluzszych prac nalezy zawsze
uzywac ochrony stuchu. Przestrzeganie tej zasady ograniczy
ryzyko wystgpienia powaznych obrazen ciata.

Ostrzezenie: Pewne czastki kurzu powstale przy
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polerowaniu, pilowaniu, szlifowaniu, wierceniu i
przy innych pracach budowlanych zawieraja zwiazki
chemiczne, o ktérych wiadomo, ze moga powodowac
nowotwory, wady wrodzone lub inne schorzenia
ukiadu rozrodczego. Niektore przykladowe zwiazki
chemiczne to:

» Otow pochodzacy z farb na bazie otowiu.

» Krzemionka krystaliczna z cegiet i cementu oraz inne produkty
murarskie.

* Arsen lub chrom z surowca drzewnego poddanego obrébce
chemiczne;j.

Ryzyko wystawienia na dziatanie tych substanciji jest rézne w
zaleznosci od czestotliwosci wykonywania danego typu pracy.
Aby ograniczy¢ wptyw tych substancji na zdrowie, nalezy:

» Pracowac w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

» Pracowac z certyfikowanym sprzetem ochronnym, jak maski
przeciwpytowe, ktdre sg specjalnie zaprojektowane do filtrowania
mikroskopijnych czastek.



Symbole

O

EEIGIGEl)

Przeczytac instrukcje

Podwdjna izolacja

Ostrzezenie

Uzywac ochrony wzroku

Uzywac maski przeciwpytowej

Uzywac ochrony stuchu

Oznaczenie WEEE
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Przeznaczenie

Uwaga: Przed uzyciem narzedzia przeczytac¢
uwaznie instrukcje obstugi.
Maszyna jest przeznaczona do suchego wygtadzania powierzchni
drewnianych, plastykowych i wypetnien, oraz do powierzchni
malarskich.

Wymiana papieru sciernego

Przed dokonywaniem jakichkolwiek regulacji, obstugi
technicznej lub konserwacji nalezy wyjac¢ wtyczke z
gniazdka.

WYBOR PAPIERU SCIERNEGO

W zalezno$ci od obrabianego materiatu nalezy uzywac papieru
Sciernego o réznych grubosciach: Do powierzchni surowych nalezy
stosowac papier gruboziarnisty, srednioziarnisty do powierzchni
gtadkich i drobnoziarnisty do wykonczenia powierzchni.

WYMIANA PAPIERU SCIERNEGO

Przed zatozeniem nowego papieru $ciernego nalezy usung¢ brud i
pyt z ptyty podstawy (8).

Aby zapewni¢ optymalne odprowadzanie pytu, otwory w papierze
Sciernym musza pasowac do otworéw w ptycie podstawy.

1) Papier scierny z systemem mocowania Hook & Loop
(patrz Rys. A1)

Papie Scierny umieszcza sie bezposrednio na ptycie podstawy (8).
Otwory na ptycie $ciernej i na papierze $ciernym musza do siebie
pasowac.

Przed umieszczeniem papieru $ciernego, uwolnij ptyte podstawy (8)



1

z pytu/wioréw poprzez lekkie docisnigcie.

2) Papier scierny bez systemu mocowania Hook & Loop
(patrz Rys. A.2)

Lekko unies dzwignie zacisku (7) i zwolnij ja z zaczepu.

Wsun papier $cierny pod zacisk papieru sciernego i wstaw ponownie
dzwignie zacisku (7).

Upewnij sig, ze papier $cierny przylega mocno do ptyty podstawy (8).
Zawin papier $cierny dookota zacisku i w ten sam sposoéb zat6z drugi
koniec.

Papier $cierny bez otworéw, np. z rolek lub sprzedawany na metry,
mozna ponaktuwaé dziurkaczem do papieru (10) w celu uzywania
odprowadzania pytu (patrz Rys. B).

Odprowadzanie pylu

Odprowadzanie pytu zapobiega przed jego gromadzeniem, wysoka
koncentracjg pytu w powietrzu otoczenia i usprawnia usuwanie pytu.
Przy dtuzszych okresach obrébki drewna lub do celéw komercyjnych
lub do uzywania do materiatéw wytwarzajacych szkodliwy dla
zdrowia pyt, maszyna musi by¢ podtgczona do odpowiedniego
urzadzenia odprowadzania pytu.

ADAPTER ODCIAGU PYLU (zob. C)

Szlifierka jest wyposazona w adapter do odprowadzania pytu

(12), przeznaczony do gromadzenia pytu. Wstaw adapter do
odprowadzania pytu (12) do wylotu odprowadzania pytu z tytu
urzadzenia. Nastepnie nalezy naciggna¢ adapter pytowy i upewnic
sie, ze jest prawidtowo zamocowany na wylocie pytu. Nastepnie
podtacz waz urzadzenia podcisnieniowego.

Najpierw wigcz urzadzenie podcisnieniowe i wigcz szlifierke. Po
zatrzymaniu czyszczenia, najpierw wytacz szlifierke, a nastepnie
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wylacz urzadzenie podcisnieniowe.

WOREK PYLOWY (patrz Rys. D,E)

Zawsze nalezy obstugiwac¢ szlifierke z zatozonym workiem pytowym.
W celu zapewnienia najlepszej wydajnosci zawsze nalezy oprézniac
w pore worek pytowy. Otworzy¢ zamek btyskawiczny i opréznié
worek z kurzu. W celu zdjecia worka zsung¢ zaczep mocujacy ze
szlifierki (Zob. D). Aby ponownie zatozy¢ worek, wcisng¢ mocno
zaczep mocujgcy ha miejsce w obudowie szlifierki (Patrz Rys. E).
Nalezy regularnie usuwaé¢ zawarto$¢ worka pytowego lub wymienia¢
worki w celu zapewnienia optymalnego odprowadzania pytu.

Instrukcja obstugi

PRZYCISK BLOKADY WLACZNIKA (zob.F)

Weisna¢ wigcznik/wytacznik (1), a nastepnie przycisk blokujacy (3),
zwolni¢ najpierw wigcznik/wytacznik, a nastepnie przycisk blokujacy.
Przycisk jest teraz zablokowany do ciggtej pracy. Aby wytgczy¢
narzedzie, nalezy nacisna¢ i zwolni¢ wiacznik/wytacznik.

REGULATOR PREDKOSCI

Wyregulowac tarcze(2), aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ predkosc
wedtug stosowanego materiatu oraz specyfikacji arkusza $ciernego
(mozliwe takze podczas pracy bez obcigzenia Zob. ponizszg tabele w
celu uzyskania ogolnych wskazéwek dotyczacych wyboru predkosci.
Jesli narzedzie zbytnio si¢ nagrzewa, zwtaszcza gdy jest uzywane

z mniejszymi predkosciami, ustawi¢ predkos$¢ na maksimum i
pozwoli¢ na 3 minutowg prace w celu schtodzenia silnika. Unika¢
przedtuzonego uzycia przy bardzo niskich predkosciach.



Ziarno Ustawienie zaczekac na jej catkowite zatrzymanie. Potozenie
Szlifowanie - - Szl - predkosci narzedzia moze spowodowac jego zablokowanie i spowodowac
zlltowanie Zl owa.nle (opm) utrate kontroli nad elektronarzedziem.
zgrubne precyzyjne P Woydajnos$¢ usuwania materiatu podczas szlifowania zalezy od
Szlifowanie 180 400 8700~11000 grubosci wybranego papieru i szybkosci.
lakierow Nadmierne dociskanie nie zwigksza wydajnosci szlifowania, ale
Zdzieranie farby 40 120 9800~11000 zwieksza zuzycie maszyny i papieru.
. - Papier $cierny uzywany do czyszczenia metalu nie powinien by¢
Wykanczanie
pO)\INlOki farby 120 120 7600~10000 uzywany do innych materiatow.
Szlifowanie drewna 60 240 7600~11000
Obrobka forniru 180 400 8700~11000
lif i
Szlifowanie 80 240 7600~11000
aluminium
Odrdzewianie 40 120 9800~11000
metalu
lif i tal
szlifowanie metaly 120 240 9800~11000
i stali
Szlifowanie 180 400 6000~8700
pleksiglasu

3 POWIERZCHNIA UCHWYTU
Powierzchnia uchwytu (4), znajdujaca sie w gornej czesci maszyny,
zwieksza bezpieczenstwo zapobiegajac przed poslizgiem podczas
trzymania i obstugi maszyny.
Jednoczes$nie gumowana warstwa absorbuje efekt wibracji.

4 INSTRUKCJA OBSLUGI
Uwaga! Przed polozeniem maszyny nalezy zawsze
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Porady dotyczace szifierki
oscylacyjnej

Jesli narzedzie zbytnio sie nagrzewa, zwtaszcza gdy jest uzywane
z mniejszymi predkosciami, ustawi¢ predko$¢ na maksimum i
pozwoli¢ na 2-3 minutowa prace w celu schtodzenia silnika. Unika¢
przedtuzonego uzycia przy bardzo niskich predkosciach. Zawsze
nalezy uzywac papieru odpowiedniego dla materiatu, ktéry ma by¢
szlifowany.

Zawsze nalezy sie upewniac, czy obrabiany przedmiot jest
odpowiednio zabezpieczony.

Wszelkie ruchy materiatu moga wptyna¢ na jako$¢ wykonczenia
szlifu.

Uruchomic szlifierke przed szlifowaniem i wytaczy¢€ jq tylko po
zakonczeniu szlifowania. W celu uzyskania najlepszych rezultatow
szlifowa¢ drewno w kierunku zgodnym z ziarnem.

Nie rozpoczyna¢ szlifowania bez zatozonego papieru $ciernego.
Nie dopuszcza¢ do zuzycia sie papieru $ciernego, gdyz moze to
uszkodzi¢ ptyte podstawowa. Gwarancja nie obejmuje zuzycia ptyty
podstawowej w normalnej eksploatacii.

Uzywac¢ papieru gruboziarnistego do szlifowania chropowatych
powierzchni, o $rednim ziarnie do powierzchni a drobnego ziarna
do ostatecznego wykanczania powierzchni. W razie koniecznosci,
najpierw nalezy wykonac¢ szlifowanie prébne na niepotrzebnym
materiale.

Uzywac tylko dobrej jakosci papier Scierny.

Papier $cierny odpowiada za wydajnos$¢ szlifowania, a nie sita, jaka
wywiera si¢ na narzedzie. Nadmierna sita zmniejszy wydajnosc
szlifowania i spowoduje przecigzenie silnika. Regularna wymiana
papieru $ciernego zapewni optymalng wydajnos$¢ szlifowania.
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Konserwacja

Przed dokonywaniem jakichkolwiek regulacji, obstugi
technicznej lub konserwacji nalezy wyjac¢ wtyczke z
gniazdka.

Narzedzie to nie wymaga zadnego dodatkowego smarowania czy
konserwaciji.

W narzedziu nie ma zadnych czesci, ktére wymagatyby serwisowania
przez uzytkownika. Nigdy nie nalezy uzywac¢ wody czy srodkéw
czyszczacych do czyszczenia narzedzia z napedem elektrycznym.
Czysci¢ suchg szmatka. Zawsze nalezy przechowywac narzedzie
w suchym miejscu. Utrzymywac w czystosci otwory wentylacyjne
silnika. Utrzymywac wszystkie urzadzenia sterujgce w czystosci.
Jesli uszkodzony zostanie przewdd zasilajacy, aby unikngé
niebezpieczenstwa powinien zosta¢ wymieniony przez producenta,
przedstawiciela serwisu lub inng wykwalifikowang osobe.

Ochrona srodowiska

K Odpady wyroboéw elektrycznych nie powinny by¢ wyrzucane
razem z odpadami gospodarstwa domowego. Nalezy je
mmmm poddawac recyklingowi w odpowiednich zaktadach. Porady
dotyczace recyklingu mozna uzyskac u wiadz lokalnych lub

sprzedawcy detalicznego.
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Deklaracja zgodnosci

My,

POSITEC Germany GmbH
Neuer Holtigbaum 6
22143 Hamburg

Deklarujemy, ze produkt,
Opis Szlifierka wykanczajaca WORX
Typ WU644

Jest zgodny z nastepujacymi dyrektywami:

Dyrektywa maszynowa WE 98/37/EC

Dyrektywa niskonapieciowa WE 2006/95/EC

Dyrektywa zgodnosci elektromagnetycznej WE 2004/108/EC

Normy sg zgodne z

EN 550141 EN 55014-2 EN 61000-3-2
EN 61000-3-3 EN 60745-1 EN 60745-2-4
2007/09/08
Jacky Zhou

POSITEC Quality Manager



CnMcbK HA KOMMNOHEHTUTe TexHUYeCKM gaHHu

I Knioy 3a BknoYBaHe U U3KNoYBaHe
. e HomuHanHo HanpexeHve 220V-240V~50Hz/60Hz
2 |laiba 3a KOHTPON Ha NPOMEeHMBaTa CKOPOCT
e HomuHanHa mowHocT 300W
3 bByToH 3a 6okuMpaHe Ha cnycbka .
e HomuHanHm obopoTu 6e3 ToBap 6000-12000/min
4 PbkoxBaTka
e Pa3amep Ha wnandaiyarta nnova 92x180mm
§ Knioyanka Ha nputUckalmsa noct
e EkcueHTpuumMTET 2.4mm
6 Ckoba 3a LWKypkaTa .
o [1BoiHa n3onauus @/ 1]
7 MMpuTtuckaly nocT
. e Terno Ha malumHaTa 2.0kr
8 lUnandalya nnoya
9 Cucrema 3a 3akpenBaHe ,BeNIKPO” (KOTELLKO e3nye)
10 NMepdbopatop 3a LwkypkaTa *
Il Top6a 3a npax *
I2 ApanTep 3a oTBexaaHe Ha cTbprotTuHuTe * (Bx. C) naHH" 3a HJYM mn Buﬁpauuu
e HomuHanHo 3BykOBO HansraHe rno ckana A 68.4dB(A)
e HoMuHarnHa 3ByKoBa MOLLHOCT no ckana A 79.4dB(A)
o KpA & KwA 3.0dB
e Tunu4Ha HoMUHanHa Bubpaums a,=11.77m/s?, K=1.5m/s?

*He Bcnykm UINMKOCTPUpaHn nnmn onnucaHn akcecoapu ca BKIro4YeHu
B CTaHOapTHaTa AOCTaBKa.
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Kcecoapm

Top6a 3a npax 16p.
ApanTtep 3a oTBeXAaHe Ha CTbProTUHUTE 16p.
Lkypka (120#) 16p.
MepdopaTop 3a xapTus 16p.

Axo nsnonssarte WKypka 6e3 oreBopmu 3a npax, Tpabea
Aa vanon3sarte nepdgoparopa 3a xapTusa, 3a aa
HanpaBuUTe TaKUBa AYNKU.

MpenopbyBaMe BK Aa 3aKynuTe BCUYKM akcecoapu OT MarasuHa,
OT KOMTO CTe 3aKynuIm MHCTPYMeEHTa. Vianon3sanTe kKayecTBEHN
akcecoapu, nponsseneHn oT Lo6pe M3BECTHM TbProBCKN MapKu.
MN3b6epeTe HMBOTO MM B CbOTBETCTBUE C paboTaTa, 3a KoATo ca
npefHasHa4yeHu. 3a noBeye NogpobHOCTU HanpaBeTe crnpaBka

C onakoBkaTa Ha akcecoapuTe. [lepcoHanbT Ha MarasunHa CbLlyo

MOXe Oa B/ MOMOrHe n nocbBeTBa.

Pa3smep Ha xapTusaTa:
93*230mm, ako HMa oka4BaHe 1 3akpernBaHe (Camo NpUTUCKaHe)
93*182mm, ako nMa okayBaHe 1 3aKkpernBaHe.

AdonbnHUTenHU npasuvna
3a 6e3onacHoOCT 3a Bawara
wnudcdoBbYHA MalLMHA

Mpeav n3BbPLUBAHETO HA KAaKBUTO 1 a e onepawuu no
HacTpoWika, PEMOHT UNv NOAAPbBbXKA U3BadeTe Liencena ot
KOHTakKTa.

PasBuiite HanbnHo kabena ot 6apabaHa, 3a fa nsberHete
eBEeHTYyaslHO nperpsiBaHe.

KoraTto ce Hanara ga nanonasaTte yab/xkuteneH kaben, tpsabsa
[a npoBepuTe Aanu Tol Moxe Aa noHece HeobxoanMus TOK 3a
BaLLUMS UHCTPYMEHT 1 Aanu e obpe enekTpuyeckn obesonaceH.
MpoBepeTe Aanv BaleTo MPEXOBO 3axpaHBaHe € CbLLOTO KaTo
ToBa Ha TabenaTa Ha UHCTPyMEHTa.

BawwmsT MHCTPYMEHT € ABOMHO U30MMpaH KaTo AONbIHUTENHA
3alwuTa OT eBeHTyarnHa noBpefa Ha usonauusita BbTpe B
MHCTPYMEHTA.

BuHaru npoBepsiBaiiTe CTeHUTe 1 TaBaHUTe, 3a Aa nsberHete
CKpUTM 3axpaHBaLy kabenu n Tpbow.

Cnepn npogbmxutenHa paboTa, BbHLWHUTE METanH/ 4actu n
akcecoapu MoXe Aa ca ropeLum.

Mpun paboTa ¢ TO3M UHCTPYMEHT HOCeTe NpeAnasHu ouuna.

AKO e Bb3MOXHO, hMKCMpanTe 3gpaBo 3aroToBkaTta, 3a aa
npefoTBpaTUTe pa3mMecTBaHeTo M.

10 Bawara wnngoBbYHa MaLinHa € pbyYeH UHCTPYMEHT, He 5

3akpensanTe.

Il Mpean wnudoBaHe NpoBepeTe Aanu NOBbLPXHOCTTA € YucTa oT

NMUPOHU, BUHTOBE 1 Ap.

I2 Huikora He cnupaiite wWnudgoBbYHaTa MallMHa kaTo npunarate
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cuna Ha wnandatyara nrioya.

I3 V1anonsBaiiTe camo LUKypka B 4OGPO CbCTosIHME. He nanonseaite
CKbCaHa U1 N3HOCEeHa LUKypKa.

14 He wnudosaiite matepuan, cbabpxaly a3becT nopagam puck ot
yBpexaaHe Ha 34paBeTo.

IS He wnudosaiite 601 Ha 0ONIOBHa OCHOBA Nopaaun PUCK OT
OTpaBsiHe C OJ10BO.

I6 He sxTe 1 He NuitTe B palioHa Ha paboTa Ha LWnudoBbYHATA
MaLlumHa.

17 He pa3speluaBaiTe xopa fa Bnu3ar B parioHa Ha paboTta 6e3 aa
HOCAT NMPOTMBONPaxoBa mMacka.

I8 KbpaeTo e Bb3MOXHO, n3onupaiTe paioHa Ha paboTa, 3a Aa ce
He ce pa3npocTpaHu NpaxbT 1 Aa 6bAe No-NecHo NOYNCTEH crep,
paborTa.

19 BvHarv HoceTe NpoTMBONpPaxoBa Macka.

20BawaTta MaluvHa e npefHa3HaYeHa camo 3a Cyxo LWnudoBaHe, a
He 3a MOKpO LwnndoBaHe.

2l Bawata malunHa e npefaHasHaveHa 3a nieko nosnmpaxe ¢ o6Lo
npefHasHayYeHve Ha bpBO U MeTanu.

22He wnudosaiiTe MarHe3ameB MaTepuar, nopaau puck oT noxap.

23 Korato nanonssare MallMHaTa BUHaru Hocere
3aWMTHU ouuna unu macka. Jlewure Ha
eXXegHeBHUTE ouusnia ca yCTOMYMBM caMo Ha yaap,
Te HE ca sawuTHM oumna. Cnassaiite ToBa Npasuno, 3a aa
HamarnuTe pucka oT CEpUO3HU HapaHsBaHuUs.

24BuHaruv HoceTe Macka Ha JIMLLeTO UMM NPOTUBOMNPaXOoB
pecnuparop. Cna3ssaiTe ToBa NpaBuso, 3a Aa HamanuTe pucka
OT CEPUO3HM HapaHABaHWS.

25T pw npoabmxuTenHa pabora BUHaru nanons3samre
WyMO3alUTHU IMYHU Npeana3Hu cpeacTtBa. Cnassaiite
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TOBa NpaBwro, 3a a HamanuTe pucka OT CEPUO3HU HapaHsIBaHWsI.
BHuMmaHue: B HAKOM criyyam npaxsT OT

MexaHu4Ho wnaudcdaHe, nuneHe, npobusaHe n

APYryY CTPOUTENTHO-PEMOHTHM ONepauum cbabpkKa

XUMMUKaNU, 3a KOUTO ce 3Hae, Ye NpeausBuKBaT

pak, BpoaeHu aecekTu u apyru pedekTu Ha

penpoayKTUBHaTa cucTtema.

Mpumepu 3a HAKOU TaKMBA XMMMUKaNM ca:

» OnoBo ot 6onTe Ha ofloBHa OCHOBA.

» ApceHuk 1 xnopodopM OT XMMMYeckn obpaboTeHa AbpBeECUHA.

» CTeneHTa Ha pucka Npu n3naraHe Ha TakuBa Bb34eNCTBUS.

3aBWCK OT TOBA KOJKO YeCTO U3BbpLUBATE TaknBa onepaumu.

3a pa n3berHeTte BAMSHUETO HA T€3U XUMUKATN:

» PaboTteTe B 106pe NpOBETPEHM 30HM.

» PaboTteTe c 0ogobpenu 3aLunMTHY CpeacTBa KaTo Npaxosu

MacKu, KOUTO ca cnelunanHo npegHasHayeHun 3a punTprpaHe Ha

MUKPOCKOMUYHW YaCTULM.



(2]

MMBOJIM

[MpoyeTeTe HapbYHUKA

[BoiHa nonauns

BHumaHune

HoceTe 3awuTHu oumna

Hocete npoTmBonpaxoBa Macka

HoceTte 3awmTHM aHTUGOHN

WEEE

EEIGIGEl)
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UHcTpyKkuum 3a pabora

3a6enexka: Npeau aa nanonseare UHCTPYMEHTa,
npoueTeTe BHUMATENHO PbKOBOACTBOTO 3a pabora.
MalimHaTa e npegHasHaveHa 3a cyxo LwnadaHe Ha NOBbPXHOCTH
OT AbPBO, NnacTMaca, KUT, KakTo 1 Ha 6osiANCaHN MOBBPXHOCTY.

3amsaHa Ha wWKypKaTta

Mpeau n3BBbPLIBAHETO HA KAKBUTO U Aia € onepauum
no Hactpoﬁxa, PEMOHT UJNIM NoaapPBIKKa uapagerte
uerncerna or KOHTakTa.

U3BOP HA LUKYPKA

TpsiGBa fa ce 13non3eaTt pasfvyHn TUMOBE LLKYPKU B 3aBUCUMOCT
OT MaTepwuana, KonTo Tpsibea Aa ce obpaboTea. 3a WwWnungosaHe
Ha rpybu NOBbPXHOCTU M3MOSI3BaNTe EAPO3bPHECTY LLUKYPKK, 3a
rnagky NoBbPXHOCTU — CPeAHO3bPHECTH, a 3a NonmpaHe - PUHU
LUKYPKWN.

3AMAHA HA LWLKYPKATA

Mpeavn fa noctaBuTe HoBaTa LUKYpPKa, NoYncTeTe WnadaliaTta
nno4a (8) oT Npax n MpbCOTUS.

3a ga ce ocurypv onTMMarnHo OTBEXAaHe Ha npaxa, 0TBopuTe Ha
LUKypKaTa TpsibBa Aa cbBNafaT € Te3un Ha WwnandaluaTa niova.
1) LWikypka cbC cuctema ,Benkpo” (ex. A.1)

LLikypkaTa ce nocTaBsi AMPEKTHO BbpXy LWnandallaTa nnoya (8).
PasnonoxeHunata Ha 0TBOpMTE Ha LuNavidpallaTa nrnoya 1 WkypkaTa
TpsibBa Aa cbBnajar.

Mpeau NnocTaBAHETO Ha LUKypKaTa C JIeKO MNOYyKBaHe noyncreTe
wnandatyara nnoya (8) ot npax/CTbProTuHM.



2) llikypka 6e3 cucrema ,,senkpo” (Bx. A.2) MaLumHa. Mpu cnnpaHe NbpBO crpeTe WMdoBbYHaTa MaLLnHa, a

INeko noBaurHeTe nputuckaLyms nocT (7) v ro aebnokviparTe. cnef Hesl - paxocMykavkara.
MbxHeTe WKypkaTa nog 3axeallaliara ckoba v noctasete obpaTHO
nputuckaims nocr (7). 2 TOPBA 3A NMPAX(ex. D,E)
YBepeTe ce, Ye LLUKypKaTa e npurnenHana nibTHO KbM Lunavdatyarta BuHaru paboTeTe ¢ MOHTMpaHa Topbuyka 3a npax Ha MalumMHaTa.
nnova (8). MNoarbHeTe LWKypkaTa oKoro ckobaTa 1 3axBaHeTe 3a Haln-gobpa paboTa BMHaru nanpaspaiTe Topbata HaBpeme.
Opyrvs N Kpan No CbLUNS HAuMH. OTBOpETE UMna n n3npasHeTe npaxa ot Topbara. 3a Aa cBanuTe
LLkypkuTte 6e3 oTBOPY, T. €. 3aKYNEHN Ha METBHP UM OTPS3aHN OT Topb6aTa, Nb3HeTe MOHTaXHaTa ckoba HaBbH 1 HacTpaHu oT
pornku, morat Aa 6baaTt nepgopupanm ¢ noMmoLLTa Ha nepdopaTtopa wnudoBbYHaTa MawumHa (BX. D). 3a ga MoHTMpaTe NOBTOPHO
3a wkypka (10), 3a 4a MOXe Aa ce OCbLLEeCTBM NpaxoynassHe (BX. Topbara, HaTUCHETE CUITHO MOHTaXHaTa ckoba Ha MSICTOTO 1 BbpXY
B). Kopryca Ha LWnudoBbYHaTa MalumHa (BX. E).

PenosHo noameHsiTe nnv nsnpassante Topbuykara 3a npax, 3a aa
MpaxoynaBsaHe ocurypute onTUMarHo oTBeXaaHe Ha npaxa.
MpaxoynaBsiHeTO NpeJoTBpaTSIBa rofisiIMOTO HAaTpynBaHe Ha
npax, pa3HacsHeTo Ha Npax B OKOSHWSA Bb3AYX U yNecHsBa WHcTpyKuun 3a pabora
noYncTBaHeTo. I BYTOH 3A BJIOKUPAHE HA CMYCBKA (Bx. F)
Mpv npoabmxMUTENHa paboTa ¢ AbPBO UMW NPU ThproBcka HaTtucHeTe cnycbka 3a BkntouBaHe/nsknoyusaHe (1), cnen
ynotpeba Ha malumHaTa ¢ MaTepuanu, KOUTo Npon3Bexaar ToBa ro 6nokupaiTe ¢ 6yToHa (3), oTNycHeTe MbpPBO Crycbka
BpeAeH 3a 34paBeTo npax, MalumHaTta TpsibBa aa 6bae cBbp3aHa c 3a BKIOYBaHe/M3KnoYBaHe 1 cnef ToBa brokupatuusi 6y ToH.
noAxoAsiLLO BbHLUHO YCTPOMCTBO 3a M3CMYKBaHe Ha npaxa. CnycbKbT Beve e briokmpaH 3a HenpekbcHaTo AencTere. 3a Aa

N3KIIOYMTE MHCTPYMEHTA, HAaTUCHETE N OTMYCHETe Crycbka 3a
AQANTEP 3A OTBEXXOAHE HA CTBPFrOTUHUTE BKIOYBAHE/M3KITHOYBaHe.
(Bx. C)
Bawara wnudosbyHa MalumMHa e cHabaeHa ¢ aganTep 3a 2 YNPABJIEHME HA CKOPOCTTA HA ABMXXEHME
oTBEXAaHe Ha CTbproTuHuTe (12), npeaHasHaveH 3a oTCTpaHsBaHe 3aBbpTeTe WarbaTa (2), 3a Aa yBenMuuTe Unum HamanuTe
Ha npaxa. Bkapaite agantepa 3a oTBex/JaHe Ha CTbproTMHUTE CKOpOCTTa crnopep Buaa Ha matepuana v cneumdukaumsaTa Ha
(12) B 3aaHMA 13BOA Aa WNUdoBBYHATA MaLLVHa, crnep KOeTo ro n3nonasaHara LUKypKa (CbLo Taka e Bb3MOXHO npu paboTa 6e3
ApbhHeTe, 3a Aa ce yBepuTe, Ye e 4obpe 6riokmpaH B 3Boaa. HaToBapBaHe). Bx. Tabnuuata no-gony 3a obLLo pbKOBOACTBO MO
CBbpXeTe ro KbM LUaHra Ha npaxocMmyKayka. n3bopa Ha CKopocT. AKO BalliaTa eneKkTpuyecka MallmHa cTaHe
[MbpBO BKMNOYETE NpaxocMyKaykaTa, a creq ToBa — WiMdoBbYHaTa npekaneHo ropetya, o0cobeHo koraTo ce U3rnonaea Ha Hucka

57



CKOPOCT, 3aJaViTe MakcMmarHa CKopocT 1 51 ocTaBeTe Aa paboTu
6e3 HaToBapBaHe 3a 3 MUHYTK, 3a 4a ce oxJlagn ABUraTensr.
M3bsareante npogbmkmTenHa ynorpeba npy MHOrO HUCKU CKOPOCTY.

Howmep wkypka
WnmcposaHe YecTtoTa Ha
fpy6o Tpy6o BbpTEHE, Min™'
wnudgosaHe | wnudgosaHe

Ceansne Ha 180 400 8700~11000
nak
Ceansne Ha 40 120 9800~11000
6os
OcTbpraane 120 120 7600~10000
Ha 6os
Wrmcposarie 60 240 7600~11000
Ha ObpBO
MexaHuyHa
obpaboTka Ha 180 400 8700~11000
dypHMp
Wamcposane 80 240 7600~11000
Ha aﬂyMVlHVlVl
CBansHe Ha
pbXxaa oT 40 120 9800~11000
MmeTan
WnncdosaHe
Ha mMeTanu u 120 240 9800~11000
CTOMaHa
w

nncposake 180 400 6000~8700
Ha nJfiekcurnac

3 NMOBBPXHOCT 3A 3AXBALUAHE
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PbkoxBaTkaTa (4), MOHTMPaHa B ropHaTa YacT Ha MalumHara,
HamansiBa Bb3MOXHOCTTa 3a U3Nnb3BaHe Ha MalunHaTa oT pbLeTe
Ha onepaTopa v ocurypsisa no-4obpoTo 11 3axsaLlaHe.

B cbLI0OTO Bpeme ryMeHOTO NoKpuTHe Mormblua Bubpaummure.

UHCTPYKLIUU 3A PABOTA

BHuMmaHue! BUHarm nusyakBamte OKOH4YaTenHoTo
cnupaHe Ha MalWlMHaTa, npeau Aa 8 octaBure. BkapaHuart
B Hesl MHCTPYMeHT Moxe Aa 6bae 6nokupaH B MmaTepvana v aa
noBefe Jo 3aryba Ha KOHTPOn Haj MaluvHaTa.
CnocobHocTTa 3a OTHEMaHe Mpw LWnnMdoBaHe 3aBNUCK OCHOBHO OT
136opa Ha LUKypKaTa 1 OT CKOpPOCTTa.
lMpekomepHUAT HaTUCK Npu W oBaHe He BoAW A0 NOBULLABaHE
Ha cnocoBHOCTTa 3a OTHEMaHe, HO NoBYLLIAaBa N3HOCBaHETO Ha
MallvHaTa 1 Ha LWKypKkaTa.
LLIkypka, nsnonaeaHa 3a meTarl, He 6uBa ga 6bae uanonssaHa 3a
Opyru matepuanu.



CobBeTn 3a pabora c Bawara
wnudcdoBbUYHA MaLUMHA

Ako BallaTa enekTpuyecka MallnHa CTaHe npekaneHo ropeLya,
0cobeHO KoraTo ce U3Mon3Ba Ha HYCcKa CKOPOCT, 3aAanTte
MakcMmarnHa CKopocT v 51 ocTaBeTe Aa paboTn 6e3 HaToBapBaHe
3a 2 — 3 MMHYTK, 3a Aia ce oxnaau AuratensT. N3bsareanTe
npoabIkMUTENHa ynotpeba npy MHOrO HUCKM CKOpOoCTU. BuHarn
n3nonasanTe LWKypKa, KOATO e NoAXOAsLa 3a MaTtepuana, KOuTo
nckaTte aa wnvdosarte. BuHarm nposepsBaiiTe ganv 3arotoskaTta
e 3[paBo 3aKkpeneHa Unu NpuTUcHaTa, 3a Aa ce NpefoTBpaTh
pa3mMecTBaHe.

Bcsko npemecTBaHe Ha MaTepuana Moxe Aa okaxe BUSHUE BbPXY
Ka4yecTBOTO Ha LLUNNdOBaHeTO.

MycHeTe Bawara WN1OBBYHA MaLLMHA Npeay WnMgoBaHETO N
N3KIoYeTe Yak cnef KkaTto cte cnpenu wnudosaHeTo. 3a Han-
[o6pu pesynTatu WNndoBanTe AbpBEH MaTepuarn rno nocoka Ha
3bPHOTO Ha LUKypKaTa.

He 3anoyBanTe wnundgoBaHe 6e Aa € MOHTUpaHa LLKypKa.

He no3sonsBaiiTe LWKypkaTa Aa ce M3HOCBa CbBCEM, 3aLL0TO TOBa
MOXe Aa noBpeau wnandatlara nnoya. lapaHuusTa He nokpvsa
MN3HOCBaHe ¥ cyynBaHe Ha Lwnandatlara nnoya.

3a WwnngoBaHe Ha rpyou NOBbPXHUHU U3MON3BaNTe eapa LLUKypKa,
3a rnagkv NoBbPXHOCTM U3non3saTe Nno-duHa LLKypka, a 3a
Han-drHa o6paboTka n3nonasante Han-guHa LKypka. AKo e
HeobxoayMo, ,MbPBO HanpaseTe NPO6HO OTHEMaHe Ha oTnagbyeH
mMartepwuarn. Manonssate camo BUCOKOKa4eCTBEHM LUKYPKU.
EdekTnBHOCTTa Ha WM OBaAHETO Ce BNMse OT LUKypKaTa, a He
HaTucka, KOWTO npunarare KbM UHCTPYMEHTA. VI3NMLIHO ronsiMoTo
ycunue Lie Hamanm edeKTMBHOCTTa Ha LunMdoBaHe U we
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npegnsBuka npetoBapBaHe Ha ABuUratengd. PepoBHaTa 3amaHa Ha
LUKypKaTa We nogabpika LIJI'II/I(bOBaHeTO MakcumariHo ed)eKTVIBHO.

MopappbXxka

npenu U3BBPLIBAHETO HA KAKBMTO M Aia € onepauum
no HaCTpOﬁKa, PEMOHT UJNTU NoaaPBIKKa uapapgerte
werncena or KOHTaKTa.

BalmsT enekTpuyeckn MHCTPYMEHT He ce Hyxaae oT
OOMbIHUTENHO CMa3BaHe U NoaapbXKKa.

B Hero HaMa yacTu, KouTo Aa ce obecnyxBaT oT noTpebuTens.
Hwukora He nanonssante BOOa Unn XxXmuMn4ecku npenapartu, 3a ga
Nno4YnCTBATEH NHCTPYMEHTA. MouncTBanTe ro, Katoro M36prIJeTe
CbC cyX napuarn. BuHaru C'bXpaHﬂBaVITe BalLUUA eNEeKTpU4ecKkun
MHCTPYMEHT Ha Cyx0 MsicTo. lNogabpxanTte BEHTUNALNOHHUTE
OTBOPU Ha ABuratens ynctu. Moaabpxante BCUYKK
NpeBKNOYBATENN YACTU OT Npax.

Ako npunexalims kaben e noBpeaeH, Ton TpsibBa fa 6bae
nogMeHeH OT NPonu3BOANTENA,HETOBUA areHT No noanpbXKa Uiu
OTroBapsiLy, 3a ToBa kBanuduumpaH nepcoHan 3a ga ce n3berHe
onacHocTTa.

3awmTa Ha OKOoNHara cpepa

ﬁ Enektpunyeckute ypeam He TpsbBa ga ce n3XBbpraT
3aefHo c buToBMTE OTNaabLUU. KoraTo € Bb3MOXHO,
EEEm npejaBaiiTe rv 3a peuuknupade. OT BalLMTE MECTHU BNacTu
UV OT MpoAaBaynTe MOXeTe Aa nony4mTe nHdopmauums 3a
Bb3MOXXHOCTUTE 3a peLuKipaHe.
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HAeknapauma 3a CbLOTBEeTCTBME

Huwe,

POSITEC Germany GmbH
Neuer Holtigbaum 6
22143 Hamburg

Aeknapvpame, Ye npoayKTsT
OnucaHne MawuHa 3a couHo wnandcdpane WORX
Tun WU644

OTroBaps Ha cnegHUTE AUPEKTUBU

Ounpektusa Ha EC 3a mawunHnte 98/37/EC

Oupektua Ha EC 3a HuckoBonToBuTe ycTpoinctea 2006/95/EC
OvpektuBa Ha EC 3a enekTpomarHutHata CbBMECTUMOCT
2004/108/EC

CboTBeTCTBa Ha CTaHgapTuTe

EN 55014-1 EN 55014-2 EN 61000-3-2
EN 61000-3-3 EN 60745-1 EN 60745-2-4
2007/09/08
Jacky Zhou

IunpekTtop no kayectBoTo Ha POSITEC



Lista de componente Date tehnice

I Intrerupétor pornit/oprit . o
. . . e Tensiune nominala 220V-240V~50Hz/60Hz
2 Disc control turapie variabila . .
o Putere intrare nominala 300W
3 Buton blocare ) e . ;
R e Turapie nominala fara sarcina 6000-12000/min
4 Zone de apucare cu mana ) ) ~ =
~ . o Dimensiune placa de baza 92x180mm
§ Buton blocare maneta de fixare ) )
. o L L o Diametru orbital 2,4mm
6 Dispozitiv fixare hartie abraziva B .
o o Clasa de protechpie IE/ I
7 Maneta fixare )
. . e Greutate ma°ina 2.0Kg
8 Placa de baza
9 Sistem de prindere
10 Dispozitiv perforator *
Il Sac praf *
I2 Adaptor evacuare praf * (Consultapi C) Date zgomot aj Vibrapie
e Presiune sonora ponderata A 68.4dB(A)
e Putere sonora ponderata A 79.4dB(A)
o KpA ° KwA 3.0dB
o Vibrapie ponderata tipica a,=11.77m/s?, K=1.5m/s?

*Nu toate accesoriile ilustrate sau descrise sunt incluse in livrarea
standard.
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Accesorii

Sac de praf 1buc
Adaptor de evacuare praf 1buc
Hartie abraziva (120%#) 1buc
Dispozitiv perforator 1buc

Daca utilizapi hartie abraziva fara orificii de praf,
trebuie sa utilizapi dispozitivul perforator pentru
perforarea hartiei.

Recomandam cumpararea accesoriilor din acela®i magazin care
v-a vandut scula. Utilizapi accesorii de buna calitate, inscrippionate
cu o marca binecunoscuta. Alegepi tipul in conformitate cu
lucrarea pe care intenpionapi sa o realizapi. Consultapi ambalajul
accesoriilor pentru detalii suplimentare. Personalul vanzator va
poate ajuta °i oferi sfaturi.

Dimensiune hértie abraziva:
93*230mm fara dispozitiv de prindere (numai dispozitiv de fixare)
93*182mm cu dispozitiv de prindere

Sfaturi de siguranpa
suplimentare pentru ma?ina de
efuit

Scoatepi fi°a din priza inainte de efectuarea oricérei regléari, lucrari
de servisare sau intrepinere.

Desfaurapi complet cablurile prelungitoare ale tamburului pentru
evitarea supraincalzirii potenpiale.

Cand este necesar un cablu prelungitor, trebuie sa va asigurapi ca
acesta are amperajul corect pentru scula electrica °i ca este intr-o
condipie electrica sigura.

Asigurapi-va ca tensiunea alimentarii de la repea este identica cu
tensiunea de pe placupa indicatoare.

Scula dvs. este dublu izolata pentru o protecpie suplimentara
contra unei posibile cedari a izolapiei electrice a sculei.

Verificapi intotdeauna perepii, plan®eele °i tavanele pentru evitarea
cablurilor °i pevilor electrice ascunse.

Dupa perioade lungi de lucru, piesele °i accesoriile metalice
exterioare pot fi fierbinpi.

Purtapi ochelari de protecpie cand acpionapi aceasta scula.

Daca este posibil, asigurapi-va ca piesa de prelucrat este stransa
ferm pentru prevenirea deplasarii.

10 Ma’ina de °lefuit este o sculd portabild, nu fixapi ma®ina de °lefuit.
II Tnainte de sablare, verificapi daca suprafapa este lipsita de cuie,

°uruburi etc.

I2 Nu opripi niciodata maCina de °lefuit prin aplicarea de presiune

asupra placii de baza.

I3 Utilizapi numai hartie in stare buna. Nu utilizapi hartie rupta sau
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uzata.



14 Nu sablapi material care conpine azbest, datorita riscului asupra
sanatapii.

I8 Nu sablapi suprafepe vopsite cu vopsea pe baza de plumb, datorita
riscului de intoxicapie cu plumb.

I6 Nu mancapi sau bepi in zona de lucru a maCinii de °lefuit.

I7 Nu permitepi patrunderea persoanelor in zona de lucru fara masca
de praf.

I8 Oricand este posibil, izolapi zona de lucru pentru pastrarea prafului
in vederea eliminarii ulterioare.

19 Purtapi intotdeauna o masca de praf.

20 Scula dvs. este destinatd numai pentru sablarea uscata, nu °i
pentru sablarea umeda.

2l Scula dvs. este destinata pentru scopul general de °lefuire u®oara a
lemnului °i metalelor.

22 Nu sablapi materiale de magneziu, datorita riscului de incendiu.

23Purtapi intotdeauna ochelari sau ecrane de protecpie
cand utilizapi ma®ina de °lefuit. Ochelarii obi°nuipi au
numai lentile rezistente la impact; NU sunt ochelari
de protecpie. Respectarea acestei reguli va reduce riscul de
accidentare personala grava.

24 Purtapi intotdeauna o masca de fapa sau o masca de
praf. Respectarea acestei reguli va reduce riscul de accidentare
personalé grava.

25 Purtapi intotdeauna dispozitiv de protecpia auzului
in timpul perioadelor lungi de funcpionare. Respectarea
acestei reguli va reduce riscul de accidentare personala grava.

Avertisment: Unele particule de praf produse de
sablarea, taierea, °lefuirea, gaurirea electrica °i de
alte lucrari de construcpii conpin produse chimice
cunoscute ca provocand cancer, defecte de na°tere
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sau alte leziuni de reproducere. Unele exemple de
produse chimice sunt:

* Plumbul din vopselele pe bazéa de plumb.

« Siliciul cristalin din caramizi °i ciment °i din alte produse de
zidarie.

 Arsenicul °i cromul din cheresteaua tratata chimic.

Riscul de expunere variaza, depinzand de frecvenpa cu care
efectuapi acest tip de lucrare.

Pentru reducerea expunerii la aceste produse chimice:

* Lucrapi intr-un spapiu bine ventilat.

» Lucrapi cu echipament de protechie aprobat, cum sunt acele
ma°ti de praf proiectate special pentru captarea particulelor
microscopice.



Simboluri

@ Consultapi manualul

| !zolabie dubla

A Avertisment

Purtapi ochelari de protecpie

Purtapi masca de praf

Purtapi dispozitiv de protecpia auzului
E Marcaj WEEE
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Destinapia de utilizare

Nota: inainte de utilizarea sculei, citipi manualul
de instrucpiuni cu atenpie.
MaPCina este destinata pentru sablarea uscata a suprafepelor de lemn,
plastic °i grund, precum °i pentru suprafepele vopsite.

inlocuirea hartiei abrazive
inainte de efectuarea de lucrari asupra maCinii,
scoatepi fia de alimentare.

ALEGEREA HARTIEI ABRAZIVE

Tn funcpie de materialul de prelucrat, se va folosi hartie abraziva

de diverse calitapi: Utilizapi hartie abraziva dura pentru sablarea
suprafepelor dure, hartie abraziva medie pentru suprafepele netezi °i
hartie abraziva fina pentru suprafepele finale.

INLOCUIREA HARTIEI ABRAZIVE

Tnainte de a®ezarea unei hartii abrasive noi, curapabi placa de baza
(8) de praf °i murdarie.

Pentru asigurarea evacuérii optime a prafului, orificiile hartiei abrazive
trebuie sa se potriveasca cu cele ale placii de baza.

1) Hartia abraziva cu sistem de prindere

(consultapi Fig A.1)

Hartiile abrazive sunt aezate direct pe placa de baza (8). Dispunerea
orificiilor de pe placa de sablare °i hartia abraziva trebuie sa se
potriveasca.

Inainte de a%ezarea hartiei abrazive, curdpapi placa de baz (8) de
praf/depuneri, lovind-o u®or.



2) Hartia abraziva fara sistem de prindere

(consultapi Fig A.2)

Ridicapi u®or maneta de fixare (7) °i deblocapi-o.

Culisapi hartia abraziva sub dispozitivul de fixare °i reintroducepi
maneta de fixare (7).

Asigurabi-va c3 hartia abraziva sta ferm pe placa de baza (8). indoipi
hértia abraziva °i fixapi celalalt capat in aceea® maniera.

Hartia abraziva fara orificii, de ex. din suluri sau la metru, poate fi
perforata cu dispozitivul perforator (10), pentru utilizarea cu orificiul de
evacuare a prafului (consultapi Fig B).

Evacuarea prafului

Evacuarea prafului previne acumularea mare a prafului, concentrarile
mari de praf in ambient °i faciliteaza eliminarea.

Pentru perioade lungi de lucru cu lemn sau pentru utilizarea
comercialad pe materiale care produc praf daunator sanatapii, ma®ina
trebuie conectata la un dispozitiv de evacuare a prafului extern
adecvat.

UTILIZAREA ADAPTORULUI DE EVACUARE A
PRAFULUI (consultapi Fig C)

Ma®ina de °lefuit este echipata cu un adaptor de evacuare a prafului
(12), destinat activitapii de colectare a prafului. Introducepi adaptorul
de praf (12) in orificiul de praf din partea din spate a ma°®inii de °lefuit.
Apoi tragepi adaptorul de praf °i asigurapi-va ca este strans ferm pe
orificiul de praf. Apoi conectapi furtunul unui aspirator.

Va rugam pornipi intai aspiratorul °i apoi ma°ina de °lefuit. Daca
incetapi sablarea, opripi intai ma®ina de °lefuit, apoi aspiratorul.

2 SACUL DE PRAF (consultapi Fig D,E)
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Pentru lucréri de sablare mici, poate fi utilizat un sac de praf de hartie.
Utilizati intotdeauna masina de slefuit cu sacul de praf atasat. Pentru
o performanta optima, goliti intotdeauna la timp sacul de praf.
Deschideti fermoarul si goliti praful din sac. Pentru scoaterea sacului
— culisati suportul de montare in afara (Consultati Fig D). Pentru
reatasarea sacului, impingeti ferm suportul de montare in locagul de
pe carcasa masinii de slefuit. (Consultapi Fig E).

Golipi sau inlocuipi regulat sacul de praf, pentru asigurarea unei
evacuari optime a prafului.

Instrucpiuni de exploatare

PORNIREA °l1 OPRIREA (consultapi Fig F)

Pentru pornirea ma®inii, apasapi intrerupatorul pornit/oprit (1) °i
pinepi-l apasat. Blocapi intrerupatorul pornit/oprit apasat, apasand
butonul de blocare (3). Pentru oprirea ma°®inii, eliberapi intrerupatorul
pornit/oprit (1). Cand este blocat cu butonul de blocare intrerupator,
apasapi scurt intrerupatorul pornit/oprit °i apoi eliberapi.

CONTROLUL DE TURAPIE VARIABILA

Cu discul de control pentru turapie variabila (2), poate fi selectata
turapia necesara (chiar °i in timpul funcpionarii).

Turapia necesara depinde de material °i poate fi determinata printr-o
incercare practica.

Dupa perioade mai lungi de funcpionare la turapii mici, permitepi
racirea ma°®inii, ruland timp de aprox. 3 minute la turapie maxima fara
sarcina.



Fibra de alegerea hartiei abrazive °i de turapie.
L d bl Setare turapie Presiunea excesiva nu duce la marirea capacitapii de sablare, ci la
ucrare de sablare Sabla~re Sablar.*e. de (opm) uzura mai mare a ma‘inii de °lefuit °i a hartiei abrazive.

bruta precizie Hartia abraziva utilizata pentru metal nu trebuie utilizata pentru alte
Sablare lacuire 180 400 8700~11000 materiale.
Indepartare 40 120 9800~11000
vopsea
Lustruire vopsire 120 120 7600~10000
Sablare lemn 60 240 7600~11000
Prelucrare placaj 180 400 8700~11000
Sablare aluminiu 80 240 7600~11000
Indepartare rugina 40 120 9800~11000

o

Sablare metal i 120 240 9800~11000
opel
Sablare plexiglas 180 400 6000~8700

3 SUPRAFAPA DE PRINDERE
Suprafapa de prindere (4), ata®ata parpii superioare a ma®inii, mare°te
siguranpa impotriva alunecarii, oferind o apucare °i manipulare mai
bune a ma°®inii.
Tn acela® timp, inveli°ul de cauciuc are un efect de absorbpie a
vibrapiilor.

4 INSTRUCPIUNI DE EXPLOATARE
Avertisment! Asteptati intotdeauna oprirea
completa a maginii inainte de asezarea ei. Scula inserata
se poate bloca °i duce la pierderea controlului asupra sculei electrice.
Performanpa de indepartare la sablare este determinaté in principal
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Sfaturi de lucru pentru maina
de ?lefuit

Daca scula electrica devine prea fierbinte, mai ales cand este utilizata
la turapie mica, setapi turapia la maxim °i rulapi fara sarcina timp de
2-3 minute pentru racirea motorului. Evitapi funcpionarea prelungita
la turapii foarte mici. Utilizapi intotdeauna hartie abraziva adecvata
materialului de sablat.

Asigurapi-va intotdeauna ca piesa de prelucrat este pinuté sau
stransa ferm pentru prevenirea deplasarii.

Orice deplasare a materialului poate afecta calitatea sablarii.

Pornipi ma®ina de °lefuit inainte de sablare °i opripi-o dupa ce api
terminat sablarea. Pentru rezultate optime, sablapi lemnul in direcpia
fibrei.

Nu incepepi sablarea fara ata®area hartiei abrazive.

Nu permitepi uzarea hartiei abrazive, deoarece deterioreaza placa de
baza. Garanpia nu acopera uzura placii de baza.

Utilizapi hartie abraziva dura pentru sablarea suprafepelor dure,
hartie abraziva medie pentru suprafepele netezi °i hartie abraziva fina
pentru suprafepele finale. Daca este necesar, executapi un test pe
material de proba.

Utilizapi numai hartie abraziva de calitate buna.

Hartia abraziva controleaza eficienpa de sablare, nu forpa aplicata
sculei. Forpa excesiva reduce eficienpa de sablare °i cauzeaza
supraincarcarea motorului. Inlocuirea regulata a hartiei abrazive
menpine eficienpa optima de sablare.
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intretinerea

Scoatebpi fi°a din priza inainte de efectuarea oricarei
reglari, lucrari de servisare sau intrepinere.

Scula electrica nu necesita gresare sau intrepinere suplimentara.
Nu exista piese care pot fi depanate de utilizator in scula electrica.
Nu utilizapi niciodata apa sau agenpi de curapare chimici pentru
curaparea sculei electrice. tergepi cu o carpa uscata. Depozitapi
intotdeauna scula electrica intr-un loc uscat. Menpinepi fantele

de ventilapie a motorului curate. Menpinepi toate controalele de
lucru ferite de praf. Ocazional, putepi vedea scantei prin fantele de
ventilapie. Acest lucru este normal.

Tn cazul in care cordonul de alimentare este deteriorat, trebuie inlocuit
de producétor, agentul sdu de service sau de persoane calificate,
pentru evitarea pericolului.

Protechbia mediului

E\/ Deseurile de produse electrice nu trebuie eliminate impreuna
cu deseurile menajere. Va rugam reciclati acolo unde exista
mmmm instalatii. Consultapi autoritapile locale sau vanzatorul in
privinpa reciclarii.
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Declaratie de conformitate

Noi,

POSITEC Germany GmbH
Neuer Holtigbaum 6
22143 Hamburg

Declaram ca produsul
Descriere Slefuitor de finisare WORX
Tip WU644

Este conform cu urmatoarele directive,

Directiva CE Ma®ini industriale 98/37/EC

Directiva CE de Joasa tensiune 2006/95/EC

Directiva CE Compatibilitatea electromagnetica 2004/108/EC

Standardele sunt conforme cu

EN 550141 EN 55014-2 EN 61000-3-2
EN 61000-3-3 EN 60745-1 EN 60745-2-4
2007/09/08
Jacky Zhou

Director de calitate POSITEC



Seznam soucasti

Sitovy vypina¢ on/off
Regulace otacek
Aretacni tlacitko spinace
Rukojet

Aretace packy svérky
Uchop brusného papiru
Packa uchopu

Zakladni deska

Systém suchého zipu

© O NSO G A W~

10 Dérovac papiru *
Il Prachovy sacek *
I2 Adaptér pro odsavani prachu * (Viz obr. C)

*Standardni dodavka nemusi obsahovat v§echno zobrazené, ¢i
popsané prislusenstvi.
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Technické udaje

Jmenovité napéti 220V-240V~50Hz/60Hz

Jmenovity pfikon 300W
Otacky naprazdno 6000-12000/min
Rozméry zakladni desky 92x180mm
Primér kmitu 2,Amm
Ttida ochrany =1
Hmotnost 2.0kg

Udaje o hluku a vibracich
Naméreny akusticky tlak 68.4dB(A)
Naméreny akusticky vykon 79.4dB(A)
KpA & KwA 3.0dB

Namérena hladina vibraci a, =11.77m/s?, K=1.5m/s?



Prislusenstvi

Prachovy sacek

Adaptér pro odsavani prachu

Brusné papiry (€. 120)

Dérovac papiru

Pouzivate-li brusny papir bez otvori pro odsavani
prachu, musite otvory pomoci dérovace vyrobit.
Doporucujeme pfislusenstvi zakoupit u stejného prodejce jako
samotné naradi. Pouzivejte kvalitni znackové pfislusenstvi. Typ
prisluSenstvi zvolte podle typu vykonavané prace. Podrobnég;si
informace jsou pfibalené k jednotlivému pfislusenstvi. Odborni
prodavaci vam pomuGzou a poradi.

Rozméry brusného papiru:
93x230mm bez suchého zipu (pouze uchop)
93x182mm se suchym zipem

1ks
1ks
1ks
1ks

7

Dodatecéné bezpecnostni
pokyny pro vibraéni brusku

Pfed sefizovacimi a udrzbarskmi ¢innostmi odpojte brusku od el.
sité, aby nedoslo k nechténému spusténi.

Pokud pouzivate prodluzovaci kabel, zajistéte jeho uplné rozvinuti,
aby nedochazelo k jeho zahfivani.

Pouzivejte pouze neposkozené pfivodni kabely schvaleného typu a
dimenzované na pfislusny vykon pfipojeného naradi pro zamysleny
druh pouziti. V exteriérech pouzivejte prodluzovaci kabely k tomuto
ucelu schvalené.

Napajeci napéti zdroje musi odpovidat pfedepsanému napéti
uvedenému na Stitku naradi.

VasSe naradi ma dvojitou izolaci, ktera poskytuje dodate¢nou
ochranu pfed moznym urazem elektrickym proudem.

Vzdy zkontrolujte misto pouZiti (zdi, podlahy a stropy...) abyste pfi
praci nenarazili na skryté kabely nebo trubky.

Dlouhy pracovni cyklus mlze zpusobit zvySeni teploty u vnéjsich
kovovych ¢asti.

PFi praci s nafadim noste ochranné bryle.

Opracovavany kus pevné uchytte, aby se béhem prace nepohnul.

10 Vase bruska je ru¢ni naradi, neupinejte ji.
Il Pred brousenim ovéite, zda v draze brouseninejsou hiebiky nebo

Srouby a pod.

I2 Nikdy brusku nezastavujte zatlacenim na unaseci desku brusky.
I3 Pouzivejte jen brusny papir v dobrém stavu. Nepouzivejte roztrhany

nebo opotfebeny papir.

14 Nebruste material obsahujici asbest, jsou s tim spojena zdravotni

rizika.

IS Neobru$ujte barvy obsahujici olovo, hrozi otrava olovem.
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I6 V pracovnim prostoru brusky a pfi praci nejezte ani nepijte.

I7 Nedovolte osobam vstup do pracovniho prostoru bez ochranné
protiprachové masky.

I8 Kdykoliv je to mozné, oddélte pracovni prostor pro pozdéjsi
odstranéni prachu.

19 Vzdy pouzivejte protiprachovou masku.

20 Bruska je konstruovana pouze pro suché, nikoliv pro mokré
brouseni.

2I Bruska je konstruovana pro bézné dokoncovaci lesténi dieva a
kovu.

22 Nebruste hofcik kvlli nebezpedi vzniceni a vzniku pozaru.

23P¥i pouzivani brusky vZdy noste ochranné bryle nebo
Stit. Bézné bryle maji pouze narazu vzdorna skla,
nemohou slouzit jako ochranné bryle. Dodrzovanim
tohoto pravidla se snizi riziko zranéni.

24Vzdy pouzijte obli¢ejovou nebo protiprachovou
masku. DodrZovanim tohoto pravidla se sniZi riziko zranéni.

25Pracujete-li del$i dobu, pouzijte ochranné pomucky
sluchu. Dodrzovanim tohoto pravidla se snizi riziko zranéni.

Varovani: Néktereé prachoveé castice, vznikajici

v pribéhu piskovani, fezani, brouseni, vrtani nebo
pfi jinych stavebnych pracich obsahuji chemikalie,
o kterych je znamo, ze zpusobuji rakovinu, vrozené
poruchy nebo poskozuji reprodukéni proces. Zde
uvadime nékteré priklady takovych chemikalii:
» Olovo z barev, obsahuijicich olovo.
« Krystalicky kfemik z cihel a cementu, pfipadné jinych stavebnich
materiald.
* Arzén a chrém z chemicky oSetfeného dreva.
Riziko expozice je rizné, zavisi hlavné na tom, jak ¢asto dany typ

prace vykonavate.

Pro snizeni rizika doporucujeme:

» Pracovat v dobfe vétraném prostoru.

» Pouzivat schvalené ochranné prostfedky, jak jsou protiprachové
masky schopné zachytit mikroskopické castice.



Symboly

Prectéte si pFiru¢ku uzivatele

%)

Dvojita izolace

O
A Vystraha

Pouzivejte ochranné pom(cky zraku
Pouzivejte respirator

Pouzivejte ochranné pomucky sluchu
E Znactka WEEE
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Pouziti

Poznamka: Predtim, nez naradi pouzijete, prectéte
si navod k pouziti.
Naradi je ur€eno pro suché brouseni povrchu dfeva, plasti a tmel(,
jakoZz i pro barvou natfenych povrchu.

Vyména brusného papiru
Pred jakoukoliv praci na naradi samotném, vytahnéte
sitovou zastrcku.

VYMENA BRUSNEHO PAPIRU

Kazdy typ povrchu vyzaduje specificky druh brusného papiru Na
drsné povrchy pouzijte papir s hrubym zrnem, stfedni zrno se hodi
pro hladké povrchy a jemné zrno pro dokon&ovaci prace.

VYMENA BRUSNEHO PAPIRU

Pred vlozenim nového brusného papiru zakladni desku (8) oCistéte
od prachu a necistot.

Pro u¢inné odsavani prachu musi otvory v brusném papife licovat s
otvory v zakladni desce.

1) Brusny papir se systémem suchého zipu (viz obr. A.1)
Brusny papir polozte pfimo na zakladni desku (8). Otvory v desce
musi licovat s otvory v papire.

PFed vlozenim nového brusného papiru zakladni desku (8) lehkym
poklepanim ocistéte od prachu a necistot.

2) Brusny papir bez systému suchého zipu (viz obr. A.2)
Lehce nadzvednéte aretacni packu (7) a odjistéte ji.

Vsunite brusny papir pod mechanizmus tchopu a areta¢ni packu (7)
opét zajistéte.



Zkontrolujte, zda je brusny papir pevné natazen na zakladni desce

(8). Druhy konec papiru otocte kolem Gchopu a upevnéte stejnym

zpusobem.

Brusny papir koupeny jako metraz (nebo z vétsi role) se pfed pouzitim 1
musi opatfit dérovaéem vyrobenymi (10) otvory pro odsavani prachu

(viz obr. B).

Odsavani prachu

Odsavani prachu zabraruje hromadéni prachu, vysoké koncentraci

prachu v okolnim vzduchu a zjednoduSuje odstrafiovani prachu.

Pracujete-li delSi dobu se dfevem, nebo pouzivate-li materialy, které 2
produkuji zdravi Skodlivy prach, napojte brusku na externi odsavani

prachu.

POUZiVANI ADAPTERU PRO EXTERNI ODSAVANI

(viz obr. C)

Va$e bruska ma v pfisluSenstvi adaptér pro odsavani prachu (12),
uréeny pro sbér prachu. Adaptér (12) nasurite na zadni vystupni otvor
brusky. Pak potazenim ovéfte, zda je pevné uchycen na vystupni
otvor prachu. Poté pfipojte hadici vysavace.

Nejdfive zapnéte vysavac, poté brusku. Po skonc€eni prace nejdfive
vypnéte brusku a pak vysavac.

PRACHOVY SACEK (viz obr. D,E)

U praci mensiho rozsahu pouzijte prachovy sacek.

PFi praci s bruskou vzdy pouzivejte prachovy sacek. Odsavani
nejlépe funguje, kdyz sacek v€as vyprazdnite. Otevrete zip a sacek
zbavte prachu. PFi odpojovani sacku posurite montazni pfipravek
smérem od brusky (viz obr. D). Pfi opétovném nasazeni pevné
zatlacte montazni pfipravek zpét. (Viz obr. E)
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Pravidelné sacek vyprazdriujte, nebo vyménuijte.

Navod k pouziti

VYPNUTI A ZAPNUTI (viz obr. F)

Naradi zapnete stlacenim vypinace On/Off (1) a podrzenim.
Zablokujte vypina¢ v poloze zapnuto stlacenim aretacniho tlacitka (3).
Naradi vypnete uvolnénim vypinace On/Off (1). Je-li tla¢itko zapnuti/
vypnuti aretovano v poloze zapnuto, kratkym stiskem vypinace a
pusténim naradi vypnete.

REGULACE OTACEK

Potenciometr umozriuje plynule nastavit pozadované otacky (i za
béhu stroje).

Optimalni otacky zavisi na typu brouseného materialu a pracovnich
podminkach a da se urcit praktickym pokusem.

Po delSi dobé prace pfi nizkych otackach nechte naradi ochladit na
volnobéh po dobu 3 minut.



Zrmo PFilisny tlak na naradi nezvysuje brusny vykon, ale zvySuje
P - . opotfebeni stroje a brusného papiru.
B . - k 1
rousent Hrubé Jemné Otécky min Brusny papir, ktery byl pouzit pro brouseni kovu nepouzivejte na jiné
brouseni brouseni .
materialy.

Obrusovani barvy 180 400 8700~11000

Odstrafiovani 40 120 9800~11000

barvy

Dokoncovani 120 120 7600~10000

natéru

Brouseni dieva 60 240 7600~11000

Prace s dyhou 180 400 8700~11000

Brouseni hliniku 80 240 7600~11000

Odstrariovani rzi 40 120 9800~11000

BrouSeni kovu a 120 240 9800~11000

oceli

Brouseni plexiskla 180 400 6000~8700

3 MiSTO PRO UCHOPENI NARADI
Rokojet pro uchopeni je na horni strané naradi (4), snizuje riziko
zranéni a umoznuje lepSi drZeni a manipulaci s naradim.
Zaroven maji antivibracni pryzové rukojeti schopnost tlumit chvéni
stroje.

4 NAVOD K POUZITI
Vystraha! Predtim, nez naradi odlozite, pockejte az
se uplné zastavi motor.
Rychlost a ucinnost ubirani materialu je primarné zavisla na velikosti
zrna brusného papiru a na otackach.
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Dobré rady pro praci s vibraéni
bruskou

Zahteje-li se naradi pfili§, nastavte maximalni otaCky a nechte

motor béZet naprazdno 2-3 minuty. Nepracujte del$i dobu pfi

nizkych otackach motoru. Vzdy pouzijte druh papiru vhodny pro
opracovavany material.

Opracovavany kus pevné uchytte, aby se béhem prace nepohnul.
Pohyb materialu béhem brouseni snizuje kvalitu vysledného povrchu.
Brusku spustte pfed poloZenim na brouseny povrch a vypnéte po
oddaleni od povrchu. Nejlepsich vysledk( dosahnete brousenim
dfeva po vlaknech.

Brusku nespoustéjte, neni-li uchycen brusny papir.

Nepracuijte s opotfebenym papirem, jinak se poskodi zakladni deska.
Zaruka se nevztahuje na opotfebeni zakladni desky.

Na drsné povrchy pouZijte papir s hrubym zrnem, stfedni zrno se hodi
pro hladké povrchy a jemné zrno pro dokon€ovaci prace. Pro jistotu
provedte zkuSebni brouseni na kusu odpadniho materialu.
Pouzivejte jen brusny papir dobré kvality.

Uginnost brouseni zavisi na volb& brusného papiru. P¥ili$ silny pritlak
snizuje Uc¢innost brouseni a pretéZuje motor. Optimalni uc¢innost
broudeni dosahnete, budete-li brusny papir pravidelné ménit.

Udrzba

Pied provedenim jakéhokoliv nastavovani, oprav a
udrzby vypojte brusku ze sité.
Bruska nevyzaduje zadné dodate¢né mazani ani udrzbu. Bruska
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nevyzaduje zadny servisni zasah uZzivatele. Brusku nikdy necistéte
vodu nebo chemickymi Eisticimi prostredky. Vytfete ji suchym
hadrem. Naradi ukladejte na suchém misté. Vétraci otvory motoru
udrzujte Cisté. Ovladaci prvky zbavuijte prachu. Pfes vétraci Stérbiny
muzete ob¢as vidét jiskfeni komutatoru. Tento stav je normaini a
neznamena poskozeni naradi.

Dojde-li k poSkozeni napajeci Snlry, nechte ji bezpeéné vymeénit u
vyrobce, v servisu nebo jinou kvalifikovanou osobou.

Ochrana zivotniho prostredi

Elektrické vyrobky se nesmi likvidovat spolu s domacim
odpadem. Recyklujte je proto ve sbérnych mistech k tomuto
mmmm UcCelu zfizenych. O moznosti recyklace se informujte u

mistnich Urad nebo u prodejce.
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Prohlaseni o shodé

My,

POSITEC Germany GmbH
Neuer Holtigbaum 6
22143 Hamburg

ProhlaSujeme, Ze tento vyrobek,
Popis Dokonéovaci bruska WORX
Typ WU644

Splfiuje nasledujici smérnice,

Smérnice ES o strojich 98/37/ES

Smeérnice ES o nizkém napéti 2006/95/ES

Smeérnice ES o elektromagnetické kompatibilité¢ 2004/108/ES

Splfiované normy

EN 550141 EN 55014-2 EN 61000-3-2
EN 61000-3-3 EN 60745-1 EN 60745-2-4
2007/09/08
Jacky Zhou

Vedouci oddéleni kvality firmy POSITEC



Zoznam sucasti

Vypina¢ on-off

Ovladacie koliesko ota¢ok motora
Aretacné tlacitko zapnutia

Miesto uchopenia naradia

Aretacia packy uchytu

Svorka pre uchytenie brisneho papiera
Packa uchytu

Zakladna doska

Systém na uchytenie brisneho média suchym zipsom

© O NSO G A W~

10 Dierovac papiera *
Il Prachové vrecko *
I2 Adaptér pre odséavanie prachu * (Vid obr. C)

*Standardna dodavka neobsahuje véetko zobrazené, &i popisané
prislusenstvo.
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Technické udaje

Menovité napatie 220V-240V~50Hz/60Hz

Menovity prikon 300W
Otacky na volnobeh 6000-12000/min
Rozmery zakladnej dosky 92x180mm
Priemer kmitu 2,4Amm
Trieda ochrany @/ Il
Hmotnost stroja 2.0Kg
Udaje o hluku a vibraciach

Vazeny akusticky tlak 68.4dB(A)
Vazeny akusticky vykon 79.4dB(A)
KpA & KwA 3,0dB

Typické frekvenéne vazené vibracie a,=11.77m/s?, K=1.5m/s?



PrisluSsenstvo

Prachové vrecko 1ks
Prachovy adaptér 1ks
Brusny papier (€. 120) 1ks
Dierovac papiera 1ks

Ak pouzivate brusny papier bez otvorov na odsavanie
prachu, otvory vyrobte dierovacom papiera.
Odporuc¢ame prislusenstvo kupit' v rovhakom obchode ako
samotné naradie. Pouzivajte kvalitné znackoveé prislusenstvo. Typ
prislusenstva zvolte podla typu vykonavanej prace. Podrobnejsie
informacie su pribalené k jednotlivému prislusenstvu. Odborni
predavaci vam pomdzu a poradia.

Velkost brusneho papiera:
93x230mm bez pouzitia suchého zipsu (iba svorka)
93x182mm so suchym zipsom

7

8
9

Dodato¢éné bezpecnostné
pokyny pri praci s vibraénou
bruskou

Pred vykonanim akéhokolvek nastavovania, oprav a udrzby odpojte
brusku od siete.

Aby sa napajacia S$nura neprehrievala, uplne ju odviite z bubna.
Ak je potrebna predlzovacia Sndra, musi byt dimenzovana na
vykon vasho naradia a elektricky v bezchybnom stave.

Typ napajacieho napatia v sieti musi odpovedat udajom na Stitku
naradia.

VasSe naradie ma dvoijitu izolaciu, ktora poskytuje dodatocnu
ochranu pred moznym urazom elektrickym pradom.

Vzdy skontrolujte steny, podlahy a stropy, aby ste pri praci
nenarazili na skryté kable alebo trubky.

DlhSia praca s naradim spdsobi, Ze jej vonkajSie kovové Casti a
prisluSenstvo dosiahnu vysSiu teplotu.

Pri praci s naradim si chrarite oci.

Opracovavany kus pevne uchytte, aby sa po¢as prace nepohol.

10 Vasa vibracna bruska je ru¢né naradie, brisku neupinajte do

statickej polohy.

Il Pred brasenim overte, ¢i na brisenej ploche nenachadzaju klince,

skrutky a pod.

I2 Nikdy brusku nezastavujte zatlatenim na jej zakladnu dosku.
I3 Pouzivajte iba brusny papier v dobrom stave. Nepouzivajte

natrhnuty, alebo opotrebovany brusny papier.

14 Nebruste materialy, obsahujuce azbest, ktory predstavuje

zdravotné riziko.

I5 Neobrusujte farby obsahujuce olovo, hrozi otrava olovom.
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I6 V priestore, kde pouzivate brisku nejedzte a nepite.

17 Nedovolte nikomu vstupit do pracovného priestoru bez ochrannej
protiprachovej masky.

I8 Ak je to mozné, pracovny priestor oddelte, aby obmedzilo Sirenie
prachu a tento bolo mozné lahS$ie odstranit.

19 Vzdy pouzivajte protiprachovu masku.

20V 3as nastroj je konstruovany iba pre suché brusenie, nie pre
brusenie na mokro.

2I Vase naradie bolo konstruované pre bezné lahké lestenie dreva a
kovov.

22 Kvoli riziku poziaru nebruste materialy obsahujuce horgik.

23Pri pouzivani vibraénej brusky vZdy noste ochranné
okuliare alebo stit. Bezné okuliare maju iba narazu
vzdorné skla, nie su to bezpecnostné okuliare.
Dodrzovanim tohto pravidla sa znizi riziko zranenia.

24Vzdy pouzite tvarovu alebo protiprachovi masku.
DodrZovanim tohto pravidla sa zniZi riziko zranenia.

25 Ak pracujete dlhsie, pouzite chranic¢e sluchu.
Dodrzovanim tohto pravidla sa znizi riziko zranenia.

Varovanie: Niektoré prachové c¢astice, vznikajiuce

v priebehu pieskovania, pilenia, brusenia, vitania
alebo pri inych stavebnych pracach obsahuju
chemikalie, o ktorych je zname, ze spésobuju
rakovinu, vrodené poruchy alebo poskodzuju
reprodukény proces. Tu uvadzame niektoré priklady
takychto chemikalii:
» Olovo z farieb, obsahujucich olovo.
» Krystalicky kremik z tehal a cementu, pripadne inych murarskych
materialov.
» Arzén a chrébm z chemicky oSetreného dreva.

Riziko expozicie je rozne, zavisi hlavne od toho, ako ¢asto dany typ
prace vykonavate.

Pre znizenie rizika expozicie uvedenych chemikaliam odporiucame:
» Pracovat v dobre vetranom priestore.

» Pouzivat schvalené ochranné prostriedky, ako su protiprachové
masky schopné zachytit mikroskopické Castice.



Symboly

Precitajte si priru¢ku pouzivatela

%)

Dvojita izolacia

O
A Vystraha

Pouzivajte ochranu oc€i
Pouzivajte protiprachovi masku
Pouzivajte chranice sluchu
E Znacka WEEE
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Pouzitie

Poznamka: Predtym, ako naradie pouzijete,
precitajte si navod na pouzitie.
Naradie je ur¢ené iba pre suché brusenie povrchov dreva, plastov,
tmelenych a farbou natretych povrchov.

Vymena brasneho papiera
Pred akoukol'vek pracou na naradi samotnom,
vytiahnite sietovu zastrcku.

VYBER BRUSNEHO PAPIERA

V zavislosti na type opracovavaného povrchu pouzivajte rézne
druhy brusneho papiera: Pre hrubé povrchy pouzite brasny papier s
hrub8im zrnom, na hladké povrchy nasadte strednu velkost zrna a
zaver prace urobte jemnym zrnom.

VYMENA BRUSNEHO PAPIERA

Pred zalozenim nového brusneho papiera zakladnu dosku (8) oCistite
od prachu a zvySkov materialu.

Odsavanie prachu funguje spolahlivo iba vtedy, ak otvory v brisnom
papieri licuju s otvormi v zakladnej doske.

1) Brusny papier so suchym zipsom (vid’ obr. A.1)

Takyto brusny papier sa uklada priamo na zakladnu dosku (8). Otvory
v papieri a v zakladnej doske musia licovat.

Pred zalozenim nového brisneho papiera zakladnu dosku (8) odistite
od prachu a zvySkov materidlu poklepanim nari.

2) Brusny papier bez suchého zipsu (vid’ obr. A.2)

Jemne nadvihnite aretaénu packu (7) a odistite ju.

Brusny papier zasurite pod svorku a packu opat presurite do



aretovanej polohy.

Brusny papier musi tesne priliehat k povrchu zakladnej dosky (8).
Papier ohnite okolo druhej svorky a uchytte ho rovnakym spésobom.
Brusny papier bez otvorov, napr. predavany v roliach, alebo ako
metrdz mozno vybavit otvormi pomocou dierovaca (10) tak, aby sa
dali pouzit' s odsavanim prachu (vid obr. B).

Odsavanie prachu

Odsavanie prachu zabrariuje hromadeniu prachu, vysokym
koncentraciam prachu v okolitom vzduchu a zjednodusuje jeho
likvidaciu.

Ak dlho pracujete s drevom alebo pri komerénom spravovani
materialu, kedy vznika zdraviu $kodlivy prach, naradie sa da napojit
na vhodny externy systém odsavania prachu.

POUZIVANIE PRACHOVEHO ADAPTERA (vid’ obr. C)
Va$a vibraéna bruska je vybavena prachovym adaptérom (12),
navrhnutym pre odvadzanie prachu. Prachovy adaptér (12) nasurite
na zadné vystupné hrdlo brusky. Potom natiahnite prachovy adaptér
tak, aby pevne sedel na vystupnom hrdle. Potom k nemu pripojte
hadicu vysavaca.

Najprv spustite vysavac a potom zapnite briusku. Ak brusenie
prerusite, najprv vypnite brusku a az potom vypnite vysavac.

PRACHOVE VRECKO (vid’ obr. D,E)

Pre prace mensSieho rozsahu mozno pre zber prachu pouzit
papierové vrecko.

Brusku pouzivajte iba s nasadenym prachovym vreckom. Bruska/
lesticka bude dobre fungovat, ak prachové vrecko véas vyprazdnite.
Otvorte suchy zips a vyprazdnite vrecko. Prachové vrecko sa
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odoberie vysunutim montaznej konzoly von smerom od brusky (vid
obr. D). Pri opatovnej montazi vrecka montaznu konzolu pevne
zatlacte namiesto v kryte brusky. (vid obr. E).

Uginné odsavanie prachu dosiahnete pravidelnou vymenou alebo
vyprazdnovanim prachového vrecka.

Navod na pouzitie

ZAPNUTIE A VYPNUTIE (vid’ obr. F)

Naradie zapnete stlacenim vypinaca on/off (1) a podrzite ho stlaceny.
StlaCeny vypinac on/off mdzete zablokovat v stlaCenim aretacného
gombika (3). Naradie vypnete uvolnenim vypinac¢a on/off. Ak je
spustaci vypina¢ zablokovany aretaény gombikom, kratko vypina¢ (1)
stlacte a pustite ho.

OVLADANIE OTACOK MOTORA

Pozadovany rozsah otacok je mozné predvolit pomocou regulaéného
kolieska (2) (aj za chodu).

Potrebné otacky zavisia na type opracovavaného materialu a daju sa
zistit praktickymi skuskami.

Ak bolo naradie dIhsi ¢as pouzivané pri nizkych otackach, nechajte
motor ochladit behom naprazdno pri maximalnych otackach po dobu
2-3 minut.



Zrmo Intenzita uberania materialu zavisi predovs§etkym od spravnej volby
Brisenie - - Nastavenie zrna brusneho papiera a rychlosti pohybu.
H’rube' ‘J?mn? ota€ok/min Prilisny tlak na naradie brusenie neurychluje, ale zvySuje opotrebenie
brisenie brisenie naradia a brasneho papiera.
Obrusovanie farby 180 400 8700~11000 Brusny papier, ktory bol pouZity pre brdsenie kovu uZ nepouZivajte
i i re brusenie inych materialov.

Ofistranovanle 40 120 9800~11000 p Y/
nateru
Dokonc&ovanie

. 120 120 7600~10000
nateru
Brusenie dreva 60 240 7600~11000
Obrusovanie dyhy 180 400 8700~11000
Brusenie hlinika 80 240 7600~11000
Odstrariovanie 40 120 9800~11000
hrdze
Brusenie ki

rusenie kovia 120 240 9800~11000
ocele
Brusenie plexiskla 180 400 6000~8700

3 PROTISMYKOVA UPRAVA POVRCHU
Horné ¢asti naradia uréené na jeho uchopenie (4) s pogumované
protiSmykovym materialom, ktory zvySuje bezpe¢nost a umoznuje
lepSie uchopenie a vedenie naradia.
Pogumované plochy maju zaroven aj antivibraény ucinok.

4 NAVOD NA POUZITIE
Vystraha! Skor ako naradie odlozite, pockajte, kym
sa uplne zastavi motor. Miesto pre uchytenie nastroja sa méze
zaseknut a viest k strate kontroly nad naradim.
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Dobré rady pre pracu s
vibraénou bruskou

Ak sa vase naradie prili§ zahreje, hlavne ak bolo pouzivané pri
nizkych otac¢kach, nastavte maximalne otacky a spustite ho bez
zataze na 2-3 minuty, ¢im sa ochladi motor. Nepouzivajte naradie
dihsi &as pri nizkych otackach. VVzdy zvolte brasny papier, ktory je
vhodny pre braseny material.

Opracovavany kus pevne uchytte, aby sa po¢as prace nepohol.
Pohyby bruseného materialu maju negativny vplyv na dosiahnutelnu
kvalitu povrchu.

Brusku zapnite skor, ako zaénete brusit’ a vypnite ju, ked' ste brisenie
ukongili. U dreva dosiahnete najlepSie vysledky brisenim po viakne.
Nepustajte sa do brusenia, ak nie je nasadeny brusny papier.

Papier poc¢as brusenia nesmie Uplne stratit zrno, inak sa poskodi
zakladna doska brusky. Zaruka sa nevztahuje na opotrebenie
zéakladnej dosky.

Pre hrubé povrchy pouzite brisny papier s hrubSim zrnom, na hladké
povrchy nasadte strednu velkost zrna a zaver prace dokoncite
jemnym zrnom. Ak je to potrebné, brisny papier odskusajte na kuse
odpadu.

Pouzivajte iba kvalitné brusne papiere.

Rychlost odoberania materialu sa ovlada velkostou brusneho zrna a
nie velkostou pritlaku. Nadmerny pritlak znizuje ucinnost brusenia a
pretazuje motor. Optimalnu uc¢innost brusenia dosiahnete pravidelnou
vymenou brusneho papiera.
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Udrzba

Pred vykonanim akéhokol'vek nastavovania, oprav a
udrzby odpojte brusku od siete.

Va$e naradie nevyzaduje Ziadne dodatoéné mazanie ani udrzbu.
Va$e naradie nevyzaduje Ziadny servisny zasah. Svoje naradie nikdy
necistite vodou alebo chemickymi €istiacimi prostriedkami. Vytrite
ho suchou handrou. Naradie ukladajte na suchom mieste. Vetracie
otvory motora udrziavajte Cisté. Ovladacie prvky zbavuijte prachu.
Cez vetracie Strbiny ob¢as mozno vidiet iskrenie komutatora. To je
normailne.

Ak déjde k poskodeniu napajacej Snury, nechajte ju bezpecne
vymenit'u vyrobcu, v servise alebo inou prislusne kvalifikovanou
osobou.

Ochrana zivotného prostredia

Elektrické vyrobky neslobodno likvidovat spolu s domacim
odpadom. Recyklujte v zbernych miestach na tento ucel
mmmm zariadenych. O moznosti recyklacie sa informuijte o miestnych

uradov alebo u predajcu.
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Es vyhlasenie o zhode

My,

POSITEC Germany GmbH
Neuer Holtigbaum 6
22143 Hamburg

Vyhlasujeme, Ze tento vyrobok
Popis Elektricka lestiaca bruska WORX
Typ WU644

Zodpoveda nasledujicim smerniciam:
Smernica ES o strojoch 98/37/ES
Smernica ES o nizkom napati 2006/95/ES

Smernica ES o elektromagnetickej kompatibilite 2004/108/ES

Spiiia posudzované normy

EN 55014-1 EN 55014-2
EN 61000-3-3 EN 60745-1
2007/09/08
Jacky Zhou

Veduci oddelenia kvality firmy POSITEC

EN 61000-3-2
EN 60745-2-4
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