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On/off switch

Lock-off switch

Hand grip areas

Cutting depth adjustment
Dust extraction
Baseplate stand (See D)
Blade clamp (See F.1)
Blade (See F.2)

Planing depth scale

10 Screw (See F.1)

Il Belt cover

I2 Pinion (See H)

I3 Large pulley (See H)

© O NSO G A W~

14 Baseplate

I§ V-grooves

I6 Rebate depth gauge

17 Rebate parallel guide

I8 Fastening bolt

19 Socket spanner (See F.1)
20Brush caps (See J)

2l Locking screw (See K)

Not all the accessories illustrated or described are included in

standard delivery.

Technical data

Rated voltage 220V-240V~50Hz/60Hz
Rated power 710W
Rated no load speed 16000/min
Planing depth 0-2mm
Rebate capacity 0-9mm
Planing width 82mm
Double insulation @/ I

Machine weight 2.8Kg

A weighted sound pressure 84dB(A)
A weighted sound power 98dB(A)
Wear ear protection when sound pressure is over 85dB(A)
Typical weighted vibration 2.12m/s?



e TCT blade (on machine planing width: 82mm PPLO1A blade) 1set

® Socket spanner 1pc
® Rebate & parallel guide 1pc
Only use reversible twin cutting blades that cannot be reground.
We recommend that you purchase your accessories from the same
store that sold you the tool. Use good quality accessories marked
with a well-known brand name. Choose the type according to the
work you intend to undertake. Refer to the accessory packaging for
further details. Store personnel can assist you and offer advice.

Additional safety points for your
planer

I Remove the plug from the socket before carrying out any
adjustment, servicing or maintenance.

2 When an extension cable is required you must ensure it has the
correct ampere rating for your power tool and is in a safe electrical
condition. Fully unwind cable drum extensions to avoid potential
overheating.

3 Ensure your mains supply voltage is the same as indicated on the
rating plate.

4 Your tool is double insulated for additional protection against a
possible electrical insulation failure within the tool.

§ Always check walls, floors and ceilings to avoid hidden power
cables and pipes.

6 After long working period's external metal parts and accessories
could be hot.

7 \Wear eye protection when operating this tool.

8 The base plate must always be held firmly against the material
being cut to reduce vibration and blade jumping.

9 |f possible, ensure the workpiece is firmly clamped to prevent
movement.

10 Your Planer is a hand held tool; do not clamp your planer.

Il Before cutting, check the cutting line is free of nails, screws, etc.

I2 Never stop the cutting blade by applying pressure to the blade.

I3 Only withdraw the planer from the cut when the blade has stopped
moving.

14 Only use blades in excellent cutting condition.

I8 Do not put your fingers into the sawdust dust extraction. Use a



wooden stick to unblock any material.

I6 \Wait for the cutter to stop before setting the tool down, an
exposed cutter may engage the surface leading to possible loss of
control and serious injury.

17 Always wear a dust mask.

I8 Hold tool by insulated gripping surfaces when performing an
operation where the cutting tool may contact hidden wiring.
Contact with a’live'wire with also make exposed metal parts of the
tool'live’and shock the operator condition.

Symbols

@ Read the manual

Double insulation

A Warning
Wear eye protection
Wear dust mask




Note: Before using the tool, read the instruction book
carefully.

SAFETY ON/OFF SWITCH (See A)

The switch is locked off to prevent accidental starting. Depress the
lock off button (2) then on/off switch (1) and release lock off button
(2). The machine is working now. To switch off just release the on/off
switch.

CUTTING DEPTH ADJUSTMENT (See B)

Smaller cutting depth of 0-Tmm (Max. 2.0mm) is best for most
surface planing or rebating. Rotate the cutting depth adjustment(4)
to set the required cutting depth on the scale ,Scale graduation =
0.125mm. The clockwise rotation increases the planing depth; the
counterclockwise rotation reduces the planing depth.

ADJUST DUST EXTRACTION AND CHIP EJECTION

Dust extraction can be adjusted to the right or left side by manually.
Rotating one end of the dust extraction (5) until it stops (See C).

The arrowhead on the dust extraction indicates the dust extraction
direction.

Note: Due to the size and material of some wood shavings e.g.
wet or hard wood it is possible for the dust extraction to become
blocked. Remove the plug from the mains power supply, then
using a wooden stick clear the blocked dust extraction.

BASEPLATE STAND
Uplift the rear of the planer, the baseplate stand (6) can make the

machine to be set down directly and protect the cutting blades

from any damage and the blades from damaging the surface (See

D). When planing, the stand will be pushed away by the end of the
wood. Always check the stand is free to move on the base plate (See
E).

BLADE FITTING AND CHANGING

Warning: Remove power cord from the socket before
carrying out any adjustments or changing blades.
The blade has two cutting edges, which can be reversed .When
replacing or reversing the plane blades, the guide groove guarantees
constant height adjustment.
Note: Dull and worn blade cannot be reground and must be
replaced.
Remove the plug from the mains socket. Using the Socket spanner
(19) provided loosen the 3 bolts approximately 1/2 rotation counter-
clockwise (See F.1).Holding the blade clamp (7) in position, using
a piece of wood slides the blade (8) out of the blade clamp (7) to
remove the blade from the blade clamp (See F.2).
Note: there is no need to remove the blade clamp (7) as this
can change the factory settings for cutting blade height control.
Before reinserting a new or reverse blade, always clean both the
blade and the blade seat if dirty. Slide the blade into the blade clamp
in the correct orientation. Check the blade is equal with the clamp.
When tightening the screws(10) ensure the correct tightening
sequence (@,@,®). Before starting, rotate by hand to check the roller
is free to rotate.
Rotate the blade head by a further 180° and repeat the procedure
disassembling the second plane blade.



6 REPLACING A DRIVE BELT

Warning: 1. Remove the plug from the socket before
carrying out any adjustment, servicing or maintenance.
2. The cutting blades will be turning and may cause injury.
Loosen screw and remove belt cover (11), remove worn drive belt
from large pulley (13) and pinion (12) and clean them (See G).lace the
new drive belt on the top of pinion and turning it manually, press it
on the large pulley (13) (See H).Make sure the drive belt runs exactly
along the length grooves of the pinion and the pulley.
Note: Place the belt cover (11) back on top and tighten it with
screw.

FITTING A DUST BAG

This accessory can be fitted by sliding the dust bag inlet over the
planer dust extraction (5) as far as possible. The dust bag will reduce
the efficiency of the exhaust system and the bag must be emptied
frequently to maintain the efficiency. To empty, open the zip on the
rear of the dust bag.

Note: This accessory can be used for smaller jobs.

EXTERNAL DUST EXTRACTION
The dust extraction (5) is best connected to a suitable external dust
extraction machine e.g. vacuum cleaner.

REPLACING CARBON BRUSH

Warning: Always be sure that the tool is switched off
and unplugged before attempting to perform inspection or
maintenance.The motor brush can be easily accessed on either
the front or back of the motor housing.

ATTENTION:

When servicing a tool, ALWAYS use only identical replacement
parts.

STEP 1: Locate the plastic motor brush caps on both the front and
back of the motor housing.

STEP 2: Remove the threaded brush cap on accessible carbon brush
(20) with a flathead screwdriver and turn the screw in a counter-
clockwise rotation to loosen.

STEP 3: Gently remove the old motor brush.

STEP 4: Carefully insert the replacement brush. Ensure the brush is
completely inserted into the holder and is seated properly and is free
to move inside its holder.

STEP 5: Replace the brush cap with the flat-head screwdriver,
turning clockwise to tighten. Do not apply excessive force as this may
damage the access brush caps.



Working hints for your planer

AWarning: Danger of kickback! Apply the machine to the
work piece only when switched on.

STANDARD SURFACE PLANING

Set the desired cutting depth. Position the front part of the base plate
flat onto the work surface. Switch the machine on and push your
planer forward and it will start cutting, always maintain all of the base
plate flat on the work surface to prevent the cutting blade jumping.
Move the plane evenly over the work surface. For most applications
0-2mm max cutting depth will produce a good surface finish. It is
best to use small depths of cut and repeat the planing process.

EDGE CHAMFERING

Using the V-groove in the base plate (15) you can make a chamfer
on the work piece edge (See |). Guide the planer along the edge
and maintain a constant angle and force to produce a good finish.
You can control the angle of the chamfer with your hands. Make a
test chamfer on a scrap piece of wood. Ensure your work piece is
clamped and supported near the edge.

REBATING

You use the Rebate Depth Gauge (16) and the Rebate Parallel Guide
(17) accessories (supplied with your tool). Fit these accessories to
your planer. Set the required rebate depth using the scale and the
mark on the planer housing next to the scale (See J)Loosen locking
screw(21) and adjust the required rebating width(max 82 mm). (See
K)Tighten locking screw (21) Adjust the desired rebating depth with
the rebating depth gauge (16) accordingly (max 9mm) (See L).Plane
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as often as necessary to achieve the desired rebating depth. Make
sure the plane is guided with a lateral supporting pressure.

Remove the plug from the socket before carrying out any
adjustment, servicing or maintenance.

Your power tool requires no additional lubrication or maintenance.
There are no user serviceable parts in your power tool. Never use
water or chemical cleaners to clean your power tool. Wipe clean with
a dry cloth. Always store your power tool in a dry place. Keep the
motor ventilation slots clean. Keep all working controls free of dust.
Occasionally you may see sparks through the ventilation slots. This is
normal and will not damage your power tool.

If the supply cord is damaged, it must be replaced by the
manufacturer, its service agent or similarly qualified persons in order
to avoid a hazard.

Wiaste electrical products should not be disposed of with
household waste. Please recycle where facilities exist. Check
mmmm \ith your Local Authority or retailer for recycling advice.



Plug replacement
(UK & Ireland only)

If you need to replace the fitted plug then follow the instructions
below.

IMPORTANT

The wires in the mains lead are colored in accordance with the
following code:

BLUE =NEUTRAL BROWN = LIVE

As the colors of the wires in the mains lead of this appliance may not
correspond with the colored markings identifying the terminals in
your plug, proceed as follows. The wire which is colored blue must
be connected to the terminal which is marked with N. The wire which
is colored brown must be connected to the terminal which is marked
with L.

Note: If a moulded plug is fitted and has to be removed take great care
in disposing of the plug and severed cable, it must be destroyed to

prevent engaging into a socket. /A WARNING!
13 Amp fuse approved

to BS1362 Never connect live
or neutral wires to
the earth terminal
of the plug. Only
fit an approved
13ABS1363/A
plug and the
correct rated fuse.

Connect
Blue to N
(neutral)

Outer sleeve

Cable grip
firmly clamped

11
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Declaration of Gonformity

We,

POSITEC Germany GmbH
Neuer Holtigbaum 6
22143 Hamburg

Declare that the product,
Description WORX Planer
Type WU621

Complies with the following directives,

EC Machinery Directive 98/37/EC

EC Low Voltage Directive 2006/95/EC

EC Electromagnetic Compatibility Directive 2004/108/EC

Standards conform to

EN 550141 EN 55014-2 EN 61000-3-2
EN 61000-3-3 EN 60745-1 EN 60745-2-14
2007/09/08
Jacky Zhou

POSITEC Quality Manager



CnMcoK KOMMNOHEeHTOB

BblkntoyaTtens nuTaHus

KHonka 6MoKMpoBKM BbikMOYaTENs NMTaHNs
O6nacTtb 3axBaTa pyKkow

Perynatop rny6uHbl cTporaHuns
Matpy6ok neineotsoaa

Bawmak onopHon nnntbl (Cm. Puc. D)
3axum Hoxa (Cm. Puc. F.1)

Hox (Cm. Puc. F.2)

LLikana rmy6uHbl cTporaHns

10 BuHT (C™m. Puc. F.1)

Il Koxyx pemHsi

© 0 NG bW~

I2 kv peuratens (Cm. Puc. H)

I3 Llkne 6apabaHa (Cm. Puc. H)

14 OnopHas nnuta

I8 \V-o6pasHoe yrnybneHune ans cHATUA dacok

I6 OrpaHunuuTens rny6uHbI BEIGOPKM Nasa

17 NapannenbHblii ynop

18 Bont kpenneHus

19 TaeuHnblit kntoy (Cm. Puc. F.1)

20Kpbiwka obneryeHHoro gocTyna K wetkam (Cm. Puc. J)
2l BapawkoBas raika (Cm. Puc. K)

He BCe npuHagnexHoCcTu, UNNioCTPUPOBaHHbIE UMW ONUCaHHbIE
BKIOYEHbI B CTaHOAPTHYH MNOCTaBKY.
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TexHuYeckKkme XapaKTepucTukm

HomuHanbHoe HanpskeHvie 220V-240V~50Hz/60Hz

MoTtpebnsiemas MOLLHOCTb
CkopocTb 6e3 Harpy3ku
my6uHa cTporaHusi
Pabovas wrpuHa
Paboyas wupuHa
[BoiHas nsonsums

Bec

XapakTepuMcTukKm wyma m
BUGpauumn

3ByKOBoe nasneHune
AKyCTVILIeCKaﬂ MOLLUHOCTb
MsikcumanbHo [onyctumoe 3ByKoBOe faBrieHne 6e3

MCnosnb3oBaHNA CpencT 3alnTbl

N333mepeHHas Bubpauus

710W
16000/min
0-2mm
0-9mm
82mm

=

2.8Kg

84dB(A)
98dB(A)

85dB(A)

2.12m/s?



anHaAﬂe)KHOCTM

® TCT HOXM (ycTaHOBMNEHbI Ha MalwurHy 82mm Paboyas wypuHa
PPLO1A Hoxwn) 1komnnekT
laeyHbIV KNOY 1komMnnekT

OrpanununTtens rny6buHbl BEIGOPKM Nasa v napannenbHbIin yrnop

1komnnexkT
Ucnonb3yinTe TONbKO MOBOPOTHBLIE HOXXM.
PekomeHayeTcsi npuobpeTaTh BCe NPUHAANEXHOCTY B TOM Xe
MarasuHe, rae 6bin npuobpeTeH MHCTpyMeHT. Mcnonbayiite
KayeCTBEHHblE NPUHAAMNEXHOCTU C yka3aHneM obLLen3BecTHON
Toproson Mapku. bonee nogpobHble cBeAEHUS yKa3aHbl Ha
ynakoBke NpuHaanexHocTen. NMoMoLLb N KOHCYNbTaLuio MOXHO
Takxe Nony4nTb y npoaasua.

9

CneumanbHbie npasuna
6e3onacHocTu npu pabore c
anekTpuyecKkum pybaHkom

BblHUManTe WTencens 13 po3eTky nepes npoBeaeHneM nobbix
HacTpoek, 06CnyXMBaHWEM UM PEMOHTOM MHCTPYMEHTa.

Mpwn ncnone3oBaHnn yanuHnTens y6eamTech, YTo OH
COOTBETCTBYET CUIEe TOKa BaLLEro aNIeKTPOMHCTPYMEHTa 1
HaxoAMTCH B OTNIMYHOM 3MIEKTPUYECKOM COCTOSHUM. [1oMHOCTbIO
pasmaTbiBanTe yaonMHUTENb, YTOOLI n3bexaTb neperpesa.
Y6eauTtech, YTO HaMpPsSHKEHNE SNEKTPOCETN COOTBETCTBYET
HanpshXeHWto, yKa3aHHOMY B Tabrnuuke Ha UHCTpyMeHTe.

OTOT MHCTPYMEHT MeeT ABOVIHYI0 N30MALMI0 ANS
TNONOSTHNTENbBHON 3aLUThI NPY BO3MOXHOM HapyLLEHWUN N30NALnn
BHYTPU MHCTPYMEHTA. @

Bcerga nposepsiiTe nos, NOTOMNOK U CTEHbI HA NPpeAMeT Hanuuns
CKPbITOW 3N1eKTPONPOBOAKM 1 TPYO.

Mone npoAomkuTenbHo paboTbl BHELLUHE MeTannm4yeckme
4YacTu 1 Hacaaku MOryT HarpeBaTbCs.

Mpu paboTe c MHCTPYMEHTOM HafeBawTe 3alUTHbIE OYKU.
OnopHas nnuTa fomKHa BCceraa ninoTHO NPYXMMaTbCS K
obpabaTbiBaeMOI NOBEPXHOCTU AN1S YMEHbLUEHMS BUOpaLmn.
Mo BO3MOXHOCTU HAAEXHO 3aKpennanTe 3aroToBky Ans
npefoTBpaLLeHUst ee ABUKEHUS.

10 3SnekTpuyeckunii py6aHOK pyYHO MHCTPYMEHT, He MblTaiTech

3aKpenuTb ero ctaunMoHapHo.

Il MNMepep ctporaHnem ybeantech, 4To obpabaTbiBaemasi

noBepxHOCTb cBOGOAHA OT rBO3A4€EN, LWYPYNOB U T.M.

I2 Hvikoraa He nblTanTecb OCTaBUTb PeXyLLMe HOXMN NpUKnaabiBas K

14



HVUM [laBreHue.

I3 He onyckante pybaHok Ha obpabaTbiBaeMyto NOBEPXHOCTb, NMOkKa
aBuratens He HabepeT paboyne 060poThI.

14 Vicnonb3yiiTe HOXM TOMbKO B XOpoLLeM paboyem COCTOAHUN.

I5 He nbiTantech npo4ncTb naTpybokK nbineoTsoaa pykamu.
Mcnonb3yiiTe AepeBsiHHYIO Nanky Ans yaaneHus 3acTpsiBLUMX
npeaMeToB.

16 [oxputechb NOMHOW OCTaHOBKM ABUraTens nepes Tem, kak
noctaeuTb pybaHOK Ha NOBEPXHOCTb. Bpaluatowmecs Hoxm MoryT
3aUenuTbCs 3a MOBEPXHOCTb, YTO NPUBEAET K NOTEPE KOHTPOrS
HaJ MHCTPYMEHTOM U CEPbE3HOI TpaBMe.

17 Bcerpga HageBanTe pecnuparop.

I8 Jep>XUTe UHCTPYMEHT 32 N30NUPOBaHHbIE
NOBEpPXHOCTU NMPU BbINOJIHEHUU ONepaLun, Korga
PEXYLWMNA UHCTPYMEHT MO>KET KOCHYTbCA CKPbITOM
npoBoaKM. [pu KOHTakTe ¢ NPOBOAKOW, HaXoAsLWencs Nog
HanpsbkeHWeM, MeTannuyeckne aeTany UHCTPYMeHTa Toxe
HaxoAsTCsA NoA HanpsXXeHNEM 1 MOTyT Bbi3BaTb NopaxeHue
onepaTtopa 3reKTpU4eCcKnM TOKOM.
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YcnoBHblie 0603HaueHMA

[MpoyTnTE MHCTPYKLUMIO

[BoliHasa usonaumsa

MpeaynpexaeHve

HapeHbTe 3alnTHbIE OYKK

HapeHbTe pecnupatop

HapeHbTe 3awwmTHble HayLHUKN

Mapkuposka WEEE

ECISIGBAEN

x CepTtudmkart coorsetcteusa F[OCT P
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dkcnnyaraumsa

BHuMmaHue: I'Iepen Ucnosfib3oBaHuem
MUHCTPYMEHTa, BHUMaTesibHO I'IpOlIHTaﬁTe
PYKOBOACTEBO NO JKCNnyatauunm.

BbIKJIIOMATENb MUTAHUA

BbikntoyaTtens nuTaHns 3abnokmpoBaH Anst NpeAoTBpaLLeHns
CrnyYanHoro BkYeHns. HaxmuTte KHonKy 6rnokMpoBku
BbIkMto4aTens (2) 3aatem BbikntoyaTenb nuTanus (1) n otnyctute
KHOMKY 611OKMpOBKM (2). Tenepb UHCTPYMEHT BKItOYEH. [Ans
BbIK/IIOYEHUS OTNYCTUTE BbIK/toYaTenb NUTaHns (cm. puc. A).

PErYNUPOBKA NMybBUuHbI CTPOFrAHUSA

[my6uHa ctporaHus perynupyetcs ot 0,0 mm go 2.0mm u
npeKpacHoO NOAXOAMT AN 6ONbLUMHCTBA NOBEPXHOCTEN Npu
cTporaHuu unv Bolbopkm nasa. MNoBopavnsas perynsarop rinybuHbl
cTporanusi, Bel MoxeTe ycTaHOBUTb HEOOXOANMYIO rMyBuHY
cTporaHus cornacHo wkane. OgHo genexve wkansl = 0.125mm.
MoBopayvBas perynstop no 4acosoW cTpenke Bel yBenuymsaete
rnyBuHy CTporaHus; noBopaynBas perynatop NpoTvB 4acoBON
cTpenke Bbl ymeHbluaeTe rnybuHy ctporaHus (cMm. puc. B).

YAANEHME NbiJIA U ONMUIOK

Bbl MOXeTe Bpy4Hyto BeibpaTh HanpaeneHve Bbibpoca nbinv B
NeBYt0 UMW NpaByto CTOPOHY. NS 3TOro BpaLyanTe OAUH KOHeL|
natpybka neineotsoaa (5) oo dukcauum (cMm. puc. C). CTpernka,
HaHeceHHasi Ha naTpybok, MoKaXeT HanpasneHue BeIGpoca Nbinm
1 OMUIIOK.

Mpumeuanue: NMpu paboTe c HEKOTOPbLIMU 3aroToBKamMm

U3-3a pa3mepa ONUIIOK U CBOMCTB MaTepuana,
Hanpumep BRa>KHOE UMK TBepAoe AepeBo, narpy6ok
nbiieoTBOAa MoXeT 3aburtbcs. BoiHbTe WITENcens U3
PO3eTKM 3NEeKTPOCETH V1 NPy NOMOLLM AepeBsIHHOM Nanku
npoYncTUTE NaTpyboK NbineoTBoAa.

BALUMAK ONMOPHOM NMJIUTLI

Balwmak onopHon nnuThl (6) NnpynogHUMaeT 3a4HI0 YacTb
pybaHka Ha NOBEPXHOCTbIO, eCrnn pybaHOK NONOXMUTb Ha
NMOBEPXHOCTb, U 3aLLMLLAET HOXMN U NOBEPXHOCTb OT NOBPEXAEHNSA
(cm. puc. D). Npwu cTporanum 6awmak OyaeT OTOABUHYT KOHLIOM
3arotoBku. Bcerga ybeautecs, 4to 6awumak nerko ybmpaetcs B
OMNOpHyt0 NAUTY (CM. puc. E).

3AMEHA U PEFYJIMPOBKA HOXEH

BHumaHue: OTknouyauTe pyb6aHok ot
3MEeKTPoCeTU nepepn BbiNoJIHEHUEM NM6bIX HACTPOEK
WU 3aMEeHOMW HOXXEeMN.
Hox umeeT fiBe pexyLlne NoBEPXHOCTU U, ECIN OAHA
NOBEPXHOCTb 3aTynunach, Ero MOXHO NepeBepHyTb. [py 3ameHe
HOXa WIN NPY YyCTaHOBKE HOXa APYron CTOPOHOW, yriybneHne
3aXMma HoXa rapaHTMpyeT NOCTOSIHHbBIN BbIMYCK HOXa.
MpumeuaHue: 3aTynNeHHbIA U U3HOLWIEHHbIA HOX He
MOXKeT 6biTb MCNOJIb30BAH U AOMKEH 6GbITb 3aMeHeH.
YpanuTte wrencenb u3 po3eTtku. [py nomoLm raeyHoro
kntoya (19) ocnabbTe 3 6onTa KpenneHusi Hoxa, OTKPYTUB X
npmbnunanTenbHoO Ha 1/2 obopoTa NPOTUB YAaCOBOW CTPENKM (CM.
puc. F.1), NMpuaepxvBasi 3axxmm Hoxa npu NOMOLLM AepeBAHHOr0
Opycka yaanuTe HOX M3 3aXKuma Hoxa (cM. puc. F.2).
Mpumeuanme: He nbiTaTech yaanuTb 3aXKUM HOXKa



(7) nockonbKy 3TO MOXXET USMEHUTb 3aBoACKUe
HaCTPOMKM BbiNMyCKa HOXa.

Mepen ycTaHOBKOW HOBOIO HOXa W 06paTHOWM CTOPOHBI

HOXa, BCceraa O4YNCTUTE HOX U MECTO YCTaHOBKMN HOXa

€CIn1 OHU 3arpsA3HeHbl. BcTaBnsnTe HOX B 3aXKnM HOXa B
npaBuWIbHOW OpueHTauuun. BeipaBHyBaiTe NMOBEPXHOCTb HOXa

C 3axuMoM. 3axxumas BuHThI (10) cobnioganTe npaBubHyO
nocneposatenbHocTb (0,@,®). Mepep BkntoueHnem pybaHka,
npoBepHUTE GapabaH Bpy4Hyt0, YTOObLI NPOBEPUTL, YTO BapabaH
cBoboaHoO BpalyaeTcs. [oBepHuTe 6apabaH Ha 180° n noBTOpUTE
npoueaypy 3aMmeHbl BTOPOro HoXa.

3AMEHA PEMHSA

BHumaHue: 1. BbiHbTe WITENCEsNb U3 PO3ETKU
nepepq BbinonHeHuem nobbix HacTpoek,
ob6cny>XuBaHMeM U pEeMOHTOM.
2. bapa6aH c HoXxamu GyaeT noBopa4YMBaTbCa U
MOXKeT NPUBECTU K TpaBme.
OcnabbTe BUHTbI 1 yganuTe KoXyx pemHs (11), yaganute
V3HOLLEHHbIV peMeHb aBuratens ¢ wkuea 6apabana (13) u wkusa
asuratens (12) n unctute unx (cm. puc.. G), YctaHoBUTE HOBbIV
peMeHb Ha LUKVB ABUraTens u NpoBopa4nBas peMeHb BPy4HYIo
yCTaHoBUTE peMeHb Ha LwkmB 6apabaHa (13) (Cm. H), Caoenante
[N NPOBEPKUN HECKONbKO 060POTOB PEMHSI BMECTE CO LUKMBaAMMU.
YcTtaHoBuTe KOXYX peMHs (11) Ha mecTo u 3aTaHuTe
BUHTBI.

YCTAHOBKA MELWWKA OnsA CBOPA Mbinu
[ina ycTaHOBKU MeLLKa, OAEHbTE MELLOK BXOAHbIM OTBEPCTUEM
Ha naTpy6ok neineotsoa (5) Ha MakCMManbHY ryouHy.
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Mewwok gnsi cbopa nbinv yMmeHbLaeT apPekTUBHOCTb CUCTEMbI
nbineoTeoga. Yacto ocBoboxagante MeLoK OT MNbISN OMNUSIOK,
4YTOGbI NOAAepKaTb 3PPEKTUBHOCTD.

MpumeuaHue: ATa NpUHaAANIEKHOCTb MOXeET
ucnonb30BaTbCA Npu HebonbwKMX paboTax.

NnoAKNIOYEHUE BHELUWHEFO YCTPOUCBA CEOPA
nbinu

MaTtpy6ok nbineoTBoaa (5) nyylle BCEro Noaknio4anTb K
NoAXOAsLLEeMY BHELLHEMY YCTPONCTBY cbopa nbinu, Hanpumep
nblnecocy.

3AMEHA LLETOK
BHumaHue: NMepepn o6cnyxuBanuem
3NeKTPOUHCTPYMeHTa obasarenbHo ybegurecsb, uto
BbIKIIOUYaTenb NUTaHUA BbIKITIOUYEH, a WTencernb
BbIHYT U3 PO3ETKM.
B MHCTpyMeHTe npeaycmMoTpeH oGneryeHHbI AOCTYN K LWeTkaMm ¢
nepenHen 1 3afHel CTOPOH KOpryca MHCTPYMeHTa.
BHumaHue: NMpu o6cnyxmMBaHum MHCTPYMEHTaA,
BCEIMOA vcnosnb3yMuTe TOJNIbKO OpUruHarsibHble
3anacHble 4acTu.
1. Hangute Ha nepefHen 1 3agHen cTopoHax kopnyca dpesepa
nnactMaccoBble Kpbilwku (30), 3aKkpbiBatoLLime 4OCTYN K LeTKaM.
2. Ypanute nnacTMacCcoByiO KpbILLKY obneryeHHoro gocryna kK
weTkam(30), BLIKPYTUB €€ MI0CKOW OTBEPTKOW MPOTUB YacoBOM
CTpEenKu.
3. AKKypaTHO yganuTe CTapyto WeTKy.
4. AKKypaTHO BCTaBbTe HOBYIO LLETKY. Y6eamnTech, 4To LweTka
NOMHOCTbLIO BCTaBIEHa B LeTKoAepXKaTernb, yCTaHOBINEHa



B NpaBWIIbHOM NOMNOXeHUN 1 cBOOOAHO NepemeLlaeTcs B
LeTkoaepxarene.

5. YcTaHOBMWTE KPbILKY HAa MECTO U 3aKpyTUTE ee NIoCKon
OTBEPTKOW N0 YacoBON cTpenke. He npumeHuTe ypeamepHoe
ycunue, NocKonbKy 3TO MOXeT NOBPEANTb LUMNL, KPbILLKN.
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PekomeHpauum no
Mcnonb30BaHuio pybaHka

ABHumaHue: OnacHocTtb otgaun! Onyckaurte
anekTpopyb6aHok Ha o6pabarbiBaemMylo NOBEpPXHOCTb
TONbKO NOCJie ero BKNMIOYeHuUs.

OBbIYHOE CTPOrAHMUE

YcTaHoBUTE Xenaemyto rnyouHy ctporaHus. BkniounTte

pyb6aHok. lNomecTuTe NnepeaHIoo YacTb ONOPHOW MAUTHI Ha

Kpan obpabaTbiBaeMon NOBEPXHOCTU U NpoABuranTe pybaHok
Bnepen. Bceraa npmxvmanTe BCIO NOBEPXHOCTb ONMOPHON MAUTHI
K 06pabaTbiBaeMoi NOBEPXHOCTH, YTOObI n3bexaTb HEPOBHOCTEN
cTporanus. lNMepemelyante pybaHok paBHOMEPHO Mo
obpabaTbiBaemol noBepxHocTU. [ng 6onblINMHCTBA MaTepranos
0-2mm mMakcumanbHas rnybrHa cTporaHusi Ans nonyyeHus
rnagkov noBepxHocTu. Jlyyie ncnons3oBaTb HeboMbLUYO
rny6GuHy CTporaHms NOBTOPWUTL NPOLIECC CTPOraHns HECKOMNbKO
pas.

CHATUE ®ACKMU

Mcnonb3ysa V-obpasHoe yrnybneHuve B onopHoi nnute (15) Bhl
MoxeTe cHumaTh dacku (Cwm. |). BeanTe cTporanbHbin cTaHOK
o Kpato 1 NoAAepXunBanTe NOCTOSIHHLIN Yron U AaBleHue Ha
py6aHoK, UTOBbI MOMY4YNTb XOPOLLMIA pe3ynbTaTt paboTsl. Bbl
MOXeTe CHUMaTb dpacku nog ApYruM YrioMm, yaepxusas yron
BpyuYHyto. Caenavite npobHoe CHATNE hacky Ha YacTu OTXOAO0B.
Y6enuTech, 4TO 3aroToBKa 3axaTa 1 HaeXHO NoAAepKMBaETCs
OKOMO Kpas.



3 CTPOrAHME NA30B

Mcnonb3yeTe orpaHnynTens Beibopku nasa (16) n MapannenbHbi
yrop (17) (Bxo4AT B KOMMIEKT). YCTaHOBUTE 3TW MPUHAANEXHOCTU
Ha pybaHok. YcTaHoBUTE HEOBXOAUMYHO FMyBUHY CTporaHus,
Mcnonb3ys WKany u MeTky Ha kopnyce pybaHka (Cm. J),
Ocnabbte 6apalukoByto raviky (21), n yctaHoBUTE Heobxoammyto
wunpuHa nasa (Makc 82 mm). (cm. puc. K), 3aTtanuTe ramky (21).
YcTaHoBuUTe xenaemyto rnybrHa BbIOOpKM nasa ¢ NoMOLLbH
LuKanbl U MeTKU Ha kopryce pybaHka v 3aTsiHUTe BUHT
orpaHuuutens Bolibopku nasa (16) (Makc 9mm) (Cm. L), Ctporaiite
HeCKomnbKo pa3 no mepe HeobxoAMMOCTH, YTODbI AOCTUTHY T
xenatenbHon rmMybuHel nasa. CTporaiTe npunaras Heobxoanumoe
H6okoBOe fiaBneHue.

TexHuueckoe o6cny>|(uBaHue

Ao BbinonHeHusa nwbbix paboT no perynupoBke,
obGcny>KuBaHUIO U yXoay criegyeT BbiIHYTh BUSIKY
3NEeKTPONUTAHUA U3 PO3ETKM.

[laHHbIN 3NeKTPOUHCTPYMEHT He TpebyeT AONONHUTENbHON
CMa3Ku UM TEXHUYECKOro 0BCYXMBaHUS.

B MHCTpyMeHTe OTCYTCTBYIOT AeTanu, noanexalime
obcnyxnBaHuio nonb3oBaTteneM. Hukoraa He ucnonb3yinTe
BOAY UMW XUMMYECKME YUCTALLME CPEACTBa ANA YNCTKN
3MeKTPOMHCTpYMeHTa. [poTupariTe ero cyxon TkaHbto. Beceraa
XpaHUTe 3NEeKTPOUHCTPYMEHT B CyxoM mecTe. CoaepxuTe B
YNCTOTE BEHTUMALMOHHBIE OTBEpCTUA ABuratens. OuuwanTe
OT NbiNn Bce paboumne opraHel ynpasnexHus. HeanaunTensHoe
VNCKPEHWE, 3aMeTHOE CKBO3b BEHTUMSALMOHHbIE OTBEPCTUS,
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SIBNSAETCS HOPManbHbIM Y HE HAHOCUT BPEeL, ANeKTPOUHCTPYMEHTY.
Ecnu ceTeBow LWHYp NoBpexaeH, To, BOM3bexxaHnm

OMacHOCTU NOPaXKeHMS TOKOM, OH JOJTKEH OblTb 3aMeHeH
N3roTOBUTENEM, Er0 CEPBUCHBIM areHTOM UIK YNONHOMOYEHHbLIM
KBanuuUnpoBaHHbIE NNLIOM.

3awmTa oKpyxKawouiem cpeabl

E OTx04bl 3MIEKTPOTEXHUYECKON NMPOAYKLMMN He creayeT
YyTUNM3npoBaTh C GbITOBBIMM OTX0AaMU. OHU AOMKHBbI
mmmm ObiTb JOCTaBMeHbl B MECTHbIN LLEHTP yTUNM3auum ans
Haanexatien nepepaboTku.
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Adeknapauma cCoOOTBeTCTBUSA

Mel,

POSITEC Germany GmbH
Neuer Holtigbaum 6
22143 Hamburg

3asaBnsem, 4To NpoayKuus,
Mapkn WORX nexkTpuyeckumn pybaHok
Mogenen WU621

CooTBeTcTBYyeT NonoxeHnsm Qupektus,

EC gupekTtnBa ansa mawwmH 98/37/EC

EC avpekTvBa Ans HU3KOBOSBTHBIX yCTponcTB 2006/95/EC
EC gupekTvBa no anekTpoMarHMTHON COBMECTUMOCTH
2004/108/EC

W ctanpaptam

EN 55014-1 EN 55014-2 EN 61000-3-2
EN 61000-3-3 EN 60745-1 EN 60745-2-14
2007/09/08

Jacky Zhou

MeHepxep no kayectsy POSITEC



Komponentide nimekiri

Kaivitusliliti

Lukustusluliti

Kaepidemed

Loikestigavuse reguleerimine
Tolmu valjalaskeava
Pdhjaplaadi hoidik (Vt. D)
Teraklamber (Vt. F.1)

Tera (Vt. F.2)
Hodveldamissiigavuse skaala
10 Kruvi (Vt. F.1)

Il Rihmakate

I2 Viikeratas (Vt. H)

I3 Suur rihmaratas (Vt. H)

14 Pdohjaplaat

I8 Vaod

I6 Astmelise 16ike stigavusmdddik

© O NG A W™

17 Astmelise 16ike paralleelsuse juhik
I8 Kinnituspolt

19 Padrunvdéti (Vt. F.1)
20Harjakorgid (Vt. J)

2I Lukustuskruvi (Vt. K)

Mitte kdik kirjeldatud ja joonistel kujutatud lisavarustuskomponendid

ei kuulu standardvarustusse.
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Tehnilised andmed

Nimipinge

Nimivéimsus
Nominaalkiirus tuhikaigul
Hé6veldamissligavus
Astmelise I6ike stigavus
Loikelaius

Kahekordne isolatsioon
Masina kaal

Miira ja vibratsioon
Kaalutud helirdhk
Kaalutud helivdimsus

Kandke korvakaitset, kui helirdhk on Ule

Tldpiline kaalutud vibratsioon on

220V-240V~50Hz/60Hz
710W

16000/min

0-2mm

0-9mm

82mm

=

2.8Kg

84dB(A)
98dB(A)

85dB(A)

2.12m/s?



Tarvikud

® TCT tera (masinas Ho6velduslaius: 82mm PPLO1A tera) 1tk.
® Padrunvdti 1tk.
* Astmelise 16ike ja paralleelsuse juhik 1tk.

Kasutage ainult pooratavaid kahepoolseid
loiketerasid, mida ei saa korduvteritada.

Soovitame teil osta kdik tarvikud samast kauplusest, kust ostsite
tooriista enda. Kasutage kvaliteetseid ja tuntud brandinime
kandvaid tarvikuid. Tapsemat teavet saate tarviku pakendilt.
Vajadusel saate abi ja ndéu kaupluse tootajatelt.

Taiendavad ohutusjuhised

elektrihoovli kasutamiseks

Eemaldage pistik kontaktist enne mis tahes reguleerimis- voi
hooldustéid.

Kui vajate pikendusjuhet, veenduge, et see sobiks tooriistale
vajaliku voolutugevusega ning oleks elektriliselt ohutu. Kerige
trumlil olev pikendusjuhe taielikult lahti, et valtida vbimalikku
Ulekuumenemist.

Veenduge, et teie vooluvdrgu pinge oleks sama, mis on naidatud
seadme andmesildil.

Teie seadmel on kahekordne isolatsioon, mis tagab taiendava
kaitse tooriista sees tekkida vdivate elektriisolatsiooni defektide
eest. @

Seinte, poérandate ja lagedega téotamisel kontrollige alati, et neis ei
oleks varjatud elektrijuhtmeid ega torusid.

Pikaajalisel td6tamisel voivad seadme valised metallosad ja
tarvikud kuumeneda.

Kandke selle tddriistaga td6tamisel silmakaitset.

Pdéhjaplaati tuleb alati kindlalt Idigatava materjali vastas hoida, et
vahendada vibratsiooni ja valtida tera hiippamist.

Voéimaluse korral fikseerige td6deldav objekt kindlalt, et valtida selle
likumist.

10 Antud elektrihddvel on késitdoriist, mida ei kinnitata pitskruvide

vahele.

Il Enne Idikamist kontrollige, et I16ikejoonel ei oleks naelu, kruvisid

jms.

I2 Arge peatage biketera sellele surumise teel.
I3 Eemaldage elektrihdovel 16ikekohalt alles siis, kui tera liikumine on
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lakanud.



14 Kasutage ainult heas korras olevaid terasid.

I5 Arge pange sérmi saepuru véljalaskeavasse. Ummistuste korral
koérvaldage need puupulgaga.

I6 Enne tooriista mahapanekut oodake, kuni I16ikur on seiskunud.
Aluspinnaga kokku puutudes vdib paljastatud 16ikur sellega
haakuda, nii et te kaotate kontrolli seadme Ule ja tekib raskete
vigastuste oht.

17 Kandke t6otamisel alati tolmumaski.

I8 Hoidke tooriista ainult isoleeritud kaepidemetest, kui
eksisteerib voimalus, et tooriist puutub t66 ajal kokku
varjatud juhtmetega. Kokkupuutel voolu all oleva juhtmega
satuvad voolu alla ka tdoriista metallosad, millelt tddriista kasutaja
vOib saada elektril6ogi.
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Sumbolid

Lugege kasutusjuhendit

Topeltisolatsioon

Hoiatus

Kasutage kaitseprille

Kasutage tolmumaski

CIGICEAEIY

Kasutage kuulmiskaitset

E WEEE mark
—



Kasutusjuhend

Markus: Enne tédriista kasutamist lugege
hoolikalt kasutusjuhendit.

KAITSE-JA KAIVITUSLULITID

Seadme kaivitusluliti on lukustatud, et valtida juhuslikku kaivitamist.
Masina td6lepanekuks vajutage esmalt alla lukustusnupp (2),
seejarel kaivitusluliti (1) ning siis vallandage lukustusnupp (2).
Valjalulitamiseks vallandage kaivitusluliti (vt. A).

LOIKESUGAVUSE REGULEERIMINE

Vaiksem I6igesligavus vahemikus 0-1 mm (maks. 2mm) sobib
enamiku hoodveldustddde ja astmeliste 16igete tegemiseks. Soovitud
|6ikesligavuse valimiseks keerake Idikestgavuse regulaator

(4) vajalikule skaalanaidule (liks skaalavahemik = 0,125mm).
P&oramine kellaosuti likumissuunas suurendab I6ikesligavust;
vastupidine suund vahendab I6ikestigavust (vt. B).

TOLMU JA HOOVLILAASTUDE VALJALASKESUUNA
REGULEERIMINE

Valjalaskeava voib suunata héovli paremale voi vasakule kiiljele.
Keerake valjalaskeava (5) Uhte otsa, kuni see peatub (vt. C).
Vaéljalaskeaval olev nool naitab véljalaske suunda.

Markus: teatud suuruse ja koostisega hoovlilaastude
korral (nt. marg puit voi lehtpuu) on véimalik
valjalaskeava ummistumine. Sellisel juhul eemaldage
pistik kontaktist ning puhastage ummistunud véljalaskeava
puupulga abil.

4 POHJAPLAADI HOIDIK
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Hoovli tagaosas asuv kérgendus ehk pdhjaplaadi hoidik (6)
vbimaldab masinat kiiresti kédest panna ning kaitseb I6iketera
kahjustuste eest ning toetuspinda Idiketera poolt tekitatavate
kahjustuste eest (vt. D). Ho6veldamise ajal llikkab puiduots selle
hoidiku kdrvale. Kontrollige alati, et hoidik saaks p&hjaplaadil vabalt
likude (vt. E).

TERADE PAIGALDUS JA VAHETAMINE

Hoiatus: enne reguleerimistoiminguid voi terade
vahetust iihendage toitejuhe kontaktist lahti.
Teral on kaks pdoratavat I16ikeserva. Ho6vliterade vahetamisel voi
podramisel tagab juhiku vagu Uhetaolise kdrguse reguleerimise.
Markus: niiri ja kulunud tera ei saa uuesti teritada
ning see tuleb vilja vahetada.
Eemaldage pistik kontaktist. Kasutage kaasasolevat padrunvétit
(19) ning keerake 3 polti umbes poole péérde vorra vastupaeva
lahti (vt. F.1). Hoidke teraklambrit (7) paigal ning likake puutki abil
tera (8) teraklambrist (7) vélja (vt. F.2).
Markus: teraklambrit (7) ei ole vaja eemaldada,
sest see voib muuta tehas seadistatud loiketera
reguleerimiskorgust.
Enne uue vdi pédratud tera tagasiasetamist puhastage nii tera
kui teraklamber, kui need on maardunud. Likake tera digetpidi
teraklambrisse. Kontrollige, et tera paikneks klambris sirgelt.
Kruvide (10) pingutamisel jargige diget pingutusjarjekorda (@,@,@).
Enne seadme kaivitamist podrake rullikut kdega, et kontrollida, kas
see pOorleb vabalt.Pdorake terapead veel 180° vorra ning korrake
protseduuri teise hddvliteraga.



6 AJAMIRIHMA VAHETAMINE

Hoiatus: 1. Eemaldage pistik kontaktist enne mis
tahes reguleerimis- voi hooldustoéid.
2, Loiketerad liiguvad ning voivad tekitada vigastusi.
Keerake lahti kruvi ja votke rihmakate (11) &ra. Eemaldage kulunud
rihm suurelt rihmarattalt (13) ja vaikerattalt (12) ning puhastage
molemad rattad (vt. G). Asetage uus ajamirihm vaikerattale ning
suruge rihm suurele rihmarattale (13) seda kdega pdorates (vt.
H). Kontrollige, et rihmaratas jookseks tapselt mdéoda vaikeratta ja
rihmaratta sooni.
Markus: asetage rihmakate (11) tagasi ja kinnitage
see kruviga.

TOLMUKOTI PAIGALDUS

Selle tarviku paigaldamiseks tuleb tolmukott likata nii pikalt kui
voimalik hoovli valjalasketoru (5) otsa. Tolmukoti kasutamine
vahendab valjalaskesiisteemi efektiivust ning efektiivsuse
sailitamiseks tuleb kotti sageli tihjendada. Tuhjendamiseks avage
tolmukoti taga olev tdmblukk.

Markus: seda tarvikut voib kasutada vaiksemate
toode jaoks.

TOLMU VALJATOMME
Kdige parem on Uhendada valjalaskeava (5) m&ne sobiva tolmu
véljatbmbeseadmega, nt. tolmuimejaga.

SUSINIKHARJA VAHETAMINE

Hoiatus: enne lilevaatus- voi hooldustoimingute
teostamist veenduge, et seade on valja lillitatud ja
elektrikontaktist lahti iihendatud. Mootoriharjale
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on lihtne ligi paaseda nii mootorikorpuse esi- kui
tagakaiiljelt.

TAHELEPANU:

Kasutage varuosadena AINULT valjavahetatava osaga identseid
detaile.

SAMM 1: Tehke kindlaks plastikust harjakorkide asukoht nii
mootorikorpuse esi- kui tagakiiljel.

SAMM 2: Keerake susinikharja kork (20) maha, p&odrates seda
lapik-kruvikeeraja abil kellaosuti likumisele vastupidises suunas.
SAMM 3: Votke vana mootorihari ettevaatlikult valja.

SAMM 4: Asetage uus hari ettevaatlikult sisse. Veenduge, et hari
oleks taielikult hoidikusse sisestatud, asetseks korrektselt ning
saaks hoidikus vabalt likuda.

SAMM 5: Keerake harjakork lapik-kruvikeeraja abil kellaosuti
likumissuunas uuesti kinni. Arge kasutage liigset jdudu, sest see
voib harjakorki kahjustada.



Nouandeid elektrihéovliga
tootamiseks

Hoiatus: tagasiloogi oht! Rakendage masin
toodeldavale detailile ainult siis, kui seade on sisse
lulitatud.

STANDARDNE PINNASE HOOVELDAMINE

Pange paika soovitud I6ikesligavus. Asetage pohjaplaadi esiosa
lapiti tddpinna vastu. Lulitage masin sisse, likake hoovlit edasi
ning see alustab I6ikamist. Hoidke pohjaplaati alati lapiti td6pinna
vastas, et valtida I6iketera hiippamist. Liigutage hoovlit Ghtlaselt
Ule té6pinna. Tavaliselt piisab 16ikestigavusest 0-2 mm hea
pinnaviimistluse saavutamiseks. Soovitav on kasutada vaiksemaid
|6ikestigavusi ning hodveldamisprotsess vajadusel korduvalt 1abi
teha.

SERVA KANTIMINE

Pdhjaplaadi vao (15) abil on teil véimalik 1digata tdddeldava objekti
servale kant (vt. I). Libistage hoovlit piki serva Uhtlase nurga all
ning Uhtlase jduda, et saavutada hea I6pptulemus. Kandi nurka
saate reguleerida kate asendi abil. Tehke proovikant ménele
mittevajalikule puuttkile. Veenduge, et toddeldav objekt oleks
kindlalt fikseeritud ja et selle serv oleks toestatud.

ASTMELISED LOIKED

Teil on véimalik kasutada (hodvliga kaasas olevat) astmelise 16ike
stigavusmoddikut (16) ja astmelise 16ike paralleelsuse juhikut (17).
Paigaldage need tarvikud hddvlile. Pange skaala ja hdovli korpusel
skaala kérval oleva méargise abil (vt. J) paika vajalik astmelise 16ike
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stigavus. Vallandage lukustuskruvi (21) ning reguleerige astmelise
16ike laiust (maks. 82 mm). (vt. K) Keerake lukustuskruvi (21) kinni.
Reguleerige astmelise 16ike sligavust suigavusmdddiku (16) abil
(maks. 9mm) (vt L). Korrake hodveldamist nii mitu korda kui vajalik,
et saavutada soovitud astmelise 16ike stigavus. HoOvIi juhtimisel
toetage suruge seda toetuseks kdljelt.

Hooldamine

Enne kui asutakse teostama mis tahes reguleerimis-,
hooldus- véi remonttdid, tuleb todriista toitejuhtme
pistik pistikupesast lahti iihendada.

Teie elektritdoriist ei vaja taiendavat maarimist ega hooldamist.
Teie elektritdoriistas ei ole kasutaja poolt hooldatavaid osasid.
Arge kasutage oma elektritdoriista puhastamiseks vette ega
keemilisi puhastusaineid. Pihkige kuiva lapiga. Ladustage oma
elektritdoriista alati kuivas kohas. Hoidke mootori ventilatsiooniavad
puhtad. Hoidke kdik nupud tolmuvabana.

Kui voolujuhe on viga saanud, tuleb ohu valtimiseks pé6rduda
selle asendamiseks tootja, tema hooldusesinduse vdi muu sarnase
kvalifikatsiooniga isiku poole.

Keskkonnakaitse

E Elektriseadmete jaatmeid ei tohi eemaldada koos
olmejaatmetega. Voimalusel viige Umbertddtlemisele.
mmm Umbertdétlemise kohta uurige kohalikult omavalitsuselt voi
jaemudjalt.
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Vastavusdeklaratsioon

Meie,

POSITEC Germany GmbH
Neuer Holtigbaum 6
22143 Hamburg

Deklareerime, et allnimetatud toode,
Kirjeldus WORX Hoodvel
Tidp WU621

Vastab jargmistele direktiividele:
EU masinate direktiv 98/37/EU
EU elektriseadmete pingevahemike direktiiv 2006/95/EU
EU elektromagnetilise tihilduvuse direktiiv 2004/108/EU

Vastab standarditele

EN 550141 EN 55014-2 EN 61000-3-2
EN 61000-3-3 EN 60745-1 EN 60745-2-14
2007/09/08

Jacky Zhou

POSITEC kvaliteedijuht



Komponentu saraksts

lesleégSanas/izslégSanas slédzis
Fiksacijas slédzis

Rokas satveres zonas
Griezuma dziluma reguléSana
Putek|u izsGk$anas izvade
Pamata plates statne (D Att.)
Asmens skava (F.1 Att.)
Asmens (F.2 Att.)

Evelésanas dziluma skala

10 Skrave (F.1 Att.)

Il Siksnas parsegs

I2 Zobrats (H Att.)

I3 Lielais skriemelis (H att.)

14 Pamata plate

© O NG A W™

IS V rievas

I6 Gropes dziluma raditajs

17 Dziluma paral€éla vadotne

I8 Stiprinajuma skrave

19 Uzmavas uzgrieznu atsléga (F.1 Att.)
20 Sukas vacini (J Att.)

2l Fiksacijas skrave (K Att.)

Standarta piegadé nav iek|auti visi piederumi, kas Seit paraditi vai

aprakstiti.
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Tehniskie dati

Nominalais spriegums 220V-240V~50Hz/60Hz
Nominala jauda 710W
Nominalais atrums bez slodzes 16000/min
Griezuma dzilums 0-2mm
Gropes dzilums 0-9mm
Griezuma platums 82mm

Dubutta izolacia =
lerices svars 2.8Kg

Troksnis un vibracija

Vidéjais svértais skanas spiediens 84dB(A)
Vidéja svérta skanas jauda 98dB(A)
Ja skanas spiediens parsniedz 85 dB(A), lietojiet ausu aizsargus

Raksturiga vidéja sverta vibracija 2.12m/s?



Piederumi

® TCT asmens (uz ierices; griezuma platums: 82 mm; PPLO1A

asmens) 1komplekts
Uzmavas uzgrieznu atsléga 1gab.
Gropes un paraléla vadotne 1gab.

Lietojiet tikai apgriezamus griezéjasmenus, kuri nav
atkartoti asinami.

Visus paligpiederumus ieteicams iegadaties veikala, kura pirkat
ierici. Lietojiet labas kvalitates piederumus, kas razoti uznémuma
ar pazistamu zimolu. Plasaku informaciju skatiet uz piederumu
iepakojuma. ArT pardevéji var sniegt palidzibu vai padomu.

Papildu drosibas noteikumi
évelmasinai

Pirms jebkuru reguléSanas, remonta vai apkopes darbu veikSanas
iznemiet kontaktu no kontaktligzdas.

Ja nepiecieSams pagarindjuma vads, sekojiet, lai tam ir pareiza
ampeéru jauda, kas atbilst iericei, un tas ir dro8a elektriska stavoklr.
Lai novérstu parkar$anu, pilniba atritiniet vadu pagarinajumu
spoles.

Parbaudiet, vai baroSanas avota spriegums atbilst uz ierices
tehnisko datu plaksnites noraditajam spriegumam.

lericei ir dubulta izolacija papildu aizsardzibai pret iesp&jamu
elektriskas izolacijas bojajumu iericei.

Vienmér parbaudiet sienas, gridas un griestus, lai izvairitos no
sléptiem vadiem un caurulém.

Péc ilgstoSa darba laika aréjas metala dalas un piederumi var
sakarst.

Stradajot ar ierici, lietojiet acu aizsarglidzek|us.

Pamata plate vienmér jatur stingri pret apstradajamo materialu, lai
mazinatu vibraciju un asmens Iékasanu.

Ja iespéjams, vienmér sekojiet, lai apstradajamais materials ir
stingri nostiprinats spailés, lai novérstu kustibu.

I0 37 &évelmasina ir rokas ierice; nenostipriniet to spailés.

Il Pirms zagésanas uzsak$anas parbaudiet, vai griezuma Inija nav

naglu, skravju u.c.

I2 Nekad neapturiet griezamo asmeni, piemérojot tam spiedienu.
I3 I1znemiet asmeni no griezuma tikai tad, kad asmens parstajis

kustéties.

14 Lietojiet tikai tadus asmenus, kas ir lieliska darba kartiba.
I8 Nebaziet pirkstus zagu skaidu izvadé. Lai iztirTtu taja iestrégusu
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materialu, lietojiet koka skalinu.

I6 Pagaidiet, Iidz ierice pilnTba apstajas, un tikai tad nolieciet to. Uz
aru izvirzits grieznis var bojat virsmu, veicinat kontroles par ierici
zudumu un radit nopietnu ievainojumu.

17 Vienmeér lietojiet putek|u masku.

I8 Stradajot vietas, kur grieSanas instruments var skart
sleptus vadus, kas ir zem sprieguma, turiet ierici aiz
izolétajiem rokturiem. Kontakts ar vadu zem sprieguma
var paklaut spriegumam arf ierices metala dalas un radit stravas
triecienu operatoram.
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Izlasiet rokasgramatu

Dubulta izolacija

Uzmanibu
@’ Lietojiet aizsargbrilles

Lietojiet putek|u masku

CICICLEAEIT

@ Lietojiet ausu aizsargus

E WEEE marke&jums
—



Ekspluatacijas instrukcijas

Piezime: Pirms darbarika lietoSanas rapigi
izlasiet gramatu ar noradijumiem.

DROSIBAS IESLEGSANAS/IZSLEGSANAS SLEDZIS
Sledzis ir fikséts, izslégta stavokli, lai novérstu nejausu
iedarbinasanu. Nospiediet fiksacijas pogu (2), péc tam iesl./izsl.
slédzi (1) un atlaidiet fiksacijas pogu (2). Tagad ierice ir ieslégta.
Lai izslégtu, vienkarsi atlaidiet iesl./izsl. slédzi (A att.).

GRIEZUMA DZILUMA REGULESANA

Mazaks griezuma dzijJums 0-1 mm (maks. 2,0mm) ir vislabakais
lielakai dalai virsmas évelésanas vai gropju veidoSanas. Grieziet
griezuma dziluma reguléSanas pogu (4), lai iestatitu vajadzigo
griezuma dzilumu uz skalas (skalas iedala ir 0,125mm).
PagrieSana pulkstenraditaja kustibas virziena palielina éveléSanas
dzilumu, pagrieSana pretéja virziena — samazina évelésSanas
dzilumu (B att.).

PUTEKLU UN SKAIDU IZVADES NOREGULESANA
Putekl|u izvadi var noregulét pa labi vai pa kreisi manuali. Grieziet
vienu izvades galu (5), I1dz tas atduras (C att.). Bultina uz izvades
norada putek|u izvades virzienu.

Piezime: Skaidu lieluma un apstradajama materiala,
pieméram, mitras vai cietas koksnes, rezultata izvade
var aizsérét. Atvienojiet ierici no barosSanas avota un
péc tam ar koka skalinu iztiriet aizséréjuso izvadi.

4 PAMATA PLATES STATNE
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Paceliet évelmasinas aizmugures dalu, un pamata plates statne (6)
|auj ierici novietot tieSi un pasargat griez€jasmenus no bojajuma un
virsmu no asmenu radita bojajuma (D att.). Evelgjot statne ar koka
galu tiek atbidita nost. Vienmér parbaudiet, vai statne uz pamata
plates kustas brivi (E att.).

GRIEZEJASMENA PIEVIENOSANA UN MAINA
Uzmanibu! Pirms jebkadu reguléSanas darbu

vai asmens mainas izpildes atvienojiet ierici no

barosanas avota.

Asmenim ir divas griezéjmalas, kuras var mainit. Mainot asmenus

vai asmens malas, vadibas grope nodro$ina pastavigu augstuma

regulésanu.

Piezime: Neasus un nodiluSsus asmenus asinat

nedrikst, un tie ir jamaina.

Atvienajiet ierici no baro$anas avota. Ar komplekta esoSo

uzmavas uzgrieznu atslégu (19) atslabiniet 3 skrives par aptuveni

2 pagrieziena pretéji pulkstenraditaja virzienam (F.1 att.). Turot

asmens skavu (7) vieta, ar koka gabalu asmeni (8) bidiet lauka no

asmens skavas (7) un nospiediet aizsargu (9), lai iznemtu asmeni

no asmens skavas (F.2 att.).

Piezime: Asmens skava (7) nav jaiznem, jo tas var

izmainit rupnicas iestatijumus asmens augstuma

kontrolei.

Pirms jauna asmens ielikSanas vai asmens malas mainas vienmér

notiriet gan asmeni, gan asmens ligzdu, ja tie netiri. Bidiet asmeni

asmens skava pareiza stavokli. Parbaudiet, vai asmens ir izlidzinat

ar skavu. Pievelkot skraves (10), sekojiet, lai ievérotu pareizu

pievilksanas secibu (0,@,0). Pirms darba uzsaksanas pagrieziet



cilindru ar roku, lai parbaudttu, vai tas kustas brivi.
Pagrieziet asmens galvu vél par 180° un atkartojiet otra éveles
asmens nonemsanas proceddru.

PIEDZINAS SIKSNAS MAINA

Uzmanibu! 1. Pirms jebkuru regulésanas, remonta
vai apkopes darbu veikSanas iznemiet kontaktu no
kontaktligzdas.
2. Griezéjasmeni griezisies un var radit ievainojumu.
Atslabiniet skrivi un nonemiet siksnas parsegu (11), nonemiet
nodilu$o siksnu no liela skriemela (13) un zobrata (12) un notiriet
tos (G att.). Uzlieciet jauno piedzinas siksnu uz zobrata un
uzspiediet to uz liela skriemela (13), pagriezot to ar roku (H att.).
Sekojiet, lai siksna atrodas tieSi zobrata un liela skriemela ierievr.
Piezime: Uzlieciet atpakal siksnas parsegu (11) un
nostipriniet to ar skruvi.

PUTEKLU MAISINA PIEVIENOSANA

So piederumu var pievienot, uzvelkot puteklu maisinu uz éveles
puteklu izvades caurules (5), cik vien talu iesp&jams. Putek|u
maisin$ mazinas izvades sistémas efektivitati, tadél putek|u
maisin$ biezi jaiztukso, lai saglabatu efektivitati. Lai iztukSotu
maisinu, atveriet ravéjslédzeju, kas atrodas putek|u maisina
aizmugure.

Piezime: So piederumu var izmantot mazakiem
darbiem.

AREJA PUTEKLU NOSUKSANA
Putek|u izvadi (5) vislabak pievienot piemérotam aréjam skaidu
nosudcéjam, pieméram, putek|lusicé&jam.

9 OGLES SUKAS MAINA

Uzmanibu! Vienmér pirms parbaudes vai apkopes
darbu veikSanas parliecinieties, vai ierice ir izslégta
un atvienota no baroSanas avota. Motora sukai
viegli var piek|ut no motora korpusa priekSpuses vai
aizmugures.

ESIET PIESARDZIGI!

Veicot ierici apkopi, VIENMER izmantojiet tikai identiskas nomainas
detalas.

1. SOLIS: Atrodiet motora suku plastmasas vacinus motora
korpusa priekSpusé un aizmuguré.

2. SOLIS: Nonemiet vitnoto sukas vacinu uz ogles sukam

(20) ar plakanas galvas skrivgriezi un pagrieziet skravi pretéji
pulkstenraditaja virzienam, lai to atbrivotu.

3. SOLIS: Uzmanigi iznemiet veco motora suku.

4. SOLIS: Uzmanigi ielieciet mainas suku. Parbaudiet, vai suka
ir kartigi ielikta ietveré un atbilstigi iegulst un var brivi kustéties
ietveres iekSpusé.

5. SOLIS: Uzlieciet atpaka| sukas vacinu, izmantojot plakanas
galvas skrivgriezi un pagriezot pulkstenraditaja virziena, lai
uzskrivétu. Nedariet to ar parlieku spéku, jo tas var bojat sukas
vacinu.



leteikumi darbam ar
evelmasinu

AUzmanibu! Atsitiena risks! Lieciet ierici uz
apstradajama materiala tikai tad, kad ta ieslégta.

STANDARTA VIRSMAS EVELESANA

lestatiet vajadzigo griezuma dzilumu. Novietojiet pamata plates
priek$éjo daju plakani uz apstradajamas virsmas. leslédziet

ierici un virziet évelmasinu uz prieksu, un ta saks griezt; vienmeér
saglabajiet pamata plati plakani uz apstradajamas virsmas, lai
noverstu griez€jasmena lekasanu. Virziet évelmasinu lidzeni

pa apstradajamo virsmu. Lielakaja dala gadijumu labu virsmas
apstradi nodrodinas maksimalais griezuma dzilums 0-2mm. Labak

izmantot nelielu griezuma dzilumu un atkartot éveléSanas procesu.

MALAS NOSKELUMS

Izmantojot V rievu pamata platé (15), var veikt materiala malas
no$kélumu (I att.). Virziet évelmasinu pa materiala malu un
saglabajiet pastavigu lenki un spiedienu, lai iegltu labu rezultatu.
Nos$kéluma lenki varat kontrolét ar rokam. Veiciet izméginajuma
noskélumu uz atgriezuma. Sekojiet, lai materiala ir iespiléts un
atbalstits malas tuvuma.

GROPJU VEIDOSANA

Izmantojiet gropju dziluma méru (16) un gropes paralélo vadotni
(17) (ieklauti ierices komplekta). Pievienojiet Sos paligpiederumus
iericei. lestatiet vajadzigo gropes dzilumu, izmantojot skalu un
atzimi uz évelmasinas korpusa blakus skalai (J att.). Atslabiniet
skravi (21) un noregulé&jiet vajadzigo gropes dzilumu (maks. 82
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mm) (Katt.). Pievelciet fiksacijas skravi (21). Noregulgjiet vajadzigo
gropes dzilumu attiecigi ar gropes dziluma raditaju. Parbaudiet,
évele tiek virzita ar sanisku atbalsta spiedienu.

Tehniska apkope

Pirms jebkuru reguléSanas, remonta vai apkopes
darbu veikSanas iznemiet kontaktu no kontaktligzdas.
Elektroiericei nav nepiecieSama papildu e|loSana vai apkope.
Elektroiericé nav detalu, kuru apkope batu javeic lietotajam.

Nekad netiriet ierici ar Gdeni vai kKimiskiem tiri§anas Iidzekliem.
Tiriet ierici ar sausu lupatinu. Vienmér glabajiet elektroierici sausa
vieta. Sekojiet, lai motora atveres ir tiras. Visiem ierices vadibas
elementiem jabat tiriem no putekliem.

Ja tikla aukla ir bojata, lai izvairTtos no briesmam, ta ir janomaina
razotajam, servisa parstavim vai [idzigai kvalificétai personai.

Vides aizsardziba

:@f Elektroprec€u atkritumus nedrikst izmest kopa ar
majsaimniecibas atkritumiem. Nododiet nolietotas ierices
mmmm specialajas savakSanas vietas. Par otrreizéjas parstrades
savakSanas vietam konsultéjieties ar vietéjam iestadem vai
pardeveéju.
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Atbilstibas deklaracija

Mes,

POSITEC Germany GmbH
Neuer Holtigbaum 6
22143 Hamburg

Pazinojam, ka prece:
Apraksts WORX Evelmasina
Tips WU621

Atbilst $adam direktivam:

EK direktiva par iekartam 98/37/EK

EK direktiva par zemspriegumu 2006/95/EK

EK direktiva par elektromagnétisko saderibu 2004/108/EK

Atbilst $adiem normativiem

EN 550141 EN 55014-2 EN 61000-3-2
EN 61000-3-3 EN 60745-1 EN 60745-2-14
2007/09/08

Jacky Zhou

POSITEC kvalitates vaditajs



Daliy sagrasas

1j./18]. Jungiklis

Fiksavimo iSjungimo jungiklis
Laikymo vieta

Pjovimo gylio reguliatorius
Dulkiy itraukimas
Atraminés plokstés stovas (Zr. D)
Asmeny spaustuvas (Zr. F.1)
Asmenys (Zr. F.2)

Obliavimo gylio skalé

10 Sraigtas (Zr. F.1)

Il Dirzelio gaubtas

12 Asis (Zr. H)

I3 Didysis skriemulys (Zr. H)

14 Atraminé ploksté

© O NG A W™

I8 v formos griovelis

I6 Drozimo gylio matuoklis

17 Drozimo lygiagretus kreiptuvas
I8 Tvirtinimo varztas

19 VerZliaraktis (Zr. F.1)

20 Sepediy gaubtai (Zr. J)

2l Fiksavimo sraigtas (Zr. K)

Ne visi pavaizduoti ar aprasyti priedai yra jtraukti | standartinj

komplekta.

35

Techniniai duomenys

Nominalioji jftampa 220V-240V~50Hz/60Hz

Nominalioji galia 710W
Nominalusis tusciosios eigos greitis 16000/min
Obliavimo greitis 0-2mm
DroZimo naSumas 0-9mm
Obliavimo plotis 82mm
Dviguba izoliacija O]/
lrenginio svoris 2.8Kg

Informacija apie triukSmg ir
vibracija

Avertintas triukdmo lygis 84dB(A)
Avertinta garso galia 98dB(A)
Naudoti klausos apsaugines priemones, kur triukSmas yra didesnis
negu 85 dB(A)
|prasta jvertinta vibracija 2.12m/s?



Priedai

® TCT aSmenys (ant jrenginio Obliavimo plotis: 82 mm PPLO1A

asmenys) 1kompl.
® Verzliaraktis 1vnt.
® |8droZos ir lygiagretus kreiptuvas 1vnt.

Naudokite tik reversines dvigubas pjovimo asmenis,
kuriy nebegalima pagalasti.

Visus priedus rekomenduojame jsigyti parduotuvéje, kurioje pirkote
jrankj. Naudokite geros kokybés priedus, pazymétus gerai zinomu
prekés Zenklu. ISsamesnés informacijos ieSkokite Sio vadovo
darbiniy patarimy skyriuje arba ant priedy pakuotés. Patarti gali ir
parduotuvés personalas.

Papildomi darbo su obliumi
saugos nurodymai

Prie$ reguliuodami, apzitrédami ar remontuodami jrankj, atjunkite jj
nuo maitinimo Saltinio.

Jei reikia ilginamojo laido, batina uztikrinti, kad jis atitikty tinkamag
elektrinio jrankio nominaly rovés galinguma ir baty saugus. VisiSkai
iSvyniokite kabeliy bugny ilgintuvus, kad neperkaisty.

Patikrinkite, ar maitinimo $altinio jtampa atitinka nurodytg
informacinéje lenteléje.

|rankis turi dvigubg izoliacijg, papildomai saugancia nuo galimy
elektros izoliacijos pazeidimy jrankio viduje.

Batina patikrinti sienas, grindis ir lubas, kad nebuty pasléepty
elektros laidy ar vamzdziy.

llgai dirbant, iSorinés metalinés dalys ir priedai gali jkaisti.

Dirbdami Siuo jrankiu, uzsidékite regéjimo apsaugos priemones.
Pagrindo plokste batina tvirtai laikyti ant pjaunamos medziagos,
kad sumazéty vibracija ir neSokinéty aSmenys.

Jei jmanoma, darbine detale reikia gerai pritvirtinti, kad nejudéty.

10 Oblius yra rankinis jrankis, todél jo tvirtinti nereikia.
Il Pries obliuojant, reikia patikrinti, ar obliavimo linijoje néra viniy,

varzty ir pan.

I2 Nestabdykite peilio aSmeny jas spausdami jéga.
I3 Obliy patraukite nuo pjovimo vietos, tik nustojus judéti peilio

asmenims.

14 Naudokite tik puikiai pjaunancias asmenis.
I5 Nekiskite pirsty j dulkiy iStraukimo anga. UZstrigusiai medziagai

iStraukti naudokite medine lazdelg.

16 Prie$ padédami jrankj ant Zemés, palaukite, kol jrankis sustos, nes
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atviras peilis gali imti slysti pavirSiumi, jas galite prarasti jo valdymag



ir smarkiai susizaloti.

17 UZzsidékite apsaugos nuo dulkiy kauke.

I8 Laikykite jranki uz izoliuoto laikymui skirto
pavirSiaus, kai dirbate tose vietose, kur pjovimo
irankis gali atsiremti | uzsléptus laidus. Prisilietus
elektros laidams, kuriais teka elektros srove, prie metaliniy jrankio
detaliy, operatorius gali patirti elektros iSkrova.
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Zenklai

Skaityti vadovg

@

Dviguba izoliacija

A |spéjimas

@’ Dévekite akiy apsauga

Dévékite kauke nuo dulkiy,

Dévékite ausy apsaugg

WEEE Zenklas

|M@©0



Naudojimo instrukcijos

Pastaba: prieS naudodamiesi jrankiu, atidziai
perskaitykite instrukcijas.

APSAUGINIS 1J./1SJ. JUNGIKLIS

Jungiklis uzfiksuojamas, kad atsitiktinai nejsijungty savaime.
Nuspauskite fiksavimo mygtuka (2), tada jjungimo/isjungimo
jungiklj (1) ir atleiskite fiksavimo mygtuka (2). [renginys jjungtas.
Norédami iSjungti, tiesiog atleiskite jj./i§j. jungiklj (zr. A).

PJOVIMO GYLIO REGULIATORIUS

Mazesnis 0-1 mm (didz. 2,0 mm) pjovimo gylis geriausiai

tinka daugumai pavirsiy obliuoti ar drozti. Sukite pjovimo gylio
reguliatoriy (4) norimam pjovimo gyliui ant skalés nustatyti, skalés
gradavimas = 0,125 mm). Sukant laikrodzZio rodyklés kryptimi,
obliavimo gylis didéja; sukant prie$ laikrodzio rodykle, obliavimo
gylis mazéja (zr. B).

SUREGULIUOTI DULKIY ISTRAUKIMA IR DROZLIY
ISTRAUKIMA

Dulkiy iStraukima galima nukreipti j kaire arba desSine puse rankiniu
bidu. Sukite vieng dulkiy iStraukimo (5) gala, kol jis sustos (zr. C).
Ant dulkiy iStraukimo angos esanti rodyklé parodo dulkiy iStraukimo
kryptj.

Pastaba: dél kai kuriy medziy drozliy dydzio ir
medziagos, pvz. sausa arba kieta mediena, gali
uzsikimsti iStraukimo anga. IStraukite iS maitinimo
Saltinio Sakute ir naudodamiesi medine lazdele
iSkrapstykite uzstrigusia iStraukimo angoje medziaga.

4 ATRAMINES PLOKSTES STOVAS
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Pakelkite obliaus uzpakaline dalj, su atraminés plokstés stovu (6)
galésite prietaisa tiesiai nuleisti ir apsaugoti pjovimo aSmenis nuo
zalos, o pavirSius nuo supjaustymo (zr. D). Obliuojant, medzio
galas stovag nustums | Song. Batina patikrinti, ar stovas gali laisvai
judéti ant atramineés plokstés (zr. E).

ASMENU TVIRTINIMAS IR KEITIMAS

Ispéjimas: PriesS reguliuodami ar keisdami
asmenis, iStraukite maitinimo laidg iS maitinimo
Saltinio.
ASmenys turi du pjovimo krastus, kurie gali bati sukeisti. Keisdami
arba apkeisdami obliavimo aSmenis, kreipiamasis griovelis uztikrina
tolygy aukstj.
Pastaba: Atbukusiy ir susidéveéjusiy aSmeny negalima
galasti, jas reikia pakeisti.
IStraukite maitinimo Sakute i$§ maitinimo Saltinio. Turimu
verzliarakéiu (19) atsukite 3 varztus mazdaug 1/2 apsisukimo prie$
laikrodzio rodykle (zr. F.1). Kol aSmenys yra laikomos spaustuvo
(7), naudojantis medzio gabaliuku i§stumti aSmenis (8) i$ aSmeny,
spaustuvo (7), iSimti aSmenis i§ aSmeny spaustuvo (zr. F.2).
Pastaba: aSmeny spaustuvo (7) iSimti nereikia, nes
tai gali pakeisti gamykloje parinktas pjovimo asSmeny
aukscio valdymo nuostatas.
Prie$ jdédami naujas ar apversdami sengsias aSmenis, visada
nuvalykite ir aSmenis, ir aSmeny laikiklj, jei purvini. Stumkite
asmenis | aSmeny spaustuvg tinkama kryptimi. Patikrinkite, ar
asmenys yra tolygios su spaustuvu. Sukant varztus (10), juos
batina sukti teisingu eiliskumu (0,@,®). Pries pradedami darba,
pasukite ranka, kad patikrintumeéte, ar velenas laisvai sukasi.



Pasukite aSmeny galvute 180¢ ir pakartokite procediirg — iSimkite
antras obliaus aSmenis.

PAVAROS DIRZELIO KEITIMAS

Ispéjimas: 1. Pries reguliuodami, apziirédami
ar remontuodami jrankj, atjunkite jj nuo maitinimo
Saltinio.
2. Pjovimo asSmenys suksis ir gali suzeisti.
Atsukite varztg ir nuimkite dirzelio gaubtg (11), nuimkite pavaros
dirzelj nuo didziojo skriemulio (13) ir asies (12), nuvalykite juos (zr.
G). Uzdékite naujg pavaros dirzelj ant asies vir§aus ir pasukite jj
ranka, uzspauskite jj ant didziojo skriemulio (13) (Zr. H). Patikrinkite,
ar pavaros dirzelis yra uzdétas tiksliai j asies ir skriemulio
griovelius.
Pastaba: Uzdékite veél dirzelio gaubta (11) ant virSaus
ir priverzkite sraigtu.

DULKIY MAISELIO TVIRTINIMAS

S| prieda galima pritvirtinti kuo toliau uzstumiant dulkiy maielj ant
obliaus dulkiy iStraukimo vamzdzio (5). Dulkiy maiSelis sumazins
iSmetimo sistemos efektyvuma, todél jj reikia daznai ispilti, kad
baty iSlaikytas efektyvumas. Norédami iStustinti dulkiy maiselj,
atitraukite ant uzpakalinés jo dalies esantj uztrauktuka.

Pastaba: Mazesniems darbams atlikti galima naudoti
Sj prieda.

ISORINIS DULKIU ISTRAUKIMAS
Geriausia prie dulkiy iStraukimo angos (5) pritvirtinti atitinkama,
iSorinj dulkiy iStraukimo jrenginj, pvz. siurblj.

9 ANGLINIO SEPECIO KEITIMAS

39

Ispéjimas: Pries tikrindami ar atlikdami technine
apziura, visada isjunkite jrankj ir iStraukite maitinimo
kistuka iS maitinimo lizdo. Variklio Sepecius galima
lengvai pasiekti arba iS priekinés, arba i$ uzpakalinés
variklio korpuso pusés.

BUTINA |SIDEMETI:

Remontuodami jrank|, visada naudokite tik identiSkas atsargines
detales.

1. ZINGSNIS: Uzdékite ant variklio korpuso priekinés ir
uzpakalinés daliy plastmasinius variklio Sepeciy gaubtus.

2. ZINGSNIS: Nuimkite prisukama $epeéio gaubta nuo
prieinamo anglinio Sepecio (20) naudodami atsuktuva; norédami
atsukti sraigta, jj sukite prie$ laikrodzio rodykle.

3. ZINGSNIS: Atsargiai iSimkite sena variklio Sepetj.

4. ZINGSNIS: Atsargiai jdékite naujg $epetj. Patikrinkite, ar
Sepetis gerai kistas | laikiklj ir tinkamai pritvirtintas savo padétyje ir,
ar gali laisvai judéti laikiklyje.

5. ZINGSNIS: Uzdékite $epedio gaubta ir prisukite jj atsuktuvu,
sukdami laikrodzio rodyklés kryptimi. Nenaudokite per daug jégos,
nes gali pazeisti prieigos gaubtus.



Patarimai dirbant su obliumi

A[spéjimas: Atatrankos pavojus! Ant darbinés
detalés dékite tik jjungta jrenginj.

IPRASTAS PAVIRSIAUS OBLIAVIMAS

Nustatykite pageidaujama pjovimo gylj. Padékite prieking
atraminés plokstés dalj ant darbinio pavirSiaus. |junkite jrenginj ir
stumkite obliy | priekj ir jis ims pjauti, visada iSlaikykite atramine
plokste ant darbinio pavirSiaus, kad pjovimo asmenys nepasokty
Darbinj pavirSiy obliuokite tolygiai. Dazniausiai 0-2 mm didziausias
pjovimo gylis uztikrins puikig pavirSiaus apdailg. Geriausia daryti
negilius pjavius ir kartoti obliavimo procesa.

KRASTO NUSKLEMBIMAS

Su ,V* formos grioveliu atraminéje plokstéje (15) galite nusklembti
darbinés detalés krastus (zr. 1). Stumkite obliy pagal krasta ir
iSlaikykite nekintantj kampa ir jégq gerai apdailai atlikti. Galite
kontroliuoti nusklembimo kampg rankomis. Pabandykite atlikti
bandomajj nusklembima ant medinés plokstés. Darbiné detalé turi
bati pritvirtinta ir atremta kuo arciau krasty.

DROZIMAS

Naudokite drozimo gylio matuoklj (16) ir drozimo lygiagretaus
kreiptuvo (17) priedus (pristatoma kartu su jrankiu). Pritvirtinkite
Siuos priedus ant obliaus. Nustatykite reikalingg drozimo gyl
naudodami skale ir ant obliaus korpuso Salia skalés esancia zyma
(zr. J). Atsukite fiksavimo sraigta (21) ir nustatykite reikalingg
drozimo plotj (didz. 82 mm). (Zr. K) uZsukite fiksavimo sraigta (21).
Nustatykite pageidaujama drozimo gylj naudodami atitinkamai
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drozimo gylio matuoklj (16) (didz. 9 mm) (Zr. L). Obliuokite tiek,
kol pasieksite pageidaujama drozimo gylj. Obliy reikia stumti ji
spaudziant i$ Sony.

Prieziura

Pries reguliuodami, apziarédami ar remontuodami
irankj, atjunkite jj nuo maitinimo saltinio.

VisiSkai suvyniokite kabelio bagno pailginimus, kad iSvengtuméte
perkaitinimo.

Jasy elektrinio jrankio tepti ar tvarkyti papildomai nereikia. Jasy
elektra maitinamame jrankyje néra daliu, kurias turéty tvarkyti
vartotojas. Niekada elektra maitinamam jrankiui valyti nenaudokite
vandens ar cheminiy valikliy. Nuvalykite sausu skuduréliu. Visada
elektra valdoma jrankj laikykite sausoje vietoje. Variklio ventiliacijos
angas laikykite Svarias. Visus darbinius valdiklius laikykite be
dulkiy.

Jei elektros maitinimo laidas yra pazeistas, siekiant iSvengti
pavojaus, jj pakeisti turi gamintojas, jo paslaugy agentas ar panasia
kvalifikacijg turintys asmenys.

Aplinkosauga

Elektrinés atliekos neturi bati iSmetamos kartu su buitinemis
atliekomis. Jei turite galimybe, perdirbkite jas. Patarimo dél
mmmm perdirbimo kreipkités | vietinius specialistus ar atstova.



41

Atitikties deklaracija

Mes,

POSITEC Germany GmbH
Neuer Holtigbaum 6
22143 Hamburg

Skelbiame,kad gaminys,
Aprasymas WORX Oblius
Tipas WU621

Atitinka toliau nurodytas direktyvas,

EB masiny direktyva 98/37/EB

EB Zemos jtampos direktyva 2006/95/EB

EB direktyva dél elektromagnetinio suderinamumo 2004/108/EB

Standartai atitinka

EN 550141 EN 55014-2 EN 61000-3-2
EN 61000-3-3 EN 60745-1 EN 60745-2-14
2007/09/08

Jacky Zhou

POSITEC kokybés vadovas



Lista komponentow

Wiacznik/wytgcznik
Przetacznik blokujacy
Miejsca uchwytow
Regulacja gtebokosci ciecia
Odsysanie pytu

Stojak ptyty podstawowej (Zob. D)
Zacisk ostrza (Zob. F.1)
Ostrze (Zob. F.2)

Skala gtebokosci strugania
10 Sruba (Zob. F.1)

Il Pokrywa paska

I2 Mniejsze koto (Zob. H)

I3 Duze koto pasowe (Zob. H)

© O NG A W™

14 Ptyta podstawowa

I8 Rowek klinowy

I6 Profil ztaczowy gtebokosciomierza

17 Profil ztaczowy prowadnicy rownolegtej
I8 Sruba mocujaca

19 Klucz nasadowy (Zob. F.1)

20Korki szczotek (Zob. J)

2I Sruba blokujaca (Zob. K)

Nie wszystkie pokazane na ilustracji akcesoria sq dostarczane

standardowo.
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Dane techniczne

Napiecie znamionowe 220V-240V~50Hz/60Hz

Moc znamionowa

Predkos¢ znamionowa bez obcigzenia
Gtebokos¢ strugania

Zakres obrobki profili

Szerokos¢ strugania

Podwdjna izolacja

Masa urzadzenia

Dane dotyczace hatasu i
wibracji

Wazone ci$nienie akustyczne

Wazona moc akustyczna

710W
16000/min
0-2mm
0-9mm
82mm

=

2.8Kg

84dB(A)
98dB(A)

Uzywac ochrony stuchu, gdy ci$nienie akustyczne przekracza

Typowa wibracja wazona

85 dB(A)

2.12m/s?



Akcesoria

® Ostrze TCT (w maszynie Szerokos$¢ strugania: 82mm PPLO1A

ostrze) 1kompl.
¢ Klucz nasadowy 1szt.
* Profil ztaczowy i prowadnica réwnolegta 1szt.

Uzywac tylko odwracalnych, podwéjnych ostrzy
tnacych, ktérych nie mozna przeostrzac.

Zaleca sie zakup wszystkich akcesoriow w sklepie, gdzie
zakupiono narzedzie. Uzywac¢ dobrej jakosci akcesoriow
oznaczonych dobrze znanymi markami. Wybiera¢ wiertta wedtug
rodzaju pracy, ktéra ma by¢ wykonana. Wiecej szczeg6téw mozna
znalez¢ w dodatkowym opakowaniu. Personel sklepu moze
réwniez udzieli¢ pomocy i porad.

Dodatkowe punkty dotyczace
bezpieczenstwa strugarki

Przed dokonywaniem jakichkolwiek regulacji, obstugi technicznej
lub konserwaciji nalezy wyja¢ wtyczke z gniazdka.

Jesli niezbedny jest przedtuzacz, nalezy upewnic sig, czy ma on
wiasciwg jednostke natezenia pradu dla tego narzedzia i czy jest

w dobrym stanie. Odwing¢ catkowicie przedtuzacze z rolki w celu
unikniecia potencjalnego przegrzewania sie.

Upewnic sie, czy napiecie w gniazdku zasilajacym jest takie samo
jak napiecie na tabliczce znamionowe;.

Narzedzie to posiada podwdjng izolacje dla zwiekszonego
bezpieczenstwa na wypadek uszkodzenia izolacji elektrycznej
wewnatrz samego narzedzia.

Zawsze nalezy sprawdza¢ $ciany i sufity w celu unikniecia ukrytych
kabli elektrycznych oraz rur.

Po dtugich okresach pracy zewnetrzne czesci metalowe oraz
akcesoria moga by¢ gorace.

Podczas pracy z narzedziem nalezy stosowa¢ ochrone wzroku.
Ptyte podstawowag nalezy zawsze dociska¢ zdecydowanie do
cietego materiatu w celu zmniejszenia wibraciji pity i przeskakiwania
ostrza.

Jesli to mozliwe, nalezy sie upewniac, czy obrabiany przedmiot jest
odpowiednio unieruchomiony.

10 Strugarka jest narzgdziem recznym, nie nalezy jej przytwierdzaé

na state.

Il Przed cieciem upewni¢ sie, czy linia ciecia jest wolna od gwozdzi,

wkretow itp.

I2 Nigdy nie zatrzymywac ostrza tnacego wywierajgc nacisk na
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ostrze.



I3 Nalezy wyjmowac strugarke z cietego materiatu tylko wtedy, gdy
ostrze przestanie sie ruszac.

14 Nalezy uzywac tylko ostrz w doskonatym stanie.

IS Nie wktada¢ palcow do otworu odsysania pytu. Uzywac
drewnianego kijka do usuwania blokujagcego materiatu.

16 Zaczekac¢ az narzedzie sie zatrzyma przed dokonaniem ustawien.

Odstoniety n6z moze wejs¢ w kontakt z powierzchnig prowadzac
do utraty kontroli i powodujac powazne obrazenia.

17 Zawsze nalezy nosi¢ maske pytowa.

I8 Podczas wykonywania pracy, gdy istnieje mozliwos¢é
kontaktu narzedzia z ukrytymi przewodami lub z
kablem zasilajacym urzadzenie, nalezy trzymac
narzedzie za izolowane powierzchnie do chwytania.
Kontakt z przewodem pod napieciem spowoduje takze przeptyw
pradu w odstonietych czesciach metalowych narzedzia i porazi
operatora pradem.
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Symbole

Przeczyta¢ instrukcje

Podwdjna izolacja

Ostrzezenie

Uzywac ochrony wzroku
Uzywac¢ maski przeciwpytowej
@ Uzywac ochrony stuchu

Oznaczenie WEEE

ECISIGBAEN



Instrukcja obstugi

Uwaga: Przed uzyciem narzedzia nalezy uwaznie
przeczytac instrukcje.

WLACZNIK/WYLACZNIK

Wytacznik jest odciety w celu zapobiegniecia przypadkowego
uruchomienia. Wcisna¢ przycisk blokujacy (2), a nastepnie
wigcznik/wytacznik (1) i zwolni¢ przycisk blokujacy (2). Teraz
urzadzenie pracuje. Aby wytaczyé, nalezy po prostu zwolni¢
przetacznik wh./wyt (Zob. A).

REGULACJA GLEBOKOSCI CIECIA

Mniejsza 0-1mm gtebokos$¢ ciecia (maks. 2,0mm) zazwyczaj
najlepiej pasuje do strugania i obrébki profili. Obraca¢ regulator
gtebokosci cigcia (4) w celu ustawienia zgdanej gtebokosci na
skali, podziatka skali = 0,125mm) Obrét zgodnie z ruchem zegara
zwieksza gtebokos¢ strugania; obrét w przeciwnym kierunku
zmniejsza gtebokos¢ strugania (Zob. B).

REGULACJA ODSYSANIA PYLU | WYRZUCANIA
WIOROW

Odsysanie pylu mozna regulowa¢ w prawo lub w lewo obracajac
recznie. Obracac jeden koniec odsysania pytu (5) az do
zatrzymania (Zob. C). Strzatka na odciggu pytu wskazuje kierunek
odciggu pytu.

Uwaga: Ze wzgledu na rozmiar i material niektorych
wiorek drzewnych, np. mokre lub twarde drewno,
mozliwe jest zablokowanie sie odsysanie pylu.

Wyjac¢ wtyczke ze zrodia zasilania, a nastepnie uzywajac
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drewnianego patyczka oczysci¢ zablokowany odciag pytu.

STOJAK PLYTY PODSTAWOWEJ

Podnies¢ w gore tyt strugarki, stojak ptyty podstawowej (6)
umozliwia bezposrednie postawienie urzadzenia oraz chroni
ostrza tngce przed uszkodzeniem, a takze zabezpiecza przed
uszkodzeniem ostrzami powierzchni (Zob. D). Podczas strugania
stojak jest wypychany przez zakonczenie drewna. Zawsze
nalezy sprawdzac¢, czy stojak porusza si¢ swobodnie na ptycie
podstawowej (Zob. E).

ZAKLADANIE | WYMIANA OSTRZY

Zenie: Odlaczy¢ kabel zasilajacy z gniazdka przed
dokonaniem regulacji lub wymiang ostrz.
Ostrze posiada dwie krawedzie tnace, ktére mozna odwracac.
Podczas wymiany lub odwracania ostrzy strugarki rowek
prowadnicy gwarantuje ciggta regulacje wysokosci.
Uwaga: Tepe i zuzyte ostrze nie moze by¢
przeostrzane i nalezy je wymienic.
Wyjaé wtyczke z gniazdka zasilajacego. Uzywajac dostarczonego
klucza nasadowego (19) poluzowac 3 sruby o okoto 1/2 obrotu w
kierunku przeciwnym do ruchu zegara(Zob. F.1). Przytrzymujac
zacisk ostrza (7) w miejscu i uzywajac kawatka drewna, wysunaé
ostrze (8) z zacisku ostrza (7) w celu wyjecia ostrza z zacisku
(Zob. F.2).
Uwaga: nie ma potrzeby zdejmowac zacisku ostrza
(7), poniewaz moze to zmienic¢ ustawienia fabryczne
sterowania wysokoscia ciecia ostrza.
Przed powtdérng instalacjg nowego lub odwréconego ostrza zawsze
nalezy oczyszczaé zaréwno ostrze, jak i obsade. Wsung¢ ostrze



do zacisku ostrza zachowujgc wtasciwg orientacje. Sprawdzic,

czy ostrze jest zrownane z zaciskiem. Podczas dokregcania srub
(10) zapewnié odpowiednig kolejnosé zaciskania (0,@,®). Przed
rozpoczeciem obrodci¢ recznie, aby sprawdzi¢, czy rolka obraca sie
swobodnie.

Obrocic¢ gtowice ostrza o dalsze 180° i powtdrzy¢ procedure
zdejmujac drugie ostrze strugarki.

WYMIANA PASKA NAPEDOWEGO

Ostrzezenie: 1. Przed dokonywaniem
jakichkolwiek regulacji, obstugi technicznej lub
konserwacji nalezy wyjac¢ wtyczke z gniazdka.
2. Ostrza tnace bed3 sie obracac i moga spowodowac
obrazenia.
Poluzowac $rube i zdjg¢ ostone paska (11), zdja¢ zuzyty pasek
napedowy z duzego kota pasowego (13) oraz z mniejszego (12) i
oczysci¢ oba kota (Zob. G). Umiesci¢ nowy pasek napedowy na
gorze mniejszego kota i obracajac go recznie wcisng¢ go na duze
koto pasowe (13) (Zob. H). Upewnic sig, czy pasek napedowy
przechodzi doktadnie wzdtuz rowkéw matego i duzego kota
pasowego.
Uwaga: Zalozyc¢ z powrotem pokrywe paska (11) na
gorze i dokrecic ja sruba.

ZAKLADANIE WORKA PYLOWEGO

Ten element mozna zaktada¢ wsuwajac wlot worka pytowego na
odcigg pytu (5) tak daleko, jak to mozliwe. Worek pytowy zmniejszy
wydajnosc¢ uktadu wydechowego i worek musi by¢ czesto
oprézniany w celu utrzymania wydajnosci. Aby oproznic¢ worek,
otworzy¢ zamek z tytu worka pytowego.
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Uwaga: To akcesorium mozna uzywac do
drobniejszych prac.

ZEWNETRZNE ODSYSANIE KURZU
Odysanie pytu (5) najlepiej podtagcza¢ do odpowiedniego
urzadzenia odciggajacego pyt, np. odkurzacza.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Ostrzezenie: Zawsze nalezy sie upewniac, czy
narzedzie zostalo wylaczone i odiaczone przed proba
wykonywania kontroli czy konserwacji. Istnieje tatwy
dostep do szczotki silnika zaréwno z przodu, jakiz
tytu obudowy silnika.
UWAGA:
Podczas serwisowania narzedzia ZAWSZE nalezy uzywac jedynie
identycznych czesci zamiennych.
KROK 1: Zlokalizowa¢ plastikowe korki szczotek silnika z przodu i
z tytu obudowy silnika.
KROK 2: Zdja¢ gwintowany korek dostepu do szczotek
weglowych (20) uzywajac srubokreta ptaskiego i obracac wkret
przeciwnie do ruchu zegara, aby go poluzowac.
KROK 3: Ostroznie wyja¢ starg szczotke silnika.
KROK 4: Wiozy¢ uwaznie nowa szczotke. Upewni¢ sie, czy
szczotka zostata catkowicie wtozona do oprawy i spoczywa w niej
wiasciwie oraz moze sie swobodnie porusza¢ wewnatrz oprawy.
KROK 5: Zatozy¢ powtornie korek dostepu przy pomocy
ptaskiego srubokreta dociskajgc zgodnie z ruchem zegara. Nie
uzywac zbyt duzej sity, gdyz moze to uszkodzi¢ korek dostepu.



Porady dotyczace strugarki

AOstrzeienie: Niebezpieczenstwo szybkiego ruchu
zwrotnego! Przykiada¢ maszyne do obrabianego
przedmiotu tylko wtedy, gdy jest wiaczona.

STRUGANIE STANDARDOWE POWIERZCHNI

Ustawi¢ zadang gtebokos¢ ciecia. Umiesci¢ przednig czes¢
ptyty podstawowej ptasko na obrabianej powierzchni. Wtaczy¢
urzadzenie i popychaé do przodu strugarke, a rozpocznie ona
ciecie, zawsze utrzymywac catg ptyte podstawowg ptasko na
obrabianej powierzchni w celu zapobiezenia podskakiwaniu ostrzy
tnacych. Przesuwac strugarke réwno po obrabianej powierzchni.
Dla wiekszosci zastosowan maksymalna gteboko$¢ ciecia
wynoszgca 0-2mm spowoduje uzyskanie dobrego wykonczenia
powierzchni. Najlepsze rezultaty osigga sie stosujac niewielkie
gtebokosci cie¢ i powtarzajac proces strugania.

FAZOWANIE KRAWEDZI

Uzywajac rowka klinowego w ptycie podstawowej (15) mozna
wykonac fazowanie krawedzi obrabianego przedmiotu (Zob. I).
Przesuwac strugarke wzdtuz krawedzi i utrzymywac niezmienny
kat oraz nacisk w celu nadania dobrego wykonczenia. Mozna
kontrolowa¢ kat fazowania recznie. Wykona¢ fazowanie prébne
na niepotrzebnym kawatku drewna. Upewnic¢ sig, czy obrabiany
przedmiot jest zacisniety i podparty blisko krawedzi.

OBROBKA PROFILI ZLACZOWYCH
Uzywac¢ akcesoriow gtebokos$ciomierza obrébki profili (16) oraz
prowadnicy réwnolegtej obrobki profili (17) (dostarczanych z
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narzedziem). Zamontowac te akcesoria na strugarce. Ustawi¢
zgdang gtebokos$¢ obrabiania uzywajac skali oraz oznaczenia na
obudowie strugarki obok skali (Zob. J) Poluzowa¢ srube blokujaca
(21) i wyregulowa¢ zadang szeroko$¢ obrabiania (maks. 82 mm).
(Zob. K)Dokrecic¢ srube blokujaca (21). Wyregulowa¢ odpowiednio
zadang gtebokos¢ obrabiania za pomoca gtebokosciomierza
profilu ztaczeniowego (16) (maks. 9mm) (Zob. L). Strugac tyle, ile
potrzeba, aby uzyska¢ zadang gtebokos¢ profilu. Upewni¢ sie, czy
strugarka jest prowadzona z bocznym naciskiem wspierajgcym.

Konserwacja

Przed dokonywaniem jakichkolwiek regulacji, obstugi
technicznej lub konserwaciji nalezy wyjac¢ wtyczke z
gniazdka.

Narzedzie to nie wymaga zadnego dodatkowego smarowania

czy konserwacji. W narzedziu nie ma zadnych czesci, ktore
wymagatyby serwisowania przez uzytkownika. Nigdy nie nalezy
uzywac wody czy $rodkéw czyszczacych do czyszczenia narzedzia
z napedem elektrycznym. Czysci¢ suchg szmatka. Zawsze nalezy
przechowywa¢ narzedzie w suchym miejscu. Utrzymywaé w
czystosci otwory wentylacyjne silnika. Utrzymywac wszystkie
urzadzenia sterujgce w czystosci. W otworach wentylacyjnych
moga pojawiac sie iskry, jest to normalne i nie spowoduje
uszkodzenia narzedzia.

Jesli uszkodzony zostanie przewdd zasilajacy, aby unikngé
niebezpieczenstwa powinien zosta¢ wymieniony przez producenta,
przedstawiciela serwisu lub inng wykwalifikowang osobe.



Ochrona srodowiska

K Odpady wyroboéw elektrycznych nie powinny by¢ wyrzucane
razem z odpadami gospodarstwa domowego. Nalezy je
mmmm poddawac recyklingowi w odpowiednich zaktadach. Porady
dotyczace recyklingu mozna uzyska¢ u wiadz lokalnych lub
sprzedawcy detalicznego.
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Deklaracja zgodnosci

My,

POSITEC Germany GmbH
Neuer Holtigbaum 6
22143 Hamburg

Deklarujemy, ze produkt,
Opis Strugarka wzdluzna WORX
Typ WU621

Jest zgodny z nastepujacymi dyrektywami:

Dyrektywa maszynowa WE 98/37/WE

Dyrektywa niskonapieciowa WE 2006/95/WE

Dyrektywa zgodnosci elektromagnetycznej WE 2004/108/WE

Normy sg zgodne z

EN 550141 EN 55014-2 EN 61000-3-2
EN 61000-3-3 EN 60745-1 EN 60745-2-14
2007/09/08

Jacky Zhou

POSITEC Quality Manager



CnUcbK HA KOMMOHEHTUTe

MpekbcBay

3aknoyBaly 0yToH

PbkoxBaTtka

HacTpoika Ha gbnboyvHaTta Ha psa3aHe
Tpbba 3a oTBEXAaHe Ha CTPYXKUTe
Croiika Ha ocHoBHaTa nno4a (Bx. D)
Obpxay Ha Hoxa (Bx. F.1)

Hox (Bx. F.2)

Ckana 3a gbnboyvHaTta Ha peHaocBaHe
10 BunuTt (Bx. F.1)

Il Kanak Ha pembka

© O NG A W™

I2 Manka ponka (Bx. H)

I3 lonsima pornka (Bx. H)

14 OcHoBHa nnoya

I8 V-06pa3Hu xnebose

I6 Kanu6bp 3a gbnboynHaTa Ha xneGoeeTe
17 MapaneneH Bogay 3a xne6ose

I8 3akpensawy 6onT

19 MaeveH knioy (Bx. F.1)

20Kanauku Ha yeTkute (Bx. J)

2l Brnokvpaty BUHT (Bx. K)

He BCUYKM uniocTpupaHn nnm onMcaHu akcecoapu ca BKITIOYEHN B

CTaHOapTHaTa AoCTaBKa.
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TexHu4yYecku gaHHu

HomwuHanHo Hanpexexve 220V-240V~50Hz/60Hz
HomuHanHa moLHocT 710W
HomuHanHa ckopocT 6e3 HaToBapBaHe 16000/min
[bnboynHa Ha peHaocBaHe 0-2mm
Kanauutet Ha »xnebosete 0-9mm
LLivpuHa Ha peHpocBaHe 82mm

[BonHa nsonauus @/ Il
Terno Ha malumHaTa 2.8Kr

AdaHHm 32 wym m BUGpauum

HomwuHanHo 3BykoBO HansraHe no ckana A 84dB(A)
HomMuHanHa 3BykoBa MOLLHOCT no ckana A 98dB(A)
KoraTo 3BykoBOTO HansiraHe Haasuwu 85 dB(A) usnonssaiite

CINyX0BMW NpeanasHu cpeacTsa
TunnyHa HoMmnHanHa Bubpauns 2.12m/s?



Axcecoapm

* Hox TCT (Ha mawwuHaTa wuprHa Ha peHgocBaHe: 82 mm PPLO1A
HOX) 1komnnekT
FaeyeH ko4 16p.
>KneboB n napaneneH Bogay 16p.

U3nonsBauTte caMmo peBepCUBHU ABOWHU HOXXOBeE,
KOMTO He nopgnexxar Ha npe3aTto4BaHe.

MpenopbyBamMe fa 3aKynuTe BCUYKM akCecoapu OT MarasuHa,

OT KOMTO CTe 3aKynumnun MHCTPYMeHTa. MianonaesainTe akcecoapu

C BMCOKO Ka4ecTBO, OT 4obpe nosHarta 1 peHoMupaHa Mapka.
M3bepeTe nHCTpyMeHTU cnopef paboTtaTa, KoaTo Bb3HamepsiBaTe
na ussbpluBaTe. 3a no-noapobHa MHopMaLus, BX. onakoBkaTa
Ha akcecoapuTe. [epcoHansT Ha MarasmHa CbLLO Taka Moxe Aa

NnoMorHe u ga gage Chbeer.

AdonbnHUTenHU npasuvna
3a 6e3onacHOCT 3a BaweTo
eneKTpuMUYecKo peHpge

I TMpeau nsBbpLUBaAHETO HA KaKBUTO U a e onepauum no
HacTpolika, PEMOHT Unu NoaapbXKKa n3BaaeTe wencena ot
KOHTaKTa.

2 KoraTo ce Hanara fa uanonaeaTe yaobixuteneH kaben, Tpsabea
[a npoBepuTe Aanu Toi Moxe Aa noHece HeobxoaAMMMs Tok 3a
BalLWS MHCTPYMEHT 1 fanu e fobpe enekTpuyeckn obesonaceH.
PasBuitTe HanbNHO kabena ot 6apabaHa, 3a fa u3berHete
eBeHTyaslHO nperpsiBaHe.

3 MMpoBepeTe Aanu BaETO MPEXOBO 3axXpaHBaHe e CbLLOTO KaTo
ToBa Ha TabenaTa Ha UHCTPyMEHTa.

4 BawusT UHCTPYMEHT € IBOWHO M30MMpaH KaTo AONbIHATENHA
3alwuTa OT eBeHTyarnHa noBpefa Ha usonauusta BbTpe B
MHCTPYMeHTa.

§ BwHaru npoBepsiBaiTe CTEHUTE, NOJOBETE M TaBaHWTe, 3a Aa
n3berHeTe CKpMTU 3axpaHBaLym kabenu n TpbOoU.

6 Cnepn npoabmxutenHa paboTta, BbHIUHUTE MeTallHU YacTu 1
akcecoapu Moxe [ia ca ropeLum.

7 Tpuv paboTa € TO3U MHCTPYMEHT HOCEeTe 3alMTHU oYmna.

8 OcHoBHaTa nnoya TpsiGBa BMHary Aa ce npuTucka 3apaso KbM
maTtepuana, KoTo ce pexe, 3a ja ce HamansaT BuGpauumTe u
eBEeHTyaslHO OTCKavyaHe Ha pexeLLnsi UHCTPYMEHT.

9 Ako e Bb3MOXHO, MKCHpanTe 34paBo 3arotoBkaTa, 3a aa
npefoTBpaTUTE pa3MecTBaHe.

10 BawweTo enekTpruyecko peHae e pbyeH ypea, He ro dmkcupanTe.

Il Mpepau psazaHe npoBepeTe fanu NOBBbPXHOCTTA, KOSATO e ce

51



06paboTBa, e YucTa oT NMMPOHU, BUHTOBE U Ap.

I2 Hvikora He cnupaiiTe pexxeLLoTo oOCTpue C NpunaraHe Ha HaTUCK
BBPXY HEro.

I3 V3TernsinTe peHaeTo oT o6paboTBaHaTa 3aroToBKa camo, KoraTo
pexeLusiT MHCTPYMEHT € Crpsin Aa ce OBUXW.

14 V13nonsBaiiTe caMo HOXOBE B OTIIMYHO CbCTOSIHME.

I5 He nocTaBsiiiTe NpbCTUTE CY B OTBOPA 3a U3XBBLPIISIHE Ha
CTPYXKU. M3nonasaiiTe AbpBeHa Npbyka, 3a fa OTnyLInTe oT
3aceHanu oTnagbuy.

16 V3yakaiiTe HOXBT Aa cripe Npeaun Aa nocTaBMTe MaluMHaTa.
HenokpuTnTe HOXOBE MOraT fa BNsi3aT B KOHTaKT C
NMOBBbPXHOCTTA, KOETOo Aa AoBeAe A0 3aryba Ha KOHTPOn u
CEepUO3HO HapaHsiBaHe.

17 BuvHarv HoceTe NpoTuBONpaxoBa mMacka.

I8 OpbXTe MalwuMHaTa caMo 3a USONUpPaHUTe
PBbKOXBATKU, KOraTo npoBexpate onepauum, npm
KOMUTO peXewWwmnaT MHCTPYMEHT MoXe aa fonpe CKpUT
NPOoBOAHMK. KOHTaKTBT C NPOBOAHMUK NOA HanpexeHne Moxe Aa
[oBefe [0 TOKOB yaap 3a paboTeLumsi ¢ peHaeTo.
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(2]

MMBOJIM

[MpoyeTeTe HapbYHUKA

[BonHa nonaums

BHumaHune

HoceTe 3awuTHu oymna

Hocete npoTnBonpaxoBa Macka

HoceTte 3awmTHM aHTUOHNM

WEEE

ECISIGBAEN



UHcTpykuumn 3a pabora

3a6enexka:Mpeau aa uanonseare MHCTPYMeEHTa,
npoyvetreTe BHMMaTENHO HapbYHUKA 3a Non3BaHe.

3ALWMTEH NPEKBCBAY

[MpekbcBaybLT e 3aknoYeH, 3a Aa ce NpeaoTBpaTn CrnyyamHo
BKMo4BaHe. HaTucHeTe ByToHa 3a 6rnokupaHe (2), a cnen Toea
npekbcBayva (1) n otnycHeTe 6rnokvpawust 6yToH (2). MawuHaTa
cera paboTu. 3a fa usknoynTe, camo oTnycHeTe NpekbeBaya
(Bx. A).

PEFYJIMPAHE HA A BJIBOYUHATA HA PA3AHE
Mo-mankuTe gbN604YMHKN Ha pssaHe oT 0—2 MM ca Hal-0obpu 3a
NoBeYEeTO MOBBLPXHOCTU, KOUTO Ce NoAPaBHABAT UM HA KOUTO

ce npaBeaAT xnebose. 3aBbpTeTE pHKOXBATKaTa 3@ HACTPOMKa Ha
nobnbounHaTta Ha psidaHe, 3a Ja 3ajajeTe kenaHata obnboyvmHa
Ha psi3aHe Ha ckanaTta. EQHo geneHne Ha ckanaTa e paBHO Ha
0,125 mm. BbpTeHeTo no nocoka Ha YacoBHMKOBaTa cTpenka
yBenunyaea AbnbovmHaTa Ha peHaocBaHe, BbpTEHETO 0b6paTHO Ha
YacoBHMKOBaTa CTperika Hamansea AbnboynHata Ha peHLoCcBaHe
(Bx. B).

PErYnUPOBKA HA OTBEXXOAHETO HA CTPYXKUTE
U UBXBBPNAHETO HA YHACTULUMUTE

OTBEXAAHETO Ha CTPYXXKMUTE MoXe Aa Obae perynupaHo pbyHo
HaZACHO UNu HansiBo. 3aBbpTeTE EAMHUSA Kpall Ha TpbbaTa 3a
oTBexaaHe Ha cTpyxkuTe (5) gokaTo cnpe (BX. C). CTpenkaTa Ha
pr6aTa NOoKa3Ba NocoKaTa Ha N3XBbPJIAHE Ha CTPYXKUTE.
3abenexka: nopagu pasmMmepa M Buaga Ha marepuana
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Ha HAKOU A'bPBEHM CTPYXKKM, Hanp. MOKPU Unm
OT TBbPAA AbPBECUHA, € Bb3MOXHO OTBOpa 3a
oTnapgbuuTe Aa ce 3anywu. UssapeTte wencena Ha
3axpaHBaHeTo 1 crief] ToBa C AbpBeHa npbuyka, noyncrete
BrokMpaHnsa oTBOP 3a oTnaabuyuTe.

CTOMWKA HA OCHOBHATA MNMJIOYA

[Mpn noBauraHe Ha 3agHaTa cTpaHa Ha peHAeTo, cTonkara (6)
nosBonsiBa MalluMHaTa ga 6bae noctaBeHa AUPEKTHO ,KaTo
3alMTaBa KakTo HOXoBeTe, Taka U paboTHaTa MOBbPXHOCT

oT noBpega (Bx. D). KoraTto peHgocBaTe, cToikaTa Le

Obae n3TnackaHa ot Kpasi Ha AbpBeHusa MaTepuan. Bunaru
npoBepsiBanTe ganu cTorikaTa ce ABMXu cBOOOAHO No OCHOBHAaTa
nnoya (Bx. E).

MOHTAX U 3AMAHA HA HOXXOBETE

BHumaHue: NMpeau na npaBuTe perynMmpoBKu Unm
Aa 3aMeHsATe HOXXOBe U3BajeTe 3axpaHBalwua kaben
OT KOHTaKTa.
HoxbT nma aBa pexelum pbba, kouTo moraT ga 6baat o6bpHaTU.
Korato 3amMeHsiTe unun obpuliaTe HOXXOBETE 3a peHAOCBaHe,
BOAEeLMAT xneb rapaHTMpa NOCTOsiIHHA perynupoBka Ha
BMCOYMHATA.
3abenexka: U3TbNEeHUAT U USHOCEH HOX He MOXe fia
6bae npe3aToyeH u Tpabea na 6bAe 3ameHeH.
M3BageTe wencena oT KOHTakTa. KaTo n3nonssate ocurypeHus
raeyeH kntov (19) paaxnabete Tpute 6onTta NpubNU3UTENHO Ha
nonoByH 060pOT NO NOCOKa Ha YacoBHMKOBaTa CTperka (BX.
F1). 3a ga ceanuTe Hoxa (8) oT Abpxkava (7), ApbXTe Abpxaya
HEMOABMWXKHO 1 C MOMOLLTa Ha Napye AbpBO M3byTanTe HoXa



HacTpaHu.
3abenexka: HAMa Hy>XKAa Aa cCBanaTe AbpiXada

Ha HoXa (7), ThM KaTo TOBa MOXKe Aa NMPpoOMeHU
c¢dabpuuHaTta HacTpoKa Ha BUCOUMHATA.

Mpean oa noctaBUTE OTHOBO HOB MMM O6bPHAT HOX, BUHAru
noyncTBaiTe ABaTa HoXa W fnernarta um, ako ca 3aMbpCeHMU.
Mnb3HeTe HoXa B AbpXKaya ¢ NpaBuIHa opueHTauums.
MpoBepeTe fanu HOXbLT € NOCTaBEH PaBHO MO LanaTa AbkMHa
Ha Abpxkada. Korato 3aBuate BuHTOoBeTe (10) ocurypete
nocrnefoBaTenHocTTa Ha 3aTsraHe ga e npasunna (0,0,0).
Mpeawn nyckaHe 3aBbpTETE C pbka 6apabaHa, 3a fa npoBepuTe
nanuv ce BbpTu cBoboAHO.

3aBbpTeTe rnaeaTa Ha Hoxa Ha olle 180° n nosTopeTe
npoueaypaTta no pasrnobsiBaHe Ha BTOPUSI HOX Ha PeHAETO.

MOHTAX HA 3AABUXBALUUA PEMBK

BHumaHwume: 1. Mpegu pa npaBute perynupoBku
WIU fa 3aMeHATEe HOXKOBE U3KJlloveTe 3axpaHBalwua
kaben or 3saxpaHBaHeTo.
2. Mo BpemMe Ha CMAHaTa Ha peMbKa, We Ce HaJI0Xu
Aa BbpTUTe 6apabaHa c HoXXoBeTe Ha pbKa. Bbpgerte
BHUMAaTersiHU, 3a Aia He ce HapaHurTe !
Pa3xnabeTe BUHTa 1 cBaneTe kanaka Ha pembka (11), cBanete
N3HOCEHVS 3afBWXBaLL, peMbK OT ronsmara pornka (13) n
MankaTa pornka (12) u ru nodnctete (BX. G). lNpekapante HoBUSA
3a/BVKBALL, PEMBK MO ropHaTa YacT Ha MarnkaTa porika u KaTo
ro BbPTUTE PbYHO, FO HaHWXEeTe Ha ronsamara porka (13) (Bx.
H). YBepeTe ce, Ye 3a4BMKBALLUAT PEMBK MMHABa TOYHO NO
ObIDKMHA Ha xneboBeTe Ha ABETE POSKY.
3ab6enexka: MocraBeTe kanaka Ha pembka (11)
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oGpa'rHo B ropHaTa 4acT M ro daterHete C BUHT.

MOHTAX HA TOPBA 3A CTPYXKMU

To3u akcecoap Moxe ga 6bJie MOHTUpPaH KaTo ce HaHUXe

BXoAa Ha TopbaTta Haj TpbbaTta 3a oTnagbLum Ha peHaeTo (5),
[OKOIKOTO TOBa € Bb3MOXHO. TopbaTa 3a CTPYKKM e Hamanu
e(eKTMBHOCTTa Ha cucTeMaTa 3a U3XBbPJIsSHE Ha oTnagbLm U
TopbaTa TpsibBa fa 6bAe n3npasBaHa YecTo, 3a [a Ce Noaabpxa
edekTnBHOCTTa. 3a Aa u3npasHute Topbata, oTBOpETE LMMa B
3ajgHaTa 1 cTpaHa.

3a6enexka: To3u akcecoap e nosie3eH camMo npm no-
Marikv 3agaum.

BBHLWHO U3XBDBPIIAHE HA CTPYXKUTE
Han-gobpe e n3xoasT 3a oTnagbum Aa 6bae cBbp3aH
KbM noaxoAsdula BbHLWHA MallnHa 3a M3CMyKBaHe, Harnp.
rpaxocmMykauvka.

3AMAHA HA TPAOUTEHUTE YETKM

BHumaHue: BuHarm 6bagerte curypHum, ue
MalWMHaTa € USKITIOYEHA U WencensT € U3BageH oT
KOHTaKTa npeav ga npasMTe ONUT Aa U3BbpLluBaTe
MHCNEeKuMa Unu noaapbxka. YeTkata Ha aBurarens
MOXXe NTeCcHO Aia ce AOCTUrHe UMK OT NpefHaTa Urm ot
3apgHaTa cTpaHa Ha Kopnyca Ha aBurarens.
BHUMAHME:
Korato pemoHTupate mawwnnarta, BUHAIW nsnonssante camo
OpUrMHarNHU pe3epBHU YacTu.
CTBIKA 1: HamepeTe nnactmacoBuTe kanadeTta Ha YeTkuTe
Ha MOTOpa ¥ OT NpeHaTa 1 OT 3afHaTa cTpaHa Ha Kopnyca Ha



asurartens.
CTBIKA 2: Canete pe3boBaHaTa kanayka 3a 4OCTbMN 40
rpacuTeHnTe YeTkm (20) c oTBepTKa C Mrocka rnasa v 3aBbpTeTe
BWHTA B MOCOKa, 06paTHa Ha YaCOBHMKOBATA CTperika, 3a Aa rv
ocsoboauTe.

CTBIKA 3: BHumatenHo cBaneTe ctapaTa YeTka Ha MoTopa.
CTBIKA 4: BHumaTtenHo noctaBeTe HoBaTa YeTka. YBepeTe
ce, Ye YeTKaTa e HanbITHO BKapaHa B Abpxaya.

CTBIMKA 5: [NocTaBeTe 0OTHOBO KanaykaTa 3a 4OCTbM C Nrocka
OTBepTKa, KaTo 3aBbPTUTE MO NOCOKAa Ha YaCOBHUKOBATAa CTpeska
1 3aTerHete. He npunarante ronsama cuna, Tbil KaTo ToBa MoXe
[a noBpeau KanaykuTe.
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CobBeTn 3a pabora c Bawero
enexKTpM4yecKko peHge

ABHumaHue: OnacHocrT ot oTtkar! MocraBanre
MawuvHaTta Bbpxy o6paborBaHusa gerann camo cnep
BKITIOMBaHeTo M.

PEHOOCBAHE HA CTAHOAPTHA MOBBPXHOCT
3apaiiTe xenaHaTta Abn6o4ynHa Ha psisaHe. MNosnunoHupaiite
npefHaTa 4acT Ha OCHOBHaTa nyoya Xopu3oHTasHo BbpXy
paboTHaTa NOBBLPXHOCT. HaTucHeTe BalleTo peHae Hanpeg v To
LLie 3amnoyHe fa pexe. BuHaru gpbxTe usnata ocHOBHa nova
XOPU30HTanHoO Ha paboTHaTa NOBbPXHOCT, 3a Aa npefoTBpaTuTe
CKa4aHeTO Ha pexeLLunsi UIHCTPYMeHT. [iBuxeTe peHaeTo
paBHOMepHO Hag paboTHaTa NoBbpXHOCT. Mpu noBeyeTo
NpUNoXeHnst MakcumarnHa gbnéoymHa Ha pssaHe 0 — 2 MM e
HanpaBwu fobpa noBbpPXHOCTHa obpaboTka. Han-gobpe e ga
n3nonsearte No-mManku 4bnboYrHN Ha psidaHe 1 fa nosTopuTe
npotLeca Ha peHOoCBaHe.

NMPABEHE HA ®ACKHU

KaTto nanonssate V-ob6pa3sHusi xneb Ha ocHoBHaTa nrnoya (15)
MoxeTe Aa HanpasuTe dacka Ha pbba Ha 3aroToBkaTa (BX. cur.
1). BopeTte peHaeTo nokpan pvba n nogabpxante NnoCTOSHEH
BIBI M CUna, 3a Aa HanpaBuTe aobpa dacka. MoxeTe ga
KOHTponupare brbna Ha dackarta c pbue. MoxeTe ga Tectsate
hackaTa Ha ONUTHO Napye AbPBO. PUKCUpaliTe 3aroToBKaTa
6n130 fo pvba u s 3acTonopeTe.



3 NPABEHE HA XINEBOBE

3a Tasu uern ce n3nonaear akcecoapuTe kanubbp 3a NnpaBeHe Ha
xnebose (16) n napaneneH Bogay Ha xneba (17) (aocTaBaT ce

C BallaTa MawmHa). MoHTupanTe Te3n akcecoapu KbM BalLeTo
enekTpuyecko peHae. 3agante abnboynHa Ha xneba kaTo
n3nonaeare ckanarta U MapkMpoBKaTa Ha koprnyca Ha peHAeTo
HenocpeacTBeHO A0 ckanata (BX. dwr. J). Pa3Buiite 6nokmpaiins
BVHT (21) n HacTpoWTe Ha XenaHaTa LumpuHa Ha xrneba (makc.

82 mm) (Bx. K). 3aterHete bnokvpawus BuHT (21). 3agante
XenaHaTa 4bnbo4YnHa Ha peHocBaHe ¢ kanubbpa 3a AbnbovnHa
Ha peHpocBaHe (16), cboTBeTHO (Makc 9 mm) (BX. L). PeHgocaiite
TOMKOBA YeCTO, KOMKOTO € HeobxoAnMo, 3a Aa nonyyuTe
XenaHaTa AbnbounHa Ha xneba. YBepete ce, 4e peHAeTo ce
BOAM CbC CTPAHUYEH HATUCK.

Mopaapobxka

Mpeau ussbLpWIBAHETO HA KAKBUTO U Aa e onepauum
no HaCTPoOMKa, PEMOHT UNU NoaapbXKKa ussagere
wencena or KOHTaKTa.

BalwmaT enekTpmMyeckn MHCTPYMEHT He Ce Hy>Xaae oT
OONMbMHUTENHO CMa3BaHe U NoaapbXKKa.

B Hero HAMma yacTu, konto fa ce obcnyxsaT oT noTpebuTens.
Hukora He nsnonsearTe BOAA UNN XMMUYECKM NpenapaTy,

3a ja nouMcTBaTeH MHCTPYMeHTa. [louncTeanTe ro, kaTo ro
n3bbpLieTe cbe cyx napuan. BuHaru cbxpaHsiBanTe Bawuus
€MeKTPUYECKM MHCTPYMEHT Ha cyxo MsicTo. [MogabpxaiiTe
BEHTUMNaLMOHHMTE OTBOPM Ha ABuratens yuctu. MogabpxanTe
BCWYKM MPEBKIOYBATENM YACTM OT Npax.
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Ako npunexalums kaben e nospeneH, Ton Tpsibea fa 6vae
NoAMEHEH OT NPOV3BOAUTENS, HEFOBUS areHT Mo NoAgApbXKa Unn
oTroBapsiLL 3a ToBa KBanuduumpaH nepcoHan 3a aa ce usberHe
onacHocTTa.

3awmTa Ha OKonHarta cpeaa

EnexTpnyeckute ypean He TpsibBa Aa ce U3XBbpNAT
3aefHo c buToBuTe OoTNaabLUyW. Korato e Bb3MOXHO,

EEEE NpejaBanTe rm 3a peumknmpaHe. OT BawmnTe MECTHU
BnacTu unn ot npogaBavynTe MoxeTe Aa nonyynte MHopmauus
3a Bb3MOXXHOCTUTE 3a peluuKknmpaHe.
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Aeknapauma 3a CbLOTBETCTBME

Huwe,

POSITEC Germany GmbH
Neuer Holtigbaum 6
22143 Hamburg

Aeknapvpame, Ye NpoayKTbT
OnucaHve Penpe WORX
Tun WU621

OTroBaps Ha cnegHUTE AUPEKTUBU

Ounpektusa Ha EC 3a mawunHnte 98/37/EC

OupektuBa Ha EC 3a HuckoBonToBuTe ycTpoinctea 2006/95/EC
OupektuBa Ha EC 3a enekTpomarHutHaTta CbBMECTUMOCT
2004/108/EC

CboTBeTCTBa Ha CTaHgapTuTe

EN 55014-1 EN 55014-2 EN 61000-3-2
EN 61000-3-3 EN 60745-1 EN 60745-2-14
2007/09/08

Jacky Zhou

IupekTtop no kayectsoTo Ha POSITEC



Lista de componente

Intrerupator pornit/oprit

Intrerupétor blocare

Zone de apucare cu mana

Buton reglare adancime de téiere
Orificiu evacuare praf

Suport placa de baza (Consultapi D)
Dispozitiv fixare lama (Consultapi F.1)
Lama (Consultapi F.2)

Scara adancime rabotare

10 Surub (Consultapi F.1)

Il Capac curea

I2 Pinion (Consultapi H )

I3 Scripete mare (Consultapi H)

I Placa de baza

I8 Anco®einv

© O NG A W™

I6 Indicator adancime falpuire

17 Dispozitiv ghidare paralel falpuire
I8 2Urub fixare

19 Cheie tubulara (Consultapi F.1)
20 Capace perie (Consultapi J)

2I Surub blocare (Consultapi K)

Nu toate accesoriile ilustrate sau descrise sunt incluse in livrarea

standard.

Date tehnice

e Tensiune nominala 220V-240V~50Hz/60Hz
o Putere nominala 710W
o Turatie nominala fara sarcina 16000/min
e Adancime rabotare 0-2mm
o Capacitate falpuire 0-9mm
e Lapime rabotare 82mm
* Izolabie dublé =
e Greutate ma°ina 2.8Kg

Date zgomot si vibratie

e Presiune sonora ponderata A 84dB(A)
e Putere sonora ponderata A 98dB(A)
e Purtapi dispozitiv de protecpia auzului cand presiunea sonora este

peste 85 dB (A)

o Vibrapie ponderata tipica 2.12m/s?
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Accesorii

® Lama TCT (pe masina Latime rabotare: 82 mm lama PPLO1A) 1set

® Cheie tubulara 1buc
* Dispozitiv de ghidare paralel °i falpuire 1buc

Utilizapi numai lame de taiere pereche reversibile,
care nu pot fi reascupite.

Recomandam cumpararea accesoriilor din acela®i magazin care
v-a vandut scula. Utilizapi accesorii de buna calitate, inscrippionate
cu o marca binecunoscuta. Alegebi tipul in conformitate cu
lucrarea pe care intenpionapi sa o realizapi. Consultapi ambalajul
accesoriilor pentru detalii suplimentare. Personalul vanzator va
poate ajuta °i oferi sfaturi.

Sfaturi de siguranpa
suplimentare pentru raboteza

I Scoatepi fi°a din priza inainte de efectuarea oricarei reglari, lucrari
de servisare sau intrepinere.

2 Cand este necesar un cablu prelungitor, trebuie sa va asigurapi
ca acesta are amperajul corect pentru scula electrica °i ca este
ntr-o condipie electrica sigura. Desfa°urapi complet cablurile
prelungitoare ale tamburului pentru evitarea supraincalzirii
potenpiale.

3 Asigurapi-va ca tensiunea alimentarii de la repea este identica cu
tensiunea de pe placupa indicatoare.

4 Scula dvs. este dublu izolatéd pentru o protecpie suplimentara
contra unei posibile cedari a izolapiei electrice a sculei.

§ Verificapi intotdeauna perepii, plan®eele °i tavanele pentru evitarea
cablurilor °i pevilor electrice ascunse.

6 Dupa perioade lungi de lucru, piesele °i accesoriile metalice
exterioare pot fi fierbinpi.

7 Purtapi ochelari de protecpie cand acpionapi aceasta scula.

8 Placa de baza trebuie pinuté intotdeauna ferm pe materialul care
trebuie taiat, pentru reducerea vibrapiei °i instabilitapii lamei.

9 Daca este posibil, asigurapi-va ca piesa de prelucrat este stransa
ferm pentru prevenirea deplasarii.

10 Raboteza este o sculad portabild, nu fixapi raboteza.

I Tnainte de téiere, verificapi daca linia de taiere este lipsitd de cuie,
°uruburi etc.

I2 Nu opripi niciodata lama de taiere aplicand presiune asupra lamei.

I3 Retragepi raboteza din taieturd numai cand aceasta este oprita.

14 Utilizapi numai lame in stare de taiere excelenta.

IS5 Nu introduceti degetele in orificiul de evacuare a prafului si
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rumegusului. Utilizapi un bap de lemn pentru deblocarea oricarui
material.

I6 A°teptapi oprirea cupitului de a°chiat inainte de a®ezarea sculei; un
cupit de a°chiat expus poate angaja suprafapa, ducand la posibila
pierdere a controlului °i accidentarea grava.

17 Purtapi intotdeauna o masca de praf.

I8 Tineti scula de suprafetele izolate cand executati o
operatie in care scula de taiere poate atinge cabluri
ascunse. Contactul cu un cablu “sub tensiune” va cauza °i
tensiunea parpilor metalice expuse ale sculei °i va produce un °oc
operatorului.
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Simboluri

@ Consultapi manualul

1| !zolatie dubla

A Avertisment

Purtapi ochelari de protecpie

Purtapi masca de praf

Purtapi dispozitiv de protecpia auzului
E Marcaj WEEE




Instrucpiuni de exploatare

Nota: inainte de utilizarea sculei, citibi manualul
de instruchpiuni cu atenpie.

INTRERUPATORUL PORNIT/OPRIT DE SIGURANPA
(Consultapi A)

Intrerupatorul este blocat pentru prevenirea pornirii accidentale.
Apasabi butonul de blocare (2), apoi intrerupatorul pornit/oprit (1) °i
eliberapi butonul de blocare (2). Ma®ina funcpioneaza acum. Pentru
oprire, eliberapi intrerupatorul pornit/oprit.

REGLAREA ADANCIMII DE TAIERE (Consultapi B)
Adancimea de taiere mai mica, de 0-1 mm (max. 2,0 mm) este
optima pentru majoritatea operatiilor de rabotare sau faltuire.
Rotiti butonul de reglare a adancimii de taiere (4) pentru setarea
adancimii de taiere necesare pe scara (Gradatia scarii = 0,125
mm). Rotapia in sensul acelor de ceasornic mare®te adancimea
de rabotare; rotapia in sens contrar acelor de ceasornic reduce
adancimea de rabotare.

REGLAREA ORIFICIULUI DE EVACUARE A PRAFULUI
2] A A°CHIILOR

Orificiul de evacuare a prafului poate fi reglat manual spre stanga
sau spre dreapta. Rotiti un capat al orificiului de evacuare a prafului
(5) pana cand se opreste (Consultati C). Sageata de pe orificiul de
evacuare a prafului indica direcpia evacuarii prafului.

Nota: Datorita dimensiunii °i compozibiei unor a°chii de
lemn, de ex. lemn de esenpa tare sau ud, este posibil
ca orificiul de evacuare a prafului sa se blocheze.
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Scoatebi fi°a din alimentare, apoi utilizapi un bap de lemn
pentru eliberarea orificiului blocat.

SUPORTUL PLACII DE BAZA

Ridicati partea din spate a rabotezei, suportul placii de baza (6)
permite agsezarea directd a masinii si protejeaza lamele de taiere
contra oricarei deteriorari, precum si contra deteriorarii suprafetei
(Consultati figura D). Cand rabotati, suportul va fi impins de capatul
lemnului. Verificapi intotdeauna mi°carea libera a suportului pe
placa de baza (Consultapi E).

FIXAREA ?1 SCHIMBAREA LAMEI

Ment: Scoatepi cordonul de alimentare din priza
inainte de efectuarea oricaror reglari sau schimbarea
lamelor.
Lama are doua margini de taiere, care sunt reversibile. Cand
nlocuipi sau inversapi lamele de rabotare, anco®ele de ghidare
garanteaza o reglare constanta a inalpimii.
Nota: Lamele tocite °i uzate nu pot fi reascupite °i
trebuie inlocuite.
Scoatepi fi°a din priza. Utilizand cheia tubulara (19) furnizata,
slabipi cele 3 °uruburi cu aproximativ 1/2 rotapii in sens contrar
acelor de ceasornic (Consultapi F.1). binand dispozitivul de fixare
a lamei (7) in pozipie °i utilizand o bucata de lemn, culisapi lama
(8) afara din dispozitivul de fixare (7), pentru scoaterea lamei din
dispozitivul de fixare (Consultapi F.2).
Nota: nu trebuie sa scoateti dispozitivul de fixare a
lamei (7), deoarece aceasta poate modifica setarile
de fabrica pentru controlul inaltimii de taiere a lamei.
Tnainte de reintroducerea lamei noi sau inversate, curatati



intotdeauna atat lama, cat si locasul lamei, daca sunt murdare.
Culisati lama Tn dispozitivul de fixare a lamei in sensul corect.
Verificati ca lama sa fie echilibrata cu dispozitivul de fixare. Cand
strangeti suruburile (10), asigurati-va de secventa de strangere
corecta. Tnainte de pornire, rotipi manual pentru verificarea
libertapii de mi°care a rolei.

Rotipi capul lamei cu inca 180° °i repetapi procedura,
dezasambland cea de-a doua lama de rabotare.

INLOCUIREA CURELEI DE TRANSMISIE
Avertisment: 1. Scoate)i fi°a din priza inainte de
efectuarea oricarei reglari, lucrari de servisare sau
intrepinere.
2. Lamele de taiere vor fi intoarse °i pot cauza
accidentare.
Slabipi °urubul °i scoatepi capacul curelei (11), scoatepi cureaua
de transmisie uzata de pe scripetele mare (13) i pinion (12) °i
curapabpi-le (Consultapi G). A°ezapi cureaua de transmisie noua
pe partea superioara a pinionului °i rasucipi-o manual, apasapi-o
pe scripetele mare (13) (Consultapi H). Asigurapi-va de mersul
exact al curelei de transmisie de-a lungul anco®elor de lungime a
pinionului °i scripetelui.
Nota: A°ezapi din nou capacul curelei (11) °i
strangepi-l cu °uruburi.

FIXAREA SACULUI DE PRAF

Acest accesoriu poate fi fixat prin culisarea orificiului sacului de praf

peste orificiul de evacuare a prafului al rabotezei (5), cat de adanc
posibil. Sacul de praf reduce eficienta sistemului de evacuare si
sacul trebuie golit frecvent pentru mentinerea eficientei. Pentru

62

golire, deschidepi fermoarul de pe partea din spate a sacului de
praf.

Nota: Acest accesoriu poate fi utilizat pentru lucrari
mai mici.

DISPOZITIVUL DE EVACUARE A PRAFULUI EXTERN
Orificiul de evacuare a prafului (5) se recomanda a fi conectat

la 0 maina de evacuare a prafului externa adecvata, de ex. un
aspirator.

INLOCUIREA PERIEI DE CARBON

Avertisment: Asigurapi-va intotdeauna ca scula
este oprita °i deconectata inainte de efectuarea
inspecpiei sau intrepinerii. Peria de motor este u°or
accesibila, fie pe partea din fapa sau pe cea din spate
a carcasei motorului.
ATENDIE:
Cand servisapi o sculd, utilizapi INTOTDEAUNA numai piese de
schimb identice.
PASUL 1: Localizapi capacele de plastic ale periei de motor, atat
pe partea din fapa, cat °i pe cea din spate a carcasei motorului.
PASUL 2: indepértapi capacul cu filet al periei de carbon
accesibile (20) utilizand o °urubelnipa cu cap plat °i rotipi °urubul in
sens contrar acelor de ceasornic pentru slabire.
PASUL 3: indepartapi cu grija peria de motor veche.
PASUL 4: Introducepi cu grija peria de schimb. Asigurapi-va ca
peria este introdusa complet in suport °i este a®ezatéa corect °i se
mi°ca liber in suport.
PASUL 5: Reaezabi capacul periei cu ajutorul °urubelnipei cu
cap plat, rotind Tn sensul acelor de ceasornic pentru strangere. Nu



folosipi o forpa excesiva, deoarece se poate deteriora capacul de
acces al periei.
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Sfaturi de lucru pentru
raboteza

AAvertisment: Pericol de recul! Aplicapi ma®ina pe
piesa de prelucrat numai cand este pornita.

RABOTAREA SUPRAFEPELOR STANDARD

Setati adancimea de taiere dorita. Pozitionati partea din fata a
placii de baza pe suprafata de lucru. Porniti masina si impingeti
raboteza in sensul direct, iar aceasta va incepe taierea; mentineti
intotdeauna toata placa de baza pe suprafata de lucru pentru
prevenirea instabilitatii lamei de taiere. Deplasati raboteza in mod
uniform pe suprafata de lucru. Pentru majoritatea aplicatiilor,
adancimea de taiere max. de 0-2 mm va produce un finisaj de
suprafata bun. Se recomanda utilizarea adancimilor de taiere mici
°i repetarea procesului de rabotare.

SANFRENAREA MARGINILOR

Utilizand ancosele in V ale placii de baza (15), puteti executa o
sanfrenare a marginii piesei de prelucrat (Consultati I). Ghidati
raboteza de-a lungul marginii si mentineti un unghi si o forta
constante, pentru producerea unui bun finisaj. Puteti controla
unghiul de sanfren cu mana. Executati o sanfrenare de incercare
pe o bucata de lemn. Asigurapi-va ca piesa de prelucrat este fixata
°i sprijinita langa margine.

FALPUIREA

Utilizapi accesoriile Indicator de adancime falpuire (16) °i Dispozitiv
de ghidare paralel falpuire (17) (livrate cu scula). Fixapi aceste
accesorii la raboteza. Setapi adancimea de falpuire necesar3,



utilizand scara °i marcajul de pe carcasa rabotezei langa scara
(Consultapi J) i reglapi Iapimea de falpuire necesara (max. 82
mm). (Consultapi K). Strangepi °urubul de blocare (21). Reglapi
adancimea de falpuire dorita cu indicatorul de adancime falpuire
(16) in mod corespunzator (max. 9 mm) (Consultapi L). Rabotapi
de céate ori este necesar pentru atingerea adancimii de falpuire
dorite. Asigurapi-va ca raboteza este ghidata cu o presiune de
suspinere laterala.

intrepinerea

Scoatebi fi°a din priza inainte de efectuarea oricarei
reglari, lucrari de servisare sau intrepinere.
Scula electrica nu necesita gresare sau intretinere suplimentara.

Nu exista piese care pot fi depanate de utilizator in scula electrica.

Nu utilizati niciodata apa sau agenti de curatare chimici pentru
curatarea sculei electrice. Stergeti cu o carpa uscata. Depozitati
intotdeauna scula electrica intr-un loc uscat. Mentineti fantele
de ventilatie a motorului curate. Mentineti toate controalele de
lucru ferite de praf. Ocazional, puteti vedea scéantei prin fantele
de ventilatie. Acest lucru este normal si nu deterioreaza scula
electrica.

in cazul in care cordonul de alimentare este deteriorat, trebuie
inlocuit de producéator, agentul sdu de service sau de persoane
calificate, pentru evitarea pericolului.
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Protectia mediului

Ef Deseurile de produse electrice nu trebuie eliminate
impreuna cu deseurile menajere. Va rugam reciclati acolo
mmmm unde exista instalatii. Consultapi autoritapile locale sau
vanzatorul in privinpa reciclarii.



65

Declaratie de conformitate

Noi,

POSITEC Germany GmbH
Neuer Holtigbaum 6
22143 Hamburg

Declaram ca produsul
Descriere Raboteza WORX
Tip WU621

Este conform cu urmatoarele directive,

Directiva CE Magini industriale 98/37/EC

Directiva CE de Joasa tensiune 2006/95/EC

Directiva CE Compatibilitatea electromagnetica 2004/108/EC

Standardele sunt conforme cu

EN 550141 EN 55014-2 EN 61000-3-2
EN 61000-3-3 EN 60745-1 EN 60745-2-14
2007/09/08

Jacky Zhou

Director de calitate POSITEC



Seznam soucasti

Sitovy vypinaé ON/OFF
Tlacitko aretace vypinace
Rukojet

Nastaveni hloubky tfisky
QOdsavani prachu

Odkladaci lista zakladni desky (Viz D)
Pgitlaény drzék noze (Viz F.1)
Hoblovaci ntz (Viz F.2)
Stupnice hloubky tfisky

10 Srouby (Viz F1)

Il Kryt semenic

© O NSOOG A W~

I2 Hnaci sgemenice (Viz H)

I3 Hnana semenice (Viz H)

14 Zakladni deska

I5 V-drazky

I6 Indikace hloubky falcu

17 Paralelni doraz falcovani

I8 Upinaci Sroub

19 Nastrékovy Kli§ (Viz F.1)
20Krytky uhlikovych kartact (Viz J)
2I Aretacéni $roub (Viz K)

Standardni dodavka nemusi obsahovat v§echno zobrazené, ¢i

popsané prislusenstvi.
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Technické udaje

Jmenovité napéti
Jmenovity pfikon
Otacky naprazdno
Hloubka zabéru
Hloubka falce
Sitka zabéru
Dvojita izolace
Hmotnost

220V-240V~50Hz/60Hz
710W

16000/min

0-2mm

0-9mm

82mm

=1L

2.8Kg

Udaje o hluku a vibracich

Namérena hodnota akustického tlaku
Naméreny akusticky vykon

84dB(A)
98dB(A)

Pouzijte chranice sluchu, pfesahne-li akusticky tlak 85 dBiA)

Nameérena hladina vibraci

2.12m/s?



Prislusenstvi

TCT nGz (namontovany v naradi, Sitka zabéru: 82mm , ndz

PPLO1A) 1souprava
Trubkovy kli¢ 1ks
Paralelni doraz 1ks

Pouzivejte jen oboustranné nebrousitelné dvojitée
fezné noze.

Doporucujeme pfislusenstvi zakoupit u stejného prodejce jako
samotné naradi. Pouzivejte kvalitni znackové pfislusenstvi. Typ
prisluSenstvi zvolte podle typu vykonavané prace. Podrobné;si
informace jsou pfibaleny k jednotlivému pfislusenstvi. Odborni
prodavaci Vam pomohou a poradi.

7
8

Dodatecéné bezpecnostni
pokyny pro praci s hoblikem

Pfed provedenim jakéhokoliv nastavovani, oprav a udrzby vypojte
hoblik ze sité.

Pgi uziti prodl. kabelu; Uplni jej rozviote, nedojde k jeho zahgati.
Pouzivejte neposkozené psivodni kabely, schvalené a dimenzované
na vykon nagadi pro zamysleny druh pouziti.

Typ napajeciho napéti v siti musi odpovidat udajum na $titku
naradi.

Hoblik ma dvojitou izolaci, ktera poskytuje dodateénou ochranu
pred moznym Urazem elektrickym proudem.

Vzdy zkontrolujte plochu, kde hodlate hoblik pouzit, abyste pfi praci
nenarazili na skryté kabely, hfebiky, vruty nebo jiné pfedméty.
Dlouhy pracovni cyklus zpUsobi, Ze vnéj$i kovové ¢asti

a pfislusenstvi hobliku dosahnou vyssi teploty.

PFi praci s naradim si chrarite o&i, noste ochranné bryle.

Zakladni deska se musi pevné opirat o hoblovany material, aby se
omezily vibrace a hoblovaci niz neskakal.

Opracovavany kus pevné uchytte, aby se b&éhem prace nepohnul.

10 Vas hoblik je ruéni naradi, neupinejte jej do pevné polohy.
Il Pred hoblovanim ovéfte, zda se na linii zabéru nenalézaji hiebiky

nebo Srouby apod.

I2 Nikdy nezastavujte hoblovaci noze bo¢nim tlakem.
I3 Hoblik vyjméte ze zabéru az po zastaveni nozu.
14 Pouzivejte pouze ostré noze shodného rozméru a typu, jako byl

originalni.

I8 Do otvoru pro odsavani prachu nestrkejte prsty. Pro jeho ¢isténi
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pouzijte dfevénou tfisku.



I6 Naradi odloZte teprve poté, az je zcela zastaveno.
Hrozi ztrata kontroly nad narfadim a muze dojit
k vadznému poranini.

17 Vzdy pouzivejte respirator.

I8 Tam, kde by se nastroj p¥i praci mohl dostat do
kontaktu se zakrytymi vodici, drzte naradi za
izolované casti (rukojet’). Elektricky kontakt nastroje
s vodi¢em pod napétim zpusobi, ze vSechny kovové ¢asti
budou pod napétim.
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Symboly

Prectéte navod k pouziti

Dvojita izolace

Varovani

Noste ochranu zraku

Noste protiprachovou masku

Noste ochranu sluchu

Znacka WEEE

ECISIGBAEN



Ve

Navod k pouziti
Poznamka: Predtim, nez naradi pouzijete,
prectéte si navod k pouziti.

BEZPECNOSTNI VYPINAC ON/OFF (Viz A)
Vypinac je blokovany, aby se pfedeslo nahodnému spusténi.
Stlacéte odjiStovaci tlacitko (2), potom vypina¢ (1). Nyni mizete

uvolnit tlacitko (2). Chcete-li hoblik zastavit, pustte vypinaé ON/OFF.

NASTAVENI HLOUBKY TRIiSKY (Viz B)

Mala hloubka tfisky 0-0,1 mm (max. 2 mm) je vhodna pro
opracovani vétsiny mékkych povrch a falcovani. Otaéenim
mechanizmu nastaveni hloubky tfisky (4) nastavte na stupnici
poZadovanou hloubku tfisky. Pro snaz8i odecet nastaveni hloubky
vyuzijte stupnici s délenim po 0,125 mm. Otacenim kola doprava
se hloubka tfisky zvySuje a naopak doleva snizuje.

NASTAVENI ADAPTERU ODSAVANIi PRACHU

A HOBLIN

Adaptér odsavani prachu se ru¢né da nastavit doprava nebo
doleva. Otacejte jednim koncem adaptéru (5) az po zarazku (viz C).
Sipka na adaptéru odsavani prachu ukazuje smér odsavani.
Poznamka: Otvor pro odsavani prachu a hoblin se

v pFipadé nékterych druh materialu, napf. vihké

nebo tvrdé dievo, miize ucpat. Hoblik vypojte ze sité

a potom pomoci dfevéné tfisky (tycky) vycistéte odsavaci otvor.

ODKLADACI LISTA ZAKLADNi DESKY
Po zvednuti zadni ¢asti hobliku umozriuje zakladni deska (6)

vysunuti listy pro odkladani naradi. Lista chrani fezné noze

i opracovavanou plochu pfed poskozenim (viz D). Pfi hoblovani
bude odkladaci lista odtlacéena koncem hoblovaného dreva.
Volnost pohybu odkladaci listy na zakladni desce vzdy zkontrolujte
(viz E).

MONTAZ A VYMENA REZNEHO NOZE

Varovani: Pred provedenim jakéhokoliv
nastavovani, oprav a udrzby vypojte hoblik z el. sité.
Hoblovaci nliz ma dvé fezné hrany, které se oto¢enim daji vyménit.
PFi vyméné noze nebo jeho otoeni zaru€uje stalou vySku
nastaveni vodici drazka.
Poznamka: Tupé nebo opotrebené noze se nedaji
nabrousit a musi byt vyménény.
Napajeci $ntru odpojte z el. sit€. Pomoci maticového klice (19)
povolte 3 Srouby asi o pul otacky doleva (viz F). Drzte drzak noze
(7) v rozeviené pozici. Pomoci dievéného hranolu vysurite niiz (8)
z drzaku (7) a vyndejte niz z nozové dutiny (viz F2).
Poznamka: Drzak noze (7) nepovolujte uplné, protoze
by se tim zménilo nastaveni ovladani vysky noze od
vyrobce.
Ocistéte nGiz i dutinu pred vloZenim nového nebo otoceného noze.
Spravné orientovany nuz zasurite do dutiny. Ovéfte, zda nliz licuje
se svérkou. PFi dotahovani $roubu (10) dodrzujte spravné poradi (
®,@,Q). Predtim, nez hoblik spustite, zkontrolujte, zda se valec
s nozi volné otaci.
Otocte noZovou hlavu o 180° a postup opakujte pro druhy nGz.

6 VYMENA HNACIHO REMENE
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Varovani: 1. Pred provedenim jakéhokoliv



nastavovani, oprav a udrzby vypojte hoblik ze sité.

2. Ostré hoblovaci noze mohou zpusobit zranéni.
Povolte Srouby a sundejte kryt sgemenic (11), sejméte

opotfebeny femen z hnané semenice (13) a hnaci gemenice (12)

a ocCistéte ho (viz G). Ru¢né nasadte novy femen na horni ¢ast
hnaci semenice a natlacte ho na hnanou semenici (13) (viz H).
Remen se musi pohybovat pfesné ve sméru podélné drazky na
hnaci a hnané semenici.

Poznamka: Opét nasad’'te kryt femenic (11) a upevnéte
ho Srouby.

NASAZENi PRACHOVEHO SACKU

Toto pfislusenstvi se instaluje nasunutim vstupniho otvoru sacku
na adaptér pro odsavani prachu hobliku (5) az na doraz. Pokud
chcete zachovat u€innost odsavaciho systému, musite prachovy
sacek pravidelné vyprazdnovat. Pfi vyprazdnovani otevrete zip na
zadni ¢asti prachového sacku.

Poznamka: Toto prislusenstvi je vhodné pro méné
rozsahlé prace.

EXTERNi ODSAVANi PRACHU
Adaptér pro odsavani prachu (5) doporu€ujeme pfipojit na vnéjsi
odsavani, napf. na vysavac.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Varovani: Dfive, nez se pustite do udrzby naradi,
ujistéte se, Ze je vypojené z el. sité. Motor ma dva
kartace, které jsou dobre pristupné jak na predni, tak
i na zadni éasti krytu motoru.
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UPOZORNEN:I:

P¥i servisnich pracich pouzivejte identické nahradni dily.

KROK 1: Najdéte plastové krytky pro pfistup ke kartaéum na
pfedni a nebo zadni ¢asti krytu motoru.

KROK 2: Plochym $roubovakem ota€¢enym doleva odSroubuijte
krytku.

KROK 3: Vyjméte stary karta¢ komutatoru.

KROK 4: Opatrné zasurite novy karta¢. Novy karta¢ musi byt
Uplné zasunut a spravné osazen do drzaku a musi se v ném volné
pohybovat.

KROK 5: Opét nasadte pristupové krytky, ota¢enim Sroubovaku
doprava je dotahnéte. Netlacte pfili§, mize to poskodit krytku.



Dobré rady pro praci s
elektrickym hoblikem

Varovani: Nebezpeci odmrsténi naradi! Naradi
prikladejte k materialu az po jeho zapnuti.

STANDARDNI ROVINNE HOBLOVANI

Nastavte zadanou hloubku tfisky. Pfedni ¢ast zakladni desky
polozte naplocho na opracovavany material. Zapnéte naradi,
stlacte hoblik dopfedu a za¢néte hoblovat. Zakladni deska musi
pfi praci zUstat pevné pfitlacena na povrch materialu, aby fezné
noze nevymrstily hoblik nahoru. Hoblikem pohybujte rovhomérné
po plo$e materialu. PFi vét§iné druht praci do hloubky tfisky 2
mm vytvofi nabrousené noze pfijatelné kvalitni povrch. Nejlepsi
a doporuceny postup je provést nékolik zabér s mensi
hloubkou tFisky.

SRAZENIi HRAN

Pomoci V-drazky v zakladni desce (15) mizete srazit hranu
materialu (viz 1). Hoblik ved'te podél hrany a dodrZujte staly uhel

a stalou silu, aby vznikl kvalitni povrch. Uhel zkoseni hrany
muzete kontrolovat ruéné. Na kousku odpadu provedte zkuSebni
srazeni hrany. Opracovavany kus musi byt upevnény a podepreny
blizko hrany.

FALCOVANI

P¥i falcovani pouzijte méfidlo hloubky falce (16) a falcovaci
paralelni doraz (17) dodany s hoblikem. Toto pFislusenstvi
namontujte na hoblik. Pomoci stupnice a znacky na krytu hobliku
(viz J) nastavte hloubku falce. Povolte aretacni Srouby (21)
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a nastavte pozadovanou $ifku falce (max. 82 mm) (viz K).
Utahnite aretacni Srouby (21). Nastavte pozadovanou hloubku
falce hloubkovym méfidlem (16) (max. 9 mm) (viz L). Falcovani
opakujte dokud nedosahnete pozadované hloubky falce.

Prsi falcovani pouzivejte paralelni doraz s bo¢nim pfitlakem.

Udrzba

Pred provedenim jakéhokoliv nastavovani, oprav

a udrzby vypojte hoblik ze sité.

Vas$e naradi nevyzaduje zadny servisni zasah uzivatele. Hoblik
nikdy necistéte vodou nebo chemickymi Cisticimi prostfedky.
Vytfete ho suchym hadrem. Naradi ukladejte na suchém misté.
Vétraci otvory motoru udrzujte Cisté. Ovladaci prvky zbavujte
prachu. Pres vétraci $térbiny muzete obcas vidét jiskieni
komutatoru. Je to normaini stav a neznamena poskozeni.

Ochrana zivotniho prostredi

:@f Elektrické vyrobky se nesmi likvidovat spolu s domacim
odpadem. Likvidujte nebo recyklujte je ve sbérnych
mmmm mistech k tomuto G€elu zfizenych. O moznosti recyklace
se informujte u mistnich ufad nebo u prodejce.
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Prohlaseni o shodé

My,

POSITEC Germany GmbH
Neuer Holtigbaum 6
22143 Hamburg

ProhlaSujeme, Ze tento vyrobek
Popis Elektricky hoblik WORX
Typ WU621

Splfuje nasledujici smérnice:

ES smérnice o strojich 98/37/ES
ES smérnice o nizkém napéti 2006/95/ES
ES smérnice o elektromagnetické kompatibilité¢ 2004/108/ES

Splfiované normy:

EN 550141 EN 55014-2 EN 61000-3-2
EN 61000-3-3 EN 60745-1 EN 60745-2-14
2007/09/08

Jacky Zhou

Vedouci oddéleni kvality firmy POSITEC



Zoznam sucasti

Sietovy vypinac¢ on/off
Areta¢ny gombik zapnutia
Miesta pre uchopenie naradia
Nastavenie hibky tberu
Odsavanie prachu

Odkladacia lista zakladnej dosky (Vid D)
Montézna svorka noza (Vid F.1)
Hoblovaci n6z (Vid F.2)
Stupnica hibky tberu

10 Skrutky (Vid F.1)

Il Kryt hnacieho pasu

I2 Ozubené valce (Vid H)

I3 Velka kladka (Vid H)

14 Zakladna doska

IS V-drazky

I6 Meradlo hibky falcu

17 Paralelny doraz falcovania

© 0 NG bW~

I8 Upinacia skrutka

19 Nastrekovy KIGg (Vid F.1)
20Krytky uhlikovych kefiek (Vid' J)
2I Aretacna skrutka (Vid K)

Standardna dodavka neobsahuje vietko zobrazené, &i popisané

prislusenstvo.
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Technické udaje

Menovité napatie
Menovity prikon
Otacky na volnobeh
Hibka uberu

Hibka falcu

Sirka zaberu
Dvojita izolacia
Hmotnost stroja

220V-240V~50Hz/60Hz
710W

16000/min

0-2mm

0-9mm

82mm

=1

2.8Kg

Udaje o hluku a vibraciach

Vazeny akusticky tlak
Vazeny akusticky tlak

84dB(A)
98dB(A)

Pouzite chrani€e sluchu, ak akusticky tlak presiahne 85 dBiA)

Typické frekvenéne vazeneé vibracie

2.12m/s?



Prislusenstvo

® TCT Cepel (namontovana v naradi, Sirka zaberu: 82mm , Cepel

PPLO1A) 1suprava
Nastrékovy kfue 1ks
Paralelny doraz 1ks

Pouzivajte iba obojstranné, nebrusitel'né dvojité rezné
noze.

Odporuc¢ame prislusenstvo kupit' v rovhakom obchode ako
samotné naradie. Pouzivajte kvalitné znackoveé prislusenstvo. Typ
prislusenstva zvolte podla typu vykonavanej prace. Podrobnejsie
informacie su privalené k jednotlivému prislusenstvu. Odborni
predavaci vam pomdzu a poradia.

7
8

Dodato¢éné bezpecnostné
pokyny pri praci s hoblikom

Pred vykonanim akéhokolvek nastavovania, oprav a udrzby odpojte
hoblik od siete.

Ak je potrebna predlzovacia $nura, musi byt dimenzovana na
vykon vasho naradia a elektricky v bezchybnom stave. Aby sa
napajacia Snura neprehrievala, uplne ju odviite z bubna.

Typ napajacieho napatia v sieti musi odpovedat Udajom na Stitku
naradia.

Va$e naradie ma dvojitu izolaciu, ktoréd poskytuje dodato¢nu
ochranu pred moznym Urazom elektrickym pradom.

Vzdy skontrolujte steny, podlahy a stropy, aby ste pri praci
nenarazili na skryté kable alebo trubky.

DlhSia praca s nastrojom spdsobi, Ze jeho vonkajsie kovové Casti a
prislusenstvo dosiahnu vysSiu teplotu.

Pri praci s naradim si chrarite oci.

Zakladna doska sa musi pevne opierat’ o rezany material, aby sa
obmedzili vibracie a hoblovaci n6z neskakal.

Opracovavany kus pevne uchytte, aby sa po€as prace nepohol.

10 V3as hoblik je ru¢né naradie, neupinajte ju do pevnej polohy.
II Pred hoblovanim overte, ¢i na linii zaberu nenachadzaju klince,

skrutky a pod.

I2 Nikdy rezny nastroj nezastavujte bocnym tlakom nari.

I3 Hoblik vyberajte zo zaberu, aZz ked sa zastavil n6z.

14 Pouzivajte iba ostré pilové listy.

IS Do otvoru pre odsavanie prachu nestrkajte prsty. Pre uvolnenie

otvoru pouzite drevend triesku.

I6 Néaradie polozte, az ked sa zastavil rezny nastroj, inak sa tento
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mdze zaseknut do plochy, spdsobiac stratu kontroly nad naradim a



vazne zranenie.

17 \/zdy pouzivajte protiprachovu masku.

I8 Tam, kde by sa nastroj pri praci mohol dostat’ do
kontaktu so zakrytymi vodiémi, naradie drzte za
izolované casti pre uchopenie naradia. Elektricky kontakt
nastroja so ,zivym"“ vodi¢om spdsobi, Ze vSetky kovové Casti
hoblika budu pod napatim.

Symboly

Precitajte si navod

%)

Dvojita izolacia

O
A Vystraha

Pouzivajte ochranné prostriedky zraku
Pouzivajte protiprachovi masku
PouZzivajte ochranu sluchu

E Znacka WEEE
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Navod na pouzitie

Poznamka: Predtym, ako naradie pouzijete,
precitajte si navod na pouzitie.

BEZPECNOSTNY VYPINAC ON/OFF (Vid' A)

Vypinac¢ je zablokovany, aby sa prediSlo nahodnému spusteniu.
Stlacéte odistovacie tlacidlo (2), potom vypinac¢ (1) a potom tlacidlo
(2) uvolnite. Naradie teraz pracuje. Ak chcete hoblik zastavit,
pustite vypina¢ on/off.

NASTAVENIE HLBKY UBERU (Vid’' B)

Mala hibka Gberu 0-1 mm (max. 2 mm) je vhodna pre opracovanie
vacsiny povrchov a falcovanie. Ota¢anim mechanizmu nastavenia
hibky tberu (4) nastavime na stupnici poZzadovanu hibku, stupnice
je delené po 0,125 mm. Otaéanim doprava sa hibka Uberu zvy$uje
a naopak.

NASTAVENIE ADAPTERA ODSAVANIA PRACHU A
HOBLIN

Adaptér odsavania prachu sa ru¢ne da nastavit doprava lebo
dolava. Otacajte jeden koniec adaptéra (5) az po zarazku (vid C).
Sipka na adaptéri odsavania prachu ukazuje smer odsavania.
Poznamka: Otvor pre odsavanie prachu a hoblin sav
pripade niektorych druhov materialu, napr. vihké alebo
tvrdé drevo moéze upchat. Hoblik odpojte od siete a
potom pomocou drevene;j triesky (tycky) vycistite odsavaci otvor.

UKLADACIA LISTA ZAKLADNEJ DOSKY
Po zdvihnuti zadnej ¢asti hoblika umoznuje zakladna doska (6)

76

priame uloZenie naradia a chrani rezné noze, aj opracovavanu
plochu pred poskodenim (vid' D). Pri hoblovani bude odkladacia
lista odtlacena koncom hoblovaného dreva. Volnu pohyblivost
odkladacej listy na zakladnej doske vzdy skontrolujte (vid E).

MONTAZ A VYMENA REZNEHO NOZA

Varovanie: Pred vykonanim akéhokol'vek
nastavovania, oprav a udrzby odpojte hoblik od siete.
Hoblovaci n6z ma dve rezné hrany, ktoré mozno oto¢enim vymenit.
Pri vymene noza alebo jeho oto€eni zaru€uje vodiaca drazka stalu
vysku nastavenia.
Poznamka: Tupé alebo opotrebené noze sa nedaju
nabrusit’ a musia byt vymenené.
Napajaciu Snuru zapnite do siete. Pomocou dodaného maticového
kfuca (19) povorlte 3 skrutky asi o pol otacky dolava (vid F). drziac
svorku noza (7) v pozicii, pomocou dreveného hranola vysunte n6z
(8) zo svorky (7) a vyberte n6z z nozovej dutiny (vid F2).
Poznamka: Svorku noza (7) nemusite vyberat, pretoze
by sa tym zmenili nastavenia ovladania vysky noza od
vyrobcu.
Pred vloZenim nového noza, alebo oto€eného noza ocistite n6z
aj dutinu pre jeho ulozenie. Spravne orientovany n6z zasurte do
dutiny. Overte, ¢i je n6Z licuje so svorkou. Pri dotahovani skrutiek
(10) dodrziavajte spravne poradie (0,@,®). Predtym, ako hoblik
spustite, rukou skontrolujte, ¢i sa valec s nozom volne otaca.
Otocte nozovu hlavu o 180° a postup opakujte pre druhy n6z.

VYMENA HNACIEHO REMENA
Varovanie: 1. Pred vykonanim akéhokol'vek
nastavovania, oprav a udrzby odpojte hoblik od siete.



2. Hobl'ovacie noze sa budu otacat’' a moézu sposobit’
zranenie.

Povolte skrutky a odoberte kryt hnacieho remenia (11), zlozte
opotrebeny remen z velkej kladky (13) a ozubeného valca (12)

a ocistite ich (vid' G). Ru¢ne nahodte novy remen na hornu ¢ast’
ozubeného valca, natlacte ho na velku kladku (13) (vid' H). Remen
sa musi pohybovat presne v smere pozdiZnej drazky na ozubenom
valci a kladke.

Poznamka: Opat’ nasad’te kryt remena (11) a upevnite
ho skrutkami.

NASADENIE PRACHOVEHO VRECKA

Tento kus prislusenstva sa nasadi nasunutim vstupného otvoru
vrecka na adaptér pre odsavanie prachu hoblika (5) az na doraz.
Prachové vrecko zniZi u€innost’ odsavacieho systému, ktora sa
uchova, iba ak prachové vrecko budete pravidelne vyprazdnovat.
Pri vyprazdfiovani otvorte zips na zadnej ¢asti prachového vrecka.
Poznamka: Toto prislusenstvo je vhodné pre menej
rozsiahle prace.

EXTERNE ODSAVANIE PRACHU
Adaptér pre odsavanie prachu (5) je najlepsie pripojit na vonkajsie
odsavanie, napr. na vysavac.

VYMENA UHLIKOVYCH KEFIEK

Varovanie: Prv ako sa pustite do prehliadky alebo
udrzby naradia, uistite sa, ze je odpojené od siete.
Motor ma dve kefky, ktoré su dobre pristupné tak na
prednej ako aj na zadnej ¢asti krytu motora.
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UPOZORNENIE:

Pri servisnych pracach pouzivajte IBA identické nahradné diely.
KROK 1: Najdite plastové krytky pre pristup ku kefkam na prednej
alebo zadnej Casti krytu motora.

KROK 2: Plochym skrutkova¢om ota¢anym dolava odskrutkujte
krytku.

KROK 3: Vyberte staru kefku komutatora.

KROK 4: Opatrne zasurite novu kefku Nova kefka musi byt Uplne
zasunuta a spravne osadena do drziaka a musi sa v iom volne
pohybovat’

KROK 5: Opat nasadte pristupové krytky, otaéanim skrutkovaca
doprava ich dotiahnite. Netlacte prilis, méze to poskodit’ krytku.



Dobra rady pre pracu s
hoblikom

AVarovanie: Nebezpecenstvo odmrstenia naradia!
Naradie prikladajte k materialu, az ked’ je zapnuté.

STANDARDNE ROVINNE HOBLOVANIE

Nastavte Zelanu hibku Gberu. Prednu éast zakladnej dosky poloZte
naplocho na opracovavany material. Zapnite naradie, potlacte
hoblik dopredu a zaénite hoblovat, pricom zakladna doska musi
vzdy ostat pevne pritlacena na povrch materialu, aby rezné noze
nevyhodili hoblik nahor. Hoblikom pohybujte rovhomerne po
ploche materialu. Pri va&sine druhov prac hibka tberu do 2 mm
vytvori prijatelne kvalitny povrch. Najlep$i postup je urobit niekolko
zaberov s mensou hibkou uberu.

ZRAZANIE HRAN

Pomocou V-drazky v zakladne doske (15) mbzete zrazit hranu
materialu (vid 1). Hoblik vedte pozdiZ hrany dodrziavajuc staly

uhol a stélu silu, aby vznikol kvalitny povrch. Uhol skosenia hrany
mdzete kontrolovat ruéne. Na kusku odpadu urobte skiSobné
zrazenie hrany. Opracovavany kus musi byt upevneny a podoprety
blizko hrany.

FALCOVANIE

Pri falcovani pouzite meradlo hibky falcu (16) a falcovaci paralelny
doraz (17) dodany s vasim naradim. Toto prisluSenstvo namontujte
na hoblik. Pomocou stupnice a znacky na kryte hoblika vedla

nej (vid' J) nastavte hibku falcu. Povolte aretaéné skrutky (21) a
nastavte pozadovanu Sirku falcu (max. 82 mm). (vid K) Utiahnite
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aretaéné skrutky (21). Nastavte Zelant hibku falcu hibkovym
meradlom (16) (max. 9 mm) (vid'L). falcovanie opakujte, kym
nedosiahnete poZadovanu hibku falcu. Pri falcovani pouzivajte
paralelny doraz s bocnym pritlakom.

Udrzba

Pred vykonanim akéhokol'vek nastavovania, oprav a
udrzby odpojte brasku od siete.

Va$e naradie nevyzaduje ziadne dodato¢né mazanie ani udrzbu.
Vas$e naradie nevyzaduje ziadny servisny zasah. Svoje naradie
nikdy necistite vodou alebo chemickymi Cistiacimi prostriedkami.
Vytrite ho suchou handrou. Naradie ukladajte na suchom mieste.
Vetracie otvory motora udrziavajte Cisté. Ovladacie prvky
zbavujte prachu. Cez vetracie $trbiny obéas mozno vidiet iskrenie
komutatora. Je to normalny stav a neposkodzuje to vase naradie.
Ak dojde k poskodeniu napajacej $nury, nechajte ju bezpecne
vymenit' u vyrobcu, v servise alebo inou prislusne kvalifikovanou
osobou.

Ochrana zivotného prostredia

ﬁ Elektrické vyrobky neslobodno likvidovat spolu s domacim
odpadom. Recyklujte v zbernych miestach na tento

mmmm Ucel zariadenych. O moznosti recyklacie sa informujte o
miestnych Uradov alebo u predajcu.
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Es vyhlasenie o zhode

My,

POSITEC Germany GmbH
Neuer Holtigbaum 6
22143 Hamburg

Vyhlasujeme, Ze tento vyrobok
Popis Hobl'ovacka WORX
Typ WU621

Zodpoveda nasledujicim smerniciam:
Smernica ES o strojoch 98/37/ES
Smernica ES o nizkom napati 2006/95/ES

Smernica ES o elektromagnetickej kompatibilite 2004/108/ES

Spliia posudzované normy

EN 550141 EN 55014-2
EN 61000-3-3 EN 60745-1
2007/09/08
Jacky Zhou

Veduci oddelenia kvality firmy POSITEC

EN 61000-3-2
EN 60745-2-14



PROFESSIONAL



