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On/off switch

Switch lock-on button
Variable speed control
Hand grip areas
Pendulum action control
Tool-free blade holder
Roller guide

Dust cover
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Base plate

10 Parallel guide fixtures

Il Dust tube

12 Blade

I3 Parallel guide

14 Hex key

I8 Protection finger (See Fig J)

Not all the accessories illustrated or described are included in

standard delivery.

Technical data

Rated voltage 220V-240V~50Hz/60Hz
Rated power 800W
Rated no load strokes 850-3100/min
Stroke length 26mm
Protection class

Cutting capacity
Wood 100mm
Aluminum 20mm
Steel 10mm
Weight 2.5Kg

A weighted sound pressure 91 dB(A)
A weighted sound power 105 dB(A)
Wear ear protection when sound pressure is over 85 dB(A)

@

Typical weighted vibration 7.924 m/s?



Blade 3pcs (Wood 1pc, Aluminium 1pc, Steel 1pc)
Hex key Tpc
Parallel guide Tpc
Dust tube Tpc

You can only use the blade type shown in fig. A. Don't use other
blade types.

We recommend that you purchase your accessories from the same
store that sold you the tool. Use good quality accessories marked
with a well-known brand name. Choose the type according to the
work you intend to undertake. Refer to the accessory packaging for
further details. Store personnel can assist you and offer advice.

Additional safety points for your
jigsaw

I Remove the plug from the socket before carrying out any
adjustment, servicing or maintenance.

2 Fully unwind cable drum extensions to avoid potential overheating.

3 When an extension cable is required you must ensure it has the
correct ampere rating for your power tool and that it is in a safe
electrical condition.

4 Ensure your mains supply voltage is the same as your tool rating
plate voltage.

§ Your tool is double insulated for additional protection against a
possible electrical insulation failure within the tool. @

6 Always check walls and ceilings to avoid hidden power cables and
pipes.

7 After long working periods, external metal parts and accessories
could be hot.

8 \Wear eye protection when operating this tool.

9 The base plate must always be held firmly against the material
being cut to reduce saw vibration, blade jumping and blade
breakage.

10 |f possible, ensure the workpiece is firmly clamped to prevent
movement.

Il Your Jigsaw is a hand held tools, do not clamp your Jigsaw.

I2 Before cutting, check the cutting line is free of nails, screws, etc.

I3 Never stop the cutting blade by applying side pressure to the blade.

14 Only withdraw the blade from the cut when the blade has stopped
moving.

IS Only use blades in excellent cutting condition.



16 Hold tool by insulated gripping surfaces when performing an
operation where the cutting tool may contact hidden wiring.
Contact with a’live’'wire will also make exposed metal parts of the
tool'live'and shock the operator condition.

Symbols

@ Read the manual

Double insulation

O

A Warning
Wear eye protection
Wear dust mask
Wear ear protection
E WEEE marking
—




@ Note: Before using the tool, read the instruction book carefully.

ON/OFF SWITCH
Depress to start and release to stop your tool.

SWITCH LOCK-ON BUTTON

Depress on/off switch (1) then lock-on button (2) (See B), release on/
off switch first then lock-on button second. Your switch is now locked
on for continuous use. To switch off your tool just depress and release
on/off switch.

VARIABLE SPEED CONTROL

Adjust the thumb-wheel to increase or decrease the speed (See C)
according to the material, material thickness and blade specification
to be used (also possible during no load operation). See Chart 1 for
general guidance on speed selection. Avoid prolonged use at very low
speed as this may damage your jigsaw’s motor.

Chart 1

Material Speed setting
Wood 5-6
Metal 3-4
Aluminum 3-5

PVC 3-4
Ceramic 3-5

4 HAND GRIP AREAS

Always ensure you maintain a firm grip whilst operating your jigsaw.

PENDULUM ACTION CONTROL

The pendulum action varies the forward cutting angle of the blade for
increased cutting efficiency. This can also be adjusted during no load
running. Refer to the chart 2 for more details. Do not use excessive
blade force when cutting with the pendulum action. The blade cuts on
the upward stroke only.

Chart2

0 Thin materials. Fine cuts. Tight curves.

1 Hard materials, (e.g. steel & chipboard)

2 Thick materials (e.g. wood) & plastic

3 Fast cuts (e.g. softwood). Cutting in the direction of the wood grain.
BLADE FITTING

You can only use the Bayonet type of blade (12) shown in the main
diagram. To open the blade holder rotate the ring anti-clockwise
(jigsaw upside down) and hold in position (See E). Then fully insert the
blade into the blade holder slot with blade teeth facing forward and
release the ring, which will self rotate and clamp over the top of the
blade. Push the blade into the blade holder again to ensure it is locked
in position. Ensure the edge of the blade is located in the groove of the
blade guide (See D). To remove a blade, hold the blade and rotate the
blade holder ring anti-clockwise then lift out the blade (blade could be
spring ejected).

& Warning: Blade teeth are very sharp. For best cutting results
ensure you use a blade suited to the material and cut quality you need.



7 ROLLER GUIDE
Ensure the blade is located and runs smoothly in the groove (See D)
otherwise the pendulum function will not work correctly and the blade
will not be supported during cutting.

8 DUST COVER
The dust cover (8) should always be in place when the jigsaw is used
(See F).

9 BASEPLATE
Adjusting the angle of the base plate enables bevel cutting. The base
plate must always be held firmly against the material being cut to
reduce saw vibration, blade jumping or blade breakage.

10 BASE PLATE ANGLE ADJUSTMENT (See G, H)
The base plate can be tilted to allow angle cuts up to 45° in either
direction. To adjust base plate, loosen the two bolts (see H) with hex
key, slide the base plate towards the front of the tool, and rotate to the
desired angle, as marked on the angle scale. Detent slots will hold the
base plate firmly at 0°, and there are additional position marks for 15°,
30° and 45° angles. Intermediate angles may be set with a protractor.
After positioning the base plate, securely tighten the two bolts. The
angle markings on the base plate are accurate for most general
purposes but it is recommended for accurate work to set the angle
with a protractor and make a test cut on other material.

Il PARALLEL GUIDE FIXTURES
Slide the parallel guide arm through both fixtures to achieve the
required cutting distance and tighten both screws to lock into position.

12 DUST EXTRACTION OUTLET
The dust tube slides inside the base plate and locked in position by a
clip into the base plate (See |). The dust tube must then be connected
to a suitable external dust extraction machine.

I3 PROTECTION FINGER
The finger is located in front of the blade holder. Whilst working, it will
help prevent accidental contact with moving blade (See J).

14 DUST BLOWER AIR HOLE
This is a small aperture located underneath the housing just behind the
roller guide. Ensure this is kept clean to allow the airflow to continually
blow dust away from the cutting area.



Working hints for your jigsaw

If your power tool becomes too hot, especially when used at low
speed, set the speed to maximum and run no Load for 2-3 minutes to
cool the motor. Avoid prolonged usage at very low speeds.

GENERAL

Always use a blade suited to the material and material thickness to
be cut. Always ensure the work—piece is firmly held or clamped to
prevent movement. For easier control, use low speed to start cutting,
then increase to correct speed.

Any movement of the material may affect the quality of the cut. The
blade cuts on the upward stroke and may chip the uppermost. Ensure
your uppermost surface is a non-visible surface when your work is
finished.

CUTTING LAMINATES

Use a fine tooth blade when cutting most laminates and thin wood
materials. To reduce edge chipping, clamp pieces of waste wood at
both ends on both sides and cut through the wood during cutting.

CIRCLE CUTTING
Do not use the pendulum action when cutting tight circles or angles.

POCKET CUTTING (SOFT MATERIALS ONLY)

To cut material out, either drill a hole large enough to insert the jig saw
blade or proceed as follows. Clearly mark the area to be cut. Position
the jigsaw over the marked area with the rounded front edge of the
base plate resting on the surface (See K). Ensure the blade is not
touching but is close to the work surface. Switch the jigsaw on and
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gently swing the blade down into the material but maintain a pivoting
force on the front edge of the base. Only when the blade has fully
penetrated the material and the full length of the base plate is firmly
resting on the work surface, you move the jigsaw forward for normal
cutting.

METAL CUTTING

Use a finer tooth blade for ferrous metals and a coarse tooth blade
for non-ferrous metals. When cutting thin sheet metals always clamp
wood on both sides of the sheet to reduce vibration or tearing of the
sheet metal. Both wood and sheet metal must be cut. Do not force
the cutting blade when cutting thin metal or sheet steel, as they are
harder materials and will take longer to cut. Excessive blade force
may reduce the life of the blade or damage the motor. To reduce heat
during metal cutting, add a little lubricant along the cutting line.

Remove the plug from the socket before carrying out any
adjustment, servicing or maintenance.

Your power tool requires no additional lubrication or maintenance.
There are no user serviceable parts in your power tool. Never use
water or chemical cleaners to clean your power tool. Wipe clean with
a dry cloth. Always store your power tool in a dry place. Keep the
motor ventilation slots clean. Keep all working controls free of dust.
Occasionally you may see sparks through the ventilation slots. This is
normal and will not damage your power tool.

If the supply cord is damaged, it must be replaced by the
manufacturer, its service agent or similarly qualified persons in order
to avoid a hazard.



Wiaste electrical products should not be disposed of with
household waste. Please recycle where facilities exist. Check
= \vith your local authorities or retailer for recycling advice.
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Plug replacement
(UK & Ireland only)

If you need to replace the fitted plug then follow the instructions
below.

IMPORTANT

The wires in the mains lead are colored in accordance with the
following code:

BLUE =NEUTRAL BROWN = LIVE

As the colors of the wires in the mains lead of this appliance may not
correspond with the colored markings identifying the terminals in
your plug, proceed as follows. The wire which is colored blue must
be connected to the terminal which is marked with N. The wire which
is colored brown must be connected to the terminal which is marked
with L.

Note: If a moulded plug is fitted and has to be removed take great
care in disposing of the plug and severed cable, it must be destroyed

to prevent engaging into a socket. /\ WARNING!
Never connect live

13 Amp fuse approved .

to BS1362 or neutral wires to

Connect the earth terminal
z::zé:ll)\l Brown L (live) Of the pluQ Only
fit an approved
13ABS1363/A plug
Outer sleeve Cable grip and the correct
firmly clamped rated fuse.



12

Declaration of conformity

We,

POSITEC Germany GmbH
Neuer Holtigbaum 6
22143 Hamburg

Declare that the product,
Description WORX Jigsaw
Type WU465

Complies with the following Directives,
EC Machinery Directive 98/37/EC
EC Low Voltage Directive 2006/95/EC

EC Electromagnetic Compatibility Directive 2004/108/EC

Standards conform to

EN 55014-1 EN 55014-2
EN 61000-3-3 EN 60745-1
2006/01/01
Jacky Zhou

POSITEC Quality Manager

EN 61000-3-2
EN 60745-2-11



CnNUCOK KOMMNOHEHTOB TexHuYecKkme XapaKTepucTukm

I Bbiknovyaternb nuTaHus
e HanpsokeHne 220V-240V ~ 50Hz/60Hz
2 KHonka dukcaunm BbiknovaTensa nuTaHus
e [loTpebnsiemasi MOLHOCTb 800 W
3 Perynatop ckopocTtu :
. e CkopocTb 6e3 Harpy3ku 850-3100/min
4 O6nacTu 3axBaTa pyKow
e BennuynHa xopa 26 mm
5§ [lepekntoyatenb MasTHUKOBOIO ABVXEHMUS .
e [1BOVHas nsonayus
6 bBbicTpo3axuMmHas cuctema KpenneHust MUIkm
e [My6uHa nponuna
7 Hanpasnstowas nonotHa
. [epeso 100 mm
8 3awmnTHbIN 9KpaH .
AntomMnHun 20 mm
9 T[nuTta ocHOBaHwus
Cranb 10 mm
10 3axvimbl napannensbHoro ynopa
e Bec 2,5kg
Il ApanTtep neineotsoga
12 Munka
13 MapannenbHbI ynop
14 LlecTHrpaHHbiii Knioy XapakTepucTUkKm wymMma um
I5 MpepoxpaHuTenbHbI naney (cm. puc. J) B"6pau‘""
e 3ByKOBOE AaBrneHune 91 dB(A)
e AKycTuyeckasi MOLLHOCTb 105 dB(A)

e MakcvmanbHO 4onyCTMOe 3BYKOBOE AaBreHve 6e3

MCNonb30BaHKsi cpeacTs 3awwmTbl 85dB(A)

e amepeHHas Bubpaumns 7.924 m/s?

He BCe npuHagnexHoCcTu, UNNioCTPUPOBaHHbIE UMW ONUCaHHbIE
BKIOYEHbI B CTaHOAPTHYH MNOCTaBKY.
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anHaAﬂe)KHOCTM

Munkyn, 3wT. (1wT. No Aepesy, 1WT. N0 antOMUHKA, 1WT. N0 cTanu)
LLlecTurpaHHbIN Kntou, 1 Wwr.
MapannenbHbIn ynop, 1 wr.
ApanTep nbineoTsoaa, 1w

Cne.qye'r MUCMNOoJib30BaTh TOJIbKO TUMN NUJIKMU,
yKa3aHHblﬁ Ha puc. A. He VICI'IOJ'Ib3yl7ITe MUINKU UHOIo TUna.

PekomeHngyeTcsa npnobpeTatb BCe NPUHALMNEXHOCTU B TOM

e marasviHe, rae 6bin KynneH MHCTpyMeHT. icnonbayiite
KayeCTBEHHble NPVMHAANEXHOCTN 06LLEen3BECTHON TOProBon
Mapku. Belbrpaite Hacaaku, cooTBeTCTBYOLWME paboTe, KOTopyio
Bbl HAMepeHbI BbINONHUTL. bonee noapobHbie pekoMeHpaLmm
yKa3saHbl Ha ynakoBKe npuHagnexHocTten. lMomous un

KOHCYnbTaLMO MOXHO TakXe nosny4ynTb y npoaasua

AdononHutenbHbIEe Npasuna
TexHMKu 6esonacHocTu npm
pabote c anekTponob6sukom

[o BbinonHeHus nobbix paboT No perynupoBke, 06CnyKUBaHMIO 1
yxopy cnefyeT BblHYTb BUIKY 3MEKTPONUTAHNSA U3 PO3ETKU.
MonHocTblo pa3moTante 6apabaH yanuHuTensHoro kabens Bo
n3bexaHue BO3MOXHOrO Neperpesa.

Ecnu Heobxoamm yanunuutens, cneayet y6eanTbes, YTo OH
COOTBETCTBYET TOKY NOTpebneHunsi Ballero afekTpoMHCTPyMeHTa
N HaxoAWTCSst B HAZLEXKHOM 3M1eKTPUHECKOM COCTOSIHUN.
YbepauTtech, YTO HaMpPsSHKEHVE SMEKTPOCEeTN COOTBETCTBYET
AaHHbIM, YKa3aHHbIM Ha Tabnmyke MHCTPYMeHTa.

B kauecTBe 4ONONHUTENBHON 3aLLUTbI OT BO3MOXHOIO
HapyLleHWs U30MALMM BHYTPU MHCTPYMeHTa, o6opynoBaHue
VMeeT ABOVHYI0 U3ONSLIMIO. @

Bcerga npoBepsinTe CTeHbl 1 MOTONKN HA NpeaMeT CKPbITON
3MeKTPonpoBOAKYN U TPYO6.

Mocne npoaomKUTENbHbIX MepMofoB paboTbl HapYXHble
MeTannMyeckme YacTu U NpUHaaNEeXHOCTN MOTyT HarpeBaThCsl.
Mpwn paboTe C UHCTPYMEHTOM HaZeBanTe 3aLUUTHbIE OYUKN.
Cnepnyet Bcerfa Kpenko NpuXnMaTtb Ty OCHOBaHUS K
obpabaTbiBaeMoMy MaTepuany Ans npefoTepalleHms Bubpaumu,
OTCKOKa W MOSIOMKM MOMOTHA.

10 To Bo3MOXHOCTM obecneybTe NPOYHY UKCaLuo

o6pabaTbiBaemMoro n3genvsa Ans npeaoTBpalleHns OBUKEHUS.

Il Baww anekTpono63uk ABNsSeTcs pyYHbIM UHCTPYMEHTOM; He

nbiTantTecb 3aKpenuTb ero ctTaunoHapHo.

I2 NMepepn paboTon npoBepbTe, YTOOL! MUHUS BEINUNUBAHKSA Gbina
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cBo6ofHa OT rBO3AEN, LUYPYNOB U T. M.

I3 Hukorpa He ocTaHaBnuBaiTe nuky nobswka, npunaras 6okosoe
ycunue.

14 V13BnekaiiTe NONOTHO 13 NPONUIA TOMNbKO NOCIE NpekpaLleHus
[BVKEHUsI NOnoTHa.

I5 Vicnonb3yiiTe TONbKO NOMNOTHA, HAXOAALWMECS B OTAINYHOM
COCTOSIHUW A5 NUNEHUS.

16 Aep>xnTe MHCTPYMEHT U3ONUPOBAHHOMN
NOBEpPXHOCThbIO 3axXBaTa NP UCNOJIHEHUM onepaLumn,
KOrpa peXyuwmmn UHCTPYMEHT MOXKEeT KOHTaKTUpoBaTh
CO CKpPbITOM NPOBOAKOM. KOHTaKT ¢ NPOBOAOM MOA,
HanpsikeHnem MOXeT NOABEPrHY Tb MeTanmMyeckune 4actu
WHCTPYMEHTa HanpsiKEHWIO U NMopasnTb ornepaTopa.

15

YcnoBHblie 0603HaueHMA

[MpoyTnTE MHCTPYKLUMIO

[BoMHasa nsonsums

MpeaynpexaeHvie

HapeHbTe 3alnTHbIE 0YKK

HapeHbTe pecnupatop

HapeHbTe 3awwmTHble HayLWHUKN

Mapkuposka WEEE

ECISIGBAEN

@r CepTtudmkat cootBetcTBus F[OCT P

ME77



dkcnnyaraumsa

@ BHumaHue: I'Iepe,q Nncnosnib3oBaHMEM NHCTPYMEHTAa,
BHUMATESIbHO I'IpOLIVITaVITe PYKOBOACTBO NO 3KcnnyaTtauun.

BbIKINIOYATEJb MUTAHUA
[ns 3anycka HaXXMuUTe, a A5l OCTAHOBKU MHCTPYMEHTA
oTnycTtuTe.

KHOMKA ®UKCALIUU BbIKNIOYATENA MUTAHUA 4

HaxxmuTe Bbikntoyatens (1), 3aTeM HaxxMuTe KHOMKY dunkcaumnm
(2) (cm. puc.B), cHavyana oTnycTUTE BbIKNOYaTENb NUTAHKS, a
3aTeMm KHoMKy dukcaumm. Tenepb BbikntovaTenb 3auKkcupoBaH

BO BKJTKOYEHHOM NONoXeHUn ana NoCTOAHHOIO NCNOJSIb30BaHUA. 5

[nsa BbIkNYeHUs MHCTPYMEHTAa TOJIbKO HaXXMUTe N OTNyCcTuTe
BbIKlo4aTenb NUTaHUA.

PErynsaTorP CKOPOCTHU

BpawanTte konecuko perynstopa 4ns yBenMyeHus unm
YyMeHbLLUEeHNst ckopocTu (cM. puc. C ) B COOTBETCTBUM C
mMaTtepuanom, TONLWMHON MaTepuana u AaHHbIMU NCMOMb3yeMoro
nonoTHa (perynvpoBka BO3MOXHa Takxe npu paboTte Ha
xonocTtom xoay). Cm. Tabn. 1 ans obuiero pykoBoAcTBa No
BbIbOpy ckopocTu. N3beranTe anutensHon paboTbl Ha OYeHb
Maron CKOPOCTH, T. K. 3TO MOXET NPUBECTU K MOBPEXAEHUIO
Asuratens anekTponobsuka.

16

Ta6bnuua 1

Marepuan YcTtaHOBKa CKOpPOCTH
[Hepeso 5-6

Metann 3-4
AntoMuHNiA 3-5

MBX 3-4

Kepamvika 3-5

OBJIACTU 3AXBATA PYKOH
Bcerpa obecneunBainTe nNnoTHbIM 3axBaT npu paboTte
3NEeKTPOno63nKoMm.

NMEPEKNMIOYATEJNb MAATHUKOBOIO ABUXXEHUA
MasTHUKOBOE ABWXEHWNE N3MEHSIET NEePeaHEN Yyron pesku
nonoTHa ANs NoBbiWeHns 3P deKTUBHOCTY nuneHns. OHo
MOXET perynmpoBaTbCs Ha XOnocToM xoay. bonee nogpobHbie
CBeZleHUs yka3aHbl B Tabnuue 2. He npumeHsinTe YpesamepHoe
yCcunmve Ha nonoTHO Npu pe3ke C MasiTHUKOBbLIM BUXEHNEM.
MonoTHO NMAUT TONbKO NPY ABUXEHUM BNepes.

Tabnuua 2

0 ToHkne matepuansl. TouHble nponunbl. KpyTbie kpusble.

1 TBepable MaTepuansl (Hanp., ctans 1 4CIT)

2 ToncTble maTepuansl (Hanp., AepeBo 1 nnactmacca)

3 BbicTpble pa3pesbl (Hanp., Markas ApesecuHa) Mponvnel BAOMb
BOJIOKHA iPEBECHHbI.




6 YCTAHOBKA MUIIKU 9 NIUTA OCHOBAHMA

Bbl MOXeTe ncnonb3oBaTb MUKW TOMBKO TOrO TUNA, KOTOPbIN PerynvpoBka yrna nnvuTel OCHOBaHWS NO3BONSET BbINOMHATH
nokasaH Ha (12). MoBepHUTE KONbLO AepxaTens nonoTHa nponuibl NoA HaknoHoM. MNnuTy ocHoBaHWs Bceraa cneayet
NPOTUB YaCOBOW CTPenKu (NepeBepHyB N063MK BBEPX AHOM) U Kpenko npmxumaTtb k obpabaTeiBaeMoMy matepuany Ans
yAepXuBanTe B 3TOM NONoXeHun (cM. puc. E). 3atem BcTaBbTe CHWXeHUsi BUGpauuy 1 ycTpaHeHusl pucka oTcKoka Ui nosioMKm
MonoTHO A0 OTKa3a B Mpopesb Aepatens 3ybbsiMu nonoTHa no nonoTHa.
HanpaBneHuto Bnepes v OTNyCTUTE KOJbLIO, KOTOPOE NOBEpPHETCS
CaMo 1 3aXXMeT Bepx NornoTHa. [ToBTOPHO BABUHLTE NOMOTHO 10 PETYNIUPOBKA YTJIA HAKJIOHA NMJIUTLI
B AepxaTtenb, YTobbl y6eanTbesi B ero omkcaumm B Hy>XHOM OCHOBAHMA (cm. puc. G, H)
nonoxeHun. Y6eamrecs, YTo KpOMKa MOSIOTHA pacnonoxeHa BasoBas nnacTMHa MoxeT ObITb HaKNOHeHa Takum obpasom,
B nNa3e HanpasnswoLen nonotHa (Puc. D). YTobbl n3Bneys 4YTO B MOGOM HanpaBnEHUN MOXHO NOMYYnTb YIIOBblE pa3pesbl
NOMOTHO, YAEPXXUBaWNTe ero n NOBEPHUTE KOMbLO AepxaTens BMMOTb A0 45°. YT06LI perynupoBaTtb 6a30Byt0 MNAacTuHy,
NnofioTHa NPOTMB YacOBOW CTPENKW, 3aTeM U3BMEKUTE NOMOTHO ocnabnsaT ABa BUHTA (CM. puc. H) npy noMoLm wecTnyronbHoro
(NONOTHO MOXET OblTh BbIGPOLLEHO NPYXUHOW). Kntoya, ABurarT 6a30By0 NMACTUHY MO HANPaBEHWIO K NepeaHen
& MpepynpexpeHue: 3y6ba NONOTHA O4eHb OCTPbIE. YacTu npucnocobneHns, u NoBopaynBatoT Ha Tpebyemblit yron,
[ns gocTmxeHna nyywmnx pesynstatoB yoeanTech, YTo Bbl yKasaHHbIV Ha Lkane yrnos. [popesun ctonopa 6yayT Aepxatb
ncnornb3yeTe MNONOTHO, COOTBETCTBYHOLLEE HEOOXOAMMOMY BaM 6a30Byt0 NNacTUHy TOYHO B 0°, UMEIOTCS TakxKe AONONHUTENbHbIE
mMaTepuarny n ka4ecTBy. meTkn ans 15°, 30° n 45°. NpomexxyToYHbIe Yribl MOTyT
yCTaHaBNMBaTLCA NPU NOMOLLM TpaHcnopTupa. Nocne ycTaHoBKku
7 HANPABJAIOLWASA MOJIOTHA 6a30BoW NNacTUHbI, aKKypaTHO 3aBOpaYMBaloT ABa BUHTA.
Y6epuTech, 4TO NOMOTHO BXOAMT U NMaBHO NepemMeLLaeTcs B 3HayeHus yrnos Ha 6a30BoN NNACTUHE TOYHbI AN CaMbIX OOLLMX
nase (cm. puc. D), B npoTMBHOM crnyyae MasiTHUKoOBast (OyHKLUS uenew, a 4N TOYHON paboTbl peKOMeHAYeTCs YCTaHOBUTL yron
He GyaeT NpaBubHO BbINOMHATLCS Y MONOTHO He ByaeT npv NOMOLLM TpaHCnopTvpa 1 caenaTb NPOOHbIN paspes Ha
YAEPXKUBATBLCS NPU peske. ApyroMm matepuane.
8 3ALWMTHDbIA 3KPAH Il YCTAHOBKA NMAPANNENBLHOIO YNOPA
3awmTHbI 3KkpaH (8) AomkeH 6bITb BCeraa 3akpbIT npu paboTe MponycTuTte WTaHry napannenbHoro ynopa yepes oba 3axumva,
no6suka (cm. puc. F). yCTaHOBUTE HEOBXOAMMOE pacCTOSHWUA pesku U 3aTaHuTe oba

BUHTa And Q)I/IKCQLWIVI B 3TOM NOJIOXEHUN.
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I2 NbLUJIEOTBOA
BcTaBbTe agantep BbICTynamu B nasbl BHYTPY koprnyca u
NoBepHUTE NPOTUB YaCOBOW CTPESKU A0 duKcalum (CM. puc.
1). AnanTep crnefyeT COeAUHUTL C COOTBETCTBYHOLLUM BHELLHUM
YCTPOWCTBOM yZAaneHus nbiu.

I3 NPEAOXPAHUTEJbHbIW NATEL,
[Maney pacnonoxeH Bnepeamn nepes gepxatenem nonotHa. B
xofe paboTbl OH NO3BONSET NPEAOTBPATUTL CIyYanHbI KOHTAKT
C ABVXYLLMMCS MONOTHOM. (CM. puc. J)

14 o6AYB 30HbI NPOMUIIA
Onunkn ygansaiTcsa U3 30Hbl ponuna cTpyen Bo3ayxa,
BbIXOASILLEro 13 CneuuanbHoro conna, pacrnosioKeHHOro BHU3Y
Kopryca UHCTPYMeHTa cpa3y 3a HanpasnstoLein NonoTHa.
CnepayeT AepxaTb €ro B Y1CTOTE, YTOOLI NOTOK BO3AyXa
NMOCTOSAHHO MOT CAYBaTb MNblfb C 30HbLI NpONUNa.
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PexomeHpauum no paborte c
anekTponob6saukom

Ecnu aneKkTponHCTPYMEHT Neperperncsi, 0coGeHHO npu paboTe Ha

Marnoi CKOpoCTH, YCTaHOBUTE MaKCUMasbHY0 CKOPOCTb W aiiTe emy
nopaboTaTb 2-3 MUHYTbI Ha XONOCTOM XOAY ANS OXNaXAeHWs aBuraTens.
W3bGeraiite uTenNbHOM paboThl Ha O4YEHb HU3KUX CKOPOCTSIX.

OBLUME MOJIOXKXEHUA

Bcerga ncnonb3ynTe NonoTHO, COOTBETCTBYHOLLEE MaTepuany
1 TonwmMHe pacnunusaemoro matepuana. Bcerga cnegyet
YAOCTOBEPUTLCS, YTO 06pabaTbiBaeMoe u3genve NpoyYHo
YAEPXNBaAETCA UMK 3aKpensieHo Ans npefoTBpaLLeHuns
ABWxXeHus. [ins nyylero KOHTPOMsA UCNONb3ynTe Manyto
CKOpOCTb B Hayane nNuneHusi, 3aTeM NoBbILLAATE CKOPOCTb A0
Heobxoavmon. JTio6oe ABmKeHne maTeprana MoXeT NOBMUSATb
Ha ka4yecTBO nNponuna. MonoTHO pexeT yaapamu BBEPX U MOXET
pacLuennATb NOBEepXHOCTb. [py pacnunoske nyuile Aepxatb
obpabaTbiBaeMblli Matepuan nULEeBOM CTOPOHON BHUS.

PACMUITUBAHME JIAMMHATA

McnonbayiiTe NonoTHa ¢ 0CTPbIMK 3yBbaMu Npy pacnmnveaHum
6OMbLUNHCTBA BUAOB NTaMUHaTa U TOHKUX MaTepuaros 13 AepeBa.
[ns oBecrneyeHrs Ka4eCTBEHHOrO pe3a U YMEHbLLEHS CKOMOB
KPOMOK MOXHO 3aKpenuTb C ABYX CTOPOH flaMmHata AepeBsiHHbIe
GpyCKM Y NUNUTL Yepes OepeBo.

KPYroBOE BbINMUIIUBAHUE
He ncnonbayiiTe MasTHUKOBOE ABUXEHWE NPY BbINMUUBAHUN
KPYTbIX CKPYTTIEHUIA UKW YITIOB.



BHYTPEHHME NPOMUIIbI (TOJIBKO HA MAFKOM
MATEPMUAIIE)

[lns BHYTpPEHHWUX NponunoB criegyeT Nnbo npocBepnuTb
oTBepcTMe, 4OCTAaTOYHOE ANS BCTaBKM NOMOTHA anekTponobauka,
nnbo gencrTeoBaTth criegyownm obpasom. HeTko o603HaubLTe
30HY BbINUNMBaHus. Pacnonoxute anekTponob3vk Hag
0603HaYeHHbIM MECTOM Tak, YTOObI OKpYrneHHasi nepeaHss
KpOMKa NinTbl OCHOBaHMS onvpanack Ha NOBEPXHOCTb (CM. puC.
K). Y6eaumTech, 4TO NONOTHO He KacaeTcs, HO HaxoamuTcs 6rmako
K obpabaTbiBaeMo NoBepxHOCTW. Bkntounte anekTponob3vk un
nnaBHO BBEAMTE NOMIOTHO B MaTepwuar, yaepXvnBasi NOBOPOTHOE
ycunuve Ha nepeHen KpoMke ocHoBaHUs. Tonbko Koraa
NMOMOTHO MOSTHOCTbIO MPOHUKHET B Matepuarn v Bcs AfMHa
NANTbI OCHOBAHUS MPOYHO NSKET Ha pabouyo NOBEPXHOCTb,
MOXHO nepemMeLllaTb 3NeKTponob3vk Bnepes AN HopManbHOro
BbINUMMBaHUS.

NMUANEHUE METANJA

[lns YepHbIX METanMoB UCMONb3YTe NOMOTHA C CaMbIMU
MenKkuMm 3y6bsMU, a ANs LBETHBLIX METANNOB — MOMOTHA C
KpYMHbIMU 3yGbsimu. Mpu pacnunmBaHnm TOHKMX MeTanm4eckmnx
NUCTOB Bceraa 3akpennsiite AepeBsHHbIe AOLLEYKN Mo 06e
CTOPOHbI NUCTa ANS NpefoTBpalleHnst BUGpaLmy unv paspbisa
MeTannMyeckoro nucTa v NUIUTe MeTann Yepes Aepeso. He
MbITaNTECh 0ABUTb HA PEXYLLEe NOMOTHO NpY PE3Ke TOHKOTo
MeTarnsa unm CTanbHOro NUCTa, T. K. 3TV MaTepuarsbl 4OCTaTOYHO
TBEpAble 1 TpebytoT 6osbLue BpeMeHn Ans pesku. YpeamepHoe
yCunme Ha nofoTHO MOXET CHU3UTL CPOK CIYXGbl NONoTHa NMGo

noBpeanTb ANTEKTPONHCTPYMET B CBA3U C neperpyskoﬁ asuratens.

[ns ymeHbLUeHWsI HarpeBa npu peske MeTanna HaHecuTe
HEMHOro cMa3sku Mo NMMHUK pa3pesa.

19

TexHuueckoe obcnyxusaHue

[lo BbInonHeHus nobbix paboT No perynmposke, 06CNyX1BaHWIO 1
yXxoay crnefyeT BblIHYTb BUMKY 3NIEKTPONUTAHNS U3 PO3ETKM.
[laHHBIN 3NMEeKTPOUHCTPYMEHT He TpebyeT AONONHUTENbHON
CMa3Ku UM TeXHUYeCKoro obenyxunsaHus. B uHcTpymeHTe
OTCYTCTBYIOT AeTanu, nognexatyme obcnyxmBaHuno
nonb3osartenemM. Hukorga He ucnonb3ynTe BOAY UMW XMMUYECKNE
yucTALMe cpeacTBa ANS YACTKU 3NEeKTPOUHCTPYMEHTA.
[MpoTupanTe ero cyxon TkaHbto. Bceraa xpaHute
3NEKTPOMHCTPYMEHT B cyxom MecTe. Coaepxute B YnctoTe
BEHTUMALMOHHbIE OTBEpCTUS ABuratens. OunwanTe oT Nbinu

BCe pabouue opraHbl ynpaBneHus. HeaHaunTenbHoe UCKpeHwue,
3aMeTHOe CKBO3b BEHTUMSALMOHHbIE OTBEPCTUS, ABNSETCA
HOpMarnbHbIM Y HE HAHOCUT BPEe/] ANEKTPOUHCTPYMEHTY.

Ecnu ceTeBon WHYp noBpexaeH, To, Bo nsbexaHune

0OMNacHOCTU NOpa)KeHUst TOKOM, OH JOJDKEH ObITb 3aMeHeH
N3roToBUTENEM, €r0 CEPBUCHBLIM @areHTOM MU YNONHOMOYEHHbIM
KBanUMULUMpOBaHHbIE NNLIOM.

3awmTa oKpy>Karouiem cpeabl

ﬁ OTx0abl 3neKTpnYecKon NPpoayKLUMM He criegyeT
yTUNM3NpoBaTh C ObITOBLIMU OTX0A4aMU. DTOT UHCTPYMEHT
EE Heo6X0AMMO A0CTaBUTb HA MECTHBIV LEHTP yTuUnunsauunm
Ona Hagnexaten obpaboTku.
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Aeknapauma cCoOOTBeTCTBUA

Mel,

POSITEC Germany GmbH
Neuer Holtigbaum 6
22143 Hamburg

3asBnsem, 4To NpoayKuus,
Mapkn WORX J1063UK 3neKTpu4YeckKkum
Mogenenn WU465

CooTBeTCcTBYET NONOXEHNAM [UpeKkTuB,

EC gupektuBa gns mawuH 98/37/EC

EC aupekTtuBa Ans HU3KOBOSLTHBIX ycTponcTs 2006/95/EC
EC gupekTtnBa no anekTpomMarHuTHoM COBMECTUMOCTM
2004/108/EC

W ctaHpgaptam

EN 55014-1 EN 55014-2 EN 61000-3-2
EN 61000-3-3 EN 60745-1 EN 60745-2-11
2006/01/01
Jacky Zhou

MeHepnxep no kayectsy POSITEC



Komponentide nimekiri

Sisse/valjaluliti

Laliti lukustusnupp
Kiiruseregulaator

Kéatega haaramise kohad
Pendelliikumise juhtimine
Todoriistavaba terahoidja
Tera juhik

Tolmukate

© 0 NG bW~

Alusplaat

10 Paralleeljuhiku kinnitid
Il Tolmutoru

I2 Tera (bajoneti tllpi)

I3 Paralleeljuhik

14 Kuuskantvoti

IS Kaitsesérm (Vt joonis J)

Mitte kdik kirjeldatud ja joonistel kujutatud lisavarustuskomponendid

ei kuulu standardvarustusse.

Tehnilised andmed

¢ Nimipinge

® Nimivéimsus

® Tuhikiiruse taktid

® Takti pikkus

® Kahekordne isolatsioon

® | 6ikemaht
Puit
Alumiinium
Teras
* Kaal

220V-240V~50Hz/60Hz
800W

850-3100 /min

26mm

100mm
20mm
10mm
2,5kg

Miira ja vibratsiooni andmed

o Mo&dodetud helirdhk
o Moddetud helivéimsus

91 dB(A)
105 dB(A)

o Kui miratase Uletab 85dB(A), tuleb kasutada

kuulmekaitsevahendeid
e Tlupiline méddetud vibratsioon
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7.924 m/s?



Tarvikud

Tera 3tk (Puit 1tk, alumiinium 1tk, teras 1tk )
Kuuskantvaéti 1tk
Paralleeljuhik 1tk
Tolmutoru 1tk

Te saate kasutada ainult joonisel A naidatud tera
tiiipi. Arge kasutage teisi tiitipe.

Me soovitame osta kogu lisavarustuse samast poest nagu
tooriistagi. Kasutage hea kvaliteediga lisavarustust, millel on
hastituntud margi nimi. Tapsema teabe saamiseks vaadake

lisavarustuse pakendit. Ka poe personal vdib aidata ja soovitada.

Teie tikksae ohutuse
lisapunktid

I Enne kui asutakse teostama mis tahes reguleerimis-, hooldus- voi
remonttdid, tuleb tdoriista toitejuhtme pistik pistikupesast lahti
Uhendada.

2 Kerige pikenduskaabel alati I6puni lahti, et valtida véimalikku
Ulekuumenemist.

3 Kui on vaja kasutada pikendusjuhet, peab see olema teie
elektritddriista jaoks dige ampriklassiga ja elektriliselt ohutus
seisundis.

4 Kontrollige, et toide vastaks teie todriista parameetrite tahvilil
naidatud pingele.

5§ Teie tooriist on topeltisolatsiooniga, et kaitsta voimaliku
elektriisolatsiooni vea eest todriistas. @

6 Kontrollige alati seinu ja lagesid, et valtida varjatud elektrikaableid
ja torusid.

7 Parast pikki todperioode voivad sisemised metallosad ja
lisaseadmed olla kuumad.

8 Selle tooriistaga tootamisel tuleb kasutada silmakaitsevahendeid.

9 Alusplaati tuleb alati hoida tugevalt Idigatava materjali vastas, et
vahendada sae vibratsiooni, tera hlippamist ja tera kahjustumist.

10 Veenduge voimalusel, et tdodeldav detail oleks likumise
valtimiseks tugevalt kinnitatud.

1l Teie tikksaag on kasitdoriist, arge kinnitage seda alusele.

I2 Kontrollige enne |8ikamist, et Idikejoonel ei oleks naelu, kruvisid jne.

I3 Arge peatage lbiketera sellele kiilgsurve rakenddamisel.

14 Eemaldage tera I6ikest ainult siis, kui tera on peatunud.

I5 Kasutage ainult perfektses seisukorras terasid.

16 Hoidke tooriista isoleeritud hoidmispindadest, kui
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on oht, et I6ikur voib puudutada varjatud juhtmeid.
Kokkupuude pingestatud juhtmega pingestab ka tooriista
metallosad ja annab kasutajale elektriloogi.
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Sumbolid

Lugege kasutusjuhendit

Topeltisolatsioon

Hoiatus
Kasutage kaitseprille
Kasutage tolmumaski

Kasutage kuulmiskaitset

E WEEE mark
—

CIGICEAEIY



Kasutusjuhised

Markus: Enne todriista kasutamist lugege hoolikalt
kasutusjuhendit.

SISSE/VALJALULITI
Vajutage tdoriista kaivitamiseks ja vabastage, et peatada.

LULITI LUKUSTUSNUPP

Vajutage sisse/valjalilitit (1), seejarel lukustusnuppu (2) (Vt B), ja
vabastage esmalt sisse/valjallliti ja siis lukustusnupp. Teie Iiliti on
niud lukustatud pideva kasutamise jaoks. Seadme valjalilitamiseks
vajutage ja vabastage sisse/valjaldliti.

KIIRUSEREGULAATOR

Reguleerige pdordratast kiiruse suurendamiseks voi
vahendamiseks (Vt C) vastavalt materjalile, materjali paksusele ja
tera kasutusomadustele (vdimalik ka tuhikaigul). Vaadake kiiruse
valimise jaoks tabelit 1. Valtige pikemat kasutamist vage madalatel
kiirustel, sest see voib vigastada teie tikksae mootorit.

Tabel 1

Materijal Kiiruse seade
Puit 5-6
Metall 3-4
Alumiinium 3-5
PVC 3-4
Keraamika 3-5

4 KATEGA HAARAMISE KOHAD
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Tagage tikksae kasutamisel alati tugev haare.

PENDELLIIKUMISE JUHTIMINE

Pendelliikumine muudab tera edasisuunalise I6ikamise nurka, et
tosta I6ikamise efektiivsust. Seda saab reguleerida ka tuhikaigul
todtamise ajal. TApsema teabe saamiseks vaadake tabelit 2. Arge
kasutage pendellikumisega I6ikamisel liigset survet. Tera 16ikab
ainult Glespoole tdmbel.

Tabel 2
0 Ohukesed materjalid. Peened I6iked. Kitsad kurvid.
1 Koévad materjalid (nt teras ja puitlaastplaat)

Paksud materjalid (nt puit) ja plastik

3 Kiired I6iked (nt pehme puit). Likamine piki puustiud.

TERA PAIGALDAMINE

Te saate kasutada ainult Bajoneti tlipi tera, nagu naidatud (12)
p&hidiagrammil. Terahoidja avamiseks pddrake ringi vastupaeva
(tikksaag kummuli) ja hoidke kohal (Vt E).

Seejarel sisestage tera uleni terahoidja pesasse, tera hambad
ettepoole suunatud, ja vabastage ring, mis pddrleb ise ja kinnitub
Ule tera otsa. Lukake tera uuesti terahoidjasse, et kontrollida selle
lukustumist kohale.

Veenduge, et tera aar asub tera juhiku vahes (Vt D). Tera
eemaldamiseks hoidke tera ja poorake terahoidja ringi vastupaeva
ja tostke tera valja (tera voib valjuda vedru abil).

& Hoiatus: tera hambad on vaga teravad. Parima
I6iketulemuse jaoks kasutage tera, mis sobib materjali ja vajaliku
|6ikekvaliteediga.



TERA JUHIK

Veenduge, et tera asub ja liigub ilusti vahes (Vt D), vastasel
juhul pendelliikumise funktsioon ei to6ta korralikult ja teral ei ole
|6ikamisel tuge.

TOLMUKATE
Tikksae kasutamisel peab TOLMUKATE (8) olema alati
paigaldatud (Vt F).

ALUSPLAAT

Alusplaadi nurga reguleerimine voimaldab kaldnurkade I6ikamist.
Alusplaati tuleb alati hoida tugevalt I6igatava materjali vastas, et
vahendada sae vibratsiooni, tera hlippamist voi tera kahjustumist.

10 ALUSPLAADI NURGA REGULEERIMINE (Vt G, H)

n

Alusplaati voib kallutada, et Idigata 45° nurga all mdlemas suunas.
Alusplaadi reguleerimiseks I6dvendage Alleni votmega 2 polti (Vt
H), lukake alusplaati toriista esiosa suunas ja seadke see poorleva
nurgaskaala jargi sobivasse asendisse. Arretiiri pesad hoiavad
alusplaati kindlalt 0° kalde all; kasutada saab ka 15°, 30° ja 45°
kaldenurki. Vahepealseid kaldenurki saab seada nurgaméddikuga.
Parast alusplaadi paigutamist pinguldage tugevalt kahte polti.
Kaldenurga margistused alusplaadil annavad tépse tulemuse
tavaparaste t06de tegemisel, kuid tapsust vajavate t06de jaoks on
soovitatav seada kaldenurk nurgamd&dédikut kasutades.

PARALLEELJUHIKU KINNITID

Lukake paralleeljuhiku piiraja labi mélema kinniti, et saada soovitud
|6ikekaugus ja keerake lukustamiseks molemad kruvid kinni.
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I2 TOLMU ARAJUHTIMISE VALJALASKEAVA

Tolmutoru kaib alusplaadi kulge ja lukustatakse kohale klambriga
alusplaadi sisse (Vt 1). Tolmutoru tuleb seejarel ihendada sobiva
valise tolmuimejaga.

I3 KAITSESORM

Soérm asub terahoidja ees. T66tamise ajal aitab see valtida

juhuslikku kokkupuudet liikuva teraga (Vt J).

14 TOLMUPUHURI OHUAVA

See on vaike ava korpuse all, kohe terakaitse taga. Hoidke see
puhtana, et 6huvool saaks pidevalt puhuda tolmu Iikealast eemale.



Napunaiteid teie tikksae
kasutamiseks

Kui teie elektritdoriist muutub liiga kuumaks, eriti madalal
kiirusel kasutamisel, seadke kiirus maksimaalsele ja laske 2-3
minutit tdétada tuhikaigul et jahutada mootorit. Valtige pikemaid
kasutuskordi vaga madal kiirusel.

ULDINE

Kasutage alati tera, mis sobib materjali ja selle paksusega.
Veenduge alati, et téddeldav detail oleks liikumise valtimiseks
tugevalt hoitud véi kinnitatud. Kasutage kergema juhtimise jaoks
|6ikamise alustades madalamat kiirust ja suurendage siis digele
kiirusele.

Materjali vaiksemgi liikumine v6ib mojutada I6ike kvaliteeti. Tera
|16ikab ainult Glespoole tdmbel ja voib I6hestada tlemist pinda.
Veenduge, et tlemine pind on t66 I6ppedes nahtamatu pind.

LAMINAADI LOIKAMINE

Kasutage enamiku laminaadi ja 6hukese puidu Idikamisel
peenehambalist tera. Kinnitage aare I6hestumise vahendamiseks
mdlema kulje mdlemale aarele tikk puidujadke ja I16igake 1abi selle
puidu.

RINGLOIKAMINE
Arge kasutage kitsaste ringide v&i nurkade I6ikamisel
pendelliikumist.
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TASKUTE LOIKAMINE (AINULT PEHMED
MATERJALID)

Materjali valjaldikamiseks puurige tikksae tera sisestamiseks
piisav auk voi toimige jargnevalt. Markige Idigatav ala selgesti.
Asetage tikksaag margitud alale, toetades alusplaadi imardatud
esiaare pinnale (Vt K). Veenduge, et tera ei puudutaks, vaid oleks
téddeldava pinna lahedal. Lulitage tikksaag sisse ja p&drake tera
hoolikalt alla materjali sisse, kuid sailitage aluse esiaarele pdorav
joud. Alles siis, kui tera on taielikult [Abinud materjali ja terve
alusplaat toetub korralikult t66 pinnale, voib tikksaage liigutada
edasi normaalse I6ikamise jaoks.

METALLI LOIKAMINE

Kasutage peenemate hammastega tera rauda sisaldavate metallide
ja jaAmedamate hammastega rauavabade metallide jaoks. Ohukese
lehtmetalli I6ikamisel, kinnitage alati lehe mdlemale kdiljele puitu,

et vahendada lehtmetalli vibratsiooni voi rebenemist. Loigata tuleb
nii puitu, kui ka lehtmetalli. Arge suruge |6iketera 8hukese metalli
vOi lehtterase I6ikamisel, sest need on kdvemad materjalid ja
vajavad pikemat I6ikamist. Liigne terajoud voib vahendada tera elu
vOi vigastada mootorit. Kuuma vahendamiseks metalli I6ikamisel,
lisage natukene maaret |6ikejoonele.



Hooldamine

Enne kui asutakse teostama mis tahes reguleerimis-,
hooldus- voi remonttoid, tuleb tooriista toitejuhtme
pistik pistikupesast lahti iihendada.

Teie elektritooriist ei vaja taiendavat maarimist ega hooldamist.
Teie elektritdoriistas ei ole kasutaja poolt hooldatavaid osasid.
Arge kasutage oma elektritdoriista puhastamiseks vette ega
keemilisi puhastusaineid. Pihkige kuiva lapiga. Ladustage oma
elektritddriista alati kuivas kohas. Hoidke mootori ventilatsiooniavad
puhtad. Hoidke kdik nupud tolmuvabana. Kui te naete
ventilatsiooniavades sddemeid vilkumas, on see normaalne ja ei
kahjusta teie elektritdoriista.

Kui voolujuhe on viga saanud, tuleb ohu valtimiseks p66rduda
selle asendamiseks tootja, tema hooldusesinduse v6i muu sarnase
kvalifikatsiooniga isiku poole.

Keskkkonnakaitse

K Elektriseadmete jaatmeid ei tohi eemaldada koos
olmejaatmetega. Véimalusel viige Umbertodtlemisele.
mmm Umbertdétlemise kohta uurige kohalikult omavalitsuselt voi
jaemudjalt.
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Nouetele vastavuse avaldus

Meie,

POSITEC Germany GmbH
Neuer Holtigbaum 6
22143 Hamburg

Avaldame, et toode,
Kirjeldus WORX Johvsaag
Tuip WU465

Vastab jargmistele direktiividele,

EU Masinadirektiiv 98/37/EU

EU Madalpingedirektiiv 2006/95/ EU

EU Elektromagnetilise vastavuse direktiiv 2004/108/ EU

Vastab standarditele

EN 550141 EN 55014-2 EN 61000-3-2
EN 61000-3-3 EN 60745-1 EN 60745-2-11
2006/01/01
Jacky Zhou

POSITEC kvaliteedijuhataja



Komponentu saraksts Tehniskie dati

I leslégSanas/izslég$anas slédzis o .
oL * Nominalais spriegums 220 V-240 V~50 Hz/60 Hz
2 Slédza fiksacijas poga o
L _ * Nominala jauda 800 W
3 Mainama atruma vadiba o )
* Nominalais atrums bez slodzes 850-3100/min
4 Rokas satveres zonas .
_ _ e Gajiena garums 26 mm
5§ Svarsta darbibas kontrole .
. ® Dubulta izolacija
6 Instrumenta asmens skavas ietvere L .
® GrieSanas jauda
7 Asmens vadotne _
Koka 100 mm
8 Putek|u parsegs o
Aluminija 20 mm
9 Pamata plate _ _
o o Térauda 10 mm
10 Paralélas vadotnes stiprinajums
e Svars 2,5kg

Il Putek|u izvades caurule

I2 Asmens (izjaucams tips)

13 Paraléla vadotne

14 Sesstira uzgrieznu atsléga Troksnis un VibréCija

I5 Drosibas aprikojums (J att.)
* Vidgjais svertais skanas spiediens 91 dB(A)
* Vidéja sverta skanas jauda 105 dB(A)
* Ja skanas spiediens parsniedz 85dB(A), lietojiet ausu aizsargus

* Raksturiga vidéja svérta vibracija 7.924 m/s?

Standarta piegadé nav iek|auti visi piederumi, kas Seit paradtti vai
aprakstiti.
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Piederumi

Asmens 3 gab. (kokam 1 gab., aluminijam 1 gab., téraudam 1 gab.)

Sesstlra atsléga 1 gab.
Paraléla vadotne 1 gab.
Skaidu izvades caurule 1 gab.

Drikst lietot tikai A attéla redzamo asmens tipu.
Nelietojiet citus asmens tipus.

Visus paligpiederumus ieteicams iegadaties veikala, kura pirkat
ierici. Lietojiet labas kvalitates piederumus, kas razoti uznémuma
ar pazistamu zimolu. Izvélieties veicamajam darbam atbilstigu
kategoriju. Pla§aku informaciju skatiet uz piederumu iepakojuma.
ArT pardevéji var sniegt palidzibu vai padomu.

7
8
9

Papildu drosSibas noteikumi
finierzagim

Pirms jebkuru reguléSanas, remonta vai apkopes darbu veikSanas
iznemiet kontaktu no kontaktligzdas.

Lai novérstu parkar$anu, pilniba atritiniet vadu pagarinajumu
spoles.

Ja nepiecieSams pagarinajuma vads, sekojiet, lai tam ir pareiza
ampéru jauda, kas atbilst iericei, un tas ir dro$a elektriska stavoklr.
Parbaudiet, vai baroSanas avota spriegums atbilst uz ierices
tehnisko datu plaksnites noraditajam spriegumam.

lericei ir dubulta izolacija papildu aizsardzibai pret iesp&jamu
elektriskas izolacijas bojajumu iericei.

Vienmér parbaudiet sienas un griestus, lai izvairitos no sléptiem
vadiem un caurulém.

Péc ilgstoSa darba aréjas metala dalas un piederumi var sakarst.
Stradajot ar ierici, lietojiet acu aizsarglidzek|us.

Pamata plate vienmér jatur stingri pret apstradajamo materialu, lai
magzinatu zaga vibraciju, asmens Ieka$anu un asmens lisanu.

10 Ja iespéjams, vienmér sekojiet, lai apstradajamais materials ir

stingri nostiprinats spailés, lai novérstu kustibu.

I Sis finierzagis ir rokas ierice; neievietojiet finierzagi spailés.
I2 Pirms zagésanas uzsak$anas parbaudiet, vai griezuma Iinija nav

naglu, skravju u.c.

I3 Nekad neapturiet griezamo asmeni, piemérojot tam sanu

spiedienu.

14 1znemiet platni no griezuma tikai tad, kad asmens parstajis

kustéties.

IS Lietojiet tikai tadus asmenus, kas ir lieliska darba kartiba.
16 Stradajot vietas, kur grieSanas instruments var skart
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sleptus vadus, kas ir zem sprieguma, turiet ierici aiz
izolétajiem rokturiem. Kontakts ar vadu zem sprieguma
var paklaut spriegumam arT ierices metala dalas un radit stravas
triecienu operatoram.
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Izlasiet rokasgramatu

Dubulta izolacija

Uzmanibu
@’ Lietojiet aizsargbrilles

Lietojiet putek|u masku

CICICLEAEIT

@ Lietojiet ausu aizsargus

E WEEE marke&jums
—



Ekspluatacijas instrukcijas

Piezime: Pirms darba ar ierici uzsakSanas ripigi izlasiet
instrukcijas.

IESLEGSANAS/IZSLEGSANAS SLEDZIS
Nospiediet slédzi, lai ieslégtu ierici, un atlaidiet, lai izslégtu.

SLEDZA FIKSACIJAS POGA

Nospiediet iesl/izsl. slédzi (1), péc tam fiksacijas pogu (2) (B att.),
atlaidiet iesl./izsl. slédzi un péc tam fiksacijas pogu. Tagad slédzis
ir nofikséts nepartrauktai darbibai. Lai izslégtu ierici, vienkarsi
nospiediet un atlaidiet iesl./izsl. slédzi.

MAINAMA ATRUMA VADIBA

Noregul€&jiet 1kSkratu, lai palielinatu vai samazinatu atrumu

(C att.) atbilstigi materiala veidam, materiala biezumam un
izmantojamajam asmenim (iesp&jams ar1 bezslodzes darbiba).
Visparigas norades par atruma izveéli skatiet 1. tabula. Izvairieties
ierici ilgstosi lietot liela atrum3, jo tas var bojat finierzaga motoru.

1. tabula

Materials Atruma iestatijums
Koks 5-6
Metals 3-4
Aluminijs 3-5
Plastmasa 3-4
Keramika 3-5

4 ROKAS SATVERES ZONAS

Vienmeér, stradajot ar finierzagi, sekojiet, lai tas batu stingri satverts
rokas.

SVARSTA DARBIBAS KONTROLE

Svarsta darbiba maina asmens griezuma uz priekSu lenki, lai
uzlabotu griezuma efektivitati. To var noregulét ar1, darbinot ierici
bez slodzes. Plasaku informaciju skatiet 2. tabula. Stradajot ar
svarsta darbibu, nelietojiet asmenim parmérigu spéku. Asmens
veic griezumu vienigi augSupejosa gajiena.

2. tabula

0 Plani materiali. Smalki griezumi. Blivas izliektas ITnijas.

1 Cieti materiali (piem., térauds un skaidu plaksnes)

2 Biezi materiali (piem., koks) un plastmasa

3 Atri griezumi (piem., skuju koks). Zagésana koku $kidru virziena.

6 ASMENS PIEVIENOSANA
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Drikst lietot tikai izjaucama tipa zaga asmeni, kas redzams (12)
ierices izvérsuma. Lai atvértu

asmens ietveri, grieziet gredzenu pretéji pulkstenraditaja virzienam
(finierzagim no aug$as uz leju) un turiet $ada stavoklt (E att.).

Péc tam ielieciet asmeni [1dz galam asmens ietveré ar zaga zobiem
uz augsu un atlaidiet

gredzenu, kur$ griezas automatiski un satver asmens virsmu.
lebidiet asmeni asmens ietveré vélreiz, lai parliecinatos, ka tas
nofikséjas pareiza stavokli.

Parbaudiet, vai asmens atrodas asmens vadotnes rieva (D att.). Lai
iznemtu asmeni, turiet to un pagrieziet asmens ietveres gredzenu



pretéji pulkstenraditaja virzienam, péc tam iznemiet asmeni
(atspere var izstumt asmeni lauka).

Uzmanibu! Asmens zobi ir |oti asi. Lai iegitu labakus
zagésanas rezultatus, sekojiet, lai zaga asmens atbilst materialam
un vajadzigajai griezuma kvalitatei.

7 ASMENS VADOTNE
Sekojiet, lai asmens ir ievietots rieva un kustas taja vienmérigi (D
att.), pretéja gadijuma svarsta
funkcija nedarbosies pareizi un asmens zagésanas laika nebis
atbalstits.

8 PUTEKLU PARSEGS
Puteklu parsegs (8) vienmér jabat vieta, ja stradajat ar finierzagi (f
att.).

9 PAMATA PLATE
Pamata plates nostiprinasana lenkT lauj veikt slipus griezumus.
Pamata plate vienmeér jatur stingri
pret apstradajamo materialu, lai mazinatu zaga vibraciju, asmens
|Iekasanu vai asmens lGSanu.

10 PAMATA PLATES LENKA REGULESANA (G, H att.)
Pamatplati var sasvért, lai varétu izdarit zagéjumus zem lidz 450
liela lenka abos virzienos. Lai iestatitu pamatplati, atbrivojiet divas
skraves (H att.), pavelciet pamatplati uz rika priekSgalu, pagrieziet
vélamaja lenkT, kas atziméts uz lenka skalas. Aiztures spraugas
turés pamatplati stingri pie 0°, un papildu stavokla atzimes ir
pie 15°, 30° un 45° lenka. Ar lenkméru var iestatit starplenkus.
Péc pamatplates novietoSanas, stingri pievelciet abas skraves.

Lenka atzimes uz pamatplates ir precizas lielakai dalai visparéeja
lietojuma, bet preciziem darbiem ieteicams lenki iestatit ar
lenkméru un veikt izméginajuma griezumu cita materiala.

I PARALELAS VADOTNES STIPRINAJUMS
Bidiet paralélas vadotnes plecu cauri abiem stiprinajumiem, lai
iegutu vajadzigo griezuma attalumu, un pievelciet skrivi, lai fiksétu
to vieta.

I2 PUTEKLU IZSUKSANAS IZVADE
Puteklu izvades caurule ir bidams pamata plates iekSpusé un
fikséjams vieta ar spaili pamata platé (I att.). Péc tam Putek|u
izvades caurule japievieno piemérotam aréjam skaidu nostcé&jam.

I3 AIZSARAGPRIKOJUMS
Norobezojums atrodas asmens ietveres priekSpusé. Darba laika
tas pasarga no nejau$a kontakta ar kustigo asmeni (J att.).

14 SKAIDU PUTEJA GAISA ATVERE
Ta ir neliela atvere, kas atrodas korpusa apaksdala tiesi aiz asmens
vadotnes. Sekojiet, lai ta vienmér ir tira, nodroSinot pastavigu
skaidu aizpl$anu no zagésanas zonas.
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leteikumi darbam ar finierzagi

Ja elektroierice parak sakarst, 1pasi, stradajot neliela atruma,
iestatiet atrumu maksimala atzimé un darbiniet ierici bez slodzes
2 - 3 mindites, lai atdzesétu motoru. Izvairieties ierici lietot |oti liela
atruma ilgstosi.

VISPAREJA INFORMACIJA

Vienmer lietojiet asmeni, kas piemérots materialam un griezama
materiala biezumam. Vienmér sekojiet, lai apstradajamais materials
ir stingri turéts vai nostiprinats spailés, lai novérstu kustibu. Lai
vieglak batu kontrolét darbibu, samaziniet atrumu, uzsakot zagét,
péc tam palieliniet I'dz vajadzigajam atrumam.

Jebkura materiala izkustéSanas var ietekmét griezuma kvalitati.
Asmens veic griezumu vienigi augSupejosa gajiena un var ieplést
virséjo dalu. Sekojiet, lai materiala apstrades laika aug$éja virsma
ir neredzama virsma.

LAMINATU ZAGESANA

Zagéjot lielako dalu laminatu un planus kokmaterialus, lietojiet
smalku asmeni. Lai mazinatu malu pléSanu, iespiléjiet abos
griezuma galos abas pusés nevajadzigu materialu un zagéjiet
kokmaterialu cauri tam.

IZLIEKUMU ZAGESANA
Zagéjot izliekumus vai lenkus, nelietojiet svarsta darbibu.

PADZILINAJUMU ZAGESANA (TIKAI MIKSTOS
MATERIALOS)
Lai veiktu materiala izgriezumus, izurbiet pietiekami lielu caurumu,
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lai ievietotu taja finierzagi, vai rikojieties $adi. Skaidri ieziméjiet
grieSanas zonu. Novietojiet finierzagi virs iezimétas vietas, pamata
plates noapalotajai priekS&jai malai balstoties pret virsmu (K att.).
Sekojiet, lai asmens neskar materiala virsmu, bet ir tai loti tuvu.
leslédziet finierzagi un uzmanigi laidiet asmeni uz leju materiala,
bet saglabajiet aksialu spéku uz pamatnes priek$€jo malu.. Tikai
tad, kad asmens pilnTba iegajis materiala un pamata plate visa
garuma stingri balstas uz materiala, virziet finierzagi un prieksu,
veicot normalu griezumu.

METALA ZAGESANA

Melnajiem metaliem izmantojiet smalkaku asmeni, bet krasainajiem
metaliem — rupjaku. Zagéjot planas metala plaksnes, vienmér
nostipriniet plaksni starp koku no abam pusém, lai mazinatu
vibraciju vai metala plaksnes bojasanu. Zagésana javeic cauri
kokam un metalam. Zagéjot metala vai térauda loksni, nespiediet
asmeni ar spéku, jo Sis materials ir cietaks un ta zagésanai ir
vajadzigs ilgaks laiks. Parmeérigs spiediens var saisinat asmens
lietoSanas laiku vai bojat motoru. Lai mazinatu karstumu
zagésanas laika, uzklajiet uz griezuma Iinijas nedaudz ello$anas
materiala.

Tehniska apkope

Pirms jebkuru regulésSanas, remonta vai apkopes
darbu veikSanas iznemiet kontaktu no kontaktligzdas.
Elektroiericei nav nepiecieSama papildu e|loSana vai apkope.
Elektroiericé nav detalu, kuru apkope batu javeic lietotajam.

Nekad netiriet ierici ar Gdeni vai Kimiskiem tirisanas Ilidzekliem.



Trriet ierfci ar sausu lupatinu. Vienmér glabajiet elektroierici sausa
vieta. Sekojiet, lai motora atveres ir tiras. Visiem ierices vadibas
elementiem jabat tiriem no putekliem. Ja ventilacijas atverés
pamanat dzirksteles, tas ir normali un nebojas elektroierici.

Ja tikla aukla ir bojata, lai izvairTtos no briesmam, ta ir janomaina
razotajam, servisa parstavim vai [idzigai kvalificétai personai.

Vides aizsardziba

Ef Elektroprec€u atkritumus nedrikst izmest kopa ar
majsaimniecibas atkritumiem. Nododiet nolietotas ierices
mmmm specialajas savak$anas vietas. Par otrreizéjas parstrades
savakSanas vietam konsultéjieties ar vietéjam iestadem vai
pardeveéju.
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Atbilstibas deklaracija

Mes,

POSITEC Germany GmbH
Neuer Holtigbaum 6
22143 Hamburg

Pazinojam, ka prece
Apraksts WORX Mehaniskais finierzagis
Tips WU465

Atbilst $adam direktivam:

EK direktiva par iekartam 98/37/EK

EK direktiva par zemspriegumu 2006/95/EK

EK direktiva par elektromagnétisko atbilstibu 2004/108/EK

Atbilst $adiem normativiem

EN 550141 EN 55014-2 EN 61000-3-2
EN 61000-3-3 EN 60745-1 EN 60745-2-11
2006/01/01
Jacky Zhou

POSITEC kvalitates vaditajs



Daliy saqrasas Techniniai duomenys

I |jungimo / isjungimo jungiklis o
L e Nominali jtampa 220V-240V ~50 Hz / 60 Hz
2 Jungiklio u'rakinimo mygtukas* o
. .. . T ¢ Nominali galia 800 W
3 Kintancio greicio reguliavimas . . .
L e Nominalls smagiai be apkrovos 850-3100 /min
4 Rankenéliy sritys .
. . o e Eigos trukmé 26mm
§ Svytuoklés veikimo valdymas ] L
L . . e Dviguba izoliacija @
6 Gele'tés laikiklis be jrankio L .
L . e Pjovimo galia
7 Gele'tés kreiptuvas .
. . Mediena 10 Omm
8 Dangtelis nuo dulkiy o
i . Aliuminis 20 mm
9 Pagrindo plokste .
] . L Plienas 10 mm
10 Lygiagretaus kreiptuvo laikikliai )
e Svoris 2,5kg

Il Dulkiy vamzdis
I2 Gelezté (jungiamojo tipo)
13 Lygiagretus krefptuvas TriukSmas ir vibracijy

14 Sesiakampis raktas

I5 Apsauginé kreipiangioji (r. J pav.) duomenys
o Avertintas triukdmo lygis 91 dB(A)
o Avertinta garso galia 105 dB(A)
e Kai garso slégis didesnis kaip 85 dB(A), dévékite apsaugines
klausos priemones @
e Tipiné jvertinta vibracija 7.924 m/s?

Ne visi pavaizduoti ar apraSyti priedai yra jtraukti | standartinj
komplekta.
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Priedai

Gelezte 3 vnt. (mediena 1 vnt., aliuminis 1 vnt., plienas 1 vnt.)
Sesiakampis raktas 1 vnt.
Lygiagretus kreiptuvas 1 vnt.
Dulkiy vamzdis 1 vnt.

Galima naudoti tik A pav. parodyto tipo gelezte. Nenau-
dokite kity tipy gelez&iu.

Visus priedus rekomenduojame jsigyti parduotuvéje, kurioje
pirkote jrankj. Naudokite geros kokybés priedus, pazymétus gerai
zinomu prekés Zenklu. RaS] pasirinkite pagal ketinama atlikti darba.
ISsamesnés informacijos ieSkokite priedy pakuotéje. Taip pat
patarti gali parduotuvés personalas.

Papildomi pjuklelio saugos
punktai

I Pries reguliuodami, apziGrédami ar remontuodami jrankj, atjunkite ji
nuo maitinimo Saltinio.

2 Visiskai suvyniokite kabelio bagno pailginimus, kad iSvengtuméte
perkaitinimo.

3 Jei reikalingas pailginimo kabelis, turite uztikrinti, kad jo jtampos
nasumas yra tinkamas jisy elektra valdomam jrankiui ir kad jis yra
saugios elektrinés biklés.

4 Patikrinkite, ar jasy maitinimo tinklo jtampa yra tokia pati, kaip ir
i{tampa, nurodyta ant jrankio duomeny plokstelés.

§ Jlsy jrankis turi dvigubg izoliacijg papildomai apsaugai nuo galimo
elektros izoliacijos gedimo jrankyje. @

6 Visada patikrinkite vienas ir lubas, kad nepataikytuméte j pasléptus
maitinimo laidus ar vamzdzius.

7 Po ilgo naudojimo iSorinés metalinés dalys ir priedai gali jkaisti.

8 Dirbdami su $iuo jrankiu, uzsidékite akiy apsaugos priemones.

9 Si pagrindo ploksté visada turi biti laikoma tvirtai prie pjaunamos
medziagos, kad pjuklas maZiau vibruoty, kad nedokinéty geleztés
ir kad ji nesulazty.

10 Jei jmanoma, patikrinkite, ar darbiné detalé tvirtai prispausta, kad
nejudéty.

Il Jasy pjuklelis yra rankinis jrankis, tad nesuspauskite jo.

I2 Prie$ pjaudami patikrinkite, ar pjovimo linijoje néra viniy, varzty ir
t. t.

I3 Niekada nesustabdykite pjovimo geleztés jg spausdami i§ Sono.

14 Gelezte istraukite i$ jpjovimo tik geleztei nustojus judéti.

I8 Naudokite tik puikios pjovimo buklés geleztes.

16 Atlikdami veiksma, kai jrankis gali prisiliesti prie
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paslépty laidy, elektra valdoma jrankij laikykite uz
izoliuoty paémimo pavirsiy. Kontaktas su veikianciu laidu
taip pat ,jjungs” atidengtas metalines jrankio dalis ir nutrenks
operatoriy.
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Zenklai

Skaityti vadovg

@

Dviguba izoliacija

A |spéjimas

@’ Dévekite akiy apsauga

Dévékite kauke nuo dulkiy,

Dévékite ausy apsaugg

WEEE Zenklas

|M@©0



Naudojimo instrukcijos

Pastaba: prieS naudodamiesi jrankiu, atidZiai perskaitykite
instrukcijas.

IJUNGIMO / ISJUNGMO JUNGIKLIS
Nuspauskite norédami pradeéti, ir atleiskite, jei jrankj norite
sustabdyti.

JUNGIKLIO U'RAKINIMO MYGTUKAS

Nuspauskite jjungimo / iSjungimo jungiklj (1), tada uzrakinimo
mygtuka (2) (zr. B), pirmiausia atleiskite jjungimo / iSjungimo
jungiklj, tada uzrakinimo mygtuka. Dabar jungiklis uzfiksuotas
nepertraukiamam naudojimui. Jei norite iSjungti jrankj, nuspauskite
ir atleiskite jjungimo / i§jungimo jungiklj.

KINTANCIO GREICIO REGULIAVIMAS

Jei norite padidinti ar sumazinti greitj (zr. C) pagal naudojamg,
medziaga, jos storj ir geleztés techninius duomenis, reguliuokite
rankenéle (taip pat tai galima daryti dirbant be apkrovos). Bendros
informacijos ieSkokite greiciy skyriaus 1 diagramoje. Stenkités
ilgai nenaudoti jrankio esant labai mazam grei¢iui, nes taip galite
sugadinti pjaklelio variklj.

1 diagrama

Medziaga Greicio nustatymas
Mediena 5-6
Metalas 3-4
Aliuminis 3-5
PVC 3-4
Keramikinis 3-5

RANKENELIY SRITYS
Visada naudodami pjdklelj tvirtai jj laikykite.

SVYTUOKLES VEIKIMO VALDYMAS

Svytuoklés veikimas keigia geleZtés pjovimo pirmyn kampa,
didesniam pjovimo efektyvumui. Jj taip pat galima sureguliuoti
paleidziant be apkrovos. ISsamesnés informacijos ieSkokite 2
diagramoje. Pjaudami su veikiancia Svytuokle nenaudokite per
didelés geleztés jégos. Gelezté pjauna tik j virSy.

2 diagrama

0 Plonos medziagos. Smulkus pjovimas. AiSkios kreivés.

1 Kietos medziagos (pvz., metalas ir medienos drozliy ploksté)

2 Storos medziagos (pvz., mediena) ir plastikas

3 Greitas pjovimas (pvz., mink§ta mediena). Pjovimas medienos
pluosto kryptimi.

GELE TES PRITVIRTINIMAS

Galite naudoti jungiamojo tipo gelezte, kaip parodyta (12)
pagrindinéje diagramoje. Jei norite atidaryti geleztés laikiklj,
pasukite ziedg prie$ laikrodzio rodykle (pjdklelj nukreipe Zemyn) ir



laikykite vienoje vietoje (Zr. E).

Tada pilnai jkiSkite gelezte | geleztés laikiklio anga, jos dantis
nukreipg i priekj ir atleiskite zieda, kuris pats pasisuks ir uzsifiksuos
vir§ geleztes. Gelezte vél jstumkite | geleztes laikiklj, kad
uztikrintuméte, jog ji uzsifiksavo.

Patikrinkite, ar geleZtés krasStas yra geleztés kreiptuvo griovelyje
(zr. D). Jei gelezte norite nuimti, laikykite jg ir pasukite geleztés
laikiklio zieda prie$ laikrodzio rodykle, tad iSkelkite gelezte (gelezté
gali iSSokti spyruoklés pagalba).

& Ispéjimas: geleztés dantys labai astris. Norédami gauti
geriausius pjovimo rezultatus, naudokite pagal medziaga ir pjovimo
kokybe pritaikytg gelezte.

7 GELE TES KREIPTUVAS
Patikrinkite, ar gelezté uzdéta ir ar sklandziai veikia griovelyje (zr.
D) — jei ne, Svytuoklé neveiks tinkamai ir gelezté nebus palaikoma
pjovimo metu.

8 DANGTELIS NUO DULKIY
DANGTELIS NUO DULKIY (8) turi visada buti vietoje, kai
naudojamas pjuklelis (zr. F).

9 PAGRINDO PLOKSTE
Sureguliavus pagrindo plokstés kampg galima pjauti nuoZzulnuma.
Si pagrindo plokété visada turi bti laikoma tvirtai prie pjaunamos
medziagos, kad pjuklas maziau vibruoty, kad neSokinéty geleztés
ar kad ji nesultzty.

10 PAGRINDO PLOKSTES KAMPO REGULIAVIMAS (zr. G, H)
Pagrindo ploksté gali bati pakreipiama, kad abiem kryptimis baty

galima pjauti iki 45° kampu. Norint pareguliuoti pagrindo plokste,
SeSiakampiu atsuktuvu atlaisvinkite du varztus (zr. H), pagrinding
plokste pastumkite | jrankio priek| ir pasukite reikiamu kampu, kaip
pazymeéta kampy skaléje. Uzkertancios angos pagrindg tvirtai
laiko, esant 0° kampui, taciau yra papildomos padéties Zymés

ir 15°, 30° ir 45° kampams. Tarpinius kampus galima nustatyti
matlankiu. Nustate pagrindo plokstés padét;, tvirtai priverzkite abu
varztus. Ant pagrindo plokstés esancios kampy zymés labiau tinka
bendriesiems tikslams, taciau norint atlikti tiksly darba, kampg
rekomenduojama nustatyti kampainiu ir ant kitos medziagos atlikti
bandomajj pjovima.

Il LYGIAGRETAUS KREIPTUVO LAIKIKLIAI
Lygiagretaus kreiptuvo petj paslinkite pro abu laikiklius, kad
gautuméte reikiamg pjovimo atstumg ir priverzkite abu varztus, kad
uzfiksuotumete reikiamoje padétyje.

I2 DULKIY ISTRAUKIMO ANGA
Dulkiy vamzdis pasislinks j pagrindo plokste ir uzsifiksuos su
spaustuku pagrindo plokstéje (zr. | pav.). Tada Dulkiy vamzdis
reikia prijungti prie tinkamos iSorinés dulkiy iStraukimo masinos.

13 APSAUGINE KREIPIANCIOJI
Kreipiancioji yra prieSais geleztés laikiklj. Dirbant ji padés iSvengti
netycinio kontakto su judancia gelezte (Zr. J).

14 DULKIY PUSTUVO ORO ANGA
Tai — maza anga, esanti po korpusu tiesiai uz geleztés kreiptuvu.
Patikrinkite, ar ji Svari, kad oro srautas galéty be perstojo pUsti
dulkes tolyn nuo pjovimo srities.
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Darbiniai patarimai pjukliukui

Jei elektra maitinamas jrankis tampa per karstas, ypa¢ naudojant
esant mazam greiciui, nustatykite maksimaly greitj ir naudokite

ji be apkrovos 2-3 minutes, kad variklis atausty. Stenkités ilgai
nenaudoti esant itin mazam grei€iui.

BENDRI BRUOAI

Visada naudokite gelezte, pritaikytqg medziagai ir pjaunamos
medziagos storiui. Visada patikrinkite, ar apdirbama detalé tvirtai
laikoma ar priverzta, kad nejudéty. Kad baty lengviau valdyti,
pradédami pjauti naudokite nedidelj greitj, tada pamazu didinkite jj
iki tinkamo greicio.

Bet koks medZiagos judesys gali turéti jtakos pjovimo kokybei.
Gelezté pjauna j virSy ir gali aplauzyti virSutine dalj. Patikrinkite, ar
virSutinis pavir$ius néra matomas pabaigus darba.

KLIJUOTUY PLOKSCIY PJOVIMAS

Pjaudami dauguma klijuoty ploks¢iy ir plonas medienos medziagas
naudokite geleZzte su mazais dantukais. Kad krastas nenusilupty,
klijuotos medienos plokste prispauskite abiejuose galuose i$ abiejy
pusiy ir pjaudami prapjaukite medieng.

PJOVIMAS RATU

Pjaudami tvirtus apskritimus ar kampus nenaudokite Svytuoklés.
KISENINIS PJOVIMAS (TIK MINKSTY MEDZIAGY)

Jei norite i8pjauti medziaga, iSgrezkite pakankamai didele skyle,
kad galétumete kisti pjdklelio gelezte, arba atlikite toliau aprasytus
veiksmus. AiSkiai pazymékite sritj, kurig norite iSpjauti. Pjaklelj
uzdékite ant pazymétos srities, suapvalintg pagrindo plokstés
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krastg palikdami ant pavirSiaus (zr. K). Patikrinkite, ar gelezte
nelie€ia darbinio pavirSiaus, taciau yra arti jo. |junkite pjaklelj ir
Svelniai pasukite gelezte Zemyn | medziaga, taciau iSlaikykite
sukimosi jégq priekiniame pagrindo kraste. Tik kai gelezté bus
visa medZiagoje, o pagrindo ploksteé visu ilgiu bus ant darbinio
pavirSiaus, pjuklelj galite pastumti | priekj ir pjauti jprastai.

METALO PJOVIMAS

Juodiesiems metalams naudokite gelezte su mazesniais dantimis,
o kitokiems metalams naudokite gelezte su stambiais dantimis.
Pjaudami plong metalo plokste visada medieng prispauskite
abiejose laksto pusése, kad sumazintuméte vibracijg ar
nenupléstuméte metalo laksto. Reikia pjauti ir medieng, ir metalo
laksta. Pjaudami plong metalo ar plieno plokSte nespauskite
pjovimo geleztés, nes tai kietesnés medziagos ir jas nupjauti
uztruks ilgiau. Per daug spaudziant gelezte gali sumazéti geleztés
naudojimo laikas arba sugesti variklis. Jei pjaudami norite sumazinti
iSskiriamos Silumos kiek|, palei pjovimo linijg uzla$inkite Siek tiek
lubrikanto.

Prieziura

Pries reguliuodami, apziarédami ar remontuodami
irankj, atjunkite jj nuo maitinimo Saltinio.

VisiSkai suvyniokite kabelio blgno pailginimus, kad iSvengtuméte
perkaitinimo.

Jusy elektrinio jrankio tepti ar tvarkyti papildomai nereikia. Jasy
elektra maitinamame jrankyje néra daliu, kurias turéty tvarkyti
vartotojas. Niekada elektra maitinamam jrankiui valyti nenaudokite



vandens ar cheminiy valikliy. Nuvalykite sausu skuduréliu. Visada
elektra valdoma jranki laikykite sausoje vietoje. Variklio ventiliacijos
angas laikykite Svarias. Visus darbinius valdiklius laikykite be
dulkiy. Jei ventiliacijos angose pamatysite kibirksciy — tai normalu ir
jusy elektra valdomo jrankio nesugadins.

Jei elektros maitinimo laidas yra pazeistas, siekiant iSvengti
pavojaus, jj pakeisti turi gamintojas, jo paslaugy agentas ar panasig
kvalifikacijg turintys asmenys.

Aplinkos apsauga

Elektrinés atliekos neturi bati iSmetamos kartu su buitinémis
atliekomis. Jei turite galimybe, perdirbkite jas. Patarimo dél
mmmm perdirbimo kreipkités | vietinius specialistus ar atstova.
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Atitikties deklaracija

Mes,

POSITEC Germany GmbH
Neuer Holtigbaum 6
22143 Hamburg

Skelbiame, kad gaminys
Aprasymas WORX Pjiklelis
Tipas WU465

Atitinka tokias direktyvas:

EC masiny direktyvg 98/37/EC

EC Zemos jtampos direktyva 2006/95/EC

EC elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2004/108/EC

Standartai atitinka

EN 550141 EN 55014-2 EN 61000-3-2
EN 61000-3-3 EN 60745-1 EN 60745-2-11
2006/01/01
Jacky Zhou

POSITEC kokybés vadovas



Lista komponentow

Wiacznik/wytgcznik

Przycisk blokady wtgcznika

Regulator predkosci

Miejsca uchwytéw

Sterowanie mechanizmem wahadtowym
Bezkluczowa obsada brzeszczotu
Prowadnica brzeszczotu

Pokrywa przeciwpytowa

© O NSOOG A W~

Ptyta podstawowa

10 Uchwyty specjalne prowadnicy réwnolegtej
Il Rura odprowadzajgca pyt

I2 Brzeszczot (typ bagnetowy)

I3 Parallel guide

14 Klucz imbusowy

IS Palec zabezpieczajacy (Zob. rys. J)

Nie wszystkie pokazane na ilustracji akcesoria sgq dostarczane

standardowo.
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Dane techniczne

Napiecie znamionowe 220V-240V~50Hz/60Hz

Moc znamionowa 800W

Predko$¢ nominalna bez obcigzenia 850-3100/min

Dtugos¢ skoku 26mm

Podwadjna izolacja @
Zakres ciecia,

Drewno 100mm

Aluminium 20mm

Stal 10mm

Masa 2,5kg

Dane dotyczace hatasu i
wibracji

Wazone cisnienie akustyczne 91 dB(A)
Wazona moc akustyczna 105 dB(A)
Uzywacé ochrony stuchu, gdy cisnienie akustyczne przekracza

85 dB(A)

Typowa wibracja wazona 7.924 m/s?



Akcesoria

Brzeszczot 3 szt. (Drewno 1 szt., aluminium 1 szt., stal 1 szt.)
Klucz imbusowy 1szt.
Prowadnica réwnolegta 1szt.
Rura odprowadzajaca pyt 1 szt.

Uzywac jedynie typu brzeszczotéw pokazanego na
rys. A. Nie uzywac innego typu brzeszczotéw.

Zaleca sie zakup wszystkich akcesoridw w sklepie, gdzie
zakupiono narzedzie. Uzywac¢ dobrej jakosci akcesoriéw znanych
producentéw. Wybiera¢ klase wedtug rodzaju pracy, ktéra ma by¢
wykonana. Wigcej szczeg6téw mozna znalez¢ w dodatkowym
opakowaniu. Personel sklepu moze réwniez udzieli¢ pomocy i
porad.

Dodatkowe punkty
bezpieczenstwa dla pity
wyrzynarki

Przed dokonywaniem jakichkolwiek regulacji, obstugi technicznej
lub konserwacji nalezy wyja¢ wtyczke z gniazdka.

Odwing¢ catkowicie przedtuzacze z rolki w celu unikniecia
potencjalnego przegrzewania sie.

Jesli niezbedny jest przedtuzacz, nalezy upewnic¢ sig, czy ma on
wiasciwg jednostke natezenia pradu dla tego narzedzia i czy jest w
dobrym stanie.

Upewnic sie, czy napigecie w gniazdku zasilajacym jest takie samo
jak napiecie znamionowe narzedzia.

Narzedzie to posiada podwdjng izolacje dla zwiekszonego
bezpieczenstwa na wypadek uszkodzenia izolacji elektrycznej
wewnatrz samego narzedzia.

Zawsze nalezy sprawdzac sciany i sufity w celu unikniecia ukrytych
kabli elektrycznych oraz rur.

Po dtugich okresach pracy zewnetrzne czesci metalowe oraz
akcesoria moga by¢ gorace.

Podczas pracy z narzedziem nalezy stosowa¢ ochrone wzroku.
Ptyte podstawowag nalezy zawsze dociskac¢ zdecydowanie do
cietego materiatu w celu zmniejszenia wibracji pity, skokow i
uniknigcia ztamania tarczy.

10 Jesli to mozliwe, nalezy sie upewniac, czy obrabiany przedmiot jest

odpowiednio zabezpieczony.

Il Pita wyrzynarka jest narzedziem recznym, nie nalezy jej

przytwierdza¢ na state.

I2 Przed cieciem upewnic sie, czy linia cigcia jest wolna od gwozdzi,
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wkretow itp.

I3 Nigdy nie zatrzymywac tarczy tnacej wywierajac na nig nacisk z
boku.

14 Nalezy wyjmowac tarcze z cietego materiatu tylko wtedy, gdy
tarcza przestanie sie ruszac.

IS Nalezy uzywacé brzeszczotéw w doskonatym stanie.

16 Podczas wykonywania pracy, gdy istnhieje mozliwos¢é
kontaktu narzedzia z ukrytymi przewodami lub z
kablem zasilajacym urzadzenie, nalezy trzymac
narzedzie za izolowane powierzchnie do chwytania.
Kontakt z przewodem pod napieciem spowoduje takze przeptyw
pradu w odstonietych czesciach metalowych narzedzia i porazi
operatora pradem.
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Symbole

Przeczyta¢ instrukcje

Podwdjna izolacja

Ostrzezenie
Uzywac ochrony wzroku
Uzywac maski przeciwpytowej

@ Uzywac ochrony stuchu

Oznaczenie WEEE

ECISIGBAEN



Instrukcje obstugi

Uwaga: Przed uzyciem narzedzia nalezy uwaznie
przeczytac instrukcje.

WLACZNIK/WYLACZNIK
Wecisnac, aby rozpoczaé i zwolnic, aby zatrzymac narzedzie.

PRZYCISK BLOKADY WLACZNIKA

Wecisna¢ wiacznik/wytacznik (1), a nastepnie przycisk blokujacy (2)
(zob. B), zwolni¢ najpierw wigcznik/wytgcznik, a nastgpnie przycisk
blokujacy. Przycisk jest teraz zablokowany do ciagtej pracy. Aby
wytaczy€ narzedzie, nalezy nacisng¢ i zwolni¢ wigcznik/wytacznik.

REGULATOR PREDKOSCI

Wyregulowa¢ manipulator tarczowy, aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢
predkos¢ (zob. C) zgodnie z materiatem, jego gruboscia i
specyfikacjami brzeszczotoéw, ktore majg by¢ uzyte (mozliwe takze
podczas pracy bez obcigzenia). Zob. tabela 1 w celu uzyskania
wskazowek ogdlnych dotyczacych wyboru predkosci. Unikaé
dtuzszego uzycia przy matych predkosciach, gdyz moze to
uszkodzi¢ silnik pity wyrzynarki.

Tabela 1

Materiat Ustawienia predkosci
Drewno 5-6

Metal 3-4

Aluminium 3-5

PCV 3-4

Materiat ceramiczny| 3-5

4 MIEJSCA UCHWYTOW
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Zawsze nalezy mocno trzymac pite wyrzynarke podczas jej
obstugiwania.

STEROWANIE MECHANIZMEM WAHADLOWYM
Mechanizm wahadtowy zmienia kat ciecia brzeszczotu w przéd w
celu zwiekszenia wydajnosci ciecia. Mozna go réwniez regulowaé
podczas pracy bez obcigzenia. Wigcej szczegdtow mozna znalez¢
w tabeli 2. Nie nalezy uzywac¢ zbyt duzej sity podczas ciecia z
wykorzystaniem mechanizmu wahadtowego. Brzeszczot tnie tylko
podczas suwu w gore.

Tabela 2

0 Cienkie materiaty. Ciecia precyzyjne. Ciasne krzywe.

1 Twarde materiaty, (np. stal i ptyty widrowe)

2 Grube materiaty (np. drewno) i plastik

3 Szybkie ciecia (np. migkkie drewno). Cigcie zgodne z kierunkiem
faktury drewna.

ZAKLADANIE BRZESZCZOTU

Mozna uzywac jedynie bagnetowego typu brzeszczotu, jak to
zostato pokazane (12) na gtdwnym schemacie. Aby otworzy¢
obsade brzeszczotu, obraca¢ pierscien przeciwnie do ruchu zegara
(z pita w pozycji odwrotnej) i przytrzymac w tej pozycji (Zob. E).
Nastepnie wtozy¢ catkowicie brzeszczot do szczeliny oprawy
brzeszczotu z zebami zwréconymi do przodu i zwolni¢ pierscien,
ktory sam sie obrdci i zaci$nie gorng czes¢ brzeszczotu.
Wepchna¢ ponownie brzeszczot do oprawy brzeszczotu, aby
upewni¢ sie, ze jest zablokowany.

Upewnic sie, czy krawedz brzeszczotu jest potozona w rowku



prowadnicy brzeszczotu (Zob. D). Aby wyja¢ brzeszczot,
przytrzymac brzeszczot i obracaé pierscieniem oprawy
brzeszczotu przeciwnie do ruchu zegara, a nastepnie unies¢
brzeszczot (brzeszczot mogtby zostaé wyrzucony).

Ostrzezenie: Zeby brzeszczotu sg bardzo ostre. Dla
uzyskania najlepszych rezultatow upewnic sie, ze stosowany jest
brzeszczot najodpowiedniejszy do danego materiatu oraz zadanej
jakosci ciecia.

7 PROWADNICA BRZESZCZOTU
Upewnic¢ sie, czy brzeszczot znajduje sie w rowku (Zob. D) i
pracuje gtadko, w przeciwnym razie funkcja wahadta nie bedzie
dziata¢ prawidtowo, a brzeszczot nie bedzie podpierany podczas
ciecia.

8 POKRYWA PRZECIWPYLOWA
POKRYWA PRZECIWPYLOWA (8) powinna sie zawsze
znajdowaé na miejscu podczas uzywania pity wyrzynarki (Zob. F).

9 PLYTA PODSTAWOWA
Regulacja kata ptyty podstawowej umozliwia ciecie sko$ne. Ptyte
podstawowg nalezy zawsze dociska¢ mocno do obrabianego
materiatu w celu ograniczenia wibraciji pity, przeskakiwania lub
ztamania brzeszczotu.

10 REGULACJA POCHYLENIA PLYTY PODSTAWOWEJ
(Zob. G, H)
Ptyte podstawy mozna nachyla¢, co umozliwia ciecie w dowolnym
kierunku pod katem do 45°. W celu regulacji ptyty podstawy
poluzuj dwie $ruby (Zob. H) klucze szesciokatnym, przesun ptyte

podstawy w kierunku przodu narzedzia i obr6¢ pod wymaganym
katem, zgodnie z oznaczeniem na skali katowej. Ptyta podstawy
przytrzymywana jest zapadkami, ktére utrzymujg ja pod katem
0°, a dostepne sg dodatkowe pozycje odpowiadajace katom 15°,
30° i 45°. Posrednie wartosci katéw mozna ustawi¢ przy pomocy
katomierza. Po ustawieniu ptyty podstawy nalezy ja zamocowac
dwiema $srubami. Oznaczenia katéw na ptycie podstawy sa
wystarczajgco doktadne do ogolnych zastosowan, ale do prac
wymagajgcych doktadnosci zaleca sie ustawienie kata przy
pomocy katomierza i wykonanie ciecia prébnego na innym
materiale.

I UCHWYTY SPECJALNE PROWADNICY ROWNOLEGLEJ
Przesuwac ramig prowadnicy réwnolegtej przez oba uchwyty
specjalne w celu uzyskania zgdanej odlegtosci ciecia i zacisna¢
Srube, aby zablokowa¢ prowadnice w miejscu.

12 WYJSCIE DLA KURZU
Rura odprowadzajgca pyt wsuwa sie do ptyty podstawowej i jest
blokowany w ptycie podstawowej za pomocg zacisku (Zob. I).
Rura odprowadzajaca pyt musi by¢ nastepnie podtgczony do
odpowiedniego zewnetrznego urzadzenia do odpylania.

I3 PALEC ZABEZPIECZAJACY
Palec znajduje sie z przodu obsady brzeszczotu. Podczas pracy
bedzie pomagat zapobiega¢ przypadkowemu kontaktowi z
ruchomym brzeszczotem (Zob. J).

14 OTWOR POWIETRZNY ODPYLACZA
Jest to maty otwor znajdujacy sie pod obudowg zaraz za
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prowadnicg brzeszczotu. Upewnic sig, czy jest on utrzymywany
w czystosci w celu zapewnienia przeptywu powietrza nieustannie
wydmuchujacego pyt z obszaru ciecia.
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Porady dotyczace pity
wyrzynarki

Jesli narzedzie zbytnio sie nagrzewa, zwtaszcza gdy jest uzywane
z mniejszymi predkosciami, ustawic¢ predkos¢ na maksimum i
pozwoli¢ na 2-3 minutowg prace w celu schtodzenia silnika. Unikac
przedtuzonego uzycia przy bardzo niskich predkosciach.

UWAGI OGOLNE

Zawsze nalezy uzywac tarcz odpowiednich do rodzaju i grubosci
cietego materiatu. Zawsze nalezy sie upewniaé¢, czy obrabiany
przedmiot jest odpowiednio unieruchomiony. Dla uzyskania lepszej
kontroli uzywa¢ niskich predkosci przy rozpoczynaniu ciecia, a
nastepnie zwiekszy¢ predkos¢ do witasciwej wartosci.

Wszelkie ruchy materiatu moga wptyna¢ na jakosc ciecia.
Brzeszczot tnie tylko podczas suwu w goére i moze odtupywac

w najwyzszej pozycji. Podczas ciecia upewnic sig, czy gorna
powierzchnia bgdzie powierzchnig niewidoczng po ukonczeniu
pracy.

CIECIE TWORZYW WARSTWOWYCH

Uzywa¢ brzeszczotu o drobnych zebach do ciecia wigkszosci
tworzyw warstwowych oraz cienkich materiatéw z drzewa. Aby
ograniczy¢ szczerbienie, zacisng¢ kawatki niepotrzebnego drewna
po obu koncach i po obu stronach i przecina¢ przez drewno
podczas ciecia materiatu.

CIECIE OKREZNE
Podczas wycinania matych okregéw lub katéw nie uzywaé funkcji
wahadta.



WYCINANIE (TYLKO MIEKKIE MATERIALY)

Aby wycina¢ w materiale, mozna albo przewierci¢ wystarczajaco
duzy do wstawienia pity wyrzynarki otwor, albo postepowaé w
nastepujacy sposob. Oznaczy¢ wyraznie obszar do wyciecia.
Umiesci¢ pite wyrzynarke nad oznaczonym obszarem zaokraglong
przednig krawedzig ptyty podstawowej spoczywajaca na
powierzchni (Zob. K). Upewnic sie, czy tarcza nie styka sie, ale jest
blisko obrabianej powierzchni. Wigczy¢ pite wyrzynarke i fagodnym
ruchem wsuna¢ brzeszczot w dot w materiat, ale zachowac site
osiowg na przedniej krawedzi podstawy. Po petnym przejsciu
brzeszczotu przez materiat i gdy cata dtugos$¢ ptyty podstawowej
spocznie mocno na obrabianej powierzchni przesuwac pite do
przodu w celu wykonania normalnego ciecia.

CIECIE METALU

Uzywac drobniejszych brzeszczotéw dla metali zelaznych i
grubszych dla metali niezelaznych. Podczas ciecia cienkich blach
metalowych zawsze nalezy zaciska¢ deseczki po obu stronach
blachy w celu ograniczenia wibracji lub rozdzierania blachy. Nalezy
cig¢ zarowno drewno jak i blache. Nie uzywac¢ nacisku na tnacy
brzeszczot podczas ciecia cienkich metali czy arkuszy blachy,
gdyz sg one twardszymi materiatami i potrzeba wiecej czasu na ich
przecigcie. Zbyt duzy nacisk brzeszczotu moze skréci¢ okres jego
eksploatacji lub uszkodzi¢ silnik. Aby obnizy¢ temperature podczas
ciecia metalu, nalezy dodac¢ niewielkg ilo$¢ srodka smarnego
wzdtuz linii ciecia.
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Konserwacja

Przed dokonywaniem jakichkolwiek regulacji, obstugi
technicznej lub konserwaciji nalezy wyjac¢ wtyczke z
gniazdka.

Narzedzie to nie wymaga zadnego dodatkowego smarowania czy
konserwaciji.

W narzedziu nie ma zadnych czesci, ktére wymagatyby
serwisowania przez uzytkownika. Nigdy nie nalezy uzywac

wody czy srodkéw czyszczacych do czyszczenia narzedzia z
napedem elektrycznym. Czysci¢ suchg szmatkg. Zawsze nalezy
przechowywac¢ narzedzie w suchym miejscu. Utrzymywacé w
czystosci otwory wentylacyjne silnika. Utrzymywac wszystkie
urzadzenia sterujgce w czystosci. W otworach wentylacyjnych
moga pojawiac sie iskry, jest to normalne i nie spowoduje
uszkodzenia narzedzia.

Jesli uszkodzony zostanie przewdd zasilajacy, aby unikngé
niebezpieczenstwa powinien zosta¢ wymieniony przez producenta,
przedstawiciela serwisu lub inng wykwalifikowang osobe.

Ochrona srodowiska

ﬁ Odpady wyrobow elektrycznych nie powinny by¢ wyrzucane
razem z odpadami gospodarstwa domowego. Nalezy je
mmmm poddawac recyklingowi w odpowiednich zaktadach. Porady
dotyczace recyklingu mozna uzyskac u wiadz lokalnych lub
sprzedawcy detalicznego.
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Deklaracja zgodnosci

My,

POSITEC Germany GmbH
Neuer Holtigbaum 6
22143 Hamburg

Deklarujemy, ze produkt,
Opis Wyrzynarka WORX
Typ WU465

Jest zgodny z nastepujacymi dyrektywami:

Dyrektywa maszynowa WE 98/37/WE

Dyrektywa niskonapieciowa WE 2006/95/WE

Dyrektywa zgodnosci elektromagnetycznej WE 2004/108/WE

Normy sg zgodne z

EN 550141 EN 55014-2 EN 61000-3-2
EN 61000-3-3 EN 60745-1 EN 60745-2-11
2006/01/01
Jacky Zhou

Menedzer jakosci POSITEC
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CnMcbK HA KOMMNOHEHTUTEe

Cnycbk 3a BKITIOYBaHE U U3KIIOYBaHe

ByToH 3a 6nokupaHe Ha cnycbka

PerynaTop Ha ckopocTTa Ha BbpTeHe

PbkoxBaTku

MpeBkntoyBaTen 3a KOHTPOS Ha MaxoobpasHOTO ABMKEHUE
[bpxay Ha HOXa

Bopgay Ha Hoxa

Kanak 3a npax

OcHoBHa nnova

10 dvikpupalum npopesn Ha ycrnopeaHus Bogay

Il Bpoii Tpbba 3a npax

I2 Hox (Tun GaiioHeT)

I3 YcnopepneH Bogad

14 llecTocTeHeH ko4

IS 3awwTeH naney (BX. cur. J)

He BCUYKM nntocTpupaHu nnm onucaHy akcecoapu ca BKIYEHU B
CTaHOapTHaTa AoCTaBKa.
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TexHu4yYecku gaHHu

HomwuHanHo HanpexeHune 220V-240V~50Hz/60Hz

HomuHanHa mouHocT 800 W

HomuHanHu o6opoTu 6e3 ToBap 850-3100 /min

[ObmkrMHa Ha Xo4a Ha HoXa 26mm

[BonHa n3onaums @

KanauuTeT Ha oTpsisBaHe, MakcuManHa gebenvHa

ObpBo 100mm

AnymuHun 20mm

CtomaHa 10 mm

Terno 2.5Kg
AaHHu 32 wym v BUbpauus

HomMuHanHo 3ByKOBO HansraHe 91 dB(A)

HoMurHanHa MOLHOCT Ha 3ByKa 105 dB(A)

KoraTto 3BykoBOTO HansraHe Hagsuwm 85dB(A) nsnonssanTe
CINyXOBMW NpeanasHu cpeacTaa

TunuyHa HoMuHarnHa Bubpaumns 7.924 m/s?



Axcecoapm

Hox 3 6p. (abpBO 1 6p., anymuHuin 1 6p., ctomaHa 1 6p.)
[aeyeH kntoy 16p.
MapaneneH Bogay 1 6p.
Tpbba 3a oTBEXAaHE Ha CTPYXKK 1 6p.

MoxxeTe ga uanon3sare caMo HOX OT TUMNAa, NoOKa3aH
Ha cbumr. A. He nsnonasante Apyru TMNOBe HOXOBE.

MpenopbyBamMe BK Aa 3aKynyBaTe BCUYKM akcecoapu ot
MarasuHa, OT KOWTO CTe 3aKynunu MHCTPpyMeHTa. ManonaeanTte
KayeCTBEHM akcecoapu oT no3HaTa mapka. 3bepeTte Tuna

1M B CbOTBETCTBME C paboTaTa, 3a KOSTO ca NpeAHa3HayvYeHu.
3a noBeye NoApoBGHOCTM BUXKTE ONakoBKkaTa Ha akcecoapuTe.
MoxeTe ga nony4uTe NOMOL M CbBETU U OT NpoaaBavnTe B

mMarasmnHa.

AdonbsnHuUTenHu npasvna 3a
6e3onacHocT npm pabora c
npo6oaHM TPUOHM

I TMpeau nsBbpLUBaAHETO Ha KaKBUTO U a e onepauum no
HacTpoWika, PEMOHT UNv NOAAPbXKA U3BadeTe Liencena ot
KOHTaKTa.

2 PasBuiiTe HanbiHo kabena oT 6apabaHa, 3a fa usberHete
€eBeHTyaslHO nperpsiBaHe.

3 Korato ce Hanara fa usnonasate yabIkuTeneH kaben, Tpsabsa
[a npoBepuTe Janu amnepaxbT, KONTO TOW NoaabpXa, €
NOAXOASALL 33 BalLUSi MHCTPYMEHT 1 fanu e Aobpe enekTpuyeckn
obe3onaceH.

4 TpoBepeTe Aanu BalLETO MPEXOBO 3aXpaHBaHe € CbLLOTO KaTo
NocoYeHOTO Ha TabenkaTa Ha MHCTPyMeHTa.

§ BawusaT MHCTPYMEHT e ABONHO U30NMpaH 3a AoNbIHUTENHA
3alluMTa OT eBEHTyarHa noBpea Ha nsonauusita BbTpe B
MaluuHaTa.

6 BuHarv nposepsiBaiiTe CTEHUTE U TaBaHWTe, 3a Aa nsberHeTte
CKpPUTYK eneKkTpuYeckn kabenv n Tpbou.

7 Cnep npoabipknTenHa paboTa BbHIWWHMTE MEeTarnHu YacTu
akcecoapu Moxe a ca ropeLum.

8 MMpw paboTa ¢ TO3M MHCTPYMEHT HOCETE NpeanasHu ouunna.

9 OcHoBHaTa nnova Tpsi6Ba BUHArK aa ce nputucka 34paso KbMm
obpaboTBaHusa maTepwuarn, 3a fa ce HamansaTt BubpaunnTe u
6reHeTo Ha HoXa.

10 Axo e Bb3MOXHO, ybeaeTe ce, Ye 06paboTBaHUAT AeTaln e
3[1paBo CTerHart, 3a fa NpefoTBpaTMTe NU3MECTBAHETO MY.

Il Bawuat npo6ofeH TPMOH e pbYeH yped, He ro 3akpensainTe
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HEeMnoABUXHO.

12 Mpepau pasaHe npoBepeTe Aany MOBbPXHOCTTA, KOSATO Lie ce
06paboTBa, e YucTa OT NMMPOHW, BUHTOBE U Ap.

I3 Hukora He cnupaniTe pexeLLoTo ocTpue ¢ npunaraHe Ha HaTUCK
BbPXY Hero.

14 V3ternsanTe Hoxa oT obpaboTBaHaTa NOBLPXHOCT CaMo KoraTo
TOW e CnpsAn aa ce ABUXMU.

I5 V13nonsBaniTe camo HOXOBE B OTIIMYHO PEXELLO CbCTOSHUE.

16 Korarto nssspwBare onepauus, npu KOATo
npo6MBaLMAT MHCTPYMEHT MOXe Aa 3acerHe
CKpMT Kaben, ApbXKTe MawMHaTa 3a M3onupaHurte
NOBBPXHOCTU. KOHTAKTBLT C NPOBOAHMK, MO KOWTO TeYe TOK,
MOXe fa [JoBefe [0 NpoTUYaHeTo My MO MeTanHuTe YacTu Ha
ypeAa v [o nopassBaHeTo Ha paboTeLwus ¢ Hero.
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(2]

MMBOJIM

[MpoyeTeTe HapbYHUKA

[BonHa nonaums

BHumaHune

HoceTe 3awuTHu oymna

Hocete npoTnBonpaxoBa Macka

HoceTte 3awmTHM aHTUOHNM

WEEE

ECISIGBAEN



MHcTpyKuMM 3a pabora Ta6nuua 1

Marepuan HacTtpomuka Ha ckopocTTa
3ab6enexxka: pean aa nsnonssarte NHCTPYMEHTA, [opso 5.6
npoyeTeTe BHMMATENHO PbKOBOACTBOTO 3a paboTa.
Mertan 3-4
CNMyCbK 3A BKINIOYMBAHE/U3KIIOYBAHE AnymuHni 3-5
HaTtucHeTe 3a nyckaHe u OTnycHeTe 3a CnupaHe Ha UHCTPYMeHTa. PVC 3-4
Kepamuka 3-5

BYTOH 3A BJIOKUPAHE HA CMYCDBKA

HaTtucHeTe cnycbka 3a BknoysaHe/nskntoysaHe (1), cneg Toea
ro 6nokupanTe c 6yToHa (2) (BX. B), oTnycHeTe mbpBO cnycbka 4 PBKOXBATKM
3a BK/0YBaHe/n3kYBaHe 1 cnef Tosa 6nokmpaiums 6yToH.
CnycbkbT Beye e 6okupaH 3a HenpekbcHaTo aelicTere. 3a aa
N3KNI0YNTE MHCTPYMEHTA, HaTUCHETE M OTNyCHeTe Cnycbka 3a

BKJTlOYBaHe/U3Ko4BaHe. § NMPEBKIJIIOUBATEJ 3A KOHTPOJ1 HA
MAXOOBPA3HOTO OABUXEHMUE

Maxoo6pa3HoTO psisaHe NPOMEHS brbfla Ha psi3aHe Ha HoXa
HacTponTte perynatopa ga ysenuyasa unv Hamansisa ckopoctra 3a yBenMuaBaHe Ha eheKTMBHOCTTa Ha psizaHe. To ChLLO Taka
(. C) B 3@aBUCUMOCT OT MaTepuana, aebenvHarta Ha Matepuana MOoxe Aa 6bae HacTpoeHo npyu paboTa 6e3 Tosap. 3a Noseye
1 cneundmrKaunmTe Ha HoXa, KONTO n3nonasaTte (Bb3MOXHO € noapo6HocTH Bx. Tabnuua 2. He Manonasaiite U3fMUHO

chluyo v npu pabota Ha npaseH xoA). Bx. Tabnuua 1 3a obwm rorisiMa cina npu MaxooGpasHo psizaHe. HoXbT pexe camo npu
yKa3aHusi o u36opa Ha ckopocT. MaGsraaiiTe NpoabIxXUTenHaTa [IBWKSHNE HArOpe.

BuHaru ocurypsiBante 3gpaBo 3axBallaHe Ha Balwms npoboaeH
TPVOH.

YNPABJIEHME HA CKOPOCTTA HA ABUXXEHMUE

yn0Tpe6a Nnpv MHOIo HUCKa CKOpPOCT, TbI KATO TOBA MOXe Aa

Tabnuua 2
nospeau AsuraTtens Ha TpuoHa.
0 ToHKM MaTepuanu. uHu paspesu. Kpusu.
1 TBbpPAU MaTepuanu (Hanp. cCToMaHa 1 TanaLuur)
2 Nebenu matepuanu (Hanp. AbPBO U NNacTMaca)
3 Bbp3n pa3pesu (Hanp. Meka gbpBecuHa). Pa3aHe no nocoka Ha
ObpBEHNUTE BMakHa.
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6 MOHTAX HA HOXXA

MoxeTe fa n3nonasaTe camo Hox 6aroHeTeH Tun (12), nokasaH
Ha ocHoBHaTa cxemMa. 3a oTBapsiHe Ha

AbpXKaya Ha HOXa, 3aBbpTeTe NpbCTeHa 06paTHO Ha
YacoBHMKOBaTa cTpeska (06bpHeTe MaluMHaTa ¢ ropHaTa cTpaHa
HaJony) n 3agpbXTe B ToBa nonoxexue (BX. E). ToraBa Bkapante
HOXa JOoKpaK B Mpopesa Ha Abpxaya CbC 3bbuTe Hanpea n
oTnycHeTe

npbCTeHa, KOWTO Ce caMo3aBbpTa M NPUTUCKa HaA ropHaTa YacT
Ha Hoxa. HaTucHeTe 0THOBO HOXa B AbpXKaya 3a Aa ce 6nokvpa
Ha MACTOTO CU. YBepeTe ce, Ye pbObT Ha HOXa e pasnonoxeH

B xneba Ha Bogaya (Bx. D). 3a ga cBanute Hoxa, APBXKTE ro 1
3aBbpTETE NPbCTEHA Ha Abpxaya 06paTHO Ha YaCoBHMKOBaTA
cTperka u cnej ToBa U3TerneTe Hoxa HaBbH (Bb3MOXHO € HOXBT
[a N3XBpbKHe 3apaaw npyxuHaTa B Abpxava).

& BHuMaHuMe: 3b01Te Ha HoXa ca MHOoro ocTpu. 3a
MakcMmarnHo 4obpu pesynTaTtu Npu psidaHe U3nonssanTe HOX,
KOMTO € NOAXOASALL, 3a MaTepuana 1 Ka4ecTBOTO Ha Cpsi3BaHe,
KOETO BU & HeobxoaMmo.

BOOAY HA HOXA

YBepeTe ce, Ye HOXbT € pasnosioXkeH 1 fa ce ABWXMU rMajko B
xneba (Bx. D), B npoTuBEH criyyan Mmaxoobpa3HoTo
OBVXXEHUe HAMa fa paboTu 4obpe 1 HOXBT HAMa Aa obae
NoAAbpiKaH No BPpeEMe Ha psidaHe.

KAMNAK 3A NPAX
KAMAK 3A TMPAX(8) TpsibBa BMHaru fa e Ha MACTOTO CU1, KoraTo
ce nsnonsea npoboaHus TpuoH (BX. F).

OCHOBHA MJIOYA

PerynupaHeTo Ha brbna Ha OCHOBHaTa Nioya faBa Bb3MOXHOCT
3a oTps3BaHe Ha acku. OcHoBHaTa nnoya Tpsibea BUHarK ga
6b/e AbpKaHa 34paBo KbM MaTepuana, KoTo ce pexe, 3a aa ce
HamanaTt BubpauunTe, NOACKa4YaHeTo Ha HoXa MK CHYNBaHETO
my.

10 PEFYNUPAHE HA BrbJlIA HA OCHOBHATA MJIOYA

/|
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OcHoBHaTa nroya MoXxe Aa ce HaKroHK, KaTo No TO3U Ha4YuH

ce No3BONAT pa3pesun Nof brbn 4o 45° B ABeTe nocoku. 3a
perynupaHe Ha OCHOBHaTa nnova, pa3xnabete gBata 6onta (BX.
H) cbC LWeCTOBbIbNEH KIOY, MPUNITb3HETE OCHOBHATA Niiova KbM
npegHaTa 4acT Ha UHCTPYMEHTA U 3aBbPTETE [0 XKEeNaHUs brbll,
KakTo e 0603Ha4YeHO BbpXY brroaTa ckana. OrpaHuynTenHuTe
KaHanu obpxaT 34paBo oCHoBHaTa nno4a Ha 0°, kaTo uma u
[OMbIHUTENHM NO3MUNOHHM O03HaYeHus 3a brnu 15°, 30° n 45°,
MexauHHuTe by morat ga 6baaT 3agageHu NoCpeacTBOM
TpaHcnopTup. Cnea no3numMoHMpaHe Ha OCHOBHAaTa Nrouva,
3aTerHeTe 34paBo ABaTa 6onTa. brnosnTe 03Ha4YeHUsI BbPXY
OCHOBHaTa nrnova ca TO4HU 3a NoBEYETO 06LLM NPUNOXKEHUS,

HO 3a npeunsHa paboTa ce NpenopbyBa 3aaBaHe Ha brbra

C TPaHCMopTMP 1 M3BBbPLUBaHE Ha NpobeH pa3pes BbpXy Apyr
maTepuarn.

MOHTAX HA YCNMOPEAHUA BOAOAM (Bx. G, H)
[nb3HeTe pamoTo Ha ycnopeaHusa Bogay npes Asata oukenpaim
npopesa [0 enaHoTO Pa3CTOSHNE Ha OTPA3BaHe U 3aTerHete
nBara 6onTa, 3a Aa ro gukcmMpaTe Ha MSACTO.



12 NTPAXOOTBEXXOAL OTBOP

Bpoi Tpbba 3a npax ce nnb3ra B OCHOBHATa niova 1 ce doukcmpa
cbce ckoba B ocHoBHaTa nnoya (Bx. ). Cnep ToBa, 6poit Tpbba
3a npax Tpsbea Aa 6bae cBbp3aH KbM NoAxoAslia MaluvHa 3a
OTBEXAAHEe Ha CTPYXXKUTE.

I3 3ALLNTEH NANEL

ManewubT e pasnonoxeH B NpeaHaTa vYacT Ha AbpKada Ha Hoxa.
[okato paboTuTe, TOWA e NpefoTBpaTaBa Cry4YaeH AOnup ¢
OBUXKeLNs ce HOX (BX. J ).

14 OTBOP 3A BEHTUJIUPAHE 3A CTPYXXKHA

ToBa e ManbK 0TBOp, Pa3nosiokeH Moj Kopryca, TOYHO
3a[ BoAaya Ha Hoxa. YBeperTe ce, Ye e YICT, 3a Ja MoXe
Bb3AYLIHUAT NOTOK HEMNPEKbCHATO Aa 064yXBa MSICTOTO Ha
psizaHe.
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CobBeTu 3a pabora c Bawumna
npo6oaeH TpUOH

AKO BaLLMAT eNeKkTPUYECKN MHCTPYMEHT 3anoyHe MHOTo Aa ce
HArpsiBa, MOCTaBeTe ro Ha MakcMMarHa CKOpoCT U ro ocTaBeTe
na pabotu 6e3 ToBap B NpoabixeHne Ha 2-3 MUHYTHY, 3a Aa ce
oxnaaw Asuratenat. 13bareaiite NpoabmXUTENHO U3NON3BaHe
MpY MHOTO HACKM CKOPOCTMU.

OBLUU CBEOEHMUA

BuHaru nsnonsearite HoX noaxoasuy 3a Buaa n gebenuHara

Ha MaTepwuana, KOMTo Le pexeTe. BuHaru nposepsBavite ganu
06paboTBaHUAT AeTaln e 34paBo 3akpeneH Unu cterHar, 3a aa
ce npefoTBpaTh uaMecTBaHe. 3a No-neceH KOHTPO U3nonaeanTte
cTapTupaHe Npu HUCKa CKOPOCT, a crej ToBa s yBenuyeTe 40
npaBunHaTa cKopocT.

Bcsiko npemecTBaHe Ha Matepuana MoXxe [ia OKaxe BnvsHne
BbPXY KAYECTBOTO Ha psi3aHeTo. HoXbT pexe npu ABUXKEHUETO
CV Harope v Moxe fia 0T4ynu Hali-ropHaTta nosbpxHocT. Korato
pexeTe ce yBepeTe, 4e MOBBbPXHOCTTA, KOSITO € OTrope crnep ToBa
HAAMa fa ce Buxaa.

PA3AHE HA NTAMMUHATHU

M3nonaBaTe HOX € pUHM 306U, KOraTo pexeTe NaMmmHaT 1
TBHKM AbpBEHU MaTepuanu. 3a Aa HamanuTe oT4yNBaHETO Ha
pbboBeTe, 3akpeneTe oTNaAbYHN NapyeTa AbPBO B ABaTa kKpasi U
OT [iBETE CTPAHU Ha psi3aHns maTtepuman.

PA3AHE HA KPBIrOBE
He n3nonssaiite Maxoobpa3HOTO ABUXKEHME NPY psi3aHe Ha



OKPBXHOCTU UK BIrmn.

PA3AHE HA KYXUHU (CAMO 3A MEKU MATEPUAIJIN)
3a fa nspexeTte matepuan, unv npobuinTe 4ocTaTbyHO

ronsiM oTBOP 3a BKapBaHe Ha HOXa Ha Npo6oaHNS TPUOH UK
npoueanpanTe kakTo cneaga. AcHo oTbenexeTe 30HaTa,

KOATO Wwe pexeTe. [o3numoHVpaliTe TpMOHa Ha[ MapKkupaHaTa
obnacT kaTo 3a06neHnAT npedeH pbO Ha OCHOBHaTa nnova
nara Ha noBbpxHocTTa (BX. K). YBepeTe ce, 4e HOXbT He
[okocBa paboTHaTa NOBbPXHOCT, HO € 630 o Hes. BkntoyeTe
nNpoboAHNSA TPUOH U NEKO CMyCHEeTe HoXa KbM MaTepuana, Ho
npoAbiKaBaiTe Aa ynpaxHsaBaTe cuna Bbpxy npeaHust pbo

Ha OCHOBHaTa nnoya. EfBa korato HOXbT HambITHO MPOHMKHE B
MaTepuana v usinata AbJKUMHa Ha OCHOBAaTa HaMmbJIHO NerHe Ha
paboTHaTa NOBLPXHOCT, MOXeTe Aa NPUABNXWTE TPMOHA Hanpes
3a HOpMarHo psi3aHe.

PA3AHE HA METAN

M3nonsgaiite No-uH HOX 3a YePHU MeTanu u rpy6 Hox

3a uBeTHu meTtanu. Korato pexete namapunHa, BUHAIM
3aKkpenBsaviTe AbPBO B ABETE CTPaHW Ha fucTa, 3a Aa nsberHete
BMGpaUmMu Unu ckbecBaHe Ha MeTana. Tpsbsa fa 6baat ps3aHu u
AbPBOTO M MeTana. He HaTuckaTe HoXa, Korato pexeTe TbHbK
mMaTtepuan unu namapuHa, Tbii KaTo Te ce No-TBbpAN MaTepuanm
1 LLie OTHEMe MoBeYye BpeMe Aa ce oTpexar. [NpunaraHeTo Ha
W3MULLHO ronsiMa cuna Ha HoXa e Hamarnu XuBsoTa My U e
npeamn3Buka cvynsaHe. 3a HamansaBaHe Ha 3arpsiBaHeTo Mo
BpeMe Ha psidaHe Ha MeTarl, NnocTaBeTe CIIol Macro Nno AbIHKUHA
Ha NUHWATA Ha psi3aHe.
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Mopapbxka

Mpean nssbpUIBaAaHETO HA KAKBMTO M Aa € onepauum
no HacTpoMKa, PEMOHT UNU NoaapbXKKa uasagerte
wencena or KOHTaKra.

BawmaT enekTpnyeckn MHCTPYMEHT He ce Hyxaae oT
[OMBIHUTENHO CMa3BaHe UNu NoAAPBLXKKA.

B Hero HAma YacTu, komTo fa ce obcnyxsaT oT noTpebutens.
Hwukora He n3nonseanTe BoAa UV XMMUYECKM NpenapaTty 3a
noyncTBaHe Ha BallMs eNnekTpPUYecKn MHCTPYMeHT. MovncTteante
ro, KaTo ro n3dwbpLUeTe CbC Cyx napuarn. BuHaru cbxpaHaBaniTte
BaLLUMS eNeKTPUYECKN MHCTPYMEHT Ha Cyxo MacTo. MNoaabpxante
BEHTUNaLMOHHWNTE OTBOPM Ha ABuUratens yictu. MNopgabpxaiTe
BCWYKM MPEBK0YBATENM YNCTU OT Npax. HopmanHo e npes
BEHTUNaLMOHHNTE OTBOPM Aa Npobnsaceat nckpu, ToBa HAMa Aa
rnoBpeav BalUsi eNEeKTPUYECKN MHCTPYMEHT.

Ako npunexawus kaben e noBpeAeH, Ton Tpsabsa Aa 6bae
NOAMEHEH OT NMPOV3BOAMTENS, HEFOBUS areHT No NoAAPBXKKA UNn
oTroBapsiL 3a ToBa KBanvduumpaH nepcoHan 3a fa ce nsberHe
onacHocTTa.

3awmTa Ha OKOoNnHarTa cpega

E EnekTpuyeckute ypeam He Tpsibea Aa ce U3XBBLPNAT
3aefHo ¢ 6utoBuTe oTNaabLM. KoraTto e Bb3MOXHO,
B npefaBaliTe rv 3a peuuknupare. OT BalIUTe MECTHU
BMacTW UNN OT OT TbProBCKWUTE HU NPEACTaBUTENN MOXETE Aa
nony4mTe MHMOpPMaLus 3a Bb3MOXHOCTUTE 3a peLmKIMpaHe.
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Lista de componente

Tntrerupétor pornit/oprit
Buton blocare intrerupator
Control turapie variabila
Zone de apucare cu mana
Control acpiune pendul
Suport lama

Rola ghidare

Capac protecpie praf

© O NSOOG A W~

Placa de baza

10 Dispozitiv de fixare dispozitiv de ghidare paralel
Il Panza praf

I2 Lama

I3 Dispozitiv de ghidare paralel

14 Cheie hexagonala

I5 Deget de protecpie (Consultapi Fig. J)

Nu toate accesoriile ilustrate sau descrise in acest manual sunt

incluse in livrarea standard.
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Date tehnice

Tensiune nominala

Putere nominala

Cursa nominala fara sarcina

Lungime cursa

Clasa de protecpie

Capacitate taiere
Lemn

Aluminiu

Opel

Greutate

220V-240V~50Hz/60Hz
800W

850-3100/min

26 mm

100 mm
20 mm
10 mm
2,5Kg

Informatii vibratie / zgomot

Presiune sonora ponderata A
Putere sonora ponderata A

91 dB(A)
105 dB(A)

Purtati dispozitiv de protectie a auzului cand presiunea sonora este

peste 85 dB(A)
Vibratie ponderata tipica

7.924 m/s?



Accesorii

Lama 3 buc (Lemn 1 buc, Aluminiu 1 buc, Opel 1 buc)
Cheie hexagonala 1 buc
Dispozitiv de ghidare paralel 1 buc
Tub de praf 1 buc

Putebi utiliza numai tipul de lama indicat in fig. A. Nu
utilizapi alte tipuri de lame.

Recomandam cumpararea accesoriilor din acela®i magazin care
v-a vandut scula. Utilizapi accesorii de buna calitate, inscrippionate
cu o marca binecunoscuta. Alegepi tipul in conformitate cu
lucrarea pe care intenpionapi sa o realizapi. Consultapi ambalajul
accesoriilor pentru detalii suplimentare. Personalul vanzator va
poate ajuta °i oferi sfaturi.

Sfaturi de siguranpa
suplimentare pentru ferastraul
pendular

Scoatepi fi°a din priza inainte de efectuarea oricarei regléari, lucrari
de servisare sau intrepinere.

Desfaurapi complet cablurile prelungitoare ale tamburului pentru
evitarea supraincalzirii potenpiale.

Cand este necesar un cablu prelungitor, trebuie sa va asigurapi ca
acesta are amperajul corect pentru scula electrica °i ca este intr-o
condipie electrica sigura.

Asigurapi-va ca tensiunea alimentarii de la repea este identica cu
tensiunea sculei.

Scula dvs. este dublu izolata pentru o protecpie suplimentara
contra unei posibile cedari a izolapiei electrice a sculei. @
Verificapi intotdeauna perepii °i tavanele pentru evitarea cablurilor
°i pevilor electrice ascunse.

Dupa perioade lungi de lucru, piesele °i accesoriile metalice
exterioare pot fi fierbinpi.

Purtapi ochelari de protecpie cand acpionapi aceasta scula.

Placa de baza trebuie pinuta intotdeauna ferm pe materialul care
trebuie taiat, pentru reducerea vibrapiei ferastraului, instabilitapii
sau ruperii lamei.

10 Daca este posibil, asigurapi-va cé piesa de prelucrat este stranséa

ferm pentru prevenirea deplasarii.

Il Ferastraul pendular este o scula portabila, nu fixapi ferastraul

pendular.

I2 Tnainte de taiere, verificapi daca linia de taiere este lipsita de cuie,
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uruburi etc.



I3 Nu opripi niciodata lama de taiere aplicand presiune laterala asupra
lamei.

14 Retragepi lama din taieturd numai cand aceasta este oprita.

I8 Utilizapi numai lame in stare de taiere excelenta.

I6 Tineti scula de suprafetele izolate cand executati o
operatie in care scula de taiere poate atinge cabluri
ascunse. Contactul cu un cablu “sub tensiune” va cauza °i
tensiunea parpilor metalice expuse ale sculei °i va produce un °oc
operatorului.

&

mboluri

Consultati manualul

Izolatie dubla

Avertisment
Purtati ochelari de protectie
Purtati masca de praf

Purtati dispozitiv de protectie a auzului

Marcaj WEEE

ECISIGBAEN
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Instrucpiuni de exploatare

Nota: inainte de a utiliza polizorul, cititi manualul de
instructiuni cu atentie.

INTRERUPATORUL PORNIT/OPRIT
Apésabi pentru pornire °i eliberapi pentru oprirea sculei.

BUTONUL DE BLOCARE INTRERUPATOR

Apasabi intrerupatorul pornit/oprit (1), apoi butonul de blocare (2)
(Consultapi figura B), eliberapi intai intrerupatorul pornit/oprit °i
apoi butonul de blocare. Intrerupatorul este blocat in pozipia pornit
pentru utilizare continua. Pentru oprirea sculei, doar apasapi °i
eliberapi intrerupatorul pornit/oprit.

CONTROLUL DE TURAPIE VARIABILA

Reglati rotita pentru marirea sau micgorarea turatiei (Consultati
figura C) in conformitate cu materialul, grosimea materialului i
specificatiile lamei (de asemenea, posibil pe parcursul functionarii
fara sarcina). Consultati Tabelul 1 pentru instructiuni generale de
selectare a turatiei. Evitapi utilizarea prelungité la turapie foarte
mica, deoarece aceasta poate deteriora motorul ferastraului
pendular.

Tabel 1

Material Setare turapie
Lemn 5-6

Metal 3-4
Aluminiu 3-5

PVC 3-4
Ceramica 3-5

ZONELE DE APUCARE CU MANA
Asigurapi-va intotdeauna ca pinepi ferm in timpul acpionarii
ferastraului pendular.

CONTROLUL ACPIUNII PENDULULUI

Acpiunea pendulului modifica unghiul de taiere in sens direct al
lamei pentru o eficienpa de taiere marita. Acesta poate fi reglat

si in timpul functionarii fara sarcina. Consultati Tabelul 2 pentru
mai multe detalii. Nu utilizati o forta excesiva a lamei cand taiati
utilizand actiunea pendulului. Lama taie numai cu o migcare in sus.

Tabel 2

0 Materiale subtiri. Taieturi fine. Curbe stranse.

1 Materiale dure (de ex., opel °i pléci aglomerate)

2 Materiale groase (de ex. lemn) °i plastic

3 Taieturi rapide (de ex. lemn de esentd moale). Taiere in direcbia
fibrei lemnului.

FIXAREA LAMEI
Putepi utiliza numai lama de tip Baioneta (12), indicata in diagrama
principala. Pentru deschiderea suportului lamei, rotipi inelul in sens



contrar acelor de ceasornic (ferastraul pendular cu fapa in sus) °i
pinepi in pozipie (Consultapi figura E). Apoi introducepi complet
lama in fanta suportului cu dinpii lamei in fapa °i eliberapi inelul,
care se rote®te singur i se fixeaza deasupra lamei. Impingepi
lama din nou in suport, pentru a fi sigur ca este blocata in
pozipie. Asigurapi-va ca marginea lamei este localizata in anco®a
dispozitivului de ghidare a lamei (Consultapi figura D). Pentru
scoaterea lamei, pinepi lama °i rotipi inelul suportului lamei in sens
contrar acelor de ceasornic, apoi scoatepi lama (aceasta poate fi
evacuata cu arc).

&Avertisment: Dintii lamei sunt foarte ascutiti.
Pentru rezultate de taiere optime, asigurapi-va ca utilizapi o lama
potrivitd cu materialul °i calitatea de taiere de care avepi nevoie.

ROLA DE GHIDARE

Asigurapi-va ca lama este localizata °i ruleaza uniform in anco®a
(Consultapi figura D), in caz contrar, pendulul nu va funcpiona
corect °i lama nu va fi sprijinita n timpul taierii.

CAPACUL DE PROTECPIE CONTRA PRAFULUI

Capacul de protecpie contra prafului (8) trebuie sa fie intotdeauna
in pozipie cand se utilizeaza ferastraul pendular (Consultapi figura
F).

PLACA DE BAZA

Reglarea unghiului placii de baza permite taierea oblica. Placa de
baza trebuie pinuta intotdeauna ferm pe materialul care trebuie
taiat, pentru reducerea vibrapiei ferastraului, instabilitapii sau
ruperii lamei.

10 REGLAREA INCLINARII PLACII DE BAZA (Consultapi

n

figura G, H)

Placa de baza poate fi inclinata pentru a permite taieturi oblice de
pana la 45° in orice direcpie. Pentru reglarea placii de baza, slabipi
cele doua °uruburi (consultapi figura H) cu cheia hexagonala,
culisapi placa de baza spre partea din fapa a sculei °i rotipi in
unghiul dorit, marcat pe scara de inclinare. Fantele opritoare
menbpin ferm placa de bazé la 0° °i exista °i marcaje suplimentare
pentru unghiurile de 15°, 30° °i 45°. Unghiurile intermediare pot fi
setate cu un raportor. Dupé pozipionarea placii de baza, strangepi
ferm cele doua °uruburi. Marcajele unghiului de pe placa de baza
sunt precise pentru majoritatea scopurilor generale, dar pentru
lucréri precise se recomanda setarea unghiului cu un raportor °i
executarea unei taieturi de testare pe un alt material.

DISPOZITIVELE DE FIXARE ALE DISPOZITIVULUI DE
GHIDARE PARALEL

Culisapi brapul dispozitivului de ghidare paralel prin ambele
dispozitive de fixare pentru obpinerea distanpei de taiere necesare
°i strangepi ambele °uruburi pentru blocarea dispozitivului de
ghidare in pozipie.

I2 ORIFICIU EVACUARE PRAF

Panza praf culiseaza in interiorul placii de baza °i se blocheaza in
pozipie cu o clema in placa de baza (Consultapi figura I). panza
praf trebuie apoi conectat la 0 ma®ina de evacuare a prafului
externa adecvata.

I3 DEGETUL DE PROTECPIE
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Degetul este localizat in fapa suportului lamei. In timpul lucrului,



acesta previne contactul accidental cu lama in mi°care (Consultapi
figura J).

14 ORIFICIUL VENTILATOR DE PRAF
Acesta este o mica deschizéatura localizata sub carcasa, chiar
in spatele rolei de ghidare. Asigurapi-va ca este menpinut curat,
pentru a permite curentului de aer sa ventileze continuu praful de
pe zona de taiere.
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Sfaturi de lucru pentru
ferastraul pendular

Daca scula electrica devine prea fierbinte, mai ales cand este
utilizata la turapie mica, setapi turapia la maxim °i rulapi fara
sarcina timp de 2-3 minute pentru racirea motorului. Evitapi
funcpionarea prelungita la turapii foarte mici.

GENERALITAPI

Utilizati intotdeauna o lama potrivita cu materialul si grosimea
materialului de taiat. Asigurati-va intotdeauna ca piesa de prelucrat
este tinuta sau stransa ferm pentru prevenirea deplasarii. Pentru un
control mai u®or, utilizapi o turapie mica pentru inceput, apoi maripi
la turapia corecta.

Orice deplasare a materialului poate afecta calitatea taierii. Lama
taie cu o migcare in sus si poate cresta suprafata superioara.
Asigurapi-va ca suprafapa superioara nu este vizibila cand
terminapi lucrul.

TAIEREA PRODUSELOR LAMINATE

Utilizati o lama cu dinti fini cand taiati majoritatea produselor
laminate si materialele din lemn subtire. Pentru reducerea a°chierii
marginilor, fixapi piese de lemn la ambele capete pe ambele parpi °i
taiapi prin lemn in timpul taierii.

TAIEREA CIRCULARA
Nu utilizapi pendulul cand taiapi circular sau in unghiuri stranse.



TAIEREA iN INTERIOR (NUMAI iN MATERIALE
U?0ARE)

Pentru taierea unei bucapi de material, fie executapi o gaura
suficient de mare pentru introducerea ferastraului pendular,

sau procedapi dupa cum urmeaza. Marcabi clar zona de taiat..
Pozipionapi ferastraul pendular deasupra zonei marcate,

cu marginea din fapa rotunda a placii de bazéa pe suprafapa
(Consultapi figura K). Asigurapi-va ca lama nu atinge, dar este
aproape de suprafapa de lucru. Pornipi ferastraul pendular °i
fmpingepi u®or lama in material, menpinand o forpa pivotanta pe
marginea din fapa a bazei.. Numai cand lama a penetrat complet
materialul °i toata lungimea placii de baza este a®ezata ferm pe
suprafapa de lucru, comutapi ferastraul pendular in sens direct
pentru taiere normala.

TAIEREA METALULUI

Utilizati o lama cu dinti mai fini pentru metale feroase si una

bruta pentru metale neferoase. Cand taiati foi subtiri de metal,
fixati intotdeauna lemn pe ambele parti ale foii, pentru reducerea
vibratiei sau ruperii foii de metal. Atat lemnul, céat si foaia de metal
trebuie taiate. Nu fortati lama de taiere cand taiati foi subtiri de
metal sau otel, deoarece sunt materiale mai dure gi taierea dureaza
mai mult. Fortarea excesiva a lamei poate reduce durata de viata
a lamei sau poate deteriora motorul. Pentru reducerea incalzirii
din timpul taierii metalului, addugapi pupin agent de lubrifiere de-a
lungul liniei de taiere.
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intretinerea

Scoatebpi fi°a din priza inainte de efectuarea oricarei
reglari, lucrari de servisare sau intrepinere.

Scula electrica nu necesita gresare sau intrepinere suplimentara.
Nu exista piese care pot fi depanate de utilizator in scula electrica.
Nu utilizati niciodata apa sau agenti de curatare chimici pentru
curatarea sculei electrice. Stergeti cu o carpa uscata. Depozitati
intotdeauna scula electrica intr-un loc uscat. Mentineti fantele

de ventilatie a motorului curate. Mentineti toate controalele de
lucru ferite de praf. Ocazional, puteti vedea scantei prin fantele
de ventilatie. Acest lucru este normal °i nu deterioreazé scula
electrica.

Tn cazul in care cordonul de alimentare este deteriorat, trebuie
inlocuit de producéator, agentul sau de service sau de persoane
calificate, pentru evitarea pericolului.

Protectia mediului

K Deseurile de produse electrice nu trebuie eliminate
impreuna cu deseurile menajere. Va rugam reciclati acolo
mmmm unde exista instalatii. Consultati autoritatile locale sau
vanzatorul in privinta reciclarii.



Declarapie de conformitate

Noi,

POSITEC Germany GmbH
Neuer Holtigbaum 6
22143 Hamburg

Declaram ca produsul
Descriere WORX Ferastrau pentru metale
Tip WU465

Este conform cu urmatoarele directive,

Directiva CE Masgini industriale 98/37/CE

Directiva CE de Joasa tensiune 2006/95/CE

Directiva CE Compatibilitatea electromagnetica 2004/108/CE

Standardele sunt conforme cu

EN55014-1 EN55014-2 EN61000-3-2
EN61000-3-3 EN60745-1 EN60745-2-11
2006/01/01

Jacky Zhou

Director de calitate POSITEC
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Seznam soucasti Technické udaje

I Sitovy vypina¢ G -
® Jmenovité napéti 220V-240V~50Hz/60Hz
2 Aretacni tlacitko .
. ¢ Jmenovity pfikon 800W
3 Ovladani otaéek motoru . , .
. oL ® Otacky naprazdno 850-3100/min
4 Rukojet pro uchopeni naradi . )
L * \/ySka zdvihu 26 mm
§ Ovladani kmitavého pohybu
. C ® Tfida ochrany
6 Mechanizmus rychloupinani pilovych listl .
o ® Maximalni profez
7 Vodici kladka
Drevo 100 mm
8 Bezpecnostni kryt )
Hlinik 20 mm
9 Zakladni deska
. i Ocel 10 mm
10 Uchyty pro paralelni doraz )
L . * Hmotnost stroje 2,5kg
Il Odsavaci trubice
I2 Pilovy list
I3 Paralelni doraz (pfiloZnik)
14 Imbusovy kli¢ Udaje o hluku a vibracich
IS Chranic prstu (viz obr. J)
o Naméreny akusticky tlak 91 dB(A)
e Naméfeny akusticky vykon 105 dB(A)
e Pouzijte chranice sluchu, pfesahne-li akusticky tlak 85 dB(A)
e Naméfena hladina vibraci 7.924 m/s?

Standardni dodavka neobsahuje vSechno zobrazené nebo popsané
peislusenstvi.
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Prislusenstvi

Pilovy list 3 ks (1ks na dfevo, 1 ks na hlinik, 1 ks na ocel)
Imbusovy kli¢ 1ks
Paralelni doraz 1ks
Odsavaci trubice 1 ks

Pouzivejte pouze typy pilovych listi zobrazenych na
obr. A. Nepouzivejte jiné typy listu.

Doporucujeme, abyste nahradni pilové listy nakoupili od

stejného prodejce, u kterého jste koupili naradi. Zamezite tak
pouziti nekvalitnich nebo nebezpecnych pilovych listl. Pouzivejte
vyhradné kvalitni pFisluSenstvi stejného typu a konstrukce, jak
doporucuje vyrobce. Podle druhu provadéného fezu volte vhodny

jeho obal nebo pozadejte personal prodejny o radu.

Dodatecné bezpecnostni
zasady pro praci s primocarou
pilou

PFed sefizovacimi a udrzbarskymi ¢innostmi odpojte pilu od el. sité,
aby nedoslo k nechténému spusténi.

Pokud pouzivate prodluZzovaci kabel, zajistéte jeho uplné rozvinuti,
aby nedochazelo k jeho zahfivani.

Pouzivejte pouze nepo$kozené privodni kabely schvaleného typu
a dimenzované na pfislusny vykon pfipojeného naradi pro zamysSleny
druh pouziti. V exteriérech pouzivejte prodluzovaci kabely k tomuto
ucelu schvalené

Napédjeci napéti zdroje musi odpovidat pfedepsanému napéti
uvedenému na $titku naradi.

Vase naradi ma dvojitou izolaci, ktera poskytuje dodate€nou
ochranu pfed moznym Urazem elektrickym proudem.

Vzdy zkontrolujte misto pouziti (zdi, podlahy a stropy...), abyste pfi
praci nenarazili na skryté kabely nebo trubky.

Delsi prace s pilou zpUsobi, Ze jeji vnéjsi kovové casti

a pfislusenstvi dosahnou vyssi teploty.

PFi praci s naradim pouzivejte ochranné pomucky zraku. Pilu drzte
pfi praci pevné obéma rukama.

Zakladni deska se musi pevné opirat o fezany material, aby pila
méneé vibrovala a pilovy list neskakal, jinak hrozi jeho zlomeni.

10 Opracovavany kus pevné uchytte, aby se b&hem prace nepohnul.
Il Vvase ptimocara pila je uréena pro ruéni pouziti. Neupinejte ji do

pevné polohy.

I2 Pied fezanim ovéite, nevyskytuji-li se na linii fezu hiebiky, $rouby
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I3 Nikdy pilovy list nezastavujte bo¢nym tlakem na néj.

14 Pilovy list vyjméte z pilové drazky, az kdyz se motor pily a pohyb
pilového listu zastavil.

I5 Tupé nebo poskozené pilové listy nepouzivejte. Ohnuté
pilové listy se lehce ulomi nebo zpusobi zpétny uder.

I6 Dbejte zvySené opatrnosti v mistech, kde by se nastroj pfi praci
mohl dostat do kontaktu se zakrytymi vodici el. proudu nebo se
svym vlastnim pfivodem napajeni. Pfi fezani v blizkosti el.vedeni
drzte pilu za elektricky nevodivé ¢asti ur€ené pro uchopeni. Kontakt
pilového listu s vodi¢em pod napétim muze zpUsobit zranéni
obsluhy elektrickym proudem. Pfedem se ujistéte, Ze zamysleny
fez povedete v dostate¢né vzdalenosti od kabell el. napéti.
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Symboly

Prectéte navod k pouziti

%)

| Dvojita izolace

& Varovani

@ Noste ochranné pomucky sluchu
Noste respirator

@ Noste ochranné pomucky zraku
ﬁ Znacka WEEE
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Navod k pouziti

Poznamka: Pfed pouzitim naradi si prectéte navod
k pouziti.

Pouziti:

Naradi je uréeno na fezani dreva, plastl, kovu a stavebnich
materiall za stalého kontaktu s fezanym materidlem. Hodi se na
pfimé i zakfivené fezy.

SiTovyY VYPINAC ON/OFF
Stlacenim vypinace se naradi zapne, pusténim vypinace se naradi
vypne.

ARETACNI TLACITKO ZAPNUTI
Stlacte vypina¢ ON/OFF (1) a potom jej zaaretujte tlaCitkem (2)

(viz B); napfed uvolnéte vypina¢ ON/OFF a potom aretaéni tlacitko.

Vypinac je timto trvale v poloze zapnuto. Chcete-li nasadi vypnout,
staci stlacit a pustit vypinac ON/OFF.

OVLADANI OTACEK MOTORU

Otacky motoru se reguluji plynule ovladacem (viz C) podle

druhu materialu a pfipadné pouzitého pfislusenstvi. Doporu¢ené
nastaveni pro zakladni materialy naleznete v tabulce 1. Naradi
nepouzivejte dlouhou dobu pfi nizkych otackach. Muze to poskodit
motor pfimocaré pily.
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Tabulka 1

Material Nastaveni otacek
Dfevo 5-6

Kov 3-4

Hiinik 3-5

PVC 3-4
Keramika 3-5

* hodnoty v tabulce jsou vazany na pouziti specialnich pilovych listl
dle druhu materialu

MiSTA PRO UCHOPENI NARADI
PFi praci pilu vzdy pevné uchopte za rukojet.

OVLADANI KMITAVEHO POHYBU

Kmitavy pohyb Ize ménit nastavenim uhlu mezi pilovym listem

a povrchem fezaného materialu a ménit tim profez. Tento parametr
je mozno nastavovat pfi pohybu bez zatéze. Podrobnosti najdete

v tabulce 2. P¥i fezani s vykyvnym pohybem nepouzivejte velky tlak
na pilovy list. Pilovy list feZze pouze pfi pohybu smérem nahoru.

Tabulka 2

0 Tenké materialy. Jemné fezy. Oblouky s malym polomérem.

1 Tvrdé materidly (napt. ocel, tvrdé desevo)

Hrubé materialy (napf. dfevo) a plasty

3 Rychlé fezani (napf. mékkeé dievo) a sezani ve sméru viaken dfeva.

NASAZENI PILOVEHO LISTU
Pouzivejte pouze zobrazené piloveé listy bajonetového typu (12).
Pilu obratte nahoru a otocte upinaci krouzek uchytu doleva



a podrzte (viz E). Potom pilovy list zasurite na doraz do Uchytu tak,
aby zuby sméfovaly dopfedu a upinaci krouzek uvolnéte. Ten
se sam otoci a upne pilovy list. Opét stlacte pilovy list do uchytu,
abyste se ujistili, ze je v aretované poloze. Hrana pilového listu
musi byt v drézce vodici kladky (viz D). Pfi vyjimani pilového listu
nejdfiv otoCte upinaci krouzek doleva a potom pilovy list vytahnéte
(pilovy list maze byt vymrstén pruzinou).

Varovani: Zuby pilového listu jsou velmi ostré. Pro
dosazeni pozadovaného vysledku vzdy pouzivejte spravny typ
pilového listu.

7 VODiCi KLADKA
Pilovy list musi byt uloZzeny a hladce se pohybovat v drazce vodici
kladky (viz D), jinak nebude spravné fungovat kyvadlovy pohyb
a list nebude béhem Fezani vedeny.

8 BEZPECNOSTNI KRYT
PFi pouzivani pfimocaré pily musi byt protiprachovy kryt vzdy
nasazeny (viz F).

9 ZAKLADNI DESKA
Nastaveni naklonu zakladni desky umoznuje Sikmé fezy. Zakladni
deska se musi pevné opirat o fezany material, aby pila méné
vibrovala a pilovy list neskakal. Jinak hrozi jeho zlomeni.

10 NASTAVENiI NAKLONU ZAKLADNI DESKY (viz G, H)
Zakladni desku je mozné vyklopit az do Uhlu 45° v obou smérech.
PFi vyklapéni zakladni desky nejdfive povolte imbusovym kli¢em
dva Srouby (viz H), zékladni desku posurite smérem dopredu
a vytocte ji do pozadovaného uhlu podle stupnice. Pfi naklapéni

Ize vyuzit ryhové zarazky v polohach 0°, 15°, 30° a 45°. DalSi uhly
naklonu zakladni desky se daji nastavit pomoci Uhlomeéru. Kdyz
je naklon zakladni desky nastaveny, dotahnéte zpét dva aretacni
Srouby. Pro vétSinu béznych praci je pfesnost thlové stupnice
dostate€na. Pro pfesnou praci doporu€ujeme pouzit nastaveni
pomoci Uhloméru a ovéfit na zkuSebnim fezu na jiném kusu
materialu.

I UCHYT PRO PARALELNI DORAZ
Vysunte rameno dorazu skrz $térbinu uchytu do pozadované
vzdalenosti a v této poloze dotahnéte aretacni Srouby.

I2 OTVOR PRO ODVOD PILIN
Adaptér se nasune do zakladni desky a zaaretuje do spravné
polohy svorkou (viz I). Adaptér se potom musi pfipojit na vhodné
odsavaci zafizeni.

I3 CHRANIC PRSTU
Chranic je umistén pfed upinacim mechanizmem pilového
listu. Beéhem prace ochrariuje prst pfed nahodnym kontaktem
s pohybujicim se pilovym listem (viz J).

14 VYSTUP NA ODSAVANI
Je to maly otvor umistény pod plastém pily tésné za vodici kladkou.
Otvor udrzujte Gisty, aby proud vzduchu mohl odfukovat piliny
Z mista fezu.
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Dobré rady pro praci
s primocarou pilou

Jestlize se pila pfili§ zahfeje, predevsim z divodl pouziti nizkych
otacek, nastavte maximalni otacky a spustte ji bez zatéze na

2-3 minuty, ¢imz se ochladi motor. Nepouzivejte pilu ¢asto pfi
nizkych otackach.

OBECNE POKYNY

Typ pilového listu vzdy pfizplsobte druhu materialu a tloustce
profezu. Opracovavany kus pevné uchytte, aby se béhem prace
nepohnul. Rez za&néte pouzitim nizs$i frekvence zdvihd, potom
zvyste frekvenci na standardni pracovni hodnotu.

Pohyby fezaného materialu maji negativni vliv na kvalitu povrchu.
Pilovy list feze pfi pohybu smérem nahoru a muze vystipnout horni
povrch materialu. Pfi Fezani je vhodné, aby na vrchni strané byl
povrch, ktery po skon€eni fezani nebude vidét.

REZANi VRSTVENYCH MATERIALU

PFi Fezani vétSiny vrstvenych a tenkych materialt pouzijte pilovy list
s jemnymi zuby. Abyste snizili pravdépodobnost vystipnuti okraja
materialu, upevnéte na material odpadovy kus dfeva a fezte skrz
néj.

REZANi KRUHU
PFi Fezani kruht, malych obloukt a psi sezani v rozich nepouzivejte
kyvadlovy pohyb pilového listu.
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VYREZANIi VYBRANI, OTVORU (POUZE DO MEKKYCH
MATERIALU)

PFi vyfezavani do materialu bud napfed vyvrtejte dostatecné velky
otvor pro pilovy list nebo postupuijte nasledovné. Zfetelné oznacte
misto fezu. PFimocarou pilu umistéte na material tak, aby se
zaobleny pfedni konec zakladni desky dotykal fezaného materialu
(viz K). Pilovy list se fezané plochy nesmi dotykat nebo musi byt
tésné nad ni. Zapnéte pfimoc¢arou pilu a pomalu spoustéjte list do
materiélu, udrzujte pfedni hranu zakladni desky pfitisknutou na
material. AZ kdyz pilovy list pronikne celym materidlem muazete

na povrch materialu pfitlacit zakladni desku celou plochou

a pokracovat v fezani normalnim zpusobem.

REZANIi KOVU

Pro Zelezné kovy pouzivejte pilové listy s jemné&jSimi zuby, vétsi
zuby se hodi pro nezelezné kovy. Pfi fezani tenkych plechl vzdy

z obou stran upnéte kus dfeva, aby material pfi fezani nevibroval

a netrhaly se jeho okraje. Rez vedte souéasné skrz dievo i plech.
P¥i fezani tenkych materialt nebo ocelovych plechl netlacte pfilis
na pilovy list. Jsou to tvrdé materialy a jejich fezani trva delSi dobu.
PFilisna pritlacna sila na pilovy list sniZuje jeho Zivotnost a mize
poskodit motor. Pokud chcete zabranit zahfati nastroje pfi fezani,
pridejte malé mnozstvi mazaciho pfipravku do fezu.

Udrzba

Predtim nez provedete jakékoliv upravy nebo udrzbu,
odpojte naradi od sité.
Vase naradi nevyzaduje zadné dodate¢né mazani, udrzbu ani



zadny servisni zasah. Svoje nafadi nikdy negistite vodou

nebo chemickymi Cisticimi prostfedky. Vytfete jej suchym hadrem.
Naradi ukladejte na suchém misté. Vétraci otvory motoru

udrzujte Cisté. Ovladaci prvky zbavujte prachu. Pfes vétraci
Stérbiny je obas mozné vidét jiskfeni komutatoru. Tento stav je
normalni a neznamena poskozeni Vaseho naradi.

Dojde-li k poSkozeni napajeci $ndry, nechte ji bezpe¢né vymenit
v autorizovaném servisnim stredisku.

Ochrana zivotniho prostredi

E Elektrické pFistroje nelze likvidovat spole¢né s odpadem
z domacnosti. Recyklujte je ve sbérnach zfizenych

mmmm k tomuto U€elu. O moznostech recyklace se informujte na
mistnich Ufadech nebo u prodejce.
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Prohlaseni o shodé

My,

POSITEC Germany GmbH
Neuer Holtigbaum 6
22143 Hamburg

ProhlaSujeme, Ze tento vyrobek,
Popis WORX Pgimocara pila
Typ WU465

Splouje nasledujici smérnice:
ES smérnice o strojich 98/37/ES
ES smérnice o nizkém napéti 2006/95/ES

ES smérnice o elektromagnetické kompatibilit¢ 2004/108/ES

Splfiované normy:

EN55014-1 EN61000-3-2
EN55014-2 EN61000-3-3
2006/01/01
Jacky Zhou

Vedouci oddéleni kvality firmy POSITEC

EN60745-1
EN60745-2-11



Zoznam sucasti

Sietovy vypinac¢ on/off

Aretacné tlacitko zapnutia

Ovladanie ota€ok motora

Miesta pre uchopenie naradia

Ovladanie kyvadlového pohybu
Rychloupinaci mechanizmus pilovych listov
Vodiaca kladka

Protiprachovy kryt

© O NSOOG A W~

Zakladna doska

10 Uchyty pre rovnobezny doraz

Il Otvor adaptéra pre odsavanie prachu
12 Pilovy list

I3 Paralelny doraz (priloZnik)

14 Imbusovy klu¢

IS Chranic prsta (vid obr. J)

Standardna dodavka neobsahuje vSetko zobrazené, & popisané
prislusenstvo.
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Technické udaje

Menovité napatie 220V-240V~50Hz/60Hz

Menovity prikon 800W
Otacky na volnobeh 850-3100/min
Dizka kmitu 26 mm
Trieda ochrany
Rezaci vykon,
Drevo 100mm
Hlinik 20 mm
Ocel 10mm
Hmotnost stroja 2,5kg

Udaje o hluénosti a vibraciach

Véazeny akusticky tlak 91 dB(A)
Vazeny akusticky vykon 105 dB(A)
Pouzite chranice sluchu, ak akusticky tlak presiahne 85 dB(A)

@

Typické frekvencne vazené vibracie 7.924 m/s?



Prislusenstvo

Pilovy list 3 ks (1ks na drevo, 1 ks na hlinik, 1 ks na ocel).
Imbusovy klu¢ 1ks
Paralelny doraz 1ks
Odsavacia trubica 1 ks

Pouzivajte iba typy pilovych listov zobrazenych na
obr. A. nepouzivajte iné typy listov.

Odporuc¢ame prislusenstvo kupit v rovhakom obchode ako
samotné naradie. Pouzivajte kvalitné znackové prislusenstvo. Typ
prislusenstva zvolte podla typu vykonavanej prace. Podrobnejsie
informacie su privalené k jednotlivému prisluSenstvu. Odborni
predavaci vam pomézu a poradia.

Dodato¢né bezpecnostné
pokyny pri praci s priamociarou
pilou

Pred vykonanim akéhokolvek nastavovania, oprav a udrzby odpojte
pilu od siete.

Aby sa napéjacia nura neprehrievala, uplne ju odvirite z bubna.
Ak je potrebna predlZzovacia Sndra, musi byt dimenzovana na
vykon vasho naradia a elektricky v bezchybnom stave.

Napajacie napatie zdroja musi odpovedat predpisanému napatiu
na Stitku naradia.

Vas$e naradie ma dvojitu izolaciu, ktora poskytuje dodato¢nu
ochranu pred moznym urazom elektrickym pradom.

Vzdy skontrolujte steny, podlahy a stropy, aby ste pri praci
nenarazili na skryté kable alebo trubky.

DIhsia praca s pilou spdsobi, ze jeho vonkajSie kovové Casti a
prisluSenstvo dosiahnu vysSiu teplotu.

Pri praci s naradim si chrarite oci.

Zakladna doska sa musi pevne opierat’ o rezany material, aby pila
menej vibrovala a pilovy list neskakal, inak hrozi jeho zlomenie.

10 Opracovavany kus pevne uchytte, aby sa po¢as prace nepohol.
Il Vas$a priamociara pila je ruéné naradie, neupinajte ju do pevnej

polohy.

I2 Pred rezanim overte, ¢i na linii rezu nenachadzaju klince, skrutky

a pod.

I3 Nikdy pilovy list nezastavujte bo¢nym tlakom nar.

14 Pilovy list vyberte z pilovej drazky, az ked sa zastavil.

IS Pouzivajte iba ostré pilové listy.

16 Tam, kde by sa nastroj pri praci mohol dostat’ do
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kontaktu so zakrytymi vodiémi, naradie drzte za
izolované casti pre uchopenie naradia. Elektricky kontakt
nastroja so ,Zzivym*“ vodic¢om spdsobi, Ze vietky kovové Casti pily
budu pod napatim.
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Pouzité symboly

Precitajte si navod na pouzitie

Dvojita izolacia

Varovanie

Pouzivajte ochranu oci

Pouzivajte protiprachovd masku

OOOP>Ed

Pouzivajte chrani¢e sluchu

ﬁ Znatka WEEE



Navod na pouzitie

@ Poznamka: Predtym, ako naradie pouzijete, precitajte si
navod na pouzitie.

SIETOVY VYPINAC ON/OFF
Stlacenim vypinaca sa naradie zapne, pustenim vypinaca sa
naradie vypne.

ARETACNE TLACITKO ZAPNUTIA

Stlacte vypinac on/off (1) a potom ho zablokujte tlacidlom (2) (vid
B); napred uvolnite vypina¢ on/off a potom blokovacie tlacidlo.
Vypinag je tymto zablokovany a naradie je stale zapnuté. Ak chcete
naradie vypnut, staci stlacit' a pustit vypina¢ on/off.

OVLADANIE OTACOK MOTORA

Otacky motora sa reguluju regulacnym kolieskom (vid' C), podla
druhu materialu a pripadne pouzitého prisluSenstva (da sa nastavit
aj pri volnobehu). Orientaciu pre volby otacok vam poskytne
tabulka 1. Naradie nepouzivajte dlhsi ¢as pri nizkych otackach,
mdZe to poskodit motor vasej priamociarej pily.

Tabul'ka 1

Material Nastavenie otacok
Drevo 5-6

Kov 3-4

Hiinik 3-5

PVC 3-4
Keramika 3-5

4 MIESTA PRE UCHOPENIE NARADIA
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Pri praci pilu vzdy pevne uchopte.

OVLADANIE KYVADLOVEHO POHYBU

Kyvadlovy pohyb meni uhol zvierany pilovym listom a povrchom
rezaného materialu a zvySuje tym rezaci vykon. Tento parameter
sa da nastavovat pri pohybe s nulovou zatazou. Podrobnosti
najdete v tabulke 2. Pri rezani s vykyvnym pohybom nepouzivajte
velky tlak na pilovy list. Pilovy list reZe iba pri pohybe smerom
nahor.

Tabul'ka 2

0 Tenké materialy. Jemné rezy. Obluky s malym polomerom.

1 Tvrdé materidly, (napr. ocel alebo bukas)

2 Hrubé materialy (napr. drevo) a plasty

3 Eychle rezanie (napr. makkého dreva) Rezanie v smere vlakien
reva.

NASADENIE PiLOVEHO LISTU
S pilou sa daju pouzivat iba zobrazené pilove listy bajonetového
typu (12). Pilu obrat'te nahor a otocte upinaci krizok Uchytu dolava
a podrzte (vid E). Potom pilovy list zasurite na doraz do Uchytu
tak, aby zuby smerovali dopredu a upinaci kruzok uvolnite. Tento
sa sam otoci a upne pilovy list. Opat potlacte pilovy list do uchytu,
aby ste sa uistili, Ze je v aretovanej polohe. Hrana pilového listu
sa musi nachadzat v drazke vodiacej kladky (vid' D). Pri vyberani
pilového listu najprv otoCte upinaci kruzok dolava a potom pilovy
list vytiahnite (pilovy list mdze byt vyhodeny pruzinou).
Varovanie: Zuby pilového listu si vel'mi ostreé.
Ak chcete v danom materiali dosiahnut dobré vysledky, pouzite
spravny typ pilového listu.



VODIACA KLADKA

Pilovy list musi byt uloZeny a hladko sa pohybovat v drazke
vodiacej kladky (vid' D), inak nebude spravne fungovat kyvadlovy
pohyb a list nebude pocas rezania vedeny.

PROTIPRACHOVY KRYT
Pri pouzivani priamociarej pily musi byt protiprachovy kryt vzdy
nasadeny (vid F).

ZAKLADNA DOSKA

Nastavenie naklonu zakladnej dosky umozriuje Sikmé rezy.
Zakladna doska sa musi pevne opierat’ o rezany material, aby pila
menej vibrovala a pilovy list neskakal, inak hrozi jeho zlomenie.

10 NASTAVENIE NAKLONU ZAKLADNEJ DOSKY (vid’ G, H)

n

Zakladnu dosku je mozné vyklopit' az do uhla 45° v oboch smeroch.
Pri vyklapani zakladnej dosky najprv povolte imbusovym kld¢om
dve skrutky (vid' H), zakladnu dosku posurite smerom dopredu a
vytoclte ju do pozadovaného uhla podla stupnice. Zarazky vo forme
ryhy drzia dosku pevne v polohe 0°, dalSie zarazky sa nachadzaju
pri néklone 15°, 30° a 45°. Dal$ie uhly naklonu zakladnej dosku sa
daju nastavit pomocou uhlomera. Ked' je naklon zakladnej dosky
nastaveny, opat dotiahnite dve aretaéné skrutky. Pre vac¢sinu
beznych prac je presnost uhlovej stupnice dostato¢na, pre presnu
pracu odporu¢ame pouzit’ uhol nastavit uhlomerom a overit na
skuSobnym rezom na inom kuse materialu.

UCHYT PRE ROVNOBEZNY DORAZ
Vysurite rameno dorazu cez $trbinu Gchytu do poZzadovanej
vzdialenosti a v tejto polohe dotiahnite aretacné skrutky.

I2 OTVOR NA ODSAVANIE PRACHU
Adaptér sa nasunie do zakladnej dosky a zaaretuje do spravnej
polohy svorkou (vid' I). Adaptér sa potom musi pripojit na vhodné
odsavacie zariadenie.

I3 CHRANIC PRSTU
Prst sa nachadza pred upinacim puzdrom pilového listu. Po¢as
prace chrani prst pred nahodnym kontaktom s pohybujucim sa
pilovym listom (vid' J).

14 DYZA OFUKOVACIEHO PRiPRAVKU
Je to maly otvor umiestneny pod plastom pily tesne za vodiacou
kladkou. Otvor udrzujte Cisty, aby prud vzduchu mohol odfukovat
piliny z miesta rezu.
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Dobré rady pre pracu s
priamociarou pilou

Ak sa pila prili§ zahreje, nechajte ju 2-3 minuty bezat na volnobeh,
aby sa ochladil motor. Nepouzivajte naradie dIhsi ¢as pri nizkych
otackach.

OBECNE POKYNY

Typ pilového listu vzdy prispdsobte druhu materialu a jeho hrubke.
Opracovavany kus pevne uchytte, aby sa po¢as prace nepohol.
Rez zac¢nite pouzitim nizSej frekvencie kmitov, potom zvyste
frekvenciu na pozadovanu hodnotu.

Pohyby rezaného materialu maju negativny vplyv na dosiahnutelnu
kvalitu povrchu. Pilovy list reZze pri pohybe smerom nahor a méze
vystiepit horny povrch materialu. Pri rezani musi byt horny povrch
ten, ktory po skonceni rezania nebude vidiet.

REZANIE VRSTVENYCH MATERIALOV

Pri rezani vacsiny vrstvenych a tenkych materialov pouzite
pilovy list s jemnymi zubami. Aby ste zmenSili pravdepodobnost
vystiepenia okrajov materialu, na material upevnite na oboch
koncoch odpadovy kus dreva a rezte cez drevo.

REZANIE KRUHOV
Pri rezani kruhov malych oblukov a rohov nepouZivajte kyvadlovy
pohyb pilového listu.

VYREZANIE VYBRANIA (IBA DO MAKKYCH
OTVOROV)
Pri vyrezavani do materialu bud napred vyvftajte dostatocne velky
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otvor pre pilovy list, alebo postupujte nasledovne. Zretelne oznacte
miesto pre vybranie. Priamodiaru pilu oprite na material tak, aby
sa zaobleny predny koniec zakladnej dosky dotykal rezaného
materialu (vid K). Pilovy list sa rezanej plochy nesmie dotykat, len
musi byt blizko nej. Zapnite priamociaru pilu a pomaly spustajte
list nadol do materialu ale udrzujte prednu hranu zakladnej dosky
pritlaGenu na material. AZ ked pilovy list prenikne celou hribkou
materialu mézete nan pritlacit zakladnu dosku celou plochou a
pokra€ovat' v rezanim normalnym spésobom.

REZANIE KOVU

Pre Zelezné kovy pouzivajte pilove listy s jemnejSimi zubami,
vacsie zuby sa hodia pre nezelezné kovy. Pri rezani tenkych
plechov vzdy z oboch stran pripevnite kus dreva, aby material pri
rezani nevibroval a netrhali sa jeho okraje. Rez vedte su€asne
cez drevo aj plech. Pri rezani tenkych materialov alebo ocelovych
plechov netlacte prili§ na pilovy list, su to tvrdé materialy a ich
rezanie zaberie viac Casu. PriliSna pritlacna sila na pilovy list
znizuje jeho zivotnost a méze poskodit motor. Zahrievanie rezu
znizite pridanim malého mnoZzstva mazacieho pripravku do rezu.

Udrzba

Pred vykonanim akéhokol'vek nastavovania, oprav a
udrzby odpojte pilu od siete.

Vas$e naradie nevyzaduje ziadne dodato¢né mazanie ani udrzbu.
Vase naradie nevyzaduje Ziadny servisny zasah. Svoje naradie
nikdy necistite vodou alebo chemickymi Cistiacimi prostriedkami.
Vytrite ho suchou handrou. Naradie ukladajte na suchom mieste.



Vetracie otvory motora udrziavajte ¢isté. Ovladacie prvky
zbavuijte prachu. Cez vetracie Strbiny ob¢as mozno vidiet iskrenie
komutatora. Je to normalny stav a neposkodzuje to vase naradie.
Ak ddjde k posSkodeniu napajacej Snury, nechajte ju bezpecne
vymenit' u vyrobcu, v servise alebo inou prislu$ne kvalifikovanou
osobou.

Ochrana zivotného prostredia

K Elektrické vyrobky neslobodno likvidovat spolu s domacim
odpadom. Recyklujte v zbernych miestach na tento

mmmm (cCel zariadenych. O moznosti recyklacie sa informujte o
miestnych Uradov alebo u predajcu.
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Es vyhlasenie o zhode

My,

POSITEC Germany GmbH
Neuer Holtigbaum 6
22143 Hamburg

Vyhlasujeme, Ze tento vyrobok
Popis WORX Lupienkova pila
Typ WU465

Zodpoveda nasledujicim smerniciam:
Smernica ES o strojoch 98/37/ES
Smernica ES o nizkom napati 2006/95/ES

Smernica ES o elektromagnetickej kompatibilite 2004/108/ES

Spiiia posudzované normy

EN55014-1 EN55014-2
EN61000-3-3 EN60745-1
2006/01/01
Jacky Zhou

Veduci oddelenia kvality firmy POSITEC

EN61000-3-2
EN60745-2-11
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