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Vážený zákazníku, dìkujeme Vám za zakoupení mini soustruhu SM-
300E od firmy  PROMA CZ s.r.o. Tento stroj je vybaven bezpeènostním 
zaøízením na ochranu obsluhy a stroje pøi jeho bìžném technologickém využití. 
Tato opatøení však nemohou pokrýt všechny bezpeènostní aspekty a proto je 
tøeba, aby obsluhující døíve, než zaène stroj používat proèetl tento návod a 
porozumìl mu. Vylouèí se tím chyby, jak pøi instalaci stroje, tak i pøi vlastním 
provozu. Nepokoušejte se proto uvést stroj do provozu døíve než  jste si 
nepøeèetli všechny instrukce a dokud jste neporozumìli každé funkci a 
postupu.

Dbejte zejména bezpeènostních instrukcí uvedených na štítcích 
kterými je opatøen. Tyto štítky neodstraòujte, ani nepoškozujte.  

OBSAH

1      Obsah balení

Mini soustruh je dodáván v døevìném obalu  s tímto  pøíslušenstvím: 

1.Gumová patka 4 ks 
2.Šrouby M6 s kuželovou zapuštìnou hlavou 4 ks 
3.Klíèe imbus 4 ks
4.Klièka sklíèidla 1 ks
5.Olejnièka plastová 1 ks 
6.Pojistka sklenìná 1 ks 
7.Plastové rukojeti s maticemi a šrouby   2 ks 
8.Hrot s kuželem Morse è. 2 (pro koník)
9.Vnìjší èelisti 3 ks (pro tøíèelis�ové sklíèidlo)
10.Dvojitý stranový klíè 2 ks (8x10 mm, 14x17 mm)
11.Sada pøevodových kol 1x
12.Návod k použití se záruèním listem

2      Úvod
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3      Úèel použití

Tento mini soustruh je strojní zaøízení  s více funkcemi a køížovým stolem. Na 
stroji lze soustružit, vyvrtávat, upichovat atp.. Tento stroj je vhodný pouze pro nenároèné 
domácí práce a ke krátkodobému zatížení. 

4      Technická data

5      Hodnoty hluku zaøízení

p    eq

Hladina akustického výkonu A (L    )

L    = 72,6 dB(A)  -  Hodnota namìøená s technologií.

L    = 69,8 dB(A)  -  Hodnota namìøená bez technologie. 

Hladina hluku  (A) v místì obsluhy ( L  A     )     

L  A    =  71,0  dB (A)  -  Hodnota namìøená s technologií.

L  A    =  64,2  dB (A)  -  Hodnota namìøená bez technologiep    eq

p    eq

WA

WA

WA

Max. toèný prùmìr na ložem 180 mm
Max. prùmìr nad  suportem                            110  mm 
Toèná  délka      300 mm 
Kužel vøetene Morse III
Kužel koníku Morse II
Prùchod  vøetene 20 mm
Otáèky vøetene (nastavitelné) 100 - 2500 ot./min
Podélný posuv 0,1 - 0,2 mm/ot.
Závity  metrické                                               0,4 - 2mm
Závity palcové                                                 12 - 52 ch/"
Napìtí 1/N PE AC/230V 50Hz
Pøíkon                                                              300 W 
Rozmìry(d x š x v)                                           730 x 330 x 330 mm
Hmotnost                                                         40 kg        

6      Bezpeènostní štítky

Na stroji jsou umístìny informaèní štítky a štítky upozoròující na rùzná nebezpeèí.  

1 2 3 4
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5 6 7 8

5 -  
     štítek je umístìn na 

Pøed zapoèetím práce na soustruhu ètìte návod k použití!
vøeteníku soustruhu

6 -  
     štítek je umístìn na vøeteníku soustruhu

Pøi práci na stroji používejte ochranné pomùcky zraku!

7 - Pozor! Nebezpeèí úrazu horních konèetin!
        štítek je umístìn na vøeteníku soustruhu

8 - 
     štítek je umístìn na vøeteníku soustruhu

Nepracujte na stroji v rukavicích! 

1 - 
     štítek je umístìn na krytu svorkovnice

VAROVÁNÍ! Pøi sejmutém krytu - nebezpeèí úrazu elektrickým proudem! 

2 - 
     štítek je umístìn na zadním krytu stroje

3 - POZOR! Ètìte návod k použití!
        štítek je umístìn v blízkosti páky øazení
 

VAROVÁNÍ! Pøi sejmutém krytu - nebezpeèí úrazu mechanické povahy! 

4 - POZOR! Nemìòte pøevody za chodu stroje!
        štítek je umístìn v blízkosti páky øazení
 

7      Obsluha stroje

Pøed zapoèetím práce se strojem:
1. Pøed zapojením do zásuvky se ujistìte, že hlavní vypínaè je v poloze "0" 

(vypnuto).
2. Nepoužívejte nevhodné pøíslušenství ve snaze rozšíøit možnosti stroje.
3. Zkontrolujte, zda nìkteré díly stroje nejsou poškozené. Pøed použitím je vždy 

tøeba peèlivì zvážit, zda díl, který vypadá poškozený, bude správnì pracovat a 
splòovat svùj úèel.

4. Zkontrolujte polohu a upevnìní všech pohyblivých dílù, volných dílù a 
upevòovacích pøípravkù a všechny ostatní okolnosti, které by mohly narušit øádný 
provoz stroje. Všechny poškozené díly musí kvalifikovaný údržbáø øádnì opravit 
nebo vymìnit.

5. Stroj nepoužívejte, nepracuje-li správnì jakýkoli spínaè.
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Provoz:
1. Nikdy stroj nepøemáhejte, nepoužívejte jej pro práci, pro kterou je vhodný velký 

prùmyslový stroj. Tento stroj odvede lepší práci a bezpeènìji, budete-li jej 
používat pro takový rozsah práce, pro který je urèen.

2. Stroj nezvedejte za napájecí kabel.
3. Napájecí kabel odpojujte tahem za zástrèku. Nikdy kabel nevytrhávejte ze 

zásuvky.
4. Pøed odpojením ze zásuvky vždy stroj vypnìte.

Máte-li nìjaké pochybnosti o bezpeènosti práce, se strojem nepracujte a 
informujte servisní støedisko !

Instrukce pro uzemnìní:
Tento stroj je vybaven tøívodièovým kabelem, pøièemž tøetí vodiè je zemnící. Kabel 
zapojujte pouze do tøívodièových zásuvek. Nepokoušejte se odpojit ochranný zemnící 
vodiè odøíznutím tøívodièové zástrèky. Odpojení zemnícího vodièe má za následek 
ohrožení bezpeènosti práce a znamená zrušení záruky.

Neupravujte zástrèku jakýmkoli zpùsobem. Máte-li pochybnosti, nechte 
zkontrolovat kvalifikovaným elektrikáøem.

8      Popis obslužných prvkù stroje

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13

1. Kryt pøevodù
2. Potenciometr zmìny rychlosti 
       otáèení vøetene s nulovou polohou
3. Pøepínaè smìru otáèení vøetene
4 Tlaèítko STOP
5. Kryt vøetene
6. Tøíèelis�ové sklíèidlo
7. Nožová hlava
8. Klièka otáèení nožové hlavy

14 15 16 17

9. Nonius podélného posuvu
10. Pinola koníku
11. Páka aretace pinoly koníku
12. Šroub posuvu koníku
13. Klièka pinoly koníku
14. Kolo podélného posuvu
15. Nonius pøíèného posuvu
16.  Páka automatického posuvu
17.  Lože soustruhu
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19

18 18.  Páka pøepínání rozsahù otáèek vøetene
19.  Páka pøepínání vodícího šroubu
       (vpøed - neutrál - vzad)

S pomocí druhé osoby zvednìte stroj a postavte jej na pevnou podložku nebo 
pracovní stùl. Pomocí parafínu nebo rozpouštìdla odstraòte všechny stopy 
konzervaèního pøípravku a lehce naolejujte všechny povrchy stroje.
Povšimnìte si, že pøi pøepravì je klièka pøíèného posuvu namontována obrácenì. 
Odšroubujte šroub, demontujte klièku a namontujte ji do správné polohy. Dále zkuste 
otáèet všemi klièkami posuvu a zkontrolujte, zda se otáèí lehce a posuvy se pohybují 
hladce a stejnomìrnì.
Upevnìte plastová držadla na kola ruèního podélného posuvu a posuvu koníku, 
zajistìte je maticemi a zkontrolujte, zda se držadla volnì protáèí na svých osách, 
avšak bez nadmìrné vùle.
Seøízení sání podélného posuvu, pøíèného posuvu a køížového posuvu je provedeno v 
továrnì tak, aby bylo dosaženo hladkého pohybu v obou smìrech. Pokud by však pøi 
pøepravì došlo ke zmìnì nastavení, což by se projevovalo zadrháváním posuvu, 
proveïte seøízení dle kapitoly "Seøízení stroje".
Všechny klíèe, které jsou nutné pro seøízení stroje, jsou dodány spolu se strojem, 
stejnì jako klièka 3-èelis�ového sklíèidla a náhradní pojistka. Držák pojistky se 
nachází na hlavním ovládacím panelu.
Ètyøi gumové patky jsou pøipevnìny ke spodní stranì lože pomocí ètyø šroubù M6 s 
kuželovou hlavou. Tyto šrouby jsou rovnìž použity pro upevnìní zásobníku tøísek. 
Doporuèujeme však v zájmu dosažení vyšší stability soustruhu pøipevnit jej k pevnému 
podkladu, jak je uvedeno v kapitole "Upevnìní soustruhu".
Tøi vnìjší èelisti pro 3-èelis�ové sklíèidlo rozšiøují možnosti sklíèidla a dále jsou 
popsány v kapitole "Pøíslušenství".

Rozteèe dìr pro ustavení stroje

9      Manipulace a instalace stroje

V pøípadì, že nechcete soustruh 
instalovat stabilnì, je možné jej 
upevnit na pøekližkovou desku 
tlouš�ky 20 mm o minimálních 
r o z m ì r e c h  8 0 0  x  3 0 0  m m  
(upevòovací otvory umístìné ve 
støedu desky). Pøi práci se deska se 
soustruhem upevní ke stolu pomocí 
truhláøských svìrek.
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10      Pohon mini soustruhu

Vøeteník

Motor soustruhu pøímo pohání vøeteno pøes vnitøní ozubený øemen. Otáèky vøetene jsou 
promìnlivé a je možné je regulovat ovládacím knoflíkem nastavení otáèek (23), který se 
nachází na hlavním ovládacím panelu.
Vøeteno má vnitøní kužel Morse è. 3, do kterého je možné zasadit hrot s èelní deskou 
nebo sklíèidlo.
Tøíèelis�ové samostøedící sklíèidlo (4) je upevnìno na pøírubì vøetene (2). Sklíèidlo lze 
odmontovat pouhým odšroubování tøí upevòovacích matek na zadní stranì pøíruby. 
Poté je možné sklíèidlo stáhnout spolu se tøemi závrtnými šrouby.
Spolu se strojem se dodávají tøi vnìjší èelisti, které rozšiøují možnosti využití sklíèidla. 
Jejich použití a metoda montáže jsou popsány v kapitole Pøíslušenství.
Vøeteno má v pøírubì vyvrtaných 6 otvorù, do kterých je možné upevnit celou øadu 
pøípravkù, jako napø. èelní desku, 4-èelis�ové sklíèidlo, atd. (viz Pøíslušenství).

 Skøíò pøevodù

Skøíò pøevodù je chránìna krytem (1), který se 
demontuje po odšroubování dvou zajiš�ovacích 
šroubù.
Pøevody, zobrazené na obrázku, pøenášejí 
pohon na vodící šroub. Vodící šroub funguje 
jako šnek; pøi zaøazení páky automatického 
posuvu (16), která pøivádí do zábìru matici s 
pohybovým šroubem, se posuv pøenáší na 
podélné sánì a dále na øezný nástroj. Tím je 
rovnìž zajištìn nucený posuv pro øezání závitù i 
pro obecné soustružnické práce. Otáèky 
vodícího šroubu a tím i posuv øezného nástroje, 
je urèena konfigurací pøevodù. Detailní 
informace jsou uvedeny v kapitole Øezání 
závitù.
Pohon vodícího šroubu je možné odpojit 
pomocí páky (19). Stejnou pákou se pøepíná 
pohyb šroubu vpøed nebo vzad. Detailní 
informace jsou uvedeny v kapitole Øezání 
závitù.
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Koník

Koníkem lze posunovat po loži a zajistit jej v libovolné 
poloze pomocí jediné matice (12) na jeho základnì. 
Vøeteno koníku má vnitøní kužel Morse è. 2, do kterého 
se upevòuje hrot, který je souèástí dodávky. K soustruhu 
je dále možné dokoupit rotaèní hrot a vrtací sklíèidlo (viz 
Pøíslušenství).

Nožová hlava

Poloha nástroje je dána otáèením klièky 
pøíèného posuvu, který zajiš�uje pohyb napøíè k 
soustruhu a polohou sání podélného posuvu, 
které zajiš�ují podélný pohyb. Dále je možné 
použít køížový posuv, který umožòuje pohyb v 
malých rozmezích v pravém úhlu nebo v 
nastaveném úhlu k pøíènému posuvu, èímž je 
možné øezat krátké kužele nebo úkosy. Detailní 
popis tìchto operací je uveden v kapitole 
"Soustružení úkosù".
Pøíèný posuv a køížový posuv jsou vybaveny 
stupnicí, která umožòuje pohyb nástroje o 
pøesnì urèenou délku (1 dílek stupnice 
pøedstavuje 0,025 mm). Tato stupnice se otáèí 
spolu s klièkou posuvu. Stupnici na pøíèném 
posuvu je rovnìž možné pøi otáèení klièkou 
pøidržet v pevné poloze, což dovoluje 
nastavení nuly. Pøesný postup je uveden v 
kapitole "Práce se strojem".
Nožová hlava nese 8 šroubù IMBUS, které se 
používají pro upevnìní øezného nástroje do 
libovolné požadované polohy. Do hlavy je 
možné upnout až ètyøi nástroje souèasnì, což 
usnadòuje a zrychluje práci. Na obrázku è. 3 
jsou zobrazeny dva upnuté nástroje.
Nožovou hlavou se otáèí po povolení páky (A), 
èímž se hlava lehce nazdvihne a lze jí snadno 
otoèit.
Pøed dalším soustružením nožovou hlavu (a 
tím i nástroj) vždy zajistìte pevným dotažením 
páky.

Sanì podélného posuvu nesou pøíèný posuv, na kterém je namontován køížový 
posuv s nožovou hlavou (7). Toto uspoøádání dovoluje provádìt nároèné a jemné 
operace. Pøi zaøazení páky automatického posuvu (165) namontované na suportové 
skøíni (17) jsou sánì podélného posuvu pohánìny pomocí vodícího šroubu, pøes 
matici posuvu.                                                        .

Sanì podélného posuvu
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Pøi dodržení všech bezpeènostních opatøení nastavte páku rozsahu otáèek (18) do 
požadované polohy. Zkontrolujte, aby pøíèný posuv byl dostateènì vzdálen od 
sklíèidla a aby páka automatického posuvu byla v neutrální poloze (smìrem vzhùru).

Stroj zapnìte tím, že lehce otoèíte ovládacím knoflíkem (A) nastavení otáèek smìrem 
vpravo. Pøi zapojení pohonu bude slyšet cvaknutí, ale vøeteno se nezaène otáèet, 
dokud neotoèíte knoflíkem o trochu dále. Dalším otáèením knoflíku se budou otáèky 
progresivnì zvyšovat.

Pøi prvním spuštìní nechte soustruh bìžet po dobu asi 5 minut; bìhem této doby 
postupnì zvyšujte otáèky až na maximum. Na nejvyšší otáèky nechte soustruh bìžet 
alespoò 2 minuty. Potom jej zastavte a odpojte ze zásuvky.Zkontrolujte, zda všechny 
díly jsou stále bezpeènì upevnìny a že pracují lehce a správnì.  Rovnìž zkontrolujte 
upevnìní soustruhu.

V pøípadì, že je tøeba provést nìjaké nastavení, postupujte dle kapitoly "Seøízení 
soustruhu".

Pøepínaè levý pravý (C) (vpøed/vypnuto/vzad) na hlavním ovládacím panelu pøepnìte 
do požadované polohy. Potom uvolnìte tlaèítko nouzového zastavení tak, že èervené 
tlaèítko (B) lehce stlaèíte a zatlaèíte jej smìrem k vøeteníku (viz šipka na tlaèítku).

Postup pøi spouštìní soustruhu

D C B

A

POZOR!  Vždy vypínejte stroj pøepínaèem levý chod /O/ pravý
chod døíve, než pøistoupíte ke zmìnì jeho nastavení nebo k 
seøizování, vèetnì regulace rozsahu otáèek.

POZOR!  Nikdy nepøepínejte rozsah otáèek z vysokého ("V") 
na nízké ("N") za chodu stroje.
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Automatický posuv

1. Dodržujte všechna výše uvedená bezpeènostních opatøení. Zajistìte, aby 
obrobek mohl plnì a bez pøekážek rotovat.

2. Nastavte rozsah otáèek pákou (18) podle potøeby 
3. Nastavte páku volby smìru posuvu (19) do požadované polohy
4.    Spus�te stroj (viz výše)
5. Pákou (16) sepnìte automatický posuv

Práce se strojem

A. Jednoduché soustružení

Nastavení soustruhu pro urèitý druh práce provádìjte a plnì zkontrolujte zásadnì 
pøed jeho spuštìním (viz výše).

Následující odstavec je vodítkem pro nastavení soustruhu pro jednoduché 
soustružnické operace.

Svoji práci si vždy naplánujte. Mìjte po ruce výkresy nebo plány, dále mìøicí 
pomùcky, jako jsou mikrometry, posuvná mìøidla, kalibry, atd.
Zvolte si øezný nástroj, kterým provedete požadovaný øez a namontujte je do 
nožové hlavy. Pøitom ponechte co možná nejmenší pøesah. Nástroj zajistìte tøemi 
šrouby. (V ideálním pøípadì má být pøesah asi 10 mm, ale ne více než 15 mm - 
platí pro pøímý nùž.)

Je dùležité, aby špièka nože byla v ose obrobku nebo velmi mírnì pod ní. V 
žádném pøípadì nesmí být špièka nože nad osou obrobku.
Pokud je to nutné, použijte pøíložky pro podložení nože tak, aby byla zajištìna jeho 
správná výška. Pokud je špièka nože nad osou, je jediným øešením použít jiný nùž 
nebo zbrousit špièku.

Správná výška špièky nože se zkontroluje tak, že se nùž umístí tak, aby se jeho 
špièka témìø dotýkala špièky hrotu koníku - špièky by se mìly dotýkat. Pokud tomu 
tak není, nastavte výšku nože, jak je výše popsáno.

Po upevnìní nože upevnìte obrobek, a to buï do sklíèidla nebo na èelní desku. 
Pokud je to nutné, použijte pro opøení hrot koníku (v pøípadì, že obrobek nelze 
pevnì upnout sklíèidlem nebo v pøípadì obrobku o velké délce a malém prùmìru). 
Dále je možné použít lunety - ty jsou podrobnìji popsány v kapitole Pøíslušenství.
Pokud se koník nebude používat, je možné jej zcela demontovat po odšroubování 
upevòovací matice.

Pomocí rysky nebo podobného prostøedku si oznaète povrch obrobku v bodì, kde 
má øez skonèit, tj. osazení. Sánì podélného posuvu pøesuòte tak, že špièka nože 
je pøesnì proti znaèce. Pøesuòte pøíèný posuv tak, aby se špièka nástroje dotýkala 
obrobku..
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Pøi provádìní tìchto operací otáèejte sklíèidlo rukou, aby se zjistilo, zda se obrobek 
volnì otáèí bez jakýchkoli pøekážek, tj., zda je mezi sánìmi, pøíèným posuvem, 
nožovou hlavou, nožem a sklíèidlem dostateèný prostor.

Mùže se stát, že pro zajištìní dostateèného prostoru bude nutné pøenastavit polohu 
køížového posuvu nebo znovu upnout obrobek do sklíèidla.
Po nastavení odtáhnìte øezný nástroj a sánì pøesuòte smìrem od vøeteníku. Nùž 
pøesuòte smìrem k obrobku podél povrchu, který se má obrábìt a otáèejte pøitom 
obrobkem rukou za sklíèidlo. Dále pomalu nùž pøibližujte, až se právì dotkne obrobku. 
Oznaète si tuto polohu vynulováním stupnice na pøíèném posuvu (tzn. otoète 
pohyblivou stupnici tak, aby nulové znaèky souhlasily .
Po vynulování stupnice odtáhnìte nùž od obrobku o jednu úplnou otáèku a pøesuòte 
sánì podélného posuvu tak, aby nùž byl blízko k pravému konci obrábìného povrchu. 
Pøíèný posuv opìt pøibližte o jednu otáèku, až nulové znaèky opìt souhlasí.

Dùležité: Když pøejíždíte pøes nulové znaèky, odjeïte zpìt alespoò o polovinu 
otáèky a potom pomalu vra�te nulové znaèky k sobì. Kdykoli používáte stupnici 
jako indikátor pro pøiblížení pøíèného nebo køížového posuvu, vždy dodržujte 
tento postup. Dùvodem je vymezení vùlí pøevodù, posuvù, atd.
Dále otáèejte klièkou o hodnotu, která je rovna požadované hloubce zábìru.

Pozn.: Doporuèujeme pøi hrubování nepøekraèovat hloubku zábìru 0,25 mm.

Nastavení je nyní dokonèené a je možné zaèít soustružení. Døíve však zkontrolujte 
polohu:

a) Páka automatického posuvu. Pro manuální posuv musí být v poloze vzhùru.
b) Páka ovládání vodícího šroubu. Pokud není požadován automatický posuv, musí 

být nastavena na neutrál.
c) Páka øepínání  rozsahu otáèek vøetene - musí být nastaven na požadovaný 

rozsah.
Spus�te soustruh, jak je popsáno v kapitole "Spouštìní soustruhu" a pomalu, pomocí 
klièky ruèního posuvu, posunujte nùž do øezu. Pokraèujte, dokud se nedostanete ke 
znaèce, kterou jste si na obrobku udìlali døíve. Potom nùž odtáhnìte o jednu nebo dvì 
otáèky pøíèného posuvu. Pøesuòte sánì podélného posuvu zpìt na zaèátek, poté nùž 
pøesuòte zpìt o stejný poèet otáèek, plus o požadovanou hloubku øezu a celý proces 
opakujte.

Pozn.: Tento postup platí pro všeobecné hrubování. Pro jiný typ práce - dokonèování, 
zapichování atd. si prostudujte vhodnou pøíruèku.

B. Jednoduché soustružení s nuceným posuvem
Pøi jednoduchém soustružení s nuceným posuvem se používá stejné základní 
nastavení jak je popsáno v pøedchozí kapitole. Páka vodícího šroubu (19) se nastaví 
do polohy "vpøed" ("pravý chod") a pákou automatického posuvu se ovládá pojezd 
sání podélného posuvu.
Jak již bylo popsáno v pøedchozích kapitolách, otáèky vodícího šroubu a tím i rychlost 
posuvu nástroje jsou závislé na konfiguraci pøevodových kol ve skøíni pøevodù.
Rychlost posuvu pro normální soustružení je podstatnì nižší než pro øezání závitù. 
Soustruh je dodáván s pøevodovými koly pro normální soustružení, avšak pokud 
zmìníte pøevody pro øezání závitù, nezapomeòte je znovu zmìnit pro normální 
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Konfigurace pøevodových kol je uvedena v tabulce v další èásti tohoto návodu, kde je 
rovnìž vysvìtlen zpùsob výmìny pøevodových kol.

1. Dodržujte všechna výše uvedená bezpeènostní pravidla. Nastavte øezný nástroj k 
pravému okraji obrobku. Požadovanou hloubku øezu nastavte na pøíèném 
posuvu.

2. Páku vodícího šroubu nastavte do polohy "vpøed" ("pravýchod"). Pøepínaè 
Vpøed/vypnuto/vzad na hlavním panelu nastavte na "Vpøed" ("parvýchod"). 
Spus�te soustruh.

3. Pravou rukou otáèejte knoflíkem, dokud nedosáhnete požadované otáèky 
vøetene. Páku automatického posuvu stlaèujte dolù, až se matice dostane do 
pevného zábìru s vodícím šroubem.
Dùležité: Levou ruku si vždy nechte volnou, aby v pøípadì potøeby bylo možné 
stisknout tlaèítko nouzového zastavení stroje.

4. Peèlivì sledujte pohyb nástroje, který se blíží k znaèce na obrábìném povrchu, 
která urèuje konec obrábìní. Jakmile na ní nástroj dojede, prudce vytáhnìte páku 
automatického posuvu nahoru a ujistìte se, že se nástroj zastavil. Pokud je pøi 
soustružení osazení požadována vìtší pøesnost, je nutné øez dokonèit ruènì.
Pozn.: Pokud je tøeba osazení s perfektnì ostrými hranami, je tøeba použít 
patøiènì nabroušený nástroj.

5. Odtáhnìte nástroj o jednu nebo dvì úplné otáèky pøíèného posuvu. Poté pøejeïte 
sánìmi podélného posuvu tak, aby se nástroj pøesunul opìt na poèátek své 
dráhy. Pøisuòte nástroj do øezu o stejný poèet otáèek pøíèného posuvu, plus 
hloubka øezu, stlaète páku automatického posuvu smìrem dolù a proveïte další 
øez.

C. Soustružení úkosù
Pøi soustružení úkosù se používá køížový posuv, který je namontován na pøíèném 
posuvu a pro normální soustružnické operace je nastaven do pravého úhlu. Pravý 
úhel je indikován nulovou znaèkou na stupnici, která se kryje se znaèkou na tìlese 
pøíèného posuvu.
Pro soustružení úkosù se køížový posuv nastaví následujícím zpùsobem: Nejprve 
odjeïte s posuvem, dokud se neodkryjí dva šrouby IMBUS (A).
Oba šrouby povolte tak, aby bylo možné køížovým posuvem natoèit do požadovaného 
úhlu podle stupnice. Posuv v této poloze zajistìte opìtovným dotažením šroubù.
Kužel nebo úkos se soustruží tak, že se vhodným zpùsobem nastaví pøíèný posuv a 
potom se ruèní klièkou køížového posuvu vede nùž do øezu.

D. Øezání závitù
Tato operace vyžaduje urèitou úroveò zruènosti a pøesnosti. Nedoporuèujeme tuto 
operaci provádìt, dokud nejste zcela obeznámeni se všemi funkcemi soustruhu.
Princip øezání závitù je stejný jako soustružení s nuceným posuvem - sánì podélného 
posuvu se nucenì pohybují smìrem k vøeteníku; jediný rozdíl spoèívá v tom, že 
rychlost posuvu je vyšší; to je dáno konfigurace pøevodových kol. Nùž se tudíž 
pohybuje ještì blíže k rotujícímu sklíèidlu. Proto je nutné vìnovat velikou péèi a 
pozornost tomu, aby nùž nenajel do sklíèidla, protože to by mìlo za následek 
katastrofální poškození soustruhu.
Soustruh je dodáván s vodícím šroubem, který je vhodný pro øezání imperiálních 
závitù v rozsahu od 12 do 52 závitù na palec nebo metrických závitù se stoupáním v 
rozsahu od 0,4 do 2,0 mm. Je dùležité myslet na to, že typ závitu, jaký budete øezat (tj. 
UNF, BA, BSP, BSW, atd.) je zcela závislý na øezném profilu nástroje a že profil závitu 
je pro každý typ závitu rozdílný.
Detailní informace o technikách øezání závitù, øezných nástrojích najdete ve vhodné 
pøíruèce nebo je lze získat od kvalifikovaného soustružníka.
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Všeobecný postup øezání závitù je následující:
1. Snažte se zajistit si maximální možnou vzdálenost konce plánovaného závitu od 

sklíèidla. Pokud je to možné, vysoustružte zápich, který má menší prùmìr, než je 
koøenový prùmìr závitu. Pøi øezání dlouhých závitù mùže být nutné použít lunety 
(viz kapitola Pøíslušenství).

2. Nainstalujte pøíslušnou sadu pøevodových kol podle požadovaného závitu. 
Správným zpùsobem namontujte øezný nástroj. Nastavte požadovanou hloubku 
øezu a najeïte s nástrojem na zaèátek øezu.

3. Za dodržení všech výše uvedených bezpeènostních opatøení spus�te soustruh, 
pøièemž páka automatického posuvu je v neutrální poloze (nahoru).

4. Prudce zaøaïte automatický posuv a otoète pøepínaèem (C) "pravý chod /0/ levý 
chod  do polohy pravý chod.
Když se nástroj pøibližuje ke konci øezaného závitu, otoète pøepínaèem do polohy 
"Vypnuto" ("OFF"). Nerozpojujte páku automatického posuvu.

5. Klièkou pøíèného posuvu odjeïte nožem od obrobku. Pøitom si zaznamenejte 
pøesnou polohu rysky a poèet otáèek klièky.
Pøepínaè (C) pøepnìte do polohy "Vzad" ("levý chod"); sánì podélného posuvu 
pøejedou zpìt do poèáteèní polohy. Poté pøepnìte pøepínaè do polohy "0".
Pomocí pøíèného posuvu najeïte s nožem do zábìru o pøesný poèet otáèek plus o 
požadovanou hloubku øezu.

6. Opakujte kroky 4, 5, dokud není závit hotový.

Výmìna pøevodových kol pro øezání závitù
Vodící šroub je pohánìn pøes sadu pøevodových kol od ozubeného kola vøetene. 
Pøevodový pomìr proto urèujte poèet otáèek vodícího šroubu ve vztahu na otáèky 
vøetene. Tzn. že jedna otáèka vøetene zpùsobí otoèení vodícího šroubu o hodnotu 
urèenou pøevodovým pomìrem.
Nastavením pøevodových kol na urèitý pøevodový pomìr lze proto vytváøet závity o 
známém rozmìru; u imperiálních závitù se tento rozmìr udává v poètu závitù na palec 
("threads per inch" ... TPI), u metrických závitù se udává hodnotou rozteèe (v mm).
Jak již bylo uvedeno, výsledný závit bude zcela závislý na profilu øezného nástroje. 
Detailní informace o øezných nástrojích, øezných rychlostech a práci s rùznými druhy 
materiálù pøesahují rozsah tohoto návodu, proto doporuèujeme získat tyto informace z 
vhodné odborné pøíruèky nebo od kvalifikovaného soustružníka.
Níže uvedené schéma ukazuje rozmìry závitù, které je možné øezat s pøíslušnou 
konfigurací pøevodových kol dle odpovídajícího sloupce.
Pozn.: Soustruh se z továrny dodává nastaven pro normální soustružnické operace s 
nuceným posuvem, pøi kterém je konfigurace pøevodových kol následující:

Pøevod A 20T
Pøevod B 80T
Pøevod C 20T
Pøevod D 80T
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