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1 Obsah baleni

Mini soustruh je dodavan v dfevéném obalu s timto pfisluSenstvim:

1.Gumova patka 4 ks

2.Srouby M6 s kuZzelovou zapusténou hlavou 4 ks
3.Kli¢e imbus 4 ks

4 Kli¢ka sklicidla 1 ks

5.0lejnicka plastova 1 ks

6.Pojistka sklenéna 1 ks

7.Plastové rukojeti s maticemi a Srouby 2 ks
8.Hrot s kuzelem Morse €. 2 (pro konik)

9.Vnéjsi Celisti 3 ks (pro tficelistové sklicidlo)
10.Dvojity stranovy kli¢ 2 ks (8x10 mm, 14x17 mm)
11.Sada prevodovych kol 1x

12.Navod k pouziti se zaruénim listem

2 Uvod

Vazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni mini soustruhu SM-
300E od firmy PROMA CZ s.r.o. Tento stroj je vybaven bezpecnostnim
zafizenim na ochranu obsluhy a stroje pfi jeho bézném technologickém vyuziti.
Tato opatfeni vS8ak nemohou pokryt vSechny bezpecénostni aspekty a proto je
tfeba, aby obsluhujici dfive, nez za¢ne stroj pouzivat procetl tento navod a
porozumél mu. Vyloug€i se tim chyby, jak pfi instalaci stroje, tak i pfi vlastnim
provozu. NepokouSejte se proto uvést stroj do provozu dfive nez jste si
nepieCetli vSechny instrukce a dokud jste neporozuméli kazdé funkci a
postupu.

Dbejte zejména bezpeclnostnich instrukci uvedenych na Stitcich
kterymi je opatfen. Tyto Stitky neodstrariujte, ani neposkozujte.
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3 Ugel pouziti

Tento mini soustruh je strojni zafizeni s vice funkcemi a kfizovym stolem. Na
stroji Ize soustruzit, vyvrtavat, upichovat atp.. Tento stroj je vhodny pouze pro nenaro¢né
domaci prace a ke kratkodobému zatizeni.

4 Technicka data

Max. toény primér na loZzem 180 mm

Max. pramér nad suportem 110 mm

Tocna délka 300 mm

Kuzel vietene Morse I

Kuzel koniku Morse I

Prichod vretene 20 mm

Otacky vietene (nastavitelné) 100 - 2500 ot./min
Podélny posuv 0,1 - 0,2 mm/ot.
Zavity metrické 0,4 - 2mm

Zavity palcové 12 - 52 ch/"

Napéti 1/N PE AC/230V 50Hz
PFikon 300 W

Rozméry(d x § x v) 730 x 330 x 330 mm
Hmotnost 40 kg

Hodnoty hluku zafizeni

Hladina akustického vykonu A (L )

L= 72,6 dB(A) - Hodnota naméfena s technologii.
Lya= 69,8 dB(A) - Hodnota naméfena bez technologie.

Hladina hluku (A) v misté obsluhy ( LoA.q )

LoAgq= 71,0 dB (A) - Hodnota naméfena s technologii.
L, Aeq= 64,2 dB (A) - Hodnota naméfena bez technologie

Bezpecnostni stitky

Na stroji jsou umistény informacni Stitky a Stitky upozorfiujici na rizna nebezpedi.

9
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1 - VAROVANI! Pfi sejmutém krytu - nebezpeéi trazu elektrickym proudem!
Stitek je umistén na krytu svorkovnice
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2 - VAROVANI! Pii sejmutém krytu - nebezpe&i urazu mechanické povahy!
Stitek je umistén na zadnim krytu stroje

3 - POZOR! Ctéte navod k pouziti!
Stitek je umistén v blizkosti paky fazeni

4 - POZOR! Neméiite prevody za chodu stroje!
Stitek je umistén v blizkosti paky fazeni

5 - Pred zapocetim prace na soustruhu ¢téte navod k pouziti!
Stitek je umistén na vieteniku soustruhu

6 - Pii praci na stroji pouzivejte ochranné pomticky zraku!
Stitek je umistén na vieteniku soustruhu

7 - Pozor! Nebezpeci urazu hornich kon¢etin!
Stitek je umistén na vieteniku soustruhu

8 - Nepracujte na stroji v rukavicich!
Stitek je umistén na vieteniku soustruhu

7  Obsluha stroje

Pred zapocetim prace se strojem:

1. Pfed zapojenim do zasuvky se ujistéte, Ze hlavni vypina¢ je v poloze "0"
(vypnuto).

2. Nepouzivejte nevhodné pfisluSenstvi ve snaze rozsifit moznosti stroje.

3. Zkontrolujte, zda nékteré dily stroje nejsou posSkozené. Pfed pouzitim je vzdy
treba peclivé zvazit, zda dil, ktery vypada poskozeny, bude spravné pracovat a
splfiovat svij Gcel.

4. Zkontrolujte polohu a upevnéni vSech pohyblivych dild, volnych dild a
upeviovacich pfipravkl a vSechny ostatni okolnosti, které by mohly narusit fadny
provoz stroje. V8echny poskozené dily musi kvalifikovany udrzbar fadné opravit
nebo vymeénit.

5. Strojnepouziveijte, nepracuje-li spravné jakykoli spinac.
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Provoz:

1.

2.
3.

4.

Nikdy stroj nepfemahejte, nepouzivejte jej pro praci, pro kterou je vhodny velky
primyslovy stroj. Tento stroj odvede lepSi praci a bezpecnéji, budete-li jej
pouzivat pro takovy rozsah prace, pro ktery je uren.

Stroj nezvedejte za napajeci kabel.
Napajeci kabel odpojujte tahem za zastrCku. Nikdy kabel nevytrhavejte ze
zasuvky.
Pfed odpojenim ze zasuvky vzdy stroj vypnéte.
Mate-li néjaké pochybnosti o bezpecnosti prace, se strojem nepracujte a
informujte servisni stredisko !

Instrukce pro uzemnéni:
Tento stroj je vybaven tfivodiC¢ovym kabelem, pficemz tfeti vodi¢ je zemnici. Kabel
zapojujte pouze do tfivodi¢ovych zasuvek. Nepokouseijte se odpojit ochranny zemnici
vodi¢ odfiznutim tfivodiCové zastréky. Odpojeni zemniciho vodi€e ma za nasledek
ohrozZeni bezpecnosti prace a znamena zruSeni zaruky.

Neupravujte zastréku jakymkoli zpUsobem. Mate-li pochybnosti, nechte

zkontrolovat kvalifikovanym elektrikarem.

8
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Popis obsluznych prvki stroje
2 3 4

[\C =N

ON® O AW

5 6 7 8

Kryt pfevod

Potenciometr zmény rychlosti
otaceni vietene s nulovou polohou
Prepina¢ sméru otaceni vietene
Tlacitko STOP

Krytvietene

TFicelistové sklicidlo

NoZové hlava

Kli¢ka otaceni noZzové hlavy

9 10

11

Nonius podélného posuvu

. Pinolakoniku

. Pakaaretace pinoly koniku

. Sroub posuvu koniku

. Kli¢ka pinoly koniku

. Kolo podélného posuvu

. Nonius pfi¢ného posuvu

. Paka automatického posuvu
. Loze soustruhu
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18. Paka prepinanirozsah( otacek vietene
19. Paka pfepinanivodiciho Sroubu
(vpFed - neutrdl - vzad)

9 Manipulace a instalace stroje

S pomoci druhé osoby zvednéte stroj a postavte jej na pevnou podlozku nebo
pracovni stal. Pomoci parafinu nebo rozpoustédla odstranite vSechny stopy
konzervaéniho pfipravku a lehce naolejujte vSechny povrchy stroje.

Pov8imnéte si, Ze pfi pfepravé je klicka pficného posuvu namontovana obracené.
OdSroubujte Sroub, demontujte klicku a namontujte ji do spravné polohy. Dale zkuste
otacet vSemi klickami posuvu a zkontrolujte, zda se otaci lehce a posuvy se pohybuji
hladce a stejnomérné.

Upevnéte plastova drzadla na kola ru¢niho podélného posuvu a posuvu koniku,
zajistéte je maticemi a zkontrolujte, zda se drzadla voIné protaci na svych osach,
avSak bez nadmérné vule.

Sefizeni sani podélného posuvu, pfiéného posuvu a kiizZového posuvu je provedeno v
tovarné tak, aby bylo dosazeno hladkého pohybu v obou smérech. Pokud by vSak pfi
prepravé doSlo ke zméné nastaveni, coZ by se projevovalo zadrhavanim posuvu,
provedte sefizeni dle kapitoly "Sefizeni stroje".

VSechny klice, které jsou nutné pro sefizeni stroje, jsou dodany spolu se strojem,
stejné jako klicka 3-Celistového skli¢idla a nahradni pojistka. Drzak pojistky se
nachazi na hlavnim ovladacim panelu.

CtyFi gumové patky jsou pfipevnény ke spodni strané loze pomoci &tyi Sroublt M6 s
kuzelovou hlavou. Tyto Srouby jsou rovnéz pouzity pro upevnéni zasobniku tfisek.
Doporucujeme v8ak v zajmu dosazeni vyssi stability soustruhu pfipevnit jej k pevnému
podkladu, jak je uvedeno v kapitole "Upevnéni soustruhu”.

popsany v kapitole "Pfislusenstvi".

Rozte€e dér pro ustaveni stroje

V pfipadé, Ze nechcete soustruh 475mm
instalovat stabilng, je mozZné jej {]5

upevnit na prekliZzZkovou desku
tloustky 20 mm o minimalnich
rozmérech 800 x 300 mm
(upeviiovaci otvory umisténé ve 72mm
stfedu desky). Pfi praci se deska se
soustruhem upevni ke stolu pomoci _@_
truhlafskych svérek.
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10 Pohon mini soustruhu

Vietenik

Motor soustruhu pfimo pohani vieteno pfes vnitini ozubeny femen. Otacky vietene jsou
proménlivé a je mozné je regulovat ovlddacim knoflikem nastaveni otacek (23), ktery se
nachazi na hlavnim ovladacim panelu.

VFeteno ma vnitini kuzel Morse ¢&. 3, do kterého je mozné zasadit hrot s Celni deskou
nebo sklic¢idlo.

Tricelistové samostiedici skli¢idlo (4) je upevnéno na pfirubé vietene (2). Sklicidlo Ize
odmontovat pouhym odSroubovani tfi upevriovacich matek na zadni strané pfiruby.
Poté je mozné sklicidlo stahnout spolu se tfemi zavrtnymi Srouby.

Jejich pouziti a metoda montaze jsou popsany v kapitole PFisluSenstvi.

Vfeteno ma v pfirubé vyvrtanych 6 otvord, do kterych je mozné upevnit celou fadu
pfipravk(, jako napt. Eelni desku, 4-Eelistové sklicidlo, atd. (viz PFislusenstvi).

Skiin prevodu

Skfin pfevodu je chranéna krytem (1), ktery se
demontuje po odSroubovani dvou zajistovacich
Sroubd.

Pfevody, zobrazené na obrazku, prenaseji
pohon na vodici Sroub. Vodici Sroub funguje
jako Snek; pfi zafazeni paky automatického
posuvu (16), ktera pfivadi do zabéru matici s
pohybovym Sroubem, se posuv pFfenasi na
podélné sané a dale na fezny nastroj. Tim je
rovnéz zajistén nuceny posuv pro fezani zavitl i
pro obecné soustruznické prace. Otacky
vodiciho Sroubu a tim i posuv fezného nastroje,
je urCena konfiguraci pfevodd. Detailni
informace jsou uvedeny v kapitole Rezani
zavitl.

Pohon vodiciho Sroubu je mozné odpojit
pomoci paky (19). Stejnou pakou se prfepina
pohyb Sroubu vpfed nebo vzad. Detailni
informace jsou uvedeny v kapitole Rezani
zavitd.

aq’
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Konik

Konikem lze posunovat po loZi a zajistit jej v libovolné
poloze pomoci jediné matice (12) na jeho zakladné.
Vieteno koniku ma vnitfni kuzel Morse ¢. 2, do kterého
se upevnuje hrot, ktery je souc¢asti dodavky. K soustruhu
je dale mozné dokoupit rotacni hrot a vrtaci sklicidlo (viz
PFisluSenstvi).

Sané podélného posuvu

Sané podélného posuvu nesou pFi¢ny posuv, na kterém je namontovan kfizovy
posuv s nozovou hlavou (7). Toto uspofadani dovoluje provadét naroéné a jemné
operace. Pfi zafazeni paky automatického posuvu (165) namontované na suportové
skFini (17) jsou sané podélného posuvu pohanény pomoci vodiciho Sroubu, pfes
matici posuvu.

Nozova hlava

Poloha nastroje je dana otacenim klicky
pfiéného posuvu, ktery zajistuje pohyb napfic k
soustruhu a polohou sani podélného posuvu,
které zajiStuji podélny pohyb. Déale je mozné
pouzit kfizovy posuv, ktery umozriuje pohyb v
malych rozmezich v pravém UuUhlu nebo v
nastaveném uhlu k pfiénému posuvu, ¢imz je
mozné fezat kratké kuZele nebo ukosy. Detailni
popis téchto operaci je uveden v kapitole
"Soustruzeni tkosu".

PFicny posuv a kfizovy posuv jsou vybaveny
stupnici, kterda umoznuje pohyb nastroje o
pfesné& urCenou délku (1 dilek stupnice
predstavuje 0,025 mm). Tato stupnice se otaci
spolu s klickou posuvu. Stupnici na pFfi€ném
posuvu je rovnéz mozné pfi otaceni klickou
pfidrzet v pevné poloze, coz dovoluje
nastaveni nuly. Pfesny postup je uveden v
kapitole "Prace se strojem".

Nozova hlava nese 8 Sroubu IMBUS, které se
pouzivaji pro upevnéni fezného nastroje do
libovolné pozadované polohy. Do hlavy je
mozné upnout az Ctyfi nastroje soucasné, coz
usnadnuje a zrychluje praci. Na obrazku &. 3
jsou zobrazeny dva upnuté nastroje.

NoZovou hlavou se otaci po povoleni paky (A),
¢imz se hlava lehce nazdvihne a Ize ji snadno
otocit.

Pfed dalSim soustruzenim nozovou hlavu (a
tim i nastroj) vzdy zajistéte pevnym dotazenim
paky.

Q
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Postup pri spousténi soustruhu

Pfi dodrzeni vSech bezpecnostnich opatfeni nastavte paku rozsahu otacek (18) do
pozadované polohy. Zkontrolujte, aby pficny posuv byl dostate¢né vzdalen od
skli¢idla a aby paka automatického posuvu byla v neutralni poloze (smérem vzhuru).

D C B

& PRAVYCHOD

(€

Prepinac levy pravy (C) (vpfed/vypnuto/vzad) na hlavnim ovladacim panelu pfepnéte
do pozadované polohy. Potom uvolnéte tlacitko nouzového zastaveni tak, ze Cervené
tlacitko (B) lehce stlaCite a zatlacite jej smérem k vieteniku (viz Sipka na tlacitku).

Stroj zapnéte tim, Ze lehce otocite ovladacim knoflikem (A) nastaveni otaéek smérem
vpravo. Pfi zapojeni pohonu bude slySet cvaknuti, ale vieteno se nezac¢ne otacet,
dokud neotogite knoflikem o trochu dale. Dal$im otacenim knofliku se budou otacky
progresivné zvySovat.

P¥i prvnim spusténi nechte soustruh bézet po dobu asi 5 minut; béhem této doby
postupné zvySujte otacky az na maximum. Na nejvy$$i otacky nechte soustruh bézet
alespori 2 minuty. Potom jej zastavte a odpojte ze zasuvky.Zkontrolujte, zda vSechny
dily jsou stale bezpeéné upevnény a Ze pracuji lehce a spravné. Rovnéz zkontrolujte
upevnéni soustruhu.

V pfipadé, Ze je tfeba provést néjaké nastaveni, postupujte dle kapitoly "Sefizeni
soustruhu".

POZOR! Nikdy neprepinejte rozsah otacek z vysokého (V")
na nizké ("N") za chodu stroje.

POZOR! Vzdy vypinejte stroj prepinacem levy chod /O/ pravy
chod dfive, nez pfistoupite ke zméné jeho nastaveni nebo k
sefizovani, véetné regulace rozsahu otacek.
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Automaticky posuv

1. Dodrzujte vSechna vyse uvedena bezpecnostnich opatfeni. Zajistéte, aby
obrobek mohl pIné a bez pfekazek rotovat.

2. Nastavte rozsah otacek pakou (18) podle potfeby

3. Nastavte paku volby sméru posuvu (19) do poZadované polohy
4. Spustte stroj (vizvyse)

5. Pakou (16) sepnéte automaticky posuv

Prace se strojem

A. Jednoduché soustruzeni

Nastaveni soustruhu pro urcity druh prace provadéjte a piné zkontrolujte zasadné
pred jeho spusténim (viz vyse).

Nasledujici odstavec je voditkem pro nastaveni soustruhu pro jednoduché
soustruznické operace.

Svoji praci si vzdy naplanujte. Méjte po ruce vykresy nebo plany, dale méfici
pomUcky, jako jsou mikrometry, posuvna méfidla, kalibry, atd.

Zvolte si fezny nastroj, kterym provedete pozadovany fez a namontujte je do
nozové hlavy. Pfitom ponechte co mozna nejmensi pfesah. Nastroj zajistéte tfremi
Srouby. (V idealnim pfipadé ma byt pfesah asi 10 mm, ale ne vice nez 15 mm -
plati pro pfimy nuz.)

Je dulezité, aby Spicka noze byla v ose obrobku nebo velmi mirné pod ni. V
zadném pfipadé nesmi byt Spicka noze nad osou obrobku.

Pokud je to nutné, pouzijte pfilozky pro podlozeni noze tak, aby byla zajisténa jeho
spravna vyska. Pokud je $pic¢ka noze nad osou, je jedinym feSenim pouzit jiny ntz
nebo zbrousit Spicku.

Spravna vyska Spi¢ky noze se zkontroluje tak, Ze se nGz umisti tak, aby se jeho
Spictka témér dotykala Spicky hrotu koniku - Spicky by se mély dotykat. Pokud tomu
tak neni, nastavte vySku nozZe, jak je vy$e popsano.

Po upevnéni noze upevnéte obrobek, a to bud do skli¢idla nebo na &elni desku.
Pokud je to nutné, pouzijte pro opfeni hrot koniku (v pfipadé, ze obrobek nelze
pevné upnout skli¢idlem nebo v pfipadé obrobku o velké délce a malém priméru).
Dale je mozné pouzit lunety - ty jsou podrobné&ji popsany v kapitole PfisluSenstvi.
Pokud se konik nebude pouzivat, je mozné jej zcela demontovat po odSroubovani
upeviovaci matice.

Pomoci rysky nebo podobného prostfedku si oznacte povrch obrobku v bodé, kde
ma fez skoncit, tj. osazeni. Sané podélného posuvu presunte tak, ze Spi¢ka noze
je pfesné proti znacce. Pfesunite pficny posuv tak, aby se Spi¢ka nastroje dotykala
obrobku..

@
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Pfi provadéni téchto operaci otacejte sklicidlo rukou, aby se zjistilo, zda se obrobek
volné otaci bez jakychkoli pfekazek, tj., zda je mezi sanémi, pficnym posuvem,
nozovou hlavou, nozem a skli¢idlem dostate¢ny prostor.

Muze se stat, Ze pro zajiSténi dostateCného prostoru bude nutné pfenastavit polohu
kfizového posuvu nebo znovu upnout obrobek do sklicidla.

Po nastaveni odtahnéte fezny nastroj a sané presurite smérem od vreteniku. Nuz
presurite smérem k obrobku podél povrchu, ktery se méa obrabét a otacejte pfitom
obrobkem rukou za skli¢idlo. Dale pomalu n(z pfiblizujte, az se pravé dotkne obrobku.
Oznacte si tuto polohu vynulovanim stupnice na pfiéném posuvu (tzn. otoéte
pohyblivou stupnici tak, aby nulové znaéky souhlasily .

Po vynulovani stupnice odtahnéte niz od obrobku o jednu Uplnou otacku a presurite
sané podélného posuvu tak, aby nliz byl blizko k pravému konci obrabéného povrchu.
PFicny posuv opét priblizte o jednu otacku, az nulové znacky opét souhlasi.

Dulezité: Kdyz prejizdite pres nulové znacky, odjed’te zpét alespoi o polovinu
otacky a potom pomalu vrat'te nulové znacky k sobé. Kdykoli pouzivate stupnici
jako indikator pro priblizeni pricného nebo kfizového posuvu, vzdy dodrzujte
tento postup. Divodem je vymezeni viili pfevodi, posuvd, atd.

Dale otacejte klickou o hodnotu, ktera je rovna pozadované hloubce zabéru.

Pozn.: Doporucujeme pfi hrubovani neprekracovat hloubku zabéru 0,25 mm.

Nastaveni je nyni dokon¢ené a je mozné zacit soustruzeni. Dfive vSak zkontrolujte
polohu:

a) Pakaautomatického posuvu. Pro manualni posuv musi byt v poloze vzhuru.

b) Paka ovladani vodiciho Sroubu. Pokud neni pozadovan automaticky posuv, musi

byt nastavena na neutral.
c) Paka fepinani rozsahu otacek vietene - musi byt nastaven na pozadovany
rozsah.

Spustte soustruh, jak je popsano v kapitole "Spousténi soustruhu" a pomalu, pomoci
kli€ky ruéniho posuvu, posunujte nGiZ do fezu. Pokracujte, dokud se nedostanete ke
znacce, kterou jste si na obrobku udélali dfive. Potom niiZ odtahnéte o jednu nebo dvé
otacky pFicného posuvu. Pfesurite sané podélného posuvu zpét na zacatek, poté niiz
presurite zpét o stejny poclet otacek, plus o poZadovanou hloubku fezu a cely proces
opakujte.

Pozn.: Tento postup plati pro vSeobecné hrubovani. Pro jiny typ prace - dokoncovani,
zapichovani atd. si prostudujte vhodnou pfirucku.

B. Jednoduché soustruzeni s nucenym posuvem

Pfi jednoduchém soustruzeni s nucenym posuvem se pouziva stejné zakladni
nastaveni jak je popsano v pfedchozi kapitole. Paka vodiciho Sroubu (19) se nastavi
do polohy "vpred" ("pravy chod") a pakou automatického posuvu se ovlada pojezd
sani podélného posuvu.

Jak jiz bylo popsano v pfedchozich kapitolach, otac¢ky vodiciho Sroubu a tim i rychlost
posuvu nastroje jsou zavislé na konfiguraci pfevodovych kol ve skFini prevodu.
Rychlost posuvu pro normalni soustruZeni je podstatné niz$i nez pro fezani zavitl.
Soustruh je dodavan s prevodovymi koly pro normalni soustruzeni, avSak pokud
zménite prevody pro fezani zavitl, nezapomerite je znovu zménit pro normalni
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Konfigurace pfevodovych kol je uvedena v tabulce v dalSi ¢asti tohoto navodu, kde je
rovnéz vysvétlen zpusob vymény pfevodovych kol.

1. Dodrzujte vSechna vySe uvedena bezpecénostni pravidla. Nastavte fezny nastroj k
pravému okraji obrobku. PoZadovanou hloubku fezu nastavte na pficném
posuvu.

2. Paku vodiciho Sroubu nastavte do polohy "vpred" ("pravychod"). Pfepinac
Vpred/vypnuto/vzad na hlavnim panelu nastavtie na "Vpred" ("parvychod").
Spustte soustruh.

3. Pravou rukou otacejte knoflikem, dokud nedosahnete poZadované otacky
vietene. Paku automatického posuvu stlac¢ujte doll, az se matice dostane do
pevného zabéru s vodicim Sroubem.

Dilezité: Levou ruku si vzdy nechte volnou, aby v pfipadé potfeby bylo mozné
stisknout tla€itko nouzového zastaveni stroje.

4. Peclivé sledujte pohyb nastroje, ktery se blizi k zna¢ce na obrabéném povrchu,
ktera urCuje konec obrabéni. Jakmile na ni nastroj dojede, prudce vytahnéte paku
automatického posuvu nahoru a ujistéte se, ze se nastroj zastavil. Pokud je pfi
soustruzeni osazeni pozadovana vétsi pfesnost, je nutné fez dokoncit ru¢né.
Pozn.: Pokud je tfeba osazeni s perfektné ostrymi hranami, je tfeba pouzit
patficné nabrouseny nastroj.

5. Odtahnéte nastroj o jednu nebo dvé Uplné otacky pricného posuvu. Poté prejedte
sanémi podélného posuvu tak, aby se nastroj pfesunul opét na pocatek své
drahy. Pfisurite nastroj do fezu o stejny pocet otdcek pfi€ného posuvu, plus
hloubka fezu, stlacte paku automatického posuvu smérem dol(l a provedte dalsi
fez.

C. Soustruzeniukost

PFi soustruzeni ukosu se pouziva kfizovy posuv, ktery je namontovan na pfi¢ném

posuvu a pro normalni soustruznické operace je nastaven do pravého uUhlu. Pravy

uhel je indikovan nulovou znackou na stupnici, kterd se kryje se znackou na télese
pricného posuvu.

Pro soustruZeni UkosU se kfizovy posuv nastavi nasledujicim zpdsobem: Nejprve

odjedte s posuvem, dokud se neodkryji dva Srouby IMBUS (A).

Oba Srouby povolte tak, aby bylo mozné kfizovym posuvem natogit do poZzadovaného

Uhlu podle stupnice. Posuv v této poloze zajistéte op&tovnym dotaZzenim Sroubd.

Kuzel nebo Ukos se soustruzi tak, Ze se vhodnym zplisobem nastavi pfiény posuv a

potom se ruéni klickou kfizového posuvu vede nliz do fezu.

D. Rezani zavith

Tato operace vyzaduje urcitou Urover zru€nosti a pfesnosti. Nedoporu€ujeme tuto

operaci provadét, dokud nejste zcela obeznameni se vSemi funkcemi soustruhu.

Princip Fezani zavitu je stejny jako soustruzeni s nucenym posuvem - sané podélného

posuvu se nucené& pohybuji smérem k vieteniku; jediny rozdil spo€iva v tom, Ze

rychlost posuvu je vysSi; to je dano konfigurace pfevodovych kol. NUz se tudiz

pohybuje jesté blize k rotujicimu skli€idlu. Proto je nutné vénovat velikou péci a

pozornost tomu, aby ndz nenajel do skli¢idla, protoZze to by mélo za nasledek

katastrofalni poSkozeni soustruhu.

Soustruh je dodavan s vodicim Sroubem, ktery je vhodny pro fezani imperialnich

zavitl v rozsahu od 12 do 52 zavitd na palec nebo metrickych zavitl se stoupanim v

rozsahu od 0,4 do 2,0 mm. Je dllezité myslet na to, ze typ zavitu, jaky budete Fezat ({j.

UNF, BA, BSP, BSW, atd.) je zcela zavisly na fezném profilu nastroje a Ze profil zavitu

je pro kazdy typ zavitu rozdilny.

Detailni informace o technikach fezani zavitl, feznych nastrojich najdete ve vhodné

pfiru¢ce nebo je Ize ziskat od kvalifikovaného soustruznika. @g
Y
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VsSeobecny postup fezani zavitl je nasledujici:

1. Snazte se zajistit si maximalni moznou vzdalenost konce planovaného zavitu od
skli¢idla. Pokud je to mozné, vysoustruzte zapich, ktery ma mensi prdmér, nez je
kofenovy prliimér zavitu. PFi fFezani dlouhych zavitli mize byt nutné pouzit lunety
(viz kapitola PFisluSenstvi).

2. Nainstalujte pfisludnou sadu pfevodovych kol podle pozadovaného zavitu.
Spravnym zpusobem namontujte fezny nastroj. Nastavte pozadovanou hloubku
fezu a najedte s nastrojem na zaCatek fezu.

3. Za dodrzeni vSech vySe uvedenych bezpecénostnich opatfeni spustte soustruh,
pficemz paka automatického posuvu je v neutralni poloze (nahoru).

4. Prudce zafadte automaticky posuv a otocte prepinacem (C) "pravy chod /0/ levy
chod do polohy pravy chod.

Kdyz se nastroj pfiblizuje ke konci fezaného zavitu, oto&te pfepinacéem do polohy
"Vypnuto" ("OFF"). Nerozpojujte paku automatického posuvu.

5. Kli€kou pfFicného posuvu odjedte nozem od obrobku. Pfitom si zaznamenejte
presnou polohu rysky a pocet otacek klicky.

Prepina¢ (C) prepnéte do polohy "Vzad" ("levy chod"); sané podélného posuvu
prejedou zpét do pocatecni polohy. Poté pfepnéte prepinac do polohy "0".

Pomoci pfiéného posuvu najedte s nozem do zabéru o pfesny pocet otacek plus o
pozadovanou hloubku fezu.

6. Opakujte kroky 4, 5, dokud neni zavit hotovy.

Vymeéna prevodovych kol pro fezani zaviti

Vodici Sroub je pohdnén pfes sadu pfevodovych kol od ozubeného kola vietene.
Prevodovy pomér proto urujte pocet otaek vodiciho Sroubu ve vztahu na otacky
vietene. Tzn. Ze jedna otacka vietene zpusobi oto€eni vodiciho Sroubu o hodnotu
urc¢enou pfevodovym pomérem.

Nastavenim pfevodovych kol na urcity pfevodovy pomér Ize proto vytvaret zavity o
znamém rozméru; u imperialnich zavitd se tento rozmér udava v po€tu zavitd na palec
("threads perinch" ... TPI), u metrickych zavitl se udava hodnotou roztece (v mm).

Jak jiz bylo uvedeno, vysledny zavit bude zcela zavisly na profilu fezného nastroje.
Detailni informace o feznych nastrojich, feznych rychlostech a praci s riznymi druhy
material( pfesahuji rozsah tohoto navodu, proto doporu¢ujeme ziskat tyto informace z
vhodné odborné pfiru¢ky nebo od kvalifikovaného soustruznika.

Nize uvedené schéma ukazuje rozméry zavitll, které je mozné fezat s pfisluSnou
konfiguraci pfevodovych kol dle odpovidajiciho sloupce.

Pozn.: Soustruh se z tovarny dodava nastaven pro normalni soustruznické operace s
nucenym posuvem, pfi kterém je konfigurace pfevodovych kol nasleduijici:

Obr A . Cbr.B

Prevod A 20T
Prevod B 80T
Prevod C 20T
Prevod D 80T

Slrania



	Stránka 1
	Stránka 2
	Stránka 3
	Stránka 4
	Stránka 5
	Stránka 6
	Stránka 7
	Stránka 8
	Stránka 9
	Stránka 10
	Stránka 11
	Stránka 12
	Stránka 13
	Stránka 14

