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SPAREPARTSLISTFSM-150
REF.NR. DESCRIPTION FERMNR.
| COVER GLASS 206452
2 COVER GLASSHOLDER 206151
3 SWITCH 206403
4 SUPPORT (RIGHT) 206431
5 SUPPORT (LEFT) 206405
6 RUBBER FOOT 20641 |
Ferm 55



54

Ferm

(uxYEnglish 4~

BENCH GRINDER

THE NUMBERS IN THE FOLLOWING TEXT
REFERTO THE DRAWINGS ON PAGE 2

TECHNICALSPECIFICATIONS

Voltage 230V~
Frequency 50Hz
Power rating 150 W

Rotational speed, notloaded | 2950/min
Peripheral speed

grinding wheel 23 m/s
Grinding wheel dimensions D150x 16 mm
Spindle hole diameter @12.7mm
Weight 6.5kg

Lpa (sound pressure level) 76.0dB (A)

PRODUCT INFORMATION

Fig. A
. On/off switch

Tool rest (Right)

Eye shield

Eye shield bracket

Screw

Tool rest (Left)

ocUhwN—

PACKAGE CONTENTS

| Bench Grinder

2 Setseyeshield bracket + eye shield
I Toolrest(Right)

I Toolrest(Left)

I Usersmanual

| Guarantee card

SAFETY GUIDELINES

In this users manual the following pictograms are used:

A Indicates potential for bodily injury, fatality or risk
of damaging the machine, in the event that the

instructions in this users manual are ignored.

A Indicates electrical current.

Read this users manual carefully, before using the
machine. Make sure you understand how the machine
works, and you know how to operate it. Maintain the
machine accordingto the instructions, to be sure of
correctfunctioning. Keep this users manual and other
enclosed documentation with the machine.

SPECIALSAFETY GUIDELINES

WHEN USING THEMACHINEFORTHE
FIRST TIME

Fig.

B

Check the following:

* Does the voltage rating of the bench grinder
correspond to the power supply?

* Isanearthed mains power socket available?

* Arethe power cord and plug in good condition (solid,
without fraying or other damage)?

Avoid the use of long extension cords. The

extension cords you use mustalways be earthed.

Agrindingwheelisabrittle toolpiece. The stone s

notresistant to knocks. Always grind on the front

edge of the grinding wheel, and never on the side of

the grinding wheel. Never fita cracked grinding

wheel. Replace itimmediately, as the high rotational

speed could cause the stone tofly apart, causinga

seriousaccident.

Always wear safety glasses when grinding.

Never grind without the cover fitted over the

grinding wheel.

Always fit the grinding wheel cover and tool rest

tightly, and with the correct clearance.

Never allow more than |-1.5 mm clearance between

tool restand grinding wheel.

Only use the grinding wheel for the work it was

designed for (for example sharpening tools),and

NOT for heavy construction work. The following

information must be available, before you fitany new

grinding wheel:

* Details about the manufacturer.

*  Binding material.

* Dimensions.

*  Permissible rotational speed.

Never ream out the holeinagrindingwheel toa

larger diameter.

The maximum rotational speed of the grinding wheel

should never be allowed to exceed the maximum

speed given for the wheel.

Never use any grinding wheel thatis damaged or

deformed.

In order to be able to grind safely, the machine must

be firmly bolted toa workbench.

Thetool restshould be replaced whenever the width

ofthe tool rest measures less than 20 mm.

The recommended depth of the recess in the flange

(T) is2 mmand the diameter of the spindle holeis 13

mm (see Fig. B).

WHENEVERUSING THEMACHINE

Check that the switch is NOT in the ‘ON/|’ position
before connecting the machine to the power supply.
Always keep the power cord out of the way of the
tool’s moving parts.

IMMEDIATELY SWITCH OFF THEMACHINE
WHENEVER:

The plug or power cord s defective or damaged.
The switch is defective.
You smell smoke or burninginsulation.

Ferm



ELECTRICAL SAFETY

A Always be certain thatyour mains power supply
corresponds with the rating on the type plate.

When replacing power cords or plugs
Immediately dispose of old plugs as soon as they are
replaced with new ones. Itis dangerous to plugaloose
power cord into the mains power supply.

When using extension cords

* Thegrinderisfitted with a triple-core power cord
and an earthed mains plug. Therefore always usea
mains power socket thatis also earthed. Should you
need an extension cord, always use a triple-core
extension with earthed plugand socket.

* Thecoresshould haveacross-section ofatleast |.5
mm?2.

INSTALLATION

Fig.C

The grinder mustbe firmly bolted toa workbench. The
length of the fixing bolts will depend on the thickness of
the workbench. If the workbench is made of steel, itis
advisable to usea wooden block or plank between the
grinderand the bench, toinsulate itand prevent
vibration.

ASSEMBLY AND ADJUSTMENT OFEYE
SHIELD BRACKET AND EYE SHIELD

A The eye shield bracket and eye shield should only
ever be assembled/adjusted with the grinding
wheel stationary, and the machine disconnected from the

power supply.

* Fixthe eyeshield bracket (4) with attached eye shield
to the grinding wheel cover, using the screw
provided (A).

» Settheeyeshield bracketatthe correct height. The
clearance (B) between the wheel and the eye shield
bracketshouldbe | to I.5mm.

* Nexttighten thescrew (A) firmly.

* Position the eye shield to give maximum protection
when working.

*  Always wear safety glasses.

FITTINGAND ADJUSTING TOOLREST

A The tool rest should only be adjusted when the

grinding wheel is completely stationary, and the
machine is disconnected from the power supply (the wall
socket).

» Fitthetool restasshowninFig. C.

« Fixitastightlyas possiblein position, witha
maximum clearance (C) of | — |.5 mmbetween the
tool restand the grinding wheel.

REPLACING THE GRINDING WHEEL
Fig. D

Requiredtools:

*  19mmSpanner

e 8mmSpanner
e Screwdriver

A Only ever replace the grinding wheel when the
motor is at a standstill and the power is completely

disconnected.

* Removethegrinding wheel guards using the tools
listed above. The spindle nut on the right-hand side
hasaright-handed thread. The spindle nuton the
left-hand side has a left-handed thread. Keep this in
mind when youare replacing the grinding wheels.

* Loosenthenutusingthe correctspanner.Remove
the old wheel from the spindle.

* Cleantheflanges. Place oneflange (A) back on the
spindle, with the hollow side facing the grinding
wheel. Slide the new wheel onto the spindle. Place
the secondflange (A) on the spindle, again with the
hollow side facing the grinding wheel. Now tighten
the nutonthe spindle. Do not overtighten! Now refit
the grinding wheel cover, and again adjust the tool
rest correctly. Run the motor briefly, without
grinding.

OPERATION

SELECTING THE GRINDING WHEEL

Coarse grinding wheels will in general remove the most
material, and fine grinding wheels are used for finishing. If
the surfaceis uneven, begin by usinga coarse grinding
wheel, and grind the workpiece until itis smooth. Next
useafine grinding wheel to remove the grooves and
scratching left by the coarse wheel, and finish off the
workpiece.

HOW TO GRIND

To prevent the grinding surface from blocking up, avoid
holding wood, lead or any other soft material or metal
against the grinding wheel. To avoid creating grooves, do
not press the workpiece too firmly on the grinding
wheel. Use water to regularly cool the workpiece being
ground. Wood chisels and the like should never be
sharpened ‘blue’.

Take care notto lose your grip on the object being
ground, as it may suddenly become jammed between the
tool restand the grinding wheel. This can cause the
stone to shatter, the motor to seize, or the workpiece to
fly off, all of which can cause injury and damage.
Whenever the machine has been in use for 30 minutes, it
should be switched off. Allow the machine to cool down
to room temperature.

SWITCHING THEMACHINE ON

¢ Checkthatthe switchisin the “OFF/0” position
before connecting the machine to the power supply.

*  Pressthe powerswitchintothe“ON/I” position to
startyour bench grinder.

*  Always keep the power cord out of the way of the
tool’s moving parts.

FAULTS

Should the machine fail to function correctly,anumber
of possible causes and the appropriate solutions are

Ferm Ferm
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2. EvepyotroieiTaio 81ako1rTng TOU
pnxaviparog, aAAG To pnyxavnpua dev
Aerroupyei

* 'Eyiwve diakotm| Tng mapoxng pelpaTog oto
pnxavnua.

Befatwbeite 611 T0 KaAWSL0 pelparog dev ivat
KOMUEVO.

*  OdiakoéTTNGeVdEXETAL VA Eival KATECTPAPUEVOG
EmkowwvrioTe e To onpeio o€pPig.

A Owemokeuég katn ouvTripnon Ba mpémeLva
£KTEAOUVTAL ATTOKAELOTIKA aTT6 ELOLKEULEVO

TEXVIKO 1) ETalpE(a.
2YNTHPHZH

A AddaTe pogoxn, WOTE To unxdvna va uny eivat
ouvdedepévo oTnv mpila kdbe popd mou
EKTEAOUVTAL EPYATIEG OUVTHPNONG OTA UNXAVIKA MEPT).

Tapnyavipara autd oxedialovral €ToLWoTE va
AetToupyouv xwpic TpoPAnpara emi peyako xpovikod
didotnua, pe eAay1oTn cuvTripnon. Me TakTiko
kabaplopd kat cwoTn petaxeipion, e€acdalilete
Heydahn didpkela AeiToupyiag yia To pnxavnua oag.

KaBapiopog

Na kabapileTe TakTikd Ta TepiBAfuaTa Tou
unxavnparog pe évakabapd upacua, kata
TIPOTIUNOT HETA atTd TNV KABE Xpriom. BefaiwBeite o1
Taavoiypara e§agplopou eivat kabapd amd okoévn kat
Bpopid.

AdalpioTe TUXOV dUoKOAN Ppopiad pe éva pakakd Travi
Bpeypévo pe camouvada. Mnv xpnoipotoleite
S1aAuTeg OTTWG PevTivn, OIVOTIVEUNA, AUPWVIA K.ATT.
TéTtolou eidoug xnuika Ba karacTpéPouv Ta TAACTIKA
Hepn.

Aimravon
To unydvnua dev amaitei mpoéaBetn Aitravon).

BAABEZX

Ze mepinmTwon mou 8a mpokUet karmora BAGRN ..
eEaitiag TG $Oopdag kamolou e€apTrparog,
ETTIKOIVWVNOTE [E TO oTUEio TEPPIG.

2TO oW HEPOG AUTWV TWV 0dNYLWV Xpnong Oa
Bpeite éva avamTuypévo Siaypappa Twv
eEapTnpATwy TTou ameilkovilel Ta e§apTripaTa mou
UTTopeiTe va mapayyeiheTe.

MEPIBAAAON

Mavaamotpéyete TuXOV BAAPN KaTA TN Si1dpKela TNG
peTapopdg, To unxavnua mapadideral o€ avOeKTIKN
TIPOCTATEUTIKT cuokeuaoia. To peyaliTepo pépog
TWV UNIKWV TNG CUCKEUAoiag €ival avakukAWojo.
Mmropeite kal eceig va BonbroeTe otV MpooTacia
Tou TTePILBAANOVTOG, avakuKAWvovTag T cucKeuaoia,
oTav eivai duvarov.

EFFYHZH
MNaToug 6poug TG eyyUnong, avarpé€re oTnv KapTa
£Yyunong mou mapéxeTal EeExwpLoTa.

CE aHnqsHzyBATIKOTHTAS (GR)

AnAcovoupe pe amrokAeloTIKN pag eubivn, 6TLauTd To
TPoidV TTANPoi Ta TapakaTw mpdTuttan Ta £€yypada
TTPOTUTTIWV.

EN61029-1,EN 61029-2-4
EN55014-1,EN55014-2
EN61000-3-2, EN 61000-3-3

oUpdwva e Toug Kavoviopoug.

98/37/EEC
73/23/EEC
89/336/EEC
amé Tig01-09-2004 .
ZWOLLENL
W. Kamphof
TunpamoloTikol - -
ehéyyxou
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given below:

I. Theelectricmotorbecomeshot
¢ Themotorhasbecome overloaded.
Give the motor a chance to cool down.
¢ Themotoris defective.
Contact the service point.

. Machine switched on, but willnotrun
Thereisabreakin the power supply to the machine.
Check whether there is a break in the power cord.
*  Theswitch may be damaged.
Contact the service point.

°N

A Repairs and servicing should only be carried out by
a qualified technician or service firm.

MAINTENANCE

A Take care that the machine is not connected to
power whenever maintenance work on the
mechanical parts is taking place.

These machines are designed to function problem-free
foralong period with a minimum of maintenance.
Through regular cleaningand correct treatment, you
help assure along working life for your machine.

Cleaning

Clean the machine casings regularly witha soft cloth,
preferably after each use. Make sure that the ventilation
openingsare free of dustand dirt.

Remove very persistent dirt using a soft cloth moistened
with soapsuds. Do notuse any solvents such as gasoline,
alcohol,ammonia, etc. Chemicals like these will damage
the synthetic components.

Lubrication
The machine requires no extra lubrication.

FAULTS

Ifafault should occur, for example as a result of wear on
apart, contact the service point.

At the back of this users manual you will find an exploded
parts diagram with the parts that can be ordered.

ENVIRONMENT

To prevent damage in transit, the machine is delivered in
sturdy protective packaging. The packaging makes
maximum use of recycled materials. You too can help
the environment, by recycling the packaging wherever
possible.

GUARANTEE
For the guarantee conditions, please refer to the
separately provided guarantee card.

CE pecrarationorconrormTy (UK)

We declare under our sole responsibility that this
productis in conformity with the following standards or
standardized documents

EN61029-1,EN 61029-2-4
EN55014-1,EN55014-2
EN61000-3-2,EN 61000-3-3

inaccordance with the regulations.

98/37/EEC
73/23/EEC
89/336/EEC
from 17-04-2003 .
ZWOLLENL
W. Kamphof
Quality department - -
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DOPPEL-SCHLEIFMASCHINE

DIE NUMMERN IM FOLGENDEN TEXT
ENTSPRECHEN DEN ABBILDUNGEN AUF SEITE
2

TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN

Spannung 230V~
Frequenz 50Hz
Motorleistung 150 W
Leerlaufdrehzahl 2950/min
Umfangsgeschwindigkeit

Schleifscheibe 23 m/s

Abmessungen Schleifscheibe | @150x 16 mm
Spindelbohrung D12.7mm
Gewicht 6.5kg

Lpa (Schalldruckpegel) 76.0dB (A)

PRODUKTINFORMATION
Abb. A

Ein-/Ausschalter
Schlelfauﬂage (rechts)
Augenschutz
Augenschutz-Halterung
Schraube

Schleifauflage (links)

cUhwN —

INHALTDERVERPACKUNG
Doppel-Schleifmaschine

Satz Augenschutz-Halterungen + Augenschutz
Schleifauflage (rechts)

Schleifauflage (links)

Bedienungsanleitung

Garantiekarte

SICHERHEITSRICHTLINIEN

—_——— N —

In dieser Bedienungsanleitung werden die folgenden
Piktogramme verwendet:

Weist auf Verletzungsgefahr, Lebensgefahr und

mogliche Beschddigung der Maschine hin, falls die
Anweisungen in dieser Bedienungsanleitung nicht befolgt
werden.

Weist auf das Vorhandensein elektrischer
Spannung hin.

Lesen Sie vor dem Gebrauch der Maschine diese
Bedienungsanleitungaufmerksam durch. Machen Sie
sich unbedingt mit der Arbeitsweise der Maschine und
ihrer Bedienung vertraut. Warten Sie die Maschine
gemal der Anweisungen und stellen Sie sicher, dass die
Maschine einwandfreiarbeitet. Bewahren Sie die
Bedienungsanleitung und andere zugehérige Unterlagen
inder Néhe der Maschineauf.

ZUSATZLICHE
SICHERHEITSRICHTLINIEN

VORDERERSTEN INBETRIEBNAHME DER

MASCHINE

Abb.B

* Uberpriifen Sie folgendes:

*  Entspricht die Spannung der Doppel-Schleifmaschine
der Netzspannung?

» Isteine geerdete Steckdose vorhanden?

» Sind Netzkabel und Netzstecker in Ordnung (robust,
ohne Ausfransungen oder andere Beschddigungen)?

* Verwenden Sie keine iiberlangen
Verlingerungskabel. Die verwendeten
Verlangerungskabel miissenimmer geerdetsein.

* EineSchleifscheibe ist ein empfindlicher Teil. Der
Stein ist nicht stoBfest. Schleifen Sieimmer auf der
Vorderseite der Schleifscheibe und niemalsan der
Seite der Schleifscheibe. Setzen Sie niemals eine
gerissene Schleifscheibe ein. Tauschen Sie diese
sofortaus, da der Stein durch die hohe Drehzahl
weggeschleudert werden kénnte, was zu
ernsthaften Unfillen fiihren kann.

* Tragen Sie beim Schleifenimmer eine Schutzbrille.

* Schleifen Sie niemals ohne Schutzabdeckung tiber
der Schleifscheibe.

» Befestigen Sie die Schutzabdeckung der
Schleifscheibe sowie die Schleifauflage so fest wie
moglich und mit dem richtigen Spiel.

* LassenSieniemehrals | - I,5 mm Spiel zwischen
Schleifauflage und Schleifscheibe.

¢ Verwenden Sie die Schleifscheibe nur fiir Arbeiten,
fir die sie bestimmtist (z. B. das Schiarfen von
Werkzeugen) und NICHT fiir schwere
Maschinenbauarbeiten. Bevor Sie eine neue
Schleifscheibe einsetzen, sollten Sie liber folgende
Angaben verfiigen:

* Herstellerinformation
* Bindemittel

*  Abmessungen

»  Zuldssige Drehzahl

* BohrenSie niemals das Loch in die Schleifscheibe auf.

* Diemaximale Drehzahl der Schleifscheibe darf die
aufder Scheibe angegebene maximale Drehzahl
nichtiiberschreiten.

* Benutzen Sie nie eine beschidigte oder deformierte
Schleifscheibe.

* Umeinsicheres Schleifen zu gewiahrleisten, muss die
Maschine festauf der Werkbank verschraubt sein.

* DieSchleifauflage muss ausgetauscht werden, sobald
ihre Auflagefliche wenigerals 20 mm betriagt.

* Dieempfohlene Tiefe der Aussparungim
Schleifscheibenflansch (T) betragt 2 mmund die
Spindelbohrung |3 mm (siehe Abb. B).

ARBEITEN MITDERMASCHINE
Vergewissern Sie sich, dass der Geriteschalter beim
Anschlussan das Stromnetz NICHT auf der Position
EIN/"1" steht.

* Halten Sie das Netzkabelimmer von bewegenden
Teilen der Maschinefern.

DIEMASCHINE SOFORT AUSSCHALTEN,
WENN:

6
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MPOXZTAZIAZTQNMATION

A To oTriptyua Tou kaAUuparog kar To kdAupua
PO0TACIAG TWV ATV TIPETIELVA

ouvappoAoyouvrat kat va pubuilovrat xovrag Tov Tpoxo
Aelavong o€ 0Tdon kat To UnxdvnjLa armoouvoedeUEVo amoé
TNV mapoxn peUUATog.

*  XTEPEWOTE TO OTHPLyUa (4) kai To kdAuppa
TIPOCTACIAG ETTAVW OTO KAAUPA TOU TPOXoU
Aeiavong, xpnoipomowwvrag T Bida mou
mapéxeral (A)

*  PuBpioTe To oTrpLypa Tou kKahlpparog
TIpooTaciag oTo cwoTé UPog. HamdéoTaon (B)
peTagl Tou TpoxoU kai Tou oTNPIYHATOG TOU
kahlpparog mpooTtaciag 6ampémetvaeivat | €éwg

1,5mm.

* 'Emeita, otepeyoTe kahatn Pida (A).

¢ TormoBeTrioTe TO KANUPUA TIPOCTAGIAG TWV
MaTLV, yia peyallTepn TpooTacia eve
epydleoTe.

*  Nadopare mavroTe MpooTaTEUTIKA YUaMLd.

MPOXAPMOIHKAIPYOMIZHTOY
ZTHPIFMATOXZEPFAAEIOY

A To otriptyua epyaleiou Oa mpémet va pubuieTat

H6vov 6Tav o Tpox6G Aelavong eivat evTeAwg
oTauarnuévog Kat To unxdvnua givat armrocuvosuévo amo
v mpiga Toixou.

¢ TomoBeTrioTE TO OTHPLYHA EPYalEiou, OTTWG
¢aiveTaromnvEwk.C

*  BidwoTe To TN B€0T TOU bOO TTIO GLXTA YivETAL
katapnoTe péytoro diakevo (C) I - 1,5 mm,
avapeoa oTo oTrplypa Kal Tov Tpoxo Asiavong.

ANTIKATAZTAZHTOYTPOXOY
AEIANZHZ

Ew.D

AmaitoUpeva epyaleia:

e KAeditwv 19 mm

* KAeidiTwv8mm

*  Katoafidt

A H avTicardoTtaon Tou TpoxoU Aiavong 6a
TIPETIEL VA YIVETAL ATTOKAELOTIKA OTav 0

KvnTHpag eivar oTapaTnuévog Kar To unxdvnua eivat
armoouvdeuévo amé Tnv mpida.

*  AdaipéoTe Ta MPpOooTATEUTIKA KAAUPUATA TOU
Tpoxou Aeiavong, XxpnolpomowovTag Ta epyaleia
Tou avaypadovrai mapamavw. To magipadt
acpaleiag otnv dc&ia mAeupa diabETel
de€looTpodo omeipwpa. To ma&ipdadiacpaleiag
oTnv aptoTepr MAeupa diabétel aploTepdoTpOdO
omeipwpa. Na To éxeTe umroym, 6Tav
avTikabloTaTe Tov Tpoxo Asiavong.

*  ZefidwoTe To Ta&INAadL, XpMoIUOTIOIVTAG TO
owoTo kAe1di. ApaipéoTe Tov Takaid Tpoxo amo
Tov agova.

*  KaBapioTe Tig pAdvTLeg. TomobeTrOTE 1A
dAavtla (A) oTov aova, e TV E0OXT CTPAUHEVT
TIPOG TNV TTAgUpd Tou TpoxoU Asiavong.
TomoBeTrioTE TOV VEO TPOXO GTOV Afova.

TomobetoTe TN deuTepn pAavTZa (A) oTov aEova,
HE TNV £00XN KaL TTAAL OTPApPEVN TIPOG TNV TTAEUPA
Tou TpoxoU Aeiavong. Z$i&Te TWpa To magiuadt
emavw otov afova. Mnv o opi&ete utrepPolikal
EmavaromofetrioTe To kaAuppa Tou TpoxoU
Agiavong kal puBuioTe kait TAA WO TA TO
othplypaepyakeiou. AettoupynoTe yiaAiyo Tov
KIVNTAPA, XWpiG va ekTeAeiTe Aeiavon.

AEITOYPTIA

EMNINOFHTOYTPOXOY AEIANXZHZ

O 1paxeig TpoxoiAeiavong apaipolv To
TEPLOCOTEPO UALKS, £VL) oL Pthoi Tpoyoi
XpnoipotrotoUvratyia to pvipiopa. Eavn emepaveia
€ivat avwpahn, apxikd xpnopoTolnoTe évav Tpaxu
Tpox©d Aeiavong kal TpiYTe TO avTIKEiNEVO GTO OTTOIO
epyaleoTe péxplvaetaveei. Emeira, xpnoipomolnoTte
€vav P1AS Tpoxd Aeiavong yia va atropakpUveTe TIG
auAaKWOEIG KALTIG YPATLOUVIEG TTou dnoe o Tpaxug
Tpoxog Kal OAOKAN pr'TE To pLviplopaTou
QvTIKEIPLEVOU Epyaociag.
MO>NAKANETEAEIANZH

MavaamoTtpédere T dpayn Tng emaveiag Aeiavong,
va arrodelyeTe TNV emadn) EUAou, LoAUBSou 1) dAAou
palakoU ulikou pe Tov Tpoxd Aeiavong. MNava
amoTpéYeTe TN dnpioupyia AUNAKWOEWY, pnv mMEleTe
uTTePPBOALKA TO AVTIKEILEVO EpYAciag £TTAVW GTOV
Tpoxo Aeiavong. Na JuyeTe TakTIKA TO QVTIKEIPEVO
TTou AelaiveTe, pe vepo. OLoéyeg kat AAa mapopola
epyaleia dev mpémel va akovifovTalutrepBolikd.
MpooéxeTe va kpardre oL Td TO AVTIKEIMEVO TTOU
AelaiveTe, yiati prropeiva odpnvwoet Eadvikd avapeoca
OTO OTHPLYHA TOU £PYAAEIOU KAL OTOV TPOXO
Aeiavong. KaTiTéTolo evdéyeTal va mpokalréoel
owpatikr BAGPn kat nuid, Adyw Bpaltiong Tng
TETPAG, NTTAOKTIG TOU KIVTpat ekTivagng Tou
avTIKELpEVOU EpYaciag.

To pnxavn paBampemeLva TiBeTal exTdg AetToupyiag,
oTav €xeLxpnoipotroindei emi 30 Aertd. AprioTe TO
pnxavnpava YuyBei otn Beppokpacia dwpariou.

ENAP=HAEITOYPIFIAZTOY

MHXANHMATOX

*  BeBawwbeite 6110 SrakdmTng AetToupyiag
BpiokeTal oTn 6€0m «OFF/0» TpIv va cuvdéoeTe To
UNXavnua otny mapoxmn peUaATog.

*  OctoTeTodrakoémn Aettoupyiag otn Bomn «ON/ | »
Y1a Va EKKIVI|CETE TOV AELAVTTpa TTAyKOU.

*  Nakparare mavra to kaAwdio peiparog pakpld
amd Ta KIVOUpEVaA LEPT TOU epyaleiou.

BAABEX

Mapaxdrw mapaTibeTal évag aplBudg amod mbavég
aiTieg kal kaTaMnAeg AUoELG, Y1a TIG TTEPLTITWOELG
&TToU To unxavnpa dev AelToupyei cwoTd.

1. HnAekTpikég kivntiipag Beppaiverat
*  Oxvnmpag éxelumeppopTwoEi.
A¢rioTe Tov KivnTripa va YuxOei.
¢ OkivnTpag eivat eAaTTWHATIKOG,.
EmikowvwvnoTe e To onueio o€pPLs.

Ferm
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Mpwv xpnoipomomoete To unyavnua, diapdcte
TIPOCEKTIKA AUTEG TIG 0dnYieg Xpriong. BeBaiwbeite
4TLKATAVONOATE TOV TPOTIO A£ITOUPYiAG TOU
HNXaVARATOG Kal YVWpIleTe TOV TPOTTO XELPLOPHOU
Tou.MNavaeioTe BEPalol yia Tn cwoTn AetToupyia Tou
UNXavipaTog, va To cuvTnpeite oUpdwva pe Tig
odnyieg. Puld&Te auTég TIg 0dNYieg XprionG, kabug
KAl TO UALKO TEKUNPIWOTG TTOU GUVOdEUEL TO
Hnxavnua.

EIAIKEZ OAHTIEXTIATHN
AZODAANEIA

OTAN XPHZIMOMOIEITETO MHXANHMA

FIANPQTH®OPA

Euc B
EAéyETe Tae€ng:

* AvrioToixein Tdon AetToupyiag Tou AetavTripa oTnv
TAoN TNG Tapoxng pEUATOC;

*  Ymdpxet 6abBéoun yeiwpévn mpila;

*  EivaiTo kaAwéio pedpatog kai 1o ¢ig o€ kain
katdoTaon (mArjpn, xwpig $Bopég 1 AAAn Cnud);

*  Naamodelyete T Xpron pakpLwy KaAwdiwv
TIPOEKTAOTG.

Takalwdia TpoEKTAcG TTou XpnoloToleiTe Ba
TIPETIELVA £iVAL TTAVTA YELWEVA.

*  OTpoxodgAciavong sival éva el8paucTo TuRpa
auToU Tou epyaleiou. H méTpa dev eival avBekTikn
og kTutMpara. llavrava xpnoioToLeiTe To
£UTTPOG Akpo Tou TpoxoU Asiavong kal ToTé Ta
TAeupIkd. MoTé pnv TommoBeTeiTE KATTOLOV
paylopévo Tpoxo Aeiavong. AVTIKaTaoTHOTE TOV
ApESWG, ylaTin uPnAn TaxuTnTa TEPIOTPOPNG
evdéxeTalva eKTIVAEeL KOPPATIA TG TTETPAG,
TpokaAwvTag cofapd aTuynua.

* OravAciaiveTe avTikeipgeva, va opdTe TavroTe
TIPOCTATEUTIKA YUaALd.

¢ TloTé unv AclaiveTe Xwpic va €xeTe TOTOBETNHOEL TO
kdAuppa Tou TpoyoU Asiavong.

* Mavravampocapudlete oTEPEA TO KAAUPUA TOU
TpoxoU Asiavong kat To oTriplypa epyaleiou,
¢$povTifovTag vaurdpyouv Ta cwoTd didkeva.

e XekapiamepimTwon Sev TIPETTEL VA UTTAPXEL
peTa&u Tou oTnpPiypaTog epyaleiou kat Tou
Tpoxou Asiavong kevo peyahuTepo amd |-1,5 mm.

*  Nayxpnoipotoleite Tov Tpoxd Aeiavong
aTTOKAELOTIKA Y1a TIG EPYATIEG YIA TIG OTTOIEG £ival
oxedlacpévog (61wg, yla mapadeiypua, To
axoviopa epyaleiwv) kat OXl oe Bapiég
KaTaoKeUaoTIKEG epyacieg. Mpwvva
TpocapudoeTe évav véo Tpoyo Asiavong,
BeBaiwbeite 6T S1aBETETE TIg TTApaAKATW
TAnpodopitg:

* ZTOly€ia TOU KATAOKEUAOTH].

* YA auvdeong.

* Awaotdoeig.

*  Emtpenduevn TaxitnTameploTpodng.

e [Moté pnv SieuplveTe TN SLAPETPO TNG OTITG TOU
TpoxoU Asiavong.

*  Huéyliomn taximTa mepioTpodrg Tou Tpoxol
Aelavong Sev Ba mpémel va utrepPaivel Tnv TiunR TG
Tpodlaypadng HEYLIOTNG TaxUTNTAG TIEPLIOTPOGTG
Tou TpoxoU.

* [Motévaunvxpnoiporoleite Tpoxd Aeiavong, o

oTroiog gival KaTeoTPAPPEVOG T
napapop¢wpévog.

+ TNavakaracTeiduvarin acakigAeiavon, To
Hnxdvnua Ba mpémelva eival oTepewlévo o
Tayko epyaciag,

*  ToomprypaTou epyaleiou Bampémeiva
avTikabioTaral, 6Tav To TAATOG TOU OTNPiyHaTog
eival pkpdTepO ammé 20 mm.

* ToouvioTwpevo Babog Tng ecoxng TG pAdvTlag
(T) eivar2 mm kain diapeTpog TG oM g aova
eivat 13 mm (BA. Eik. B).

KAGE®OPAMOY XPHZIMOMOIEITETO

MHXANHMA

* BefawwBeite 6110 SlakémTng AeiToupyiag AEN
BpiokeTaiotn 6¢om ‘ON/I’ TpIv va cuvdeoeTe To
Hnxavnua otny mapoyn peuLaTog.

* Nakpardre mavroTe To kahwdio pelpartog pakpld
amé Ta KIVOUpEVaA PEPT) TOU epyaleiou.

OEXTEAMEXZOQZXTO MHXANHMAEKTOX

AEITOYPIIAX OTAN:

* ToPUopanTo kakwdlo pedparog eivat
eAaTTWHATIKO 1 $Oapuivo.

* O dakomTngAeiToupyiag eival EAATTWHATIKOG,.

*  MupileLkamvog i Kapévn LOVWOT).

AZDPANEIAKATATHXPHXZHHAEKTPIKOY
PEYMATOX

A Na fefaidveote mdvroTe 6TLn Tdon Tou SIKTUOU

avTIOTOLXEL OTNV OVOUACTIKY TUUI) TTOU
avaypdgeTat TNV mvakida xapakTnpLoTIKWV.

‘OTtav avrikadiotare kaAwdia pevparogn dig

Na amoppinTeTe apécwg Tamakaid $ig, mou £xouv
avTikatacTabei. Eivai emkiviuvo va cuvdéoete oTnVv
mpila éva xahapo kahwdio peuparog.

‘OTav xpnotporroleiTe kaAAWS1a TpoéKkTaong

*  O\elavtnpag eivai epodracpévog pe kahwdio
pelpaTog TPITTAOU TTUPTVA KAl JE YELWHEVO IG.
2ZUVETTWG, Va XPT|OLHOTIOLEITE TTAVTOTE Jia
Yelwpévn TTpila. Xe mepinmTwon mou 6a
XpelaoTeiTe kahwdio TpoékTaong, povTioTe
TIavTa va eival TpImAol TTuprva, Le YELWHEVO $Ig
katutrodoxm.

*  Oumupriveg Ba pémeiva £xouv diatopn
TouhdxioTov |,5 mm2.

EFKATAZTAZH

Ew. C

O Aelavtiipag Ba mpémeiva eivat oTépea BLdwpEvog
og Tayko gpyaciag. To PrjKkog Twv UTTouAoviwv
oTepEéwon G e§apTATaL amod TO TTAYXOG TOU TTAYKOU
epyaciag. Av o TTayKog €ival KaTaoKEUATHEVOG atTd
atodAi, poTeiveTaln TomofETnom evog EUAIvou
Takou 1 plag cavidag avdpueca oTo AelavTripa Kal Tov
TIAYKO, Y14 VA TOV HOVWOETE KAl va amodpUyeTe TOUG
kpadaopoug.

2YNAPMOAOIHZHKAIPYOMIZHTOY
2THPIFMATOXZKAITOYKAAYMMATOX
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¢ Der Netzstecker oder das Netzkabel defekt oder
beschadigtist.

¢ DerSchalter defektist.

» Sie Rauch bemerken oder verschmorte Isolierung
riechen.

ELEKTRISCHE SICHERHEIT

A Kontrollieren Sie immer, ob die Netzspannung mit
der auf dem Typenschild angegebenen Spannung
libereinstimmt.

Austausch von Netzkabel oder Netzstecker
Entsorgen Sie alte Kabel oder Stecker sofort, wenn diese
durch neue ersetzt werden. Esist gefahrlich, den Stecker
eines losen Netzkabels in die Steckdose zu stecken.

Verwendungvon Verlangerungskabeln
Die Schleifmaschine ist mit einem 3-adrigen
Netzkabel und einem geerdeten Netzstecker
ausgestattet. Verwenden Sie daher immer eine
Steckdose, die ebenfalls geerdetist. Sollte ein
Verlangerungskabel erforderlich sein, verwenden
Sieimmer ein 3-adriges Verlangerungskabel mit
geerdetem Stecker und geerdeter Kupplung.

* Der Aderquerschnittsollte mindestens |,5 mm2
betragen.

INSTALLATION

Abb. C

Die Schleifmaschine muss fest auf der Werkbank
verschraubtsein. Die Linge der Bolzenist von der
Starke des Werkbankblattes abhangig. Bei Werkbanken
aus Stahlist es empfehlenswert, zur Isolierung und
Vermeidung von Vibrationen einen Holzklotz oder ein
Brettzwischen Schleifmaschine und Werkbank
anzubringen.

AUGENSCHUTZ-HALTERUNG UND
AUGENSCHUTZMONTIEREN UND
EINSTELLEN

A Die Augenschutz-Halterung und der Augenschutz

solften nur montiert/eingestellt werden, wenn die
Schleifscheibe still steht und die Maschine nicht an die
Steckdose angeschlossen ist.

* Befestigen Sie die Augenschutz-Halterung (4) mit
dem zugehorigen Augenschutz mit Hilfe der
mitgelieferten Schraube (A) an der Schutzabdeckung
der Schleifscheibe.

» StellenSie die richtige Hohe der Augenschutz-
Halterung ein. Das Spiel (B) zwischen der
Schleifscheibe und der Augenschutz-Halterung
sollte | bis I,5 mm betragen.

e Ziehen Siejetztdie Schraube (A) festan.

* Bringen Sie den Augenschutzsoan, dass Sie beim
Arbeiten optimal geschiitzt sind.

e Tragen Sieimmer eine Schutzbrille.

SCHLEIFAUFLAGEMONTIEREN UND
EINSTELLEN

A Die Schleifauflage sollte nur eingestellt werden,
wenn der Schleifstein still steht und die Maschine

nicht an die Steckdose (Wandsteckdose) angeschlossen ist.

* Montieren Sie die Schleifauflage wie in Abb. C

gezeigt.
* Befestigen Sie die Schleifauflage so fest wie méglich
und mit einem maximalen Spiel (c) von | - 1,5 mm

zwischen Schleifauflage und Schleifscheibe.

SCHLEIFSCHEIBE AUSTAUSCHEN
Abb.D

Benotigte Werkzeuge:

¢ 19mm Schraubenschliissel

e 8mm Schraubenschlissel

* Schraubendreher

A Tauschen Sie die Schleifscheibe nur aus, wenn der
Motor stillsteht und die Maschine nicht an die
Steckdose angeschlossenist.

* Entfernen Sie die Schutzvorrichtungen der
Schleifscheibe mit Hilfe der o. g. Werkzeuge. Die
Mutter der Welle auf der rechten Seite hat
Rechtsgewinde. Die Mutter der Welle auf der linken
Seite hat Linksgewinde. Beachten Sie dies, wenn Sie
die Schleifscheiben austauschen.

* Lo6sen Sie die Mutter mit Hilfe des entsprechenden
Schraubenschliissels. Nehmen Sie die alte Scheibe
vonder Welle.

* Reinigen Sie die Schleifscheibenflansche. Schieben
Sie einen Schleifscheibenflansch (A) auf die Welle
zuriick, wobei die Aussparung zur Schleifscheibe
zeigen muss. Setzen Sie die neue Schleifscheibe auf
die Welle. Schieben Sie den zweiten
Schleifscheibenflansch (A) auf die Welle, wobei die
Aussparung wieder zur Schleifscheibe zeigen muss.
Ziehen Sie jetzt die Mutter auf der Welle fest.
Drehen Sie die Mutter nicht zu fest. Bringen Sie nun
die Schutzabdeckung der Schleifscheibe wieder an
und stellen Sie erneut die Schleifauflage korrekt ein.
Lassen Sie den Motor kurz laufen, ohne zu schleifen.

SCHLEIFEN

WAHLDERSCHLEIFSCHEIBE

Grobe Schleifscheiben entfernenim Allgemeinen das
grobste Material, und feine Schleifscheiben werden fiir
den Feinschliff verwendet. Ist die Oberfliche sehr
uneben, beginnen Sie mit einer groben Schleifscheibe
und schleifen Sie das Werkstiick, bis es ebeniist.
Verwenden Sie danach eine feine Schleifscheibe, um die
von der groben Schleifscheibe verursachten Kratzer zu
entfernen und schleifen Sie das Werkstiick fertig.

WIESCHLEIFT MAN

Um zu vermeiden, dass der Schleifstein "zuschlammt",
sollten Sie Holz, Blei oder andere weiche Materialien
nichtan die Schleifscheibe halten. Um Rillenin der
Schleifscheibe zu vermeiden, pressen Sie das Werkstiick
nie mitzu starkem Druck gegen die Schleifscheibe.

Ferm



Benutzen Sie Wasser, um das zu schleifende Werkstiick
zu kithlen. Holzbeitel und dhnliche Werkzeuge diirfen
beim Schleifen niemals blau anlaufen. Lassen Sie den zu
schleifenden Gegenstand wihrend des Schleifens nicht
los, da dieser pl6tzlich zwischen Schleifauflage und
Schleifscheibe eingeklemmt werden konnte. Dies kann
dazufiihren, dass der Stein bricht, der Motor blockiert
oder das Werkstiick weggeschleudert wird, was zu
Verletzungen und Beschadigungen fiihren kann.
Benutzen Sie die Maschine nicht linger als 30 Minuten
ohne Unterbrechung. Lassen Sie die Maschine auf
Raumtemperatur abkiihlen.

MASCHINE EINSCHALTEN
Vergewissern Sie sich, dass der Gerdteschalter beim
Anschluss an das Stromnetz auf der Position "AUS/0"
steht.

¢ Zum Starten lhrer Schleifmaschine schalten Sie den
Geriteschalterauf"EIN/1".

* HaltenSie das Netzkabelimmer von bewegenden
Teilen der Maschine fern.

STORUNGEN

Sollte die Maschine nicht korrekt funktionieren, finden
Sie nachstehend einige mégliche Ursachen sowie die
jeweiligen Lésungen:

I. DerElektromotor wird heif3.
¢ DerMotorwurde liberlastet.
Lassen Sie den Motor abkiihlen.
¢ DerMotoristdefekt.
Setzen Sie sich mit dem Kundendienstin Verbindung.

2. DieMaschineisteingeschaltet, lduftaber
nicht.
* DieStromversorgungzur Maschineist
unterbrochen.
Priifen Sie, ob das Netzkabel eine Bruchstelle hat.
* DerSchalteristeventuell defekt.
Setzen Sie sich mit dem Kundendienst in Verbindung.

A Lassen Sie Ihre Maschine nur von einem
qualifizierten Fachmann oder einer qualifizierten
Reparaturwerkstatt warten und reparieren.

WARTUNG

Achten Sie darauf, dass die Maschine nicht an das Stromnetz
angeschlossen ist, wenn Wartungsarbeiten an den
mechanischen Teilen durchgefiihrt werden.

Diese Maschinen sind so konzipiert, dass sie lange Zeit
bei minimalem Wartungsaufwand problemlos
funktionieren. Durch regelmaBiges Reinigen und
sachgerechte Behandlung verlingern Sie die
Lebensdauer lhrer Maschine.

Reinigung

Reinigen Sie das Maschinengehiuse regelmaBig mit
einem weichen Tuch, vorzugsweise nach jedem
Gebrauch. Achten Sie darauf, dass die Liiftungsschlitze
staub- und schmutzfrei sind.

Verwenden Sie bei hartnickigem Schmutz ein weiches

mit Seifenwasser angefeuchtetes Tuch. Verwenden Sie
keine Reinigungsmittel wie Benzin, Alkohol, Ammoniak,
usw. Diese Substanzen greifen die Kunststoffteile an.

Schmierung
Zusitzliche Schmierung der Maschineist nicht
erforderlich.

STORUNGEN

Falls Stérungen auftreten, z. B. infolge von Verschleil3
eines Teils, wenden Sie sich an eine Kundendienststelle.
Am Ende dieser Bedienungsanleitungfinden Sie eine
Explosionszeichnung der Ersatzteile, die Sie bestellen
kénnen.

UMWELT

Um Transportschiden zu vermeiden, wird die Maschine
in einer robusten Schutzverpackung geliefert. Die
Verpackung besteht weitestgehend aus verwertbarem
Material. Auch Sie konnen einen Beitragzum
Umweltschutz leisten, indem Sie die Moglichkeit nutzen,
die Verpackungzu recyceln.

GARANTIE
Lesen Sie die Garantiebedingungen auf der separat
beigefiigten Garantiekarte.

CE  KONFORMITATSERKLARUNG (D)

Wir erklaren unsere alleinige Verantwortung, dass
dieses Produkt konform den nachstehenden Standards
oder standardisierten Dokumenteniist.

EN61029-1,EN61029-2-4
EN55014-1,EN55014-2
EN61000-3-2,EN 61000-3-3

GemaiB den Vorschriften.

98/37/EEC
73/23/EEC
89/336/EEC
vom 17-04-2003 .
ZWOLLENL
W. Kamphof
Quality Department - -

8
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OueHb CTOVKY!IO rpsi3b ybepuTe MArkou TpAMKou,
CMOYEHHOW B MblAbHOW BoAe. He ncnoabsyiTe Takmx
pacTBOpUTEAEM, KaK KePOCUH, CMMPT, aMMMaK U T.M.
TaKue XMMUYEeCKUe BeLLLeCTBa MOTYT NMOBPEANUTb
CUHTETUYECKME ACTaAN.

Cmaska
Ocobou cMasKu cTaHOK He TpebyeT.

HEUCMPABHOCTHU

EcAv npounsorAeT HeMcnpaBHOCTb, Hanpumep,
BCAEACTBME M3HOCA AETAAM, CBSKUTECH C MYHKTOM
OBCAY>KMBAHUS.

Ha o6paTHOW CTOpOHe 3TOro pyKOBOACTBA OMepaTopa
€CTb MOAETaAbHbIN YEPTEXK C ACTAASIMU, KOTOPbIE
MOXXHO 3aKa3aTb.

OKPYXAIOLWAACPEAA

Bo us6erxaHue yuiepba npu nepeBoske, CTaHOK UMeeT
MPOYHYIO 3aLLMUTHYIO yNaKOBKY. DTa yraKOBKa CAEAaHa C
MaKCMMaAbHbIM UCMOAb30BaHMEM NepepabaTbiBaeMbIX
maTepuanos. [lepepabaTbiBas ynakoBKy npu Alobom
BO3MOXHOCTH, Bbl NOMOXKeTe OKpy»KatoLLLen cpeae.

FTAPAHTHUA

YTo KacaeTcs ycAOBMM rapaHTUK, obpaTuTeCh,
MOXXaAYWUCTa, K MPUAAraeMOMy OTAEAbHO FrapaHTUMHOMY
AUCTY.

CE pexnenymocoorsercramsenmsospuraniat (R)

nOA HaLly UCKAIOYUTEAbHYIO OTBETCTBEHHOCTb
YAOCTOBEpPAEM, YTO AAaHHOE USAEAUE YAOBAETBOPAET
CAEAYIOLMM CTaHAQPTaM U HOPMAaTUBHbIM AOKYMEHTaM

EN61029-1,EN 61029-2-4
EN55014-1,EN55014-2
EN61000-3-2, EN 61000-3-3

COrAaCHO CAeAYOUMM NPEANUCAHUAM!

EAMvizd

AEIANTHPAZTMArCrKoy

OIAPIOMOI ZTO INMAPAKATQ KEIMENO
ANA®EPONTAIZTIZEIKONEX THXZ ZEAIAAX 2

TEXNIKEZMNPOAIAFPA®EX

Taon 230V~
YuyvotnTa 50Hz
OvopaoTikn Tiun toxiog 150W
TayxutnramepioTpodng,

Xwpig ¢pépTO 2.950/AemiTo
Mepideperakr TaxuTnTa

Tpoyou Aeiavong 23 m/deuT.
Awaotdoeig Tpoyou Aeiavong| @150x 16 mm
Aidpetpogommg umodoxng

Tou a&ova D12.7mm
Bapog 6.5kg
Lpa (oTabpun mrieongnyou) 76.0dB(A)

MAHPO®OPIEZFATO MPOION

Ewc. A

I. AwakémTngAettoupyiag

2. Zmpryuaepyaleiou (5&16)

3. KdaAuppampooTaciag Twy patiwv

4. Ziplypa Tou KAAUPPATOG TTPOCTACIAg TWV
HaTIOV

5. Bida

6. Xmnprypaepyaleiou (aploTepd)

MEPIEXOMENO THXZYZKEYAZIAZ

I Asiavrmpag maykou

2 oeToTnpiyparogkal kaAUuparog mpooTaciag
TWV HaTiV

I Zmprypa epyahieiou (d€&16)

| Zmprypaepyaleiou (aploTepd)

|

|

O8nyieg xpriong
98/37/EEC Képraeyyinong
73/23/EEC
89/336/EEC OAHFIEZFIATHNAZ®AAEIA
17-04-2003 . 2 e auTéG TIG 0dnyieg xpriong Xpnolpomotolvratot
ZWOLLENL TTAPAKATW CXNHATIKEG ATTEIKOVICELG:
B. Kanmxod
OTAeA KOHTPOAS KayecTBa - - A YmodewkvUeL To eveXGpevo puatkol
Tpaupariopou 1j Bavdrou 1j kivouvo mpokAneng
BAdPng oTo unxdvnua, oTnv mepinTwon mou 6a ayvonBolv
oL o0nyieg mou avagépovrat aTiG 0dnyieg Xpriong.
A Yrodewvuel Tnv Urap&n nAekTpikou peUuarTog.
Ferm 49



1401,5Mmm.
* [locaeaToro Tyro 3akpyTuTe BUHT (A).
*  PacnoAo)uTe CMOTPOBOW LLIUTOK TaKUM O6pasoMm,
4TO6bI NPy paboTe OH AABaA MAKCMMAALHYIO 3aLLLUTY.
*  BceraaHaaeBanTe 3alLMTHbIE OUKM.

YCTAHOBKA U PEFTYAMPOBAHME
YMOPKU

A Ckoby cMompoBoro WumKa u cMomposou

LUMMOK MOXXHO YCMAaHABAMBAMb U
peryAupoBamb, MOAbKO KOrga moYnuAbHbIN KaMeHb
NOAHOCMbIO OCMAHOBAEH M KOrgd CMAaHoK OMKAKYEH om
nuMaxusi (om cmeHHoN po3emku).

* YcTaHoBMTE yNOPKY, Kak nokasaHo Ha puc. C.

* 3aKpenuTe ee KaK MOXKHO NMPOYHee C MaKCUMaAbHbIM
3a3opoM (C) MexXAy YNOPKOM U TOUMAbHBIM KOAECOM
1-1,5mm.

3AMEHA TOYUABHOIO KOAECA
PucyHok D

HeobxoAnMble MHCTPYMeHTbI:

¢ KaouraeuHbit 19 mm

¢ KatouraeuHbivi 8 Mm

¢ OrBepTKa

A 3ameHsaMe moYnuAbHoe KOAECO, MOAbKO Korga
gBUrameAb 0CMAaHoBAEH, d NMMAHUE NOAHOCMbIO
OMKAIKYEHO.

*  CnoMoLLbio MEPEUMCAEHHDIX BblLLIE UHCTPYMEHTOB
CHUMMTE OrpaXKAEHMs TOYMABHOTO KoAeca. [aika
LIMUHAEAS CMpaBa UMeeT npaeyto pe3bby. [arika
LUMUHAEAS CAEBa UMeeT AeBylo pe3bby. [1pu 3amere
TOUUABHBIX KOAEC UMENTE 3TO B BUAY.

*  OTnycTUTE raky COOTBETCTBYIOLLMM Frae4HbIM
KAlo4OoM. CHUMMTE CO LINMUHAEAS CTapOE KOAECO.

¢ Ounctute dpAaaHuUbl. HapeHbTe oAnH daaHe, (A)
Ha32aA Ha LMUHAEAb, PACTIOAOKMB €ro yrAybAeHeM
K TOUMABHOMY KOAecy. HapeHbTe Ha LUMMHAEAD
HoBoe KoAeco. HapeHbTe BTopoy dpaaHel, (A) Hasaa
Ha LIMUHAEAb, TAK)XKE YTAYGAEHUEM K TOHMABHOMY
KoAecy. Tenepb 3aTAHMTE raiky Ha WnuHAeAe. He
nepeTsaHuTe! YCTaHOBUTE Ha MECTO KOXYX
TOUYUABHOIO KOAEC2 M CHOBA MPaBUABHO
OTperyAMpyiTe cTaHoK. Ha kopoTkoe Bpems
MyCTUTE ABUraTEAb, 6€3 3aTa4MBaHMs.

KCMAYATALUMUA

BblIBOP TOMMABbHOIO KOAECA

['py6oe TounAbHOE KOAECO CHUMaET GOAbLLYIO HacTb
MaTepuaAa, a TOHKUE TOUMAbHbIE KOAECA UCTTOAB3YIOTCS
AAs WAnoBaHuMs. Ecan noBepxHOCTbL HepoBHas,
HauYMHaWUTe C UCMIOAb30OBaHUS FPy6Oro TOUMABHOTO
KOA€Ca ¥ TOUMTE 3arOTOBKY, MOKa OHa He CTaHeT
POBHOW. 3aTEM UCMOAb3YHTE TOHKOE TOUUAbHOE
KOA€CO, YTOObI yCTPaHUTb 6OPO3AKM, OCTaBAEHHbIE
TPY6bIM KOAECOM U OTLIAWU(OBATD 3arOTOBKY.

KAKTOHYUTb
YTo6bl 3aTauMBaeMas NOBEPXHOCTb He 3aKAMHUBAAR, HEe
KAQAUTE MPOTUB TOUMABHOIO KOAECA A€TAAEM U3

AEpeBa, CBUHLLA UAM MPOHUX MATKMX MaTepuaAos. Bo
n3bexxaHue obpasoBaHns GOPO3AOK, HE MpUXKMMaNTe
3aroTOBKY K KOAECY CAMLLKOM NAOTHO. PeryasipHo
OXAQKAANTE 3aTA4MBAEMYIO 3arOTOBKY BOAOW.
CTaMeCcKM U T.N. HUKOTAQ HE CAEAYET 3aTa4MBaTh AO
oTnycka. ByAbTe 0CTOpPOXHbI, 4TOGbI He yNyCTUTb
3aTa4MBAEMOrO MPEAMETA, MOCKOABKY OH MOXKET
BHE3aMHO MOMacTb MEXXAY YNOPKOW U TOUMABHBIM
KOAECOM. DTO MOXKET MPUBECTU K PaspyLLEHUIO KaMHS,
3aKAMHMBAHMIO ABUMATEAS| MAW BBIAETY 3arOTOBKM, B
pesyAbTaTe Yero MOXeT MPOU30UTH YBeYbe MAU YLLLEP6.
Mocae paboTbl cTaHKa Ha NpoTsikeHun 30 MUHYT, ero
HeoB6XOAMMO OTKAIOUMUTB. [T03BOABTE CTaHKY OCTbITb AO
KOMHaTHOW TeMnepaTypbl.

BKAIOHEHME CTAHKA
MepeA NOAKAIOYEHMEM CTaHKa K MUTaHMIO
rpoBepsaunTe, YTOBbI BbIKAKOYATEAb GbIA B
noaoskenuu "OFF" nuan "0".

* YT106bI NYCTUTL HACTOABHBIN TOUMABHbBIN CTAHOK,
HAXXMUTE BbIKAIOYATEAb MUTAHUS B MOAOXKEHUE
"ON"pan"1"

*  HukoraaHe NpoKAaAbIBayTE WHYP NUTAHWA Ha My TH
ABVXKYLLUXCS AETAACH MHCTPYMEHTA.

HENCINPABHOCTU

Ha cAay4an, ecAn cTaHOK NepecTaHeT NpaBUABHO
paboTaTb, AaAee MPUBOAUTCA HECKOABKO MPUYMH U
COOTBETCTBYIOLLMX PELUEHUM:

1. HarpeBaeTcs 3AeKTpUUYECKUI ABUraTEAD
* Apurateab neperpyeH.

Aaiime gsurameAio BO3M0KHOCMb 0CMbIMb.
+ ABwurateAb HencripaseH.

CBSAKUMECh C NYHKMOM 06CAYKMBAHUSA.

2. CTaHOKBKAIOYEH, HO He pa6oTaeT
* PasopBaHa Lienb NUTaHKsA CTaHKa.
[posepbme, He azopBaH A LIHYP NUMAHUS.
*  MoxeT 6bITb HencrpaBeH BbIKAIOUATEAb.
CBAXXMMECh C NYHKMOM 06CAY>XKMBAHMSA.

A PemoHm u 06cAyskMBaHKE goAxkeH npousBogumo
MOABKO KBAAMPULIMPOBAHHBIN CNELINAANCM AU

ob6cAykuBatowwas pupma.

OBCAYXUBAHUE

A Mobecnokormecb 0 MoMm, 4mobbl cMAHOK He 6biA
NOGKAIOYEH K NUMAHMI0, Korga nboBogsamcsi
pabombi N0 06CAYKMBAHUIO HA MEXAHUIECKNX EMAASIX.

AaHHble CTaHKM pa3paboTaHbl AAS AOATOBPEMEHHOM
6ecnpobaeMHOM paboTbl NpU MUHUMYMe
06CAYKMBaHUS. PeryAsapHoW 04MCTKOM U MpaBUAbHOM
3KcrAyaTaumen Bol nomoxkerte obecneuntsb
NMPOAOAXKUTEAbHYIO paboTy Balero cTaHka.

Ounctka

PeryAsipHO, >keAaTeAbHO MOCAE KaXKAOTO
MCMOAb30BaHUs, 06TUpPaNTe KOpMYC CTaHKa MAFKOW
Tpsnkon. Y6eAnTech, YTO BEHTUASILLUOHHbBIE OTBEPCTUS
CBOGOAHDI OT MbIAU U TPAI3N.
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WERKBANKSLIJPMACHINE

DENUMMERS INDENU VOLGENDE TEKST
VERWIJZEN NAAR DEAFBEELDINGEN OP
PAGINA2

TECHNISCHE SPECIFICATIES

Spanning | 230V~
Frequentie | 50Hz
Opgenomen vermogen | 150W
Toerental, onbelast | 2950/min
Draaisnelheid slijpsteen | 23m/s
Afmetingslijpsteen | @150x 16 mm
Afmeting asgatslijpsteen | @12.7mm
Gewicht | 6.5kg

Lpa (geluidsdruk) | 76. OdB(A)

PRODUCTINFORMATIE
Fig.A
Aan/Uit-schakelaar

l.

2. Leunspaan (Rechts)
3. Spatglas

4. Spatglashouder

5. Schroef

6.

Leunspaan (Links)

INHOUD VAN DE VERPAKKING
I Werkbankslijpmachine

2 Sets spatglashouder + spatglas

| Leunspaan rechts

I Leunspaanlinks

| Gebruiksaanwijzing

| Garantiekaart

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

In deze gebruiksaanwijzing worden de volgende
pictogrammen gebruikt:

A Duidt op mogelijk lichamelijk letsel, levensgevaar
ofkans op beschadiging van de machine indien de
instructies in deze gebruiksaanwijzing worden genegeerd.

A Geeft elektrische spanning aan.

Lees deze gebruiksaanwijzing aandachtig door voor ude
machine in gebruik neemt. Zorg dat u kennis heeft van de
werking van de machine en op de hoogte bentvan de
bediening. Onderhoud de machine volgens de
instructies opdat dezealtijd goed functioneert. Bewaar
deze gebruiksaanwijzing en de bijgevoegde
documentatie bij de machine.

SPECIALE
VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

BIJHET INGEBRUIKNEMEN VAN DE

MACHINE

Fig.B

* Controleer hetvolgende:

* Komtde aansluitspanning van de motor met de
netspanning overeen.

*  Wordeen geaarde netaansluiting gebruikt.

*  Zijn hetnetsnoer en de netstekker in goede staat:
stevig, zonder rafels of beschadigingen.

*  Vermijd hetgebruik van lange verlengkabels.
Gebruik eventueel verlengkabels met randaarde.

* Eenslijpsteenis een kwetsbaar stuk gereedschap.

De steen kan beslist niet tegen stoten. Slijp steeds aan de
voorzijde van de slijpsteen en n6ditaan de zijkant van
de steen. Monteer nooit een gebarsten slijpsteen.
Vervang deze onmiddellijk, door de grote
omwentelingssnelheid kan de steen uit elkaar
springen en ongelukken veroorzaken.

* Draagtijdens hetslijpen altijd een veiligheidsbril.

 Slijp nooit zonder beschermkap om de steen.

* Zetdebeschermkap en deleunspaanaltijd goed
afgesteld, stevig vast.

* Nooitmeerdan I-1.5 mm speling tussen leunspaan
enslijpsteen.

*  Gebruik de steenalleen voor het werk waarvoor hij
is gemaakt, bijvoorbeeld slijpen van gereedschap.

Dus niet voor zwaar konstruktiewerk. Gebruik alleen
slijpstenen die de volgende aanduidingen hebben:

*  Gegevens over de fabrikant.
*  Bindmateriaal.

*  Afmetingen.

» Toelaatbaar toerental.

* Hetasgatvanslijpstenen nooit naderhand opboren
naar een grotere diameter-.

* Demaximale omwentelingssnelheid van de
slijpsteen mag de snelheid vermeld op de steen niet
overschrijden.

* Geenbeschadigde of vervormde slijpstenen
gebruiken.

¢ Om veiligte slijpen moet men de machine vast
schroeven op een werkbank.

* Deleunspaan moetvervangen worden wanneer de
breedte van de leunspaan minder dan 20 mm
bedraagt.

* Deaanbevolen waarde van de uitsparing van de flens
(T)is2mmen de doorsnede van hetasgatis |3 mm
(zie Fig.B).

BIJHET IN BEDRIJF STELLEN VAN DE

MACHINE

* Controleer of de schakelaar nietin de “AAN” stand
staat voordat u de netstekker op de netspanning
aansluit.

* Houdhetnetsnoeraltijd uit de buurt van bewegende
delen van het gereedschap.

HET APPARAAT ONMIDDELLIJK

UITZETTENBIJ

» Storingin de netstekker, netsnoer of
snoerbeschadiging.

Ferm



¢ Defecte schakelaar.
¢ Rookofstank van verschroeide isolatie.

ELEKTRISCHE VEILIGHEID

A Controleer altijd of uw netspanning overeenkomt
met de waarde op het typeplaatje.

Bijvervanging van snoeren of stekkers
Gooioude snoeren of stekkers direct weg zodra ze
door nieuwe exemplaren zijn vervangen. Hetis
gevaarlijk om de stekker van een los snoer in het
stopcontactte steken.

B|| gebruikvan verlengsnoeren
Deslijpmachineis voorzien van een drieaderig
netsnoer en netstekker met randaarde. Gebruik
daarom dan ookaltijd een stopcontact met
randaarde. Indien u een verlengkabel nodig mocht
hebben, gebruik dan een drieaderige verlengkabel
voorzien van netstekker en kontrastekker met
randaarde.

* Deadersmoeten een doorsnede hebben van
minimaal 1.5 mm2.

INSTALLATIE

Fig.C

Desslijpmachine moet met bouten worden vastgezet op
eenwerkbank. De lengte van deze bouten is afhankelijk
van de dikte van de werkbank. Is deze van staal danis het
verstandig om een onderlegplankje o.i.d. te gebruiken
omdeslijpmachine teisoleren van de werkbank en om
trillingen te voorkomen.

MONTAGEENAFSTELLING VAN
SPATGLASHOUDERENSPATGLAS

A De spatglashouder en spatglas moeten altijd
ingesteld/gemonteerd worden met stilstaande

slijpsteen en met de netstekker uit het stopcontact.

* Monteer de spatglashouder (4) + ingeklemd spatglas
(3) d.m.v. de bijgeleverde schroef (A) op de
beschermkap.

» Steldehoogte van de spatglashouder in. De ruimte
tussen de steen en de spatglashouder moet | - 1.5
mm (B) zijn.

* Draaideschroef (A) vervolgens stevig vast.

* Stel hetspatglasin zodat uw gezicht maximaal
beschermd wordt.

* Draagaltijd een veiligheidsbril.

LEUNSPAANMONTERENENINSTELLEN

A De leunspaan moet altijdworden ingesteld met
stilstaande slijpsteen en met de netstekker uit het

stopkontakt.

¢ Monteer de leunspaan zoals aangegeven in Fig.C.

* Zetdeleunspaanzo goed mogelijk vast met
maximaal | - |.5 mm (C) tussenruimte tussen
leunspaan ensslijpsteen.

VERVANGEN VAN DESLIJPSTEEN
Fig.D

Benodigd gereedschap:

* Steeksleutel |9 mm.

¢ Steeksleutel 8 mm.

¢ Schroevedraaier.

A Desslijpsteen altijd vervangen met stilstaande
motor en met de netstekker uit het stopkontakt.

* Verwijder de beschermkappen metbehulp van
bovengenoemd gereedschap. Op de rechteras zit
een rechtse schroefdraad. Op de linker as ziteen
linkse schroefdraad. Houdt hiermee rekeningalsu
de stenen vervangt.

* Neemdesteeksleutel en draai de moer los. Neem de
oude steen eraf.

* Maakdeklemschijven schoon. Plaats één klemschijf
(A) weer op deas metde holle kant naar de
slijpsteen. Schuif de nieuwe steen op de as. Plaats de
tweede klemschijf (A) op de as, ook met de holle kant
naar deslijpsteen gericht. Draainu de moer op de as.
Niet te vast! Nu de beschermkap monteren en de
leunspaan weer afstellen. De motor even laten
draaienzonder tesslijpen.

INGEBRUIKNAME

KEUZE VAN DESLIJPSTEEN

Groveslijpstenen verwijderen over hetalgemeen het
meeste materiaal en fijne slijpstenen worden gebruikt
voor de afwerking. Als het oppervlak oneffenis, begintu
met een grove slijpsteen enslijpt totdat het vlak is.
Vervolgens gebruikt u eenfijne slijpsteen om de krassen
die de eersteslijpsteen heeftachtergelatente
verwijderen en om het werkstuk af te werken.

HET SLIJPEN

Gade steen niet “dichtsmeren” door bijvoorbeeld hout,
lood of een ander zacht metaal tegen de slijpsteen te
houden. Duw het te slijpen werkstuk niet te hard tegen
de steen, om het maken van groeven te voorkomen.
Koel de te slijpen werkstukken af met water.
Houtbeitels e.d. mogen beslist niet “blauw” worden
geslepen. Zorgervoor dat het te slijpen voorwerp
tijdens hetslijpen niet uit de hand glipt en tussen
leunspaan en steen klem komt te zitten. Hierdoor kan
namelijk de steen barsten, de motor vastlopen en
terugslag van het werkstuk ontstaan waardoor
verwondingsgevaar ontstaat.

Wanneer u de machine 30 minuten heeft gebruikt, moet
de machine uitgeschakeld worden. Laat de machine
afkoelen tot kamertemperatuur.

INBEDRIJFSTELLING

* Controleer of de netschakelaarin de “UIT”-stand
staat voordat u de netstekker op hetlichtnet
aansluit.

* Drukdenetschakelaarin de “AAN”-stand om uw
werkbankslijpmachine in werking te stellen.

* Houdhetnetsnoeraltijd uit de buurt van bewegende
delen.
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MepeA MCMOAb30BaHMEM CTaHKA BHUMATEABHO
NpOYTUTE 3TO PyKOBOACTBO onepatopa. Ybeauntecs,
4TO MOHMMaeTe, Kak paboTaeT CTaHOK M 3HaeTe, KaK C
HUM caeAyeT paboTaTb. YTo6b 06ecneunTsb
npaBuAbHOE pyHKLIMOHMPOBAHKE CTaHKa,
0BCAY>KMBaAWUTE €r0 COrAACHO MHCTPYKLMAM. XpaHuTe
3TO PYKOBOACTBO OrepaTopa v MpoUyto NMp1Aaraemyio
AOKYMEHTALMIO BMECTE CO CTAHKOM.

OCOBbIEINMPABUAA TEXHUKU
BE3OMNMACHOCTM

NMPUMNEPBOMUCITOAb3OBAHUN

CTAHKA

PucyHok B

. npOBepre caeayolLee:

CoomBemcmByem AU HOMUHAAbHOE Hanpsi>KeHue
HACMOAbHO0 MOYMABHOr0 CMAHKA HAAMYHOMY
Hanpsi>KeHuio numanmus?
* AocmynHa au po3emka c 3a3eMA€HHbIM NUMaHnem?
*  BxopoLem Au cocmosHum Haxogamcs WHyp
NMMAHUs ¥ BUAKA (LieAble, 6€3 M3HOCA UAM gPYrvX
noBpexxgeHmi)?

e W3berante NCNOAb3OBAHUS AAUHHDBIX YAAUHUTEAEH.
Mcnoab3yeMbie BaMu yAAMHUTEAM BcerAa AOAXKHbI
6bITb 3a3€MAEHbI.

*  To4MAbHOE KOAECO BASIETCSA XPYMKOM AETAAbIO
MHCTpyMeHTa. KaMeHb He cToeK K yAapam. Aas
3aTOYKM BCErAQ MOAb3YUTECh MEepeAHeN
NMOBEPXHOCTbIO TOYUABHOTO KOAECA, HO HM B KOEM
CAy4ae He GOKOBOWM ero MoBepXHOCTbio. Hu B koeM
CAyY4ae He yCTaHaBAMBaKTE PACKOAOTOrO
TOUMABHOTO KOAeca. HeMeAAeHHO 3ameHUTE ero,
TaK Kak BCAEACTBUE BbICOKOM CKOPOCTH BpaLLLeHUs!
KaMeHb MOXXET Pa3AeTeTbCS, HTO MPUBEAET K
Cepbe3HOMY HECHaCTHOMY CAYHalo.

*  BoBpems ToUMAbHbIX pabOT Bceraa HaaeBanTe
3aLUUTHBIE OYKM.

* HuKoraaHe NpoBOAUTE TOUMABHBIX paboT 6e3
YCTaHOBAEHHOTO Ha TOYMABHOM KOAECE KOXKYXa.

*  BceraasakpenasiiiTe KOXyX TOUMABHOTO KOAECA U
YTMOPKY YK€CTKO U1 C MPaBUAbHbIM 3a30POM.

* HukoraaHe ponycKaiTe MeXAy yNOpKOM 1
TOUYUABHBIM KOAECOM 3a30pa 6oaee 1—1,5 MMm.

*  McnoAb3ynTe TOUMABHOE KOAECO TOABKO AAS PaboT,
AASI KOTOPbIX OHO NpeAHasHayeHo, a HE aas
TAXKEAbIX CTPOMTEAbHbIX paboT. Mepea ycTaHOBKOM
TOUMABHOTO KOAECa HEOOXOAMMO pacroAaraTb
cAaeaytoLLen MHbopMaLmen:

*  [logpobHocmu o npouzsogumene.

e Bsaxywmi mamepuan.

*  Pazmepbi.

*  Aonycmumas ckopocmb BpaiieHus.

* HuBkoeMcAyyae He pa3BepTbiBaTE OTBEPCTUE B
TOYMABHOM KOAECe AO GOABLLIETO AUAMETPa.

* MaKcrMaAabHasi CKOpPOCTb BpaLLLeHWUsl TOYMABHOTO
KOAECa HU B KOEM CAyHae He AOAXKHA MPeBbILLIATb
MaKCMMaAbHOM CKOPOCTH, AOTYCTUMOM AASl KOAECA.

*  HuBKoeMcAydae He MOAb3YMTECH TOUUABHBIM
KOAECOM, ECAV OHO MOBPEXAEHO UAM
AedopMUpPOBaHO.

*  YT06bl MOXHO 6bIAO 6€30MaCHO BECTU TOUMAbHbBIE
paboTbl, CTAHOK AOAXKEH BbITb MPOYHO 3aKPENAEH Ha
BepcTake.

*  EcAvwmpuHa ynopku coctaeasieT MeHee 20 MM, ee
CAEAYET 3aMEHUTD.

*  PekoMeHAOBaHHasi rAy6uHa yraybAeHus BO pAaHLLe
(T) 2 MM, 2 AMaMeTp OTBEPCTMS MOA LNMUHAEAL 13
MM (cM. puc. B).

I'IPM PABOTECO CTAHKOMBCEIAA
[Mepea noAKAlOUEHMEM CTaHKa K MUTaHMIO
npoBepsuTe, YTOObI BbIKAtOHaTeAb HE GbiA B
noaoskerun "ON"nan"1".

*  HuKoraa He MpoKAaAbiBayTe LWHYP MUTaHUS Ha MyTH
ABUKYLLIMXCS AETAAEH UHCTPYMEHTA.

HEMEAAEHHO BbIKAIOYUTE CTAHOK,
ECAM:

*  BuAKa MAM LIHYP HEMCMIPaBHbI MAU MOBPEXAEHDI.
*  BblkAlOYaTeAb HencrpaBeH.

*  CAbllLEeH 3arMax AbiMa UAW FOPSILLLEN U3OAALIMM.

IAEKTPUMECKAABE3OMNACHOCTDb

A Bcerga nposepsrime, coomsemcmsyem Au

numax1e napamempam Ha nacnopmHou
mabanyke.

IMpu 3aMeHe LWIHYPOB NUTaHUA MAU BUAOK
BbiKMABIBaTE CTapble BUAKM CPasy MOCAE UX 3aMeHbI Ha
HoBble. ONacHO BKAIOYATb MAOXO 3aKPEMAEHHbIN LUHYP
MUTaHUA B IAEKTPUYECKYIO CeTb.

I'Ipu WUCMOAb30BaHUM Y AAMHUTEAEN
TOUMABLHBIV CTAaHOK UMEET TPEXXKUABHbIV LUHYP
MUTaHMA U BUAKY MTUTaHMA C 3a3eMAeHMeM. [osTomy
BCErAa MoAb3yMTeCh SAEKTPUHECKOM PO3ETKOM,
KOTOpas Takxe 3a3eMaeHa. Ecan Bam noHaaobutcs
YAAMHUTEAb, BCErAa MOAb3YNTECh TPEXXKMUAbHBIM
YAAMHUTEAEM C 3a3€MAEHHbBIMU BUAKOM M PO3ETKOW.

* [lonepe4Hoe ceveHme )KMA AOAKHO COCTaBAATbL He
meHee 1,5 Mm2,

YCTAHOBKA

Pucyrok C

TOUMABHBIN CTAHOK AOAYKEH BbITh MPOYHO 3aKPEMAEH Ha
BepcTake. AAUHA KpenexHbIX 6OATOB ByAeT 3aBUceTb
OT TOALLMHbI BepcTaKa. EcAU BepcTak U3roToBAeH 13
CTaAM, )KEAATEABHO YCTAHOBUTD MEXKAY TOYMABHBIM
CTaHKOM M BEPCTAKOM AEPEBSIHHbIN GPYCOK MAW MAHKY,
4TOGbI U30AMPOBATH UX U MPEAYNPEAUTD BUGPALMIO.

YCTAHOBKAUNPEN'YAUPOBAHUE CKOBbI
CMOTPOBOIo LUWMTKACO CMOTPOBbLIM
LLMTKOM

A Ckoby cMOMPOBOro LMMKA ¥ CMOMPOBOK

LUMMOK MOXKHO yCMAaHasAMBAMb 1
peryAMposamsb, MOAbKO KOrga 0CMAHOBAEH MOYMAbHBIN
KAaMEeHb M KOrga CmaHoK OmMKAKYEeH 0m NUManuns

* 3akpenuTe ckoby (4) CMOTPOBOTO LMTKA U
CMOTPOBOW LLIMTOK Ha KOXKYXE TOUUABHOTO KOAECA C
MOMOLLLbIO MPUAAraeMoro BUHTa (A).

* YcraHoBuTe CKOBY CMOTPOBOTO LMUTKA HA
npaBuAbHOM BbicoTe. 3a30p (B) MexxAy koaecom u
CKOBOV CMOTPOBOTO LLMTKA AOAYKEH COCTABASITb OT

Ferm
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Smarowanie
Urzadzenie nie wymaga jakiegokolwiek smarowania.

NIEPRAWIDLOWOSCI

W przypadku uszkodzenia urzadzenia - na przyktad w
wyniku zuzycia czesci - nalezy skontaktowac sig z
punktem serwisowym.

Na tylnej oktadce tej instrukcji obstugi zamieszczony
zostat schemat czg$ci zamiennych, ktére moga by¢
Zamawiane.

OCHRONA SRODOWISKA

W celu zapobiezenia uszkodzeniom podczas
transportu, urzadzenie dostarczane jest w sztywnym
opakowaniu. Opakowanie wykonane jestw
maksymalnym mozliwym zakresie z materiatow
przeznaczonych do recyklingu. Takze i Ty mozesz
chroni¢ srodowisko, przeznaczajac materiaty
opakowaniowe do ponownego wykorzystania.

GWARANCJA
Woarunki gwarancji zamieszczone zostaty na osobnej
karcie gwarancyjnej.

CE oswipczen o zcoonoscl (PL)

Niniejszym o$wiadczamy, ze produkt, ktérego dotyczy
instrukcja, jest zgodny z nastepujacymi standardamii
normami:

EN61029-1,EN 61029-2-4
EN55014-1,EN55014-2
EN61000-3-2,EN 61000-3-3

w zgodnosciz przepisami.

98/37/IEEC
73/23/EEC
89/336/EEC
dnia 17-04-2003 .
ZWOLLENL
W. Kamphof
DziatJakosci - .

HACTOADbHbI TOYUAbHbIU
CTAHOK

YNCAABIMOCAEAYIOLEM TEKCTE
OTHOCATCAKYEPTEXXAMHA CTPAHULIE 2

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

HanpsxeHune 230B~
YactoTa 50Ty,
MoTpebasiemas MOLHOCTD 150Bt
CKopOCTb BpaLLLeHUs

MpY OTCYTCTBUM HArpysku 2950 06/MuH
OKpy»KHasi CKOpocTb

TOUYUABHOTO KOAECa 23 mlc

Pasmepbl TounabHoro koaeca | @150x 16 Mm
AvnameTp oTBEpCTUS NOA

LWNUHAEAD D12.7 mm
Macca 6.5kr

Lpa (ypoBeHb 38ykoBOro

AQBAEHMUS) 76.0 AB(A)

NHD®OPMALLNA OB UBAEAUN
PucyHok A
. BbikAlouaTeAb NuTaHus
Ynopka (npaeas)
CMOTPOBOW LLIUTOK
CKoba cMOTPOBOTO LUMUTKA
BuHT
Ynopka (AeBas)

OAEP>XMMOE YINAKOBKM
HacToABHBIVM TOUMABHBIV CTaHOK
CKoba cMOTPOBOTO LWKTKa B c6Ope co CMOTPOBbIM
LLLUTKOM
Vnopka (npasas)
Ynopka (AeBas)
PykoBoacTBO onepatopa
[apaHTUKHBIM AUCT

N=p emAwNS

IR Y

MPABUAA TEXHUKU
BE3OMNACHOCTU

B 3TOM pyKOBOACTBe OrepaTopa UCMOAb3OBaHbI
CACAYIOLLME MUKTOTPaMMbl:

A O3Hayaem BO3MOXXHOCMb MEAECHOT0
noBpe>KgeHns, CMEPMEABHOIO CAYHasi UAU
noBpesKgeHusl CMAHKA B CAy4ae npeHebpeskeHns

MHCMPYKUMAMU, NDUBEJEHHBIMU B SIMOM PyKoBOgCcmBae
onepamopa.

A O3Hayaem SAeKMpU4ECKUIA MOK.
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STORINGEN

Inhet geval de machine niet naar behoren funktioneert,
geven wij onderstaand een aantal mogelijke oorzaken en
de bijbehorende oplossingen:

I. Deelektromotorwordtheet
¢ Demotorwordtoverbelast.

Geef de motor de kans om af te koelen.
¢ Demotorisdefect.

Neem contact op met het serviceadres.

2. Ingeschakelde machine werktniet
* Onderbrekingin de netaansluiting.
Netaansluiting kontroleren op breuk.
* Beschadigingvan de schakelaar.
Neem contact op met het serviceadres.

A Laat reparaties altijd uitvoeren door een erkend
installateur of reparatiebedrijf.

ONDERHOUD

A Zorg dat de machine niet onder spanning staat
wanneer onderhoudswerkzaamheden aan het

mechaniek worden uitgevoerd.

Deze machines zijn ontworpen om gedurende lange tijd
probleemloos te functioneren met een minimumaan
onderhoud. Door de machine regelmatig te reinigen en
op dejuiste wijze te behandelen, draagt u bijaan een
hoge levensduur van uw machine.

Reinigen

Reinig de machine-behuizing regelmatig met een zachte
doek, bij voorkeur iedere keer na gebruik. Zorg dat de
ventilatiesleuven vrij van stof en vuil zijn.

Gebruik bij hardnekkig vuil een zachte doek bevochtigd
metzeepwater. Gebruik geen oplosmiddelenals
benzine, alcohol,ammonia, etc. Dergelijke stoffen
beschadigen de kunststof onderdelen.

Smeren
De machine heeft geen extra smering nodig.

Storingen

Indien zich een storing voordoetals gevolg van
bijvoorbeeldslijtage van een onderdeel, neem dan
contact op met hetserviceadres.

Achterin deze gebruiksaanwijzing vindtu een
onderdelentekening met de na te bestellen onderdelen.

MILIEU

Om transportbeschadiging te voorkomen, wordt de
machine in een stevige verpakking geleverd. De
verpakking is zo veel mogelijk gemaakt van recyclebaar
materiaal. Maak daarom gebruik van de mogelijkheid om
de verpakkingte recyclen.

GARANTIE
Voor vragen raadpleeg de garantiekaart voor hetadres
of telefoonnummer service centrum Servotool.

CE  coNrFORMITEITSVERKLARING (NL)

Wijverklaren dat dit product
voldoetaan de volgende
normen of normatieve documenten

EN61029-1,EN 61029-2-4
EN55014-1,EN55014-2
EN61000-3-2,EN 61000-3-3

overeenkomstig de bepalingen in de richtlijnen

98/37/EEC
73/23/EEC
89/336/EEC
van 17-04-2003 .
ZWOLLENL
W. Kamphof
Quality department - -
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CF) Franeais

MEULEUSE D'ETABLI

LES NUMEROS DU TEXTE CI-APRES FONT
REFERENCE AUXSCHEMAS DE LAPAGE 2

SPECIFICATIONS TECHNIQUES

Voltage 230V~
Fréquence 50Hz
Puissance 150 W
Vitesse de rotation,

non chargé 2950/min
Vitesse périphérique dela

roue de lameuleuse 23 m/s
Dimensions delarouedela

meuleuse D150x 16 mm
Diamétre du trou de I'axe D12.7mm
Poids 6.5kg

Lpa (niveau de pression

duson) 58.0dB(A)

INFORMATIONS PRODUIT
F:g A

Interrupteur On/off
Porte-outil (Droit)

Ecran protecteur
Supportdel'écran protecteur
Vis

Porte-outil (Gauche)

CONTENU DEL'ENSEMBLE
Meuleuse d'Etabli
2 Ensemble supportde protection pourles yeux +
protection pour les yeux
| Porte-outil (Droit)
I Porte-outil (Gauche)
|
[

9‘9‘:“9‘!"—

Mode d’emploi
Carte de garantie

CONSIGNES DESECURITE
CeMode d’emploi utilise les pictogrammes suivants :

A Indique des blessures corporelles potentielles, un
risque de mort ou d'endommagement de la

machine, dans le cas ou les instructions de ce Mode d’emploi
ne seraient pas respectées.

A Indique un courant électrique.

Veuillezlire soigneusement ce Mode d’emploiavant
toute utilisation de lamachine. S'assurer que vous avez
compris le fonctionnement de la machine, et que vous
savez comment |'utiliser. Entretenir lamachine en
suivant ces consignes, afin de garantir son bon
fonctionnement. Conserver ce Mode d’emploi, ainsi que
lesautres documents joints, a proximité de la machine.

CONSIGNES SPECIALESDE
SECURITE

POURLAPREMIEREUTILISATIONDELA

MACHINE

F:g B
Vérifier ce quisuit:

*  Levoltage de lameuleuse d'établi correspond-il a
celuidu secteur?

* Disposez-vous d'une prise de terre ?

* Lecordon d'alimentation et la prise sont-ils en bon
état (solides, sans usure ni autre dommage) ?

+ Eviterd'utiliser des cordons de rallonge trop longs.
Les cordons de rallonge doivent toujours étre
connectésalaterre.

* Unemeuleuse estun outil fragile.

La pierre ne résiste pas aux coups. Toujours meuler sur
laface avantde lameule, etjamais surle cété dela
meule. Nejamais installer une meule fissurée. La
remplacerimmédiatement, car la vitesse de rotation
élevée pourrait éjecter la pierre, en entrainant de
graves dommages.

* Toujours porter des lunettes de sécurité pour
meuler.

* Nejamais meuler sans que le couvercle ne soit
installé au-dessus de lameuleuse.

* Toujoursfixer fermementle couvercle de lameule
etduporte-outil, etavec un dégagement correct.

¢ Nejamaislaisser un dégagementdeplusde I-1,5mm
entre le porte-outil etlameule.

* Nlutiliser lameule que pour le travail pour lequel elle
aété prévue (par exemple affuter des outils), et NON
PAS pour d'importants travaux de construction. Les
informations suivantes doivent étre disponibles,
avant de fixer toute nouvelle meule:

* Renseignementssur le fabricant.
*  Matériel de fixation.

* Dimensions.

* Vitesse de rotation autorisée.

* Nejamais augmenter le diametre dutroudela
meule.

* Lavitesse derotation maximale de la meule ne doit
jamais dépasser la vitesse maximale donnée pour la
roue.

* Nejamais utiliser une meule endommagée ou
déformée.

* Pour pouvoir meuler en toute sécurité, lamachine
doit étre fermementboulonnée a I'établi.

* Leporte-outil doit étre remplacé dés que lalargeur
du porte-outil mesure moins de 20 mm.

* Laprofondeur recommandée delaniche delabride
(T) estde 2 mm et le diamétre du trou de I'axe est de
13 mm (voir Fig. B).
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wylqczone z (Sciennego) gniazdka zasilania.

Zamocowac podtrzymke narzedzia w sposéb
pokazany naRys. C

Nalezy zamocowac ja w odpowiednim potozeniu tak
mocno, jak tylko jest to mozliwe. Luz (C) pomigedzy
podtrzymka narzedzia a tarcza szlifierska nie
powinien nigdy by¢ wigkszy niz I -1,5 mm.

WYMIANATARCZY SZLIFIERSKIE])
Rys.D
Wymagane narzedzia:

klucz |9 mm

klucz8 mm

Srubokret

A Tarcza szlifierska moze by¢ wymieniana tylko,

kiedy silnik jest zatrzymany, a urzqdzenie
wylqczone z prqdu.

Zdja¢ ostony tarczy szlifierskiej, postugujac sie
narzedziami wymienionymi powyzej. Nakretka
wrzeciona znajdujaca sig po prawej stronie posiada
gwint prawostronny. Nakretka wrzeciona
znajdujaca si¢ po lewej stronie posiada gwint
lewostronny. Nalezy o tym pamigtac podczas
wymiany tarcz szlifierskich.

Odkreci¢ nakretke, postugujac sie odpowiednim
kluczem. Zdjaé stara tarcze zwrzeciona.

Wyczyscic¢ kotnierze. Umiesci¢ kotnierz (A) z
powrotem na wrzecionie, ze strona wydrazona w
kierunku tarczy szlifierskiej. Zatozy¢ nowa tarcze na
wrzeciono. Umiesci¢ drugi kotnierz (A) na
wrzecionie, ze strong wydrazona w kierunku tarczy
szlifierskiej. Przykreci¢ nakretke wrzeciona. Nie
nalezy przykrecac jej zbyt mocno! Zatozy¢ ostong
tarczy szlifierskiej i ustawi¢ prawidtowo podtrzymke
narzedzia. Uruchomié¢ na chwile silnik bez
szlifowania.

OBSLUGA URZADZENIA

WYBORTARCZY SZLIFIERSKIE)

Papier $cierny gruboziarnisty pozwala na usunigcie
wiekszosci materiatéw, podczas gdy papier
cienkoziarnisty uzywany jest do prac wykoriczeniowych.
Jezeli powierzchnia jest nieréwna, nalezy rozpocza¢ od
pracy z papierem gruboziarnistym, dopdki obrabiana
powierzchnia nie stanie sig gtadka. Nastepnie uzy¢
tarcze cienkoziarnista do usuniecia rowkéw i
nieréwnosci pozostawionych przez tarcze
gruboziarnista i do ostatecznej obrébki elementu.

JAKWYKONYWACSZLIFOWANIE

Aby zapobiec zakleszczeniu, unika¢ przyktadania do
tarczy szlifierskiej materiatéw takich, jak drewno, otéw
lub inne materiaty i metale migkkie. Aby zapobiec
tworzeniu si¢ rowkéw, nie dociska¢ zbyt mocno
obrabianego przedmiotu do tarczy szlifierskiej. Uzywa¢
wody do systematycznego schfadzania obrabianego
przedmiotu. Dtuta do drewna i podobnego rodzaju
narzedzia nie powinny nigdy by¢ ostrzone maksymalnie.
Upewnic sig, ze obrabiany przedmiot nie moze sig
przesunac i zakleszczy¢ pomigedzy podtrzymka narzedzia

atarcza szlifierska. Moze to spowodowac zniszczenie
kamienia i zatarcie silnika lub nagte wyskoczenie
przedmiotu obrabianego z urzadzenia, co moze
pociagnac za soba obrazenia ciata lub uszkodzenie
urzadzenia

Po okoto 30 minutach pracy zurzadzeniem nalezy je
wylaczy¢. Zaczekaé, az urzadzenie schtodzisig do
temperatury pokojowej.

WLACZANIE URZADZENIA
Przed podtaczeniem urzadzenia do pradu upewnic¢
sig, ze wytacznik znajduje sie w potozeniu OFF/0
(wylaczony).
Aby uruchomic¢ urzadzenie, przestawic wyfacznik do
pozycji ON/I (wiaczony).
Utrzymywac przewdd zasilajacy w odpowiedniej
odlegtosci od ruchomych czesci urzadzenia.

NIEPRAWIDLOWOSCI

Jezeliurzadzenie nie dziata prawidtowo, nalezy
sprawdzi¢, czy nie zaistniata jedna z ponizszych sytuacji,
ktdrych rozwiazania zamieszczono ponizej:

I. Silnikelektryczny przegrzewasie
Silnik jest przeciazony.
Zaczekac na schodzenie sie silnika.
Silnik zostatuszkodzony.
Skontaktowac sig z punktem serwisowym.

2. Urzadzenie wiaczone nie dziata
Zasilanie nie jest doprowadzone do urzadzenia.
Sprawdzi¢, czy nie ma przerwy w kablu zasilajqcym.
Wytacznik moze by¢ uszkodzony.
Skontaktowac sig z punktem serwisowym.

A Naprawy i prace serwisowe powinny by¢
wykonywane jedynie przez osoby posiadajqce
odpowiednie kwalifikacje lub firmy serwisowe.

KONSERWACJA

A Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych
dotyczqcych czescimechanicznych nalezy

upewnic sie, ze urzqdzenie nie jest podiqczone do prqdu.

Urzadzenia projektowane sa zmysla o bezawaryjnej
pracy przez dtugi okres przy minimalnej konserwacji.
Systematyczne czyszczenie i utrzymywanie urzadzenia
w odpowiednim stanie umozliwi przedtuzenie jego
trwatosci.

Czyszczenie

Obudowa urzadzenia powinna by¢ systematycznie
czyszczona przy uzyciu migkkiej szmatki - najlepiej po
kazdym uzyciu. Nalezy upewnic sig, ze otwory
wentylacyjne sawolne od pytuibrudu.
Najpowazniejsze zabrudzenia moga by¢ usuwane za
pomoca migkkiej szmatki nasaczonej woda z mydtem.
Nie nalezy uzywac jakichkolwiek rozpuszczalnikow,
takich jak benzyna, alkohol,amoniak itp. Srodki
chemiczne moga uszkodzi¢ elementy z tworzyw
sztucznych.

Ferm
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SZCZEGOLOWE WSKAZOWKI
BEZPIECZENSTWA

PIERWSZE KORZYSTANIEZURZADZENIA
Rys.B

Nalezy sprawdzi¢:

Czy napiecie znamionowe szlifierki stofowej jest

zgodne z napieciem zasilania?

Czy dostepne jest uziemione gniazdko zasilania?

Czy przewdd zasilajqcy i wtyczka sq w dobrym stanie

(niepostrzepione i bez innych uszkodzen)?
Nalezy unika¢ uzywania przedtuzaczy o wiekszej
diugosci.
Wykorzystywane przediuzacze musza zawsze by¢
uziemione.
Tarczaszlifierska to narzedzie tamliwe. Kamien nie
jestodporny na uderzenia. Nalezy zawsze szlifowac
przednia krawedzia tarczy szlifierskiej, nigdy bokiem.
Nigdy nie zaktada¢ peknigtej tarczy szlifierskiej.
Nalezy natychmiast ja wymieni¢, gdyz duza predkos¢
obrotowa moze spowodowac wyskoczenie
kamieniai powazny wypadek.
Podczas szlifowania zawsze nosi¢ okulary ochronne.
Nigdy nie szlifowa¢ bez ostony zaktadanejnad tarcza
szlifierska.
Ostona tarczy szlifierskiej i podtrzymka narzedzia
musza by¢ whasciwie zamocowane, zodpowiednim
luzem.
Luz pomiedzy podtrzymka narzedziaa tarcza
szlifierska nie powinien nigdy by¢ wiekszy niz |- 1,5
mm.
Tarczy szlifierskiej nalezy uzywac wytaczenie do celu,
do ktérego zostata przeznaczona - na przykiad do
ostrzenia narzedzi, NIE uzywac tarczy szlifierskiej do
cigzkich prac budowlanych. Przed zatozeniem nowej
tarczy szlifierskiej nalezy sprawdzi¢ nastgpujace
informacje:

Szczegoly dotyczqce producenta.

Materiatwiqzqcy.

Wymiary.

Dopuszczalna predkos¢ obrotowa.
Nigdy nie rozwierca¢ otworu tarczy szlifierskiej, aby
uzyskac wieksza $rednice.
Maksymalna predkos¢ obrotowa tarczy szlifierskiej
nie powinna nigdy przekracza¢ wartoscizalecanej
przez producenta.
Nigdy nie uzywac¢ uszkodzonejlub zdeformowanej
tarczy szlifierskiej.
Dlazapewnienia bezpiecznej pracy, urzadzenie musi
by¢ prawidtowo zamontowane do stotu roboczego.
Podtrzymka narzedzia powinna zosta¢ wymieniona,
jeslijej szerokos¢ jest mniejsza od 20 mm.
Zalecana gtebokos¢ wgtebienia kotnierza (T) wynosi
2 mm, a $rednica otworu wrzeciona |3 mm (patrz
Rys. B).

PRZY PRACY ZURZADZENIEM
Przed podtaczeniem urzadzenia do pradu upewnic
sig, ze wytacznik NIE znajduje sie w potozeniu ON/|
(wihaczony).
Utrzymywac przewdd zasilajacy w odpowiedniej
odlegtosci od ruchomych czesci urzadzenia.

WNASTEPUJACYCHPRZYPADKACH
NALEZY NATYCHMIAST WYLACZYC
URZADZENIE:

Wtyczka lub przewdd zasilajacy ulegty uszkodzeniu.

Wytacznik zostat uszkodzony.

Czu¢ dym lub zapach palacej sig izolacji.

BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE
A Zawsze upewnic sie, ze parametry zasilania

odpowiadajq parametrom okreslonym na
tabliczce znamionowej urzqdzenia.

Wymiana przewodu zasilajacego lub wtyczki
Uszkodzone wtyczki powinny by¢ natychmiast
wymieniane na nowe. Wtozenie przewodu zasilania do
gniazdka sieciowego bez odpowiedniej wtyczki jest
bardzo niebezpieczne.

Korzystanie z przedtuzaczy
Szlifierka wyposazona jest w tréjzytowy przewod
zasilajacy oraz wtyczke z uziemieniem. Gniazdko
zasilania powinno zawsze by¢ uziemione. Jezeli
konieczne jest wykorzystanie przedtuzacza, nalezy
uzywac tylko przedtuzaczy tréjzytowych z
uziemieniem.
Rdzenie przewodu powinny posiada¢ przekroj co
najmniej 1,5 mm?2.

INSTALACJA

Rys.C

Szlifierka musi zosta¢ prawidtowo zamontowana do
stotu roboczego. Dtugos¢ srub mocujacych zalezy od
grubosci stotu roboczego. Jezeli stét roboczy wykonany
jestze stali, zalecane jest umieszczenie pomigedzy
szlifierka a blatem stotu drewnianej deseczki lub klepki,
aby zapewni¢ odpowiednig izolacjg i zapobiec
wibracjom.

MONTAZ IREGULACJAWSPORNIKA |
OSLONYOCZU

Wspornik ostony oczu oraz sama ostona powinny
by¢ montowane/regulowane wyltqcznie, kiedy
urzqdzenie nie pracuje i jest wylqczone z gniazdka zasilania.

Zamocowac wspornik ostony (4) oraz ostone oczu
do pokrywy tarczy $ciernejza pomoca dostarczonej
w zestawie $ruby (A).

Ustawi¢ wspornik ostony oczu na odpowiedniej
wysokosci. Odlegtos¢ (B) pomiedzy tarcza a
wspornikiem ostony oczu powinna wynosi¢ od | do
1,5 mm.

Mocno dokreci¢ srubg (A).

Ustawi¢ ostong oczu w sposob zapewniajacy
najlepsza ochrong podczas pracy.

Zawsze nosi¢ okulary ochronne.

MONTOWANIEIREGULACJAPODTRZYMKI
NARZEDZIA

A Podtrzymka narzedzia powinna by¢ regulowana
wylqcznie, kiedy urzqdzenie nie pracuje i jest
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LORS DECHAQUEUTILISATIONDELA

MACHINE

* Vérifier quel'interrupteur n'est PAS surla position
‘ON/ I’ avant de connecter lamachine sur le secteur.

*  Toujours maintenir le cordon d'alimentation éloigné
des piéces en mouvement.

TOUJOURS ETEINDRELA MACHINEDANS

LES CASSUIVANTS:

* Laprise oule cordon d'alimentation sont défectueux
ouendommagés.

* L'interrupteur est défectueux.

*  Voussentez de lafumée ouune odeur d'isolant briilé.

SECURITEELECTRIQUE

A Assurez-vous toujours que I'alimentation du
secteur correspond aux spécifications données sur

I'appareil.

Lors duremplacementdu cordon oudelaprise
d'alimentation

Débarrassez-vousimmédiatement des vieilles prises des
qu'elles ont été remplacées par des neuves. Il est
dangereux de brancher un cordon d'alimentation défait
sur lesecteur.

En casd'utilisation de cordons de rallonge.

* Lameuleuse est équipée d'un cordon d'alimentation
pour couranttriphasé, avec une prise de terre. Vous
devez donc toujours labrancher surune prise
secteur disposantde la terre. Sivous nécessitez
I'ajout d'un cordon de rallonge, utiliser toujours une
rallonge pour courant triphasée avec prise de terre.

* Lapartie métallique du cable conducteur doitavoir
une section d'au moins |,5 mm?2.

INSTALLATION

Fig.C

La meuleuse doit &étre fermement boulonnée a un établi.
Lalongueur des boulons de fixation dépendra de
I'épaisseur de I'établi. Sil'établi est en métal, il est
conseillé d'utiliser un bloc de bois ou une planche entre
lameuleuse et |'établi, afin del'isoler et d'éviter les
vibrations.

ASSEMBLAGE ET REGLAGE DU SUPPORT
DEL'ECRANPROTECTEURET DEL'ECRAN
PROTECTEUR

A Le support de I'écran protecteur et'écran

protecteur ne doivent étre assemblés/réglés que
lorsque lameule n'est pas en mouvement, et lorsque
I'appareil est déconnecté du secteur.

*  Fixerlesupportdel'écran protecteur (4) avec
I'écran protecteur joint, sur le couvercle de la
meuleuse, en utilisant la vis fournie (A).

* Positionner le supportdel'écran protecteurala
bonne hauteur. Le dégagemententre (B) lameule et
le supportdel'écran protecteur doitétrede | a 1,5
mm.

* Serrerensuite lavis (A) fermement.

* Positionner I'écran protecteur afin d'apporter une
protection maximale en cours de travail.
* Toujours porter des lunettes de sécurité.

FIXATIONET REGLAGEDU PORTE-OUTIL

A Le porte-outil doit étre ajusté une fois seulement
que la meule est complétement arrétée, et que la

machine est déconnectée du secteur (la prise murale).

Fixer le porte-outil comme indiqué sur la Fig. C.

* Leserrerenpositionaussifort que possible, avecun
dégagementmaximal © de | — I,5 mm entre le porte-
outil etlameule.

REMPLACEMENT DELAMEULE
Fig. D

Outils nécessaires :

e Cléaécroude 19mm

e Cléaécroude8mm

e Tournevis

A Ne remplacer la meule que lorsque le moteur est

arrété et que l'alimentation est complétement
déconnectée.

* Retirerlesgardes delameule en utilisant les outils
listés ci-dessus. L'écrou de l'axe surle c6té droit
dispose d'unfileta droite. L'écrou del'axe surle cété
gauche dispose d'un fileta gauche. Gardez celaen
mémoire lors du remplacement de la meule.

» Desserrerl'écrouenutilisantlacléaécrou
correspondante. Retirer I'ancienne roue de |'axe.

* Nettoyerlesbrides. Replacer une bride (A) sur l'axe,
avec le coté creuxfaisantface ala meule. Faire glisser
lanouvelle roue sur |'axe. Placer la deuxiéme bride
(A) surl'axe, encore unefois, avec le cété creux
faisant face alameule. Serrer maintenant|'écrou sur
I'axe. Ne pas serrer excessivement ! Maintenant,
replacer le couvercle de lameule, et réajuster
correctementle porte-outil. Faire tourner le moteur
briévement, sans meuler.

UTILISATION

CHOIXDELAMEULE

Les meulesagros grain retirenten général plus de
matiere, et les meules a grain plus fin sont utilisées pour
le travail de finition. Sila surface estirréguliere,
commencer en utilisant une meule a gros grain, puis
meuler la piéce jusqu'a ce qu'elle soit douce. Utiliser
ensuite une meule plus fine pour retirer les rainures et
éraflures laissées par la meule a gros grain, et effectuer la
finition de I'objet.

COMMENT MEULER

Pour empécher le blocage de la surface de meulage,
éviter d'utiliser du bois, du plomb, ou tout autre
matériau ou métal avec lameule. Pour éviter de créer
des rainures, ne pas poser la piéce a travailler trop
fermement sur la meule. Utiliser de |'eau pour refroidir
réguliérementla piéce en cours de meulage. Les ciseaux
abois etautres outils similaires ne doivent jamais étre
affdtés ‘bleus’. Veiller a ne pas relacher 'objet quiesten
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train d'étre meulé¢, car il pourrait tout a coup étre coincé
entrele porte-outil etlameule. Cela peutbriser la
pierre, gripper le moteur, ou éjecter la piéce travaillée,
avecautant de dommages et de blessures.

Lorsque lamachinea été utilisée pendant 30 minutes,
elle doit étre éteinte. Laisser lamachine refroidirala
température ambiante.

ALLUMERLAMACHINE

* Vérifier que l'interrupteur esten position “OFF/0”
avant de connecter lamachine sur le secteur.

» Appuyersurl'interrupteur pour le mettre en
position “ON/|” pour faire démarrer votre
meuleuse.

* Gardertoujoursle cordon d'alimentation de la
meuleuse a distance des piéces en mouvement.

PANNES

Sila machine ne fonctionnait pas correctement, un
certain nombre de causes potentielles, ainsi que leurs
solutions correspondantes, sont données ci-apreés:

I. Le moteur électrique se meta chauffer.
* Lemoteuraétésurchargé.

Laisser le moteur refroidir.
* Lemoteur estdéfaillant.

Contacter le point service.

2. Lamachine estallumée, mais ne fonctionne
pas.
* llyaunerupture dans'alimentation vers lamachine.
Vérifier que le cordon d'alimentation n'est pas coupé.
* L'interrupteur peut &tre endommagé.
Contacter le point service.

A Les réparations et 'entretien ne doivent étre
effectués que par un technicien qualifié ou une
entreprise spécialisée dans 'entretien.

MAINTENANCE

A S'assurer que lamachine n'est pas connectée au
secteur au cours des travaux de maintenance sur

les parties mécaniques.

Ces machines ont été congues pour fonctionner sans
probléme pendantlongtemps avec un minimum de
maintenance. Avec un nettoyage régulier etune
utilisation correcte, vous aidereza prolonger ladurée de
vie de votre machine.

Nettoyage

Nettoyer régulierement les boitiers de lamachine avec
un chiffon doux, de préférence aprés chaque utilisation.
S'assurer que les ouvertures de la ventilation ne sont
obstruées ni par de la saleté, ni par de la poussiére.
Retirer la saleté trés persistante en utilisant un chiffon
doux humidifié avec de la mousse de savon. N'utiliser
aucun solvant tel que du carburant, de l'alcool, de
I'ammoniaque, etc. Ces produits chimiques détériorent
les composants synthétiques.

Lubrification
La machine ne nécessite aucune lubrification
supplémentaire.

PANNES

Siune panne se produisait, par exemple a la suite d'une
usure sur une piéce, contacter le point service.

Surle dos de ce Mode d’emploi, vous trouverez une vue
éclatée des pieces qui peuvent étre commandées.

ENVIRONNEMENT

Pour empécher des dommages lors de transports, la
machine estlivrée dans un emballage protecteur
robuste. L'emballage utilise un maximum de matériaux
recyclés. Vous pouvez aussiaider I'environnement, en
apportant|'emballage aux collectes de recyclage prévues
aceteffet.

GARANTIE
Pour les conditions de la garantie, veuillez vous référera
la carte de garantie fournie séparément.

CE DEcLarATIONDECONFORMITE (F)

Nous déclarons sous notre seule responsabilité que ce
produit est conforme aux normes standard et aux
documents normalisés suivants

EN61029-1,EN 61029-2-4
EN55014-1,EN55014-2
EN61000-3-2, EN 61000-3-3

Conformémentaux régles.

98/37/EEC
73/23/EEC
89/336/EEC
du 17-04-2003 .
ZWOLLENL
W. Kamphof
- -

Service dela qualité
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A Popravila opravi usposobljenitehnik oz.

pooblasceniservis.

VZDRZEVANJE

A Preden se lotite vzdrZevalnih del na mehanskih
delih, se prepricajte, da ste orodje izklopili iz
elektricnega omrezja.

Tistroji so oblikovaniinizdelaniza dolgo dobo uporabe
brez tezav in ob minimalnem vzdrzevanju. Z rednim
¢is¢enjem in pravilnim ravnanjem bo vas stroj nudil
dobre rezultate dolgo ¢asa.

Cis¢enje

Ohisje stroja otistite zmehko krpo po vsaki uporabi. V
odprtinah za zracenje ne sme biti prahu in umazanije.
Trdovratno umazanijo odstranite zmehko krpo, ki ste jo
namodiliv milnico. Ne uporabljajte topil, kot so bencin,
alkohol, salmiakitd. Tak$ne kemikalije poskodujejo
komponente izumetnih mas.

Mazanje
Stroja ni potrebno dodatno mazati.

NAPAKE

V primeru napake, na primer, obrabe dela, se obrnite na
pooblaséeniservis.

Na zadnji strani prirocnika je povecan prikaz delov, ki jih
lahko narotite.

OKOLJE

Strojje zasciten s trdno embalazo, ki prepreci poskodbe
med transportom. Embalaza je v ve¢jem delu izdelana iz
recikliranih materialov. Torej, embalazne materiale
zavrzite na ustreznih odlagalis¢ih za recikliranje.

GARANCIJA
Pogoji garancije so opisani na priloZzenem garancijskem
listu.

CE 1zavaoskLabNosTi (SL)

Nalastno odgovornostizjavljamo, da navedenizdelek
ustreza naslednjim standardomin standardnim
dokumentom

EN61029-1,EN 61029-2-4
EN55014-1,EN55014-2
EN61000-3-2, EN 61000-3-3

vskladus predpisi.
98/37/EEC
73/23/EEC
89/336/EEC

zdne 17-04-2003

Polska

SZLIFIERKASTOLOWA

CYFRY ZAMIESZCZONE W PONIZSZYM TEKSCIE
ODNOSZASIEDO RYSUNKOW NA STRONIE 2

DANE TECHNICZNE

Napiecie 230V~
Czestotliwosé 50Hz

Moc znamionowa 150W
Predkos¢ obrotowa, bez

obciazenia 2950/min
Predkos¢ obwodowa tarczy

szlifierskiej 23ml/s
Wymiary tarczy szlifierskiej D150 |6 mm
Srednica otworu wrzeciona D12.7mm
Ciezar 6.5kg
Cisnienie akustyczne 76.0dB (A)

INFORMACJE O PRODUKCIE

Rys. A
. Wyhacznik

Podtrzymka narzedzia (prawa)

Ostona oczu

Wspornik ostony oczu

Sruba

Podtrzymka narzedzia (lewa)

ScCUAWN —

ZAWARTOSCZESTAWU

| Szlifierka Stotowa

2 Zespotwspornika ostony oczu + ostona
| Podtrzymka narzedzia (prawa)

| Podtrzymka narzedzia (lewa)

I Instrukcja obstugi

| Kartagwarancyjna

WSKAZOWKIBEZPIECZENSTWA

W niniejszej instrukcji obstugi zamieszczone zostaty
nastepujace piktogramy:

A Oznacza niebezpieczenstwo obrazer ciata lub
uszkodzenia urzqdzenia w przypadku
niezastosowania si¢ do zalecer niniejszej instrukgji.

A Oznacza prqd elektryczny.

Przed przystapieniem do uzytkowania urzadzenia nalezy
dokfadnie zapoznac¢ sig z niniejsza instrukcja obstugi.
Nalezy upewnié¢ sig, ze uzytkownik zna funkcjonowanie
urzadzenia oraz sposoéb jego obstugi. W celu
zapewnienia prawidtowego funkcjonowania, urzadzenie

ZWOLLENL - powinno by¢ utrzymywane w odpowiednim stanie.

W. Kamphof Niniejsza instrukcja obstugi wraz z zataczong

Oddelek za nadzor - - dokumentacja powinny by¢ przechowywane wrazz
kvalitete urzadzeniem.
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Menjava prikljuénih vrvicin vti¢ev

Vtice, ki ste jih zamenjali znovimi, nemudoma zavrzite.
Povezava oporetne priklju¢ne vrvice z elektri¢nim
omrezjemje zelo nevarna.

Uporaba podaljskov

* Brusilnik je opremljens priklju¢no vrvico s trojnim
jedromin ozemljenim vti¢em. Vti¢nicamorabiti
ozemljena. Uporabite podaljSke s trojnim jedrominz
ozemljenim vti¢em in vti¢nico.

* Jedramorajoimetiprereznajmanj |,5 mm2.

MONTAZA

Slika C

Brusilnik trdno privijte na delovni pult. Dolzina
pritrdilnih vijakov je odvisna od debeline delovnega
pulta. Ce gre za jekleni delovni pult, vam priporo¢amo,
damed brusilnik in pult postavite leseno klado oz. plohin
natanacin izolirate orodje ter prepreite vibracije.

SESTAVAINNASTAVITEVKONZOLESCITA
ZAOCIINSCITAZAOCI

A Konzolo ¢ita za ociin $¢it za oci
sestavite/prilagodite, ko brusilni kolut miruje in
stroj ni povezan z elektricnim omreZjem.

* Sprilozenim vijakom (A) pritrdite konzolo (4) s
§¢itom za o¢i na pokrov brusilnega koluta.

* Konzolo§¢ita na oci nastavite na pravilno visino.
Razmak (B) med kolutom in konzolo §¢ita za o¢i
morabitimed | in 1,5 mm.

* Trdno privijte vijak (A).

» S&itza odinastavite tako, da bo nudil najveéjo zas¢ito
pridelu.

* Uporabljajte zas¢itna ocala.

NASTAVITEVLEZISCA ORODJA

A LeZisce orodja prilagodite, ko brusilni kolut miruje
in stroj ni povezan z elektri¢nim omreZjem
(stensko vticnico).
* LezZis¢e orodja namestite kot kaze slika C.
* Trdnoga pritrdite v polozaj z najvegjim razmakom ©
I — 1,5 mm med lezis¢em orodjain brusilnim
kolutom.

MENJAVA BRUSILNEGA KOLUTA
Slike D

Orodije, kiga potrebuijete:

* 19mmklju¢zavijake

¢ 8mmklju¢zavijake

e lzvijag

A Brusilni kolut zamenjajte, ko motor miruje in stroj
ni povezan z elektricnim omreZjem.

¢ Zomenjenim orodjem odstranite varovala
brusilnega koluta. Matica vretena na desni straniima
desni navoj. Matica vretena na levi straniima levi
navoj. Smeri navojev upostevajte pri menjavi
brusilnih kolutov.

* Sprimernim kljuéem odvijte matico. Kolut vzemite z
vretena.

» Odistite prirobnice. Prirobnico (A) namestite nazaj
navreteno, tako da votla stran gleda brusilni kolut.
Nov kolutzdrsnite na vreteno. Navreteno
namestite drugo prirobnico (A), tako davotlastran
gleda brusilni kolut. Privijte matico na vretenu. Ne
privijte premo¢no! Ponovno nastavite pokrov
brusilnega kolutain prawlno prilagodite lezis¢e
orodja. Na kratko zaZenite motor brez brusenja.

DELOVANIJE

IZBIRABRUSILNEGA KOLUTA

Grobi brusilni koluti v osnovi odstranijo vecino
materialov, fini brusilni koluti pa se uporabljajo za zadnjo
obdelavo. Ce povrsina ni ravna, zaénite z grobim
brusilnim kolutom in brusite dokler obdelovanec ne
postane gladek. S finim brusilnim kolutom odstranite
utore in praske, ki jih je za seboj pustil grobi brusilni kolut
in naredite zadnjo obdelavo.

KAKO BRUSITI

Blokiranje brusilne povrsine prepretite tako, dalesa,
svinca oz. kateregakoli drugega

mehkega materiala ne drzite ob brusilni kolut. Nastajanje
grbin preprecite tako, da

obdelovanca ne pritiskate premo¢no na brusilni kolut.
Obdelovancaredno hladite z

vodo. Lesena dletain podobno ne smete nabrusiti
‘modro’. Pazite, da vam

obdelovanec ne zdrsne iz prijema, saj se lahko zagozdi
med leZi$¢e orodjain brusilni kolut. Kamen se lahko
zdrobi, motor zatakne ali pa obdelovanec s sunkom
odletiz orodja. Vse nasteto lahko povzrotitelesne
poskodbe in okvare orodja.

Stroj neprekinjeno uporabljajte do 30 minut. Po tem
¢asu stroj izklopite in pustite, da se ohladi na sobno
temperaturo.

VKLOP STROJA
Preden stroj povezete na elektri¢no omrez1e se
prepricajte, da je stikalo nastavljeno na “OFF/0”.

* Zastartnamiznega brusilnika nastavite priklopno
stikalona “ON/1”.

*  Priklju¢no vrvico namestite stran od premikajoci
delovorodja.

NAPAKE

Mozni vzrokiin resitve v primeru nepravilnega delovanja
stroja:

I. Elektri¢ni motor se segreva.
* Motorjepreobremenjen.
Pustite, da se motor ohladi.
* Motorjevokvari.
Poiscite pomoc na pooblascenem servisu.

2. Strojjevklopljen,anedeluje
Prekinitev v dobavi elektri¢ne energije.
Preverite, ali je nastala prekinitev v prikljucni vrvici.
* Poskodovano stikalo.
Poiscite pomoc na pooblascenem servisu.
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AMOLADORADEBANCO

LOS NUMEROS CONTENIDOS EN EL TEXTO
SIGUIENTE SEREFIEREN ALAS ILUSTRACIONES
DELAPAGINA2

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Voltaje | 230V~
Frecuencia | 50Hz
Potencia nominal | 150W
Velocidad de giro sin carga | 2.950RPM
Velocidad periféricade la

rueda deamolado | 23m/s
Dimensiones delaruedade

amolado | @150x 16 mm
Diametro del orificio

del husillo | @12,7mm
Peso | 6.5kg

Lpa (nivel de presién del

sonido) | 76.0dB (A)

INFORMACION DELPRODUCTO
Fig. A

Interruptor de encendido

Soporte de la herramienta (derecho)
Protector de ojos

Abrazaderadel protector de ojos
Tornillo

Soporte de herramienta (izquierdo)

ocUhwN—

CONTENIDO DELPAQUETE

| Amoladora de banco

2 Conjuntos deabrazaderade visera + visera
| Soporte dela herramienta (derecho)

| Soporte de herramienta (Izquierdo)

| Guiadel operador

| Tarjetadegarantia

INSTRUCCIONESES DE
SEGURIDAD

En esta guia del operador se utilizan los siguientes
simbolos grificos:

A Indica peligro de sufrir heridas corporales, muerte

odarios enlamdquina, en el caso de que se ignoren
las instrucciones contenidas en esta guia del operador.

A Indica corriente eléctrica.

Lea esta guia del operador detenidamente antes de
utilizar lamaquina. Asegtrese de conocer el
funcionamiento de la maquinay cémo debe operarse.
Mantenga la maquina deacuerdo con lasinstrucciones
paraasegurar un correcto funcionamiento. Mantenga
con lamaquina esta guia del operadory el restodela
documentacioénincluida.

INSTRUCCIONES ESPECIALES DE
SEGURIDAD

CUANDOSEUTILICELAMAQUINAPOR
PRIMERA VEZ
Flg B
Compruebe lo siguiente:
La tensién nominal de la amoladora de banco jse
corresponde con la de la fuente de alimentacion?

* Haydisponible algunatoma de corriente de red
eléctrica con conexién atierra?

*  Estan en buenas condiciones el cable de alimentacién
y el enchufe (firmes, sin deshilar ni otros dafios)?

* Noutilice cables de extension demasiado largos.
Los cables de extension que utilice deben estar
siempre conectadosatierra.

* Laruedadeamolaresunaherramientafragil. La
piedrano es resistentealos golpes. Realice el
amolado con el borde delantero dela ruedade
amolar, nunca por lacarainterior. Nuncainstale una
rueda deamolar rota. Cambiela inmediatamente, ya
que laalta velocidad de giro podria hacer que saliese
despedida, provocando unaccidente grave.

* Llevesiempre gafas protectoras cuando realice un
amolado.

* Nuncarealice unamoladossin la cubierta colocada
sobrelaruedadeamolar.

* Coloque siemprefirmemente la cubierta de larueda
deamolary el soporte de la herramienta,y conla
holguraadecuada.

* Nuncadejeunhuelgodemidsde I-1,5mmentreel
soporte delaherramientay larueda deamolar.

» Utilicelarueda deamolar sélo paralos trabajos para
los que se ha disefado, por ejemplo, el afilado de
herramientas, NO para trabajos de construccion. La
siguiente informacién debe estar disponible antes de
queinstale una nueva rueda de amolar:

* Detalles acerca del fabricante.
* Material de amolar.

* Dimensiones.

*  Velocidad de giro permisible.

* Nuncarectifique el orificio de una rueda deamolar
paraagrandar el didmetro.

* Lavelocidad méximade giro delarueda deamolar
nunca debe superar lamaxima dada paralarueda.

* Nuncautilice unarueda deamolar dafiada o
deformada.

* Parapoderamolar deforma segura, lamaquina debe
estar firmemente atornilladaa un banco de taller.

* Elsoportedelaherramienta debe cambiarse cuando
elancho del soporte de la herramienta mida menos
de20 mm.

* Laprofundidad recomendada del rebaje enlabrida
(T) esde 2 mmy el diametro del orificio del husillo es
de |3 mm (consulte lafig. B).
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CUANDO UTILICELAMAQUINA

*  Compruebe queelinterruptor NO estaenla
posicion "ON/’ " antes de conectar laméaquinaala
fuente de alimentacion.

* Mantengasiempre el cable dealimentaciénalejadade
las piezas moviles de la herramienta.

DESCONECTEINMEDIATAMENTELA

MAQUINASIEMPRE QUE:

* Elenchufe o el cable de alimentacién esté defectuoso
o dafiado.

* Elinterruptor esté defectuoso.

¢ Huelaahumo ose queme el aislante.

SEGURIDAD ELECTRICA
A Asegtrese siempre de que la fuente de

alimentacién de la red eléctrica se corresponde con
elvalor nominal de la placa de especificaciones.

Cuando cambie el cable de alimentaciénoel
enchufe

Deshagase del enchufe viejo. Es peligroso enchufar un
cable dealimentacion flojo a la fuente de alimentacion de
lared eléctrica.

Cuando utilice cables de extension

¢ Laamoladora estd equipada con un cable de
alimentacién triple y un enchufe con tomade tierra.
Por tanto, debe utilizar siempre un enchufe que
también tenga toma de tierra. Si necesita un cable de
extension, utilice siempre uno triple con enchufey
toma con tomade tierra.

* Loscablesinternos deben tener unaseccioén cruzada
de |,5 mm como minimo2.

INSTALACION

Fig.C

Laamoladora debe estar firmemente sujeta con pernosa
unbanco de taller. La longitud de los pernos de fijaciéon
dependerd del grosor del banco de taller. Si el banco de
taller esta fabricado en acero, es aconsejable utilizar un
bloque o tablén de madera entre laamoladoray el banco
paraaislarloy evitar las vibraciones.

MONTAJEY AJUSTEDEL SOPORTEDELA
VISERAY DELAPROPIAVISERA

A Elsoporte de laviseray la propia visera deben

montarsey ajustarse sélo con la rueda de amolar
paraday lamaquina desconectada de la fuente de
alimentacion.

* Sujeteel soporte delavisera (4) con lapropiaviseraa
la cubierta de la rueda deamolar utilizando el tornillo
queseincluye).

* Coloqueelsoportedelaviseraalaalturaadecuada.
Elhuelgo (b) entrelarueday el soporte delavisera
debeserdeentre Iy I,5mm.

* Acontinuacion, apriete firmemente el tornillo (A).

* Coloquelaviserade modo que ofrezcala maxima
proteccién cuando trabaje.

* Llevesiempre gafas protectoras.

INSTALACIONY AJUSTE DEL SOPORTE DE
LAHERRAMIENTA

A Elsoporte de la herramienta sélo debe ajustarse

cuando la piedra de amolar esté completamente
paraday lamaquina desconectada de la fuente de
alimentacién (latoma de la pared).

* Coloque el soporte delaherramienta como seindica
enlafig.C.

* Sujételolo masfirmemente posible en su posicion,
conunhuelgoméiximo®©de | a|,5mmentreel
soporte delaherramientay larueda deamolar.

SUSTITUCIONDELARUEDADE AMOLAR
Fig. D

Herramientas necesarias:

¢ Llavedetuercasde |9 mm

¢ Llavedetuercasde 8 mm

* Destornillador

A Sustituya la rueda de amolar sélo cuando el motor
esté completamente paradoyy la alimentacion
eléctrica desconectada.

* Saquelasprotecciones delaruedadeamolar
utilizando las herramientas que seindican. La tuerca
delhusillo situadaaladerechatienelaroscaala
derecha. La tuerca del husillo situada a laizquierda
tiene laroscaalaizquierda. Téngalo en cuenta
cuando cambie larueda deamolar.

* Aflojelatuerca utilizando lallave adecuada. Saque la
ruedaantigua del husillo.

* Limpielasbridas. Coloque unabrida (A) enel husillo,
con el lado del hueco hacia laruedadeamolar.
Deslice la nuevarueda en el husillo. Coloque la
segundabrida (A) en el husillo, también con el lado
del hueco hacia la rueda deamolar. A continuacién,
apriete latuercaen el husillo. {No los sobreapriete! A
continuacién, vuelvaainstalar la cubierta de la rueda
deamolaryaajustar el soporte de la herramienta
correctamente. Ponga en marcha el motor
brevemente, sinamolar.

FUNCIONAMIENTO

SELECCIONDELARUEDADEAMOLAR

Las ruedas deamolar gruesas eliminaran, en general, la
mayor parte del material y las finas se usan parael
acabado. Sila superficie es desigual, empiece utilizando
unarueda deamolar gruesayamole la pieza de trabajo
hasta que quede suave. Después, utilice unarueda de
amolar fina para eliminar los surcos y estrias dejadas por
larueda gruesa, y acabe la pieza de trabajo.

COMOAMOLAR

Para evitar que la superficie que se vaaamolar se
obstruya, no apoye madera, plomo o cualquier otro
material o metal blando contrala rueda deamolar. Para
evitar que se creen surcos, no presione la pieza de
trabajo con demasiada fuerza sobre la rueda deamolar.
Utilice agua con cierta frecuencia para refrigerar la pieza
de que se estdamolando. Los cinceles de maderanunca
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NAMIZNI BRUSILNIK

STEVILKE V NADALJEVANJU USTREZAJO SLIKAM
NASTRANI 2

TEHNIENIPODATKI
Napetost 230V~
Frekvenca |50Hz
Mot | 150w

Vrtilna hitrost, brez obremenitve |2950/min
Periferna hitrost brusilnega koluta | 23 m/s
Merebrusilnega koluta |@150x 16 mm
Premer luknje vretena |@12.7 mm
Teza |6.5kg

Lpa (zvocnitlak) |76.0dB (A)
OIZDELKU
Slika A
I. Stikalo vklop/izklop ‘ON/OFF’
2. LeziS¢e orodja(desno)
3. Stitzaoti
4. Konzolas¢itaza oci
5. Vijak
6. Lezis¢eorodja(levo)
VSEBINA PAKETA
I Namiznibrusilnik
2 Garniturikonzole + §¢itaza oci
| LeziS¢e orodja (desno)
| Lezis¢e orodja (levo)
I Priro¢nik za uporabnika
I Garancijskilist
VARNOSTNANAVODILA

V priro¢niku za uporabnika so uporabljeni naslednji
simboli:

A Nevarnost telesnih poskodb in poskodb orodja, ce
se ne uposteva navodil tega prirocnika.

A Elektricnitok.

Pred uporabo stroja pozorno preberite priro¢nik za
uporabnika. Spoznajte orodje, njegovo delovanjein se
nautite zorodjem pravilno ravnati. Orodje vzdrzujte v
skladu z navodili in zagotovite pravilno delovanje.
Priro¢nik za uporabnika in ostalo dokumentacijo hranite
skupajz orodjem.

POSEBNA VARNOSTNA

NAVODILA

PRIPRVIUPORABIORODJA

Slika B

* Preverite naslednje:

*  Alinapetost namiznega brusilnika ustreza tisti
elektricnega omreZja?

* Alije navoljo ozemljena vticnica elektricnega
omrezja?

Alistaprikljucna vrvica in vti¢ v dobrem stanju (trdna,
brez odrgnin oz. drugih poskodb)?

* Neuporabljajte dolgih podaljskov.

Podalj$ki morajo biti ozemljeni.

*  Brusilni kolutje krhkejsi del orodja. Kamen ni
odporen naudarce. Vedno brusite na sprednjem
robu brusilnega koluta in nikoli ob strani brusilnega
koluta. Ne uporabljajte po¢enega brusilnega koluta,
saj lahko zaradi visoke hitrosti vrtenja kamen odleti
in povzrodiresno nesreco.

*  Pribrusenjuvedno uporabljajte za$¢itna ocala.

*  Pokrovmorabiti pribrusenju pritrjen preko
brusilnega koluta.

* Pokrovbrusilnega koluta in lezi$¢e orodja morata
biti mo¢no pritrjena z ustreznim razmakom.

* Razmakmedlezi§¢em orodjain brusilnim kolutom
morabitiod I-1,5mm.

*  Brusilni kolutuporabljajte le vnamen za katerega je
bilizdelan (na primer, za brusenje orodja) in NE za
tezka gradbena dela. Pred names¢anjem novega
brusilnega koluta najprej pridobite naslednje
informacije:

*  Podrobnosti o izdelovalcu.
*  Vezivnimaterial.

*  Mere.

» Dovoljenavrtilna hitrost.

* Luknje nabrusilnem kolutu ne Sirite, da bi dosegli
vedji premer.

* Najvegja vrtilna hitrost brusilnega kolutane sme
preseci najvecje hitrosti dane za kolut.

* Neuporabljajte poskodovanih in deformiranih
brusilnih kolutov.

* Zavarno brusenje mora biti stroj s primernimi vijaki
trdno pritrjen na delovni pult.

* Lezi$¢e orodjaje trebazamenjati takoj, ko meriSirina
lezis¢a manj kot 20 mm.

* Priporo¢enaglobinazareze prirobnice (T) je 2 mm.
Premer luknje vretenaje |3 mm (glej sliko B).

PRIUPORABISTROJA

*  Predenstroj povezete z elektri¢nim omrezjem, se
prepricajte, da stikalo NI nastavljeno na ‘ON/I’.

e Priklju¢no vrvico namestite stran od premikajo¢i
delov orodja.

STROJNEMUDOMA IZKLOPITE:

» Cestavticalipriklju¢na vrvica poskodovana.
* Cejestikalo defektno.

* Cezaznate dim oz. vonj po osmojeniizolaciji.

ELEKTRICNAVARNOST

A Vedno preverite, alinapetost elektricnega omreZja
ustreza tisti na ploscici s podatki o stroju.

Ferm
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I. Elektricky motor se pi-ehfiva
* Motor jepretizeny.

Nechejte motor vychladnout.
* Motorjevadny.

Obrat'te se na servisni stredisko.

2. Strojjezapnuty,ale nebézi
Elektrické napajeni ke stroji je pferusené.
Zkontrolujte, zda napdjeci kabel neni preruseny.
*  Vypinaé¢ mlze byt poskozeny.
Obrat'te se na servisni stredisko.

.

A Opravy a servisni prace miZe provést pouze

kvalifikovany technik nebo servisni firma.
UDRZBA
A Dbejte na to, aby strojbéhem provadéni

udrzbdrskych pracina mechanickych astech
nebyl zapojen do napdjeni.

Tyto stroje jsou navrhnuté pro bezproblémovy provoz
po dlouhou dobu s minimem tdrzby. Pomoci
pravidelného ¢iSténia spravné péce pomuzete zajistit
dlouhou Zivotnost vaseho stroje.

Cisteni

Pouzdro stroje pravidelné ¢istéte mékkym hadrem,
nejlépe po kazdém poufziti. Presvédiete se, Ze ventilaéni
pruduchy jsou bez prachu a nedistot.

Velmi odolnou $pinu odstrarite mékkym hadrem
navlhéenym v mydlové vodé. Nepouzivejte Zadna
rozpoustédla jako benzin, alkohol, ¢pavek, atd.
Takovéto chemikalie poskodi syntetické komponenty.

Mazani
Stroj nevyzaduje Zadné zvlastni mazani.

ZAVADY

Pokud se vyskytne zavada, naptiklad z divodu
opotiebeninékteré soutastky, obrat'te se naservisni
stfedisko.

Na zadni strané tohoto navodu na obsluhu naleznete
schematicky diagram sou¢astek se sou¢astkami, které
Ize objednat.

ZIVOTNIiPROSTREDI

Z dlivodu ochrany stroje pi‘ed poskozenim béhem
piepravy se stroj dodava v masivnim obalu. Obal
maximalné vyuziva recyklované materialy. | vy mizete
pomoci Zivotnimu prostitedi recyklaci obalu, pokud je to
mozné.

ZARUKA
Podminky zaruky naleznete na samostatné dodaném
zarucnim listu.

CE  proHLASENiOSPLNENNOREM (CZ)

Na vlastni odpovédnost vyhlaSujeme, Ze tento vyrobek
je ve shodé s nasledujicimi normamia normovanymi
dokumenty.

EN61029-1,EN 61029-2-4
EN55014-1,EN55014-2
EN61000-3-2,EN 61000-3-3

vsouladu se smérnicemi.

98/37IEEC
73/23/EEC
89/336/EEC
dne 17-04-2003 :
ZWOLLENL
W. Kamphof
Oddélenikvality - -
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deben afilarse con efecto "pavonado". Tenga cuidado de
que no se suelte elmango sobre el objeto que se estd
amolando, ya que podria atascarse entre el soporte de la
herramientay larueda de amolar. Esto podria provocar
que lapiedra se quebrase, el motor se gripase o la pieza
de trabajo saliese despedida, todo lo cual puede causar
heridasy dafos.

Cuando haya utilizado la maquina durante 30 minutos,
debe apagarla. Deje que lamaquina deamolar se enfriea
latemperaturaambiente.

PUESTA ENMARCHA DE LAMAQUINA
Compruebe que el interruptor estd en la posicion
"OFF/’0" antes de conectar laméquinaa la fuente de
alimentacion.

¢ Pulseelinterruptor de encendido para colocarlo en
laposicion “ON/1” paraarrancarlaamoladorade
banco.

¢ Mantengasiempre el cable de alimentacion alejada de
las piezas moviles de la herramienta.

FALLOS

A continuacion seindican varias posibles causas y
soluciones silamaquina no funciona correctamente:

I. Elmotor eléctrico se calienta
* Sehasobrecargado el motor.
Deje que se enfrie.
¢ Elmotor estd defectuoso.
Pdngase en contacto con un centro de servicio.

2. Lamaquinaestaencendidapero nofunciona
Hay una discontinuidad en el suministro de
alimentaciénala maquina.
Compruebe i el cable de alimentacion estd roto.
e Elinterruptor puede estar dafado.
Pdngase en contacto con un centro de servicio.

A Las reparacionesy trabajos de mantenimiento
deben realizarlas técnicos cudlificados o una

compaiia de servicios.

MANTENIMIENTO

A Cuando vaya a realizar trabajos de mantenimiento
enlas piezas mecdnicas, compruebe que la
mdquina no estd conectada a la fuente de alimentacién.

Estas maquinas se han disefiado para funcionar sin
problemas durante un largo periodo con un minimo de
mantenimiento. Con una limpieza frecuentey un trato
correcto, ayudaraaasegurar unalargavidade
funcionamiento paralamaquina.

Limpieza

Limpie la carcasa de lamaquina con frecuencia con un
pafio suave, preferiblemente después de cada uso.
Aseglrese de que lasaberturas de ventilacion estan
libres de polvoy suciedad.

Elimine la suciedad muy persistente con un pafio suave
humedecido con aguay jabén. No utilice disolventes
como gasolina, alcohol, amoniaco, etc. Las sustancias
quimicas de este tipo dafian los componentes sintéticos.

Lubricaciéon
Lamaquina no requiere lubricacién extra.

FALLOS

Sise producealgtn fallo, por ejemplo como resultado
del desgaste de una pieza, péngase en contacto con un
centro de servicio.

En la parte posterior de esta guia del operador
encontrara un diagrama detallado con las piezas que se
pueden pedir.

MEDIO AMBIENTE

Para evitar dafios durante el transporte, lamaquina se
entrega en un embalaje protector robusto. El embalaje
utiliza el méximo materiales reciclados. Usted también
puede colaborar conla conservacion del medio
ambiente reciclando el embalaje cuando sea posible.

GARANTIA
Para conocer las condiciones de la garantia, consulte la
tarjeta de garantia que se proporciona por separado.

CE pEcLaracionDECONFORMIDAD (E)

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que
este producto cumple con las siguientes normas o
documentos normalizados

EN61029-1,EN 61029-2-4
EN55014-1,EN55014-2
EN61000-3-2,EN 61000-3-3

segln las regulaciones:
98/37/EEC
73/23/EEC
89/336/EEC

del 17-04-2003

ZWOLLENL '
W. Kamphof
Departamento de calidad -

Ferm
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@ Portugues

ESMERILADORA

OS NUMEROS NO TEXTO SEGUINTE REFEREM-

SEAOS DESENHOS NAPAGINA2

DADOS TECNICOS

Voltagem 230V~
Frequéncia 50Hz
Poténcia 150W
Rotagdes, sem carga 2950/min

Velocidade periféricado
esmeril 23mls

Dimensdes do esmeril D150x 16 mm
Didmetro do furo do veio D12.7mm
Peso 6.5kg

Lpa (Nivel de pressio do

som) 76.0dB (A)

INFORMAGOES SOBRE O PRODUTO

Fig. A

ocUhwN—

Interruptor Ligar/Desligar
Apoio deferramenta (direita)
Protec¢io de olhos

Suporte da protecgio de olhos
Parafuso

Apoio deferramenta (esquerda)

CONTEUDO DA EMBALAGEM
|

2

Esmeriladora

Conjunto de suporte da protecgio de olhos +
proteccio de olhos

Apoio deferramenta (direita)

Apoio deferramenta (esquerda)

Manual do operador

Cartdo de garantia

INDICAGCOES DE SEGURANGA

Neste manual do operador sio utilizados os seguintes

p

A\

ictogramas:

foremignoradas.

A Indica corrente eléctrica.

Indica perigo de ferimentos, fatalidade ou risco de
danos na maquina, se as instrugdes deste manual

Antes de utilizaramaquina leia com muita atengio este
manual do operador. Assegure-se de que compreende
como a maquinafunciona e de que sabe como deve
utiliza-la. Paraassegurar o funcionamento correcto
mantenhaa maquina conformeas instrugdes. Guarde
este manual do operador e a outra documentagio
anexada namdquina.

INDICAGCOES ESPECIAIS DE
SEGURANCA

QUANDO USARA MAQUINA PELA
PRIMEIRA VEZ

Fig.B

Verifique o seguinte:

* Avoltagem de funcionamento da esmeriladora é a da
rede eléctrica?

* Atomada da rede também dispée de fio terra?

* O cabo de alimentagdo e a ficha estdo em bom
estado (sélido, sem desgaste ou outro dano)?

Evite o uso de cabos de prolongamento longos.

Os cabos de prolongamento que utiliza devem ter

ligagido deterra.

O esmeril é uma pega de ferramenta fragil. A pedra

esmeriladoranio éresistente aimpactos. Esmerile

sempre nafrente do esmeril e nunca lateralmente no

esmeril. Nunca monte um esmeril estalado.

Substitua imediatamente um esmeril estalado,

porqueaalta velocidade rotativa pode fazer

projectar parte da pedra esmeriladora e provocar

acidentes graves.

Use sempre 6culos de protecgdo quando esmerilar.

Nunca esmerile sem a cobertura montada por cima

do esmeril.

Quando montaa coberturado esmeril e o apoio da

ferramenta aperte-os bem e mantenhaafolga

correcta.

Nunca permitaumaaberturasuperioralal,5mm

entre o apoio daferramenta e o esmeril.

Apenas use o esmeril no trabalho para o qual foi

desenhado para, por exemplo, afiar ferramentas e

NAOQO em trabalho de construgio pesado. A

informagdo seguinte deve estar disponivel, antes de

encaixar um esmeril novo:

* Detalhes acerca do fabricante.

*  Material de unido.

* Dimensées.

» Velocidade rotativa permitida.

Nunca abra o furo no esmeril para obter um

didametro maior.

Avelocidade rotativa maxima do esmeril nunca

podera exceder a velocidade méaximaindicada parao

esmeril.

Nunca use qualquer esmeril que esteja danificado ou

deformado.

Para conseguir esmerilar em seguranga,a maquina

deve estar firmemente aparafusada a banca de

trabalho.

O apoio daferramenta deve ser substituido sempre

quealarguradoapoio daferramentasejainferiora

20 mm.

A profundidade recomendada do desbaste naflange

(T) ¢2mm e o didmetro dofuro do veio é | 3mm

(vejaaFig.B).

QUANDO USARA MAQUINA

Antes de ligaramaquinaa tomada, verifique primeiro
seointerruptor NAO esta na posi¢o deligado
ON/I.

Mantenha o cabo de alimentagio sempre afastado
das pegas que movem.
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ELEKTRICKABEZPECNOST

A VZdy si bud'tejisti, Ze elektrické napdjeni ve vasi siti

odpovidd hodnoté na typovém Stitku.

PFivymeéné napajecich kabeld nebo zastréek
Staré zastréky po vymeéné za nové okamzité zlikviduijte.
Jenebezpecné vlozit uvolnénou zastréku do elektrické
zasuvky.

PF¥i pouziti prodluzovacich kabela

Bruska je vybavena trojzilovym napdjecim kabelema
uzemnénou elektrickou zastrékou. Proto vzdy
pouzivejte elektrickou zasuvku, ktera je také
uzemnéna. Pokud poti-ebujete prodluzovacikabel,
vzdy poutijte trojzilovy prodluzovacikabel s
uzemnénou zastr¢kou a zasuvkou.

Zily musimit praieznejméné |,5 mm?2

INSTALACE

Obr.C

Bruska musi byt pevné namontovand na pracovnim
stolu. Délka ptipeviiovacich Sroubl bude zaviset na
hroubce pracovniho stolu. Pokud je stiil vyrobeny z
oceli, doporutuje se mezi bruskoua stolem kviiliizolacia
zabranéni vibraci pouzit direvény Spalek nebo desku.

MONTAZ ANASTAVENiKONZOLY
OCHRANNEHO OCNIHOSTITUA
OCHRANNEHO O¢NIHO STITU

A Konzolu ochranného ocniho stitu a samotny

ochranny ocni stit je moZné namontovat/nastavit

pouze, kdyZz brusny kotouc je v klidu a stroj je odpojeny od
napdjeni.

Pomoci dodanych $roubt (A) upevnéte konzolu
ochranného o&niho stitu (4) s pFipojenym
ochrannym o¢nim $titem ke krytu brusného
kotouce.

Nastavte konzolu ochranného o¢niho stitu do
spravné vysky. Vile (B) mezi kotou¢ema konzolou
ochranného o¢niho stitu by méla byt | az 1,5 mm.
Poté Sroub (A) pevné zatdhnéte.

Ochranny o¢ni stit nastavte tak, aby pi praci
poskytoval maximalni ochranu.

Vzdy pouzivejte ochranné bryle.

MONTAZ ANASTAVENi OPERKY
NASTROJE

A Opérku nastroje je mozné nastavit, pouze kdyz

brusny kotouc je tplné v klidu a stroj je odpojeny od

napdjeni.

Opérku nastroje namontujte podle Obr. C.

Na misté ji upevnéte co nejpevnéji, s maximalni vili
(C) mezi opérkou nastroje a brusnym kotou¢em | —
1,5mm.

VYMENA BRUSNEHO KOTOUCE
Obr.D
PoZadované nastroje:

* 19mmkli¢
> 8mmkli¢
*  Sroubovak

A Brusny kotouc vymériujte, pouze pokud je motor v
klidu a napdjenije iplné odpojené.

*  Pomocivyse uvedenych nastroji vyjméte chranice
brusného kotouce. Matice htidele na pravé strané
ma pravotocivy zavit. Matice hiidele na levé strané
ma levotocivy zavit. Myslete na to pfi vyméné
brusného kotouce.

*  Pomocispravného kli¢e matici uvolnéte. Stary
kotou¢ vyjméte z htidele.

*  Vytistéte priruby. Jednu pfirubu (A) umistéte zpét na
hidel dutou stranou smérem k brusnému kotoudi.
Novy kotou¢ nasurite na hitidel. Druhou pfirubu (A)
umistéte na hiidel, znovu dutou stranou smérem k
brusnému kotouci. Ted dotahnéte matici na hiideli.
Nepretahnéte! Nyniznovu namontujte kryt
brusného kotouée aznovu spravné nastavte opérku
nastroje. Kratce spust’te motor bez brouseni.

PROVOZ

VYBERBRUSNEHO KOTOUCE

Hrubé brusné kotouce obecné odstrani vétsinu
materidluajemné brusné kotouce se pouzivaji na
povrchovou tpravu. Pokud je povrch velminerovny,
zaénéte s pouzitim hrubého brusného kotouce a bruste
obrobek, dokud neni hladky. Poté pouzijte jemny brusny
kotou¢ na odstranéni ryh a skrabancd, které zanechal
hruby kotou¢, a obrobek upravte.

JAKBROUSIT

Abyste zabranilizablokovani brusného povrchu,
vyhnéte se opirani dieva, olova nebo jiného mékkého
materidlu nebo kovu o brusny kotou¢. Abyste se vyhnuli
vytvéareniryh, netisknéte obrobek na brusny kotou¢
prilis silné. Obrobek, ktery brousite, pravidelné chlad'te
vodou. Dievéna dlataa podobné nikdy nesmite ostFit
,,domodra“. Dbejte na to, abyste neuvolnili uchopeni
piredmétu, ktery brousite, protoze se miize nahle
zaseknout mezi opérku nastroje a brusny kotou¢. Timse
muze roztiistit kimen, zaseknout motor nebo odletét
obrobek—vsechno ztoho mlze zplsobitzranéninebo
Skodu.

Vzdy, kdyz stroj pouzivate jiz 30 minut, méli byste jej
vypnout. Nechejte stroj vychladnout na pokojovou
teplotu.

ZAPNUTISTROJE

* Pred ptipojenim stroje k napajeni zkontrolujte, zda je
vypina¢ v poloze OFF nebo 0.

Stolnibrusku spust'te stisknutim vypinatem do

polohy ONnebo I.

* Napijecikabel vzdy ved'te mimo pohyblivych ¢asti
nastroje.

ZAVADY

Pokud stroj nefunguje spravné, nize je uvedeno nékolik
moznych pri¢in a prislusnd rFeseni.

Ferm
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(czZ) Gesky

STOLNiBRUSKA
CiSLAVDALSIM TEXTU ODPOVIDAJi
ZOBRAZENIMNASTRANE 2
TECHNICKE UDAJE
Napéti 230V~
Frekvence 50Hz
Jmenovity vykon 150 W

Rotacnirychlost, bezzatéze 2950/min
Okerajova rychlost brusného
kotoute 23m/s
Rozméry brusného kotouce D150x [6mm
Primér otvoru pro hfidel D12.7mm
Hmotnost 6.5kg

Lpa (hladina zvukového tlaku) 76.0dB (A)

INFORMACE O VYROBKU
Obr. A

I. Vypinac¢

2. Opérkanastroje (prava)

3. Ochranny o¢nistit

4. Konzolaochranného o¢niho stitu
5. Sroub

6. Opérkanastroje (leva)

OBSAHBALENI

| Stolnibruska

2 Sadakonzola ochranného o¢niho stitu + ochranny
ocni 8tit

| Opérkanastroje (prava)

| Opérkanastroje (leva)

I Navod naobsluhu

I Zarucnilist

BEZPECNOSTNIiSMERNICE

V tomto navodu na obsluhu se pouzivaji nasledujici
piktogramy:

A Oznacuje nebezpecizranéni, smrtelného urazu

nebo nebezpeciposkozenistroje, pokud budete
ignorovat pokyny uvedené v ndvodu na obsluhu.

A Oznacuje elektricky proud.

Pred pouzitim stroje si pozorné pire¢téte navod na

obsluhu. Presvédcete se, ze vite, jak stroj funguje ajak jej

spravné ovladat. Udrzbu stroje provadéjte v souladu s
instrukcemi, abyste si byli jisti, Ze stroj funguje spravné.
Uschovejte tento navod na obsluhu a prilozenou
dokumentaci ke stroji.

SPECIALNIiBEZPECNOSTNI
SMERNICE

NAVOD PRO PRVNi POUZITI
Obr.B

Zkontrolujte nasledujici body:

*  Odpoviddjmenovité napéti brusky elektrickému
napdjeni?

* Jekdispoziciuzemnénd elektricka zasuvka?

* Jenapdjecikabel azastrckavdobrém stavu (pevnd,
neroztrepend anijinak neposkozend)?

Vyhnéte se pouZiti dlouhych prodluZovacich kabelt.

Pouzité prodluzovaci kabely musi byt vzdy

uzemnéné.

Brusny kotout je ki‘ehky nastroj. Kimen neni odolny

v0éinarazdm. Bruste vzdy na pirednim okraji

brusného kotouce a nikdy ne na bocich brusného

kotouce. Nikdy nepouzivejte prasknuty brusny

kotou¢. Okamzité jej vyméiite, protoze vysokd

rotacni rychlost mize zpisobit odlétnuti kamene,

cozmUze zpUsobit vazné zranéni.

Béhem brouseni vzdy pouzivejte ochranné bryle.

Nikdy nebruste bez krytu upevnéného nad brusnym

kotou¢em.

Krytbrusného kotouce a opérku nastroje vidy

upevnéte pevnéase spravnou vili.

Nenechavejte vétsivili mezi opérkou nastroje a

brusnym kotou¢emnez I-1,5 mm.

Brusny kotou¢ pouzivejte pouze na prace, pro které

byl uréen (naptiklad pro brouseninastrojt),a NE na

tézké stavebniprace. Pied namontovanim

jakéhokoliv nového brusného kotou¢e musite mitk

dispozici nasledujiciinformace:

*  Podrobnostio vyrobci.

* Spojovacimateridl.

*  Rozméry.

*  Povolend rotacnirychlost.

Otvor v brusném kotouci nikdy nerozsifujte na vétsi

pramér.

Maximalni rotaéni rychlost brusného kotouce nikdy

nesmi pireséhnout maximalni povolenou rychlost

pro dany kotouc.

Nikdy nepouzivejte brusny kotou¢, ktery je

poskozeny nebo deformovany.

Pro zajisténibezpe¢ného brouseni musi byt stroj

pevné namontovany na pracovnim stolu.

Opérku nastroje je nutné vymeénit, jakmile je $itka

opérky nastroje mensinez 20 mm.

Doporuéena hloubka vyhloubeni v ptirubé (T) je 2

mma primér otvoru pro hiidel je 13 mm (vid Obr.

B).

PRIKAZDEM POUZITiSTROJE

Pied ptipojenim stroje k napajeni zkontrolujte, zda
vypinaé neniv poloze ON nebo I.

Napdjeci kabel vidy ved'te mimo pohyblivych ¢asti
nastroje.

PRISTROJOKAMZITEVYPNETEKDYZ

Zastrcka nebo napéjecikabel je vadny nebo
poskozeny.

Vypina¢ je vadny.

Citite dym nebo hoficiizolaci.
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DESLIGUE IMEDIATAMENTE AMAQUINA

SEMPRE QUE:

¢ Afichaoucabo dealimentagio tiverem defeito ou
danos.

* Ointerruptor tiver defeito.

* Cheirarafumo ouisolamento queimado.

SEGURANCA ELECTRICA
A Tenha sempre acerteza de que asuarede

eléctrica tem a voltagem descrita na chapa de tipo
damdquina.

Quando substituir fichas ou cabos de
alimentacéo

Desfaga-se imediatamente das fichas velhas assim que
estas forem substituidas por novas. E perigoso
introduzir um cabo de alimenta¢io solto natomada da
rede eléctrica.

Quando usar cabos de prolongamento

¢ Aesmeriladora esta equipada com um cabo de
alimentagdo com trés condutores e umaficha de
ligagdo de terra. Porisso, use sempre uma tomada
que tenhaaligagdo aterra. Se necessitar dum cabo de
prolongamento, use sempre um prolongamento
com trés condutores com ficha e tomada com
ligagio de terra.

* Oscondutores devem ter um diametro de pelo
menos |,5mm?2.

INSTALACAO

Fig.C

A esmeriladora deve estar firmemente aparafusadaa
banca de trabalho. O comprimento dos parafusos de
fixagao depende da espessura da banca de trabalho. Sea
banca de trabalho for feitaemago, aconselha-se o uso
duma tabua ou bloco em madeira entre a esmeriladorae
abancade trabalho, paraisolar e evitar vibragao.

MONTAGEMEAJUSTEDO SUPORTE DA
PROTECCAODOS OLHOS

A O suporte da protecgdo dos olhos e a protecgdo

dos olhos apenas devem ser montados/ajustados
se o esmeril estiver parado e a mdquina desligada do
fornecimento de energia.

* Useos parafusos (A) fornecidos parafixar o suporte
da proteccio dos olhos (4) coma protecgio dos
olhos a tampa do esmeril.

* Coloque osuporte da protecgio dos olhos aaltura
correcta. A distancia (B) entre o esmeril e o suporte
daprotecgdo dos olhos deveserde | a |,5 mm.

*  Aseguir, fixe o parafuso (A) firmemente.

¢ Posicionea protecgio dos olhos de modoadar uma
protec¢io maxima durante o trabalho.

*  Usesempre éculos de protecgio.

ENCAIXAREAJUSTAROAPOIODA
FERRAMENTA

A O apoio da ferramenta apenas deve ser ajustado

quando o esmeril estiver completamente parado e

amadquina estiver desligada do fornecimento de energia
(tomada na parede).

Encaixe o apoio da ferramenta como mostrado na
fig. C.

Fixe-o em posi¢do o mais apertado possivel, com
umafolgamaxima©de | a |,5 mm entre oapoio da
ferramenta e o esmeril.

SUBSTITUIR O ESMERIL
Fig. D
Ferramentas necessarias:

Chavede 19mm
Chavede 8 mm
Chave defendas

A Apenas substitua o esmeril quando o motor estiver

parado e a alimentagdo estiver desligada.

Removaas protecgdes do esmeril utilizando as
chaves acima descritas. A porca do veio no lado
direito temarosca paraadireita. A porca do veio no
lado esquerdo temarosca paraaesquerda. Tenha
isto em atengao quando substituir o esmeril.
Solteaporca coma chave correcta. Retire o esmeril
velho do veio.

Limpeasflanges. Voltea colocaraflange (A) no veio,
como lado céncavo para o lado do esmeril. Encaixe o
esmeril novo no veio. Coloque asegundaflange (A)
no veio, também com o lado céncavo para o lado do
esmeril. Agoraaperteaporca contrao veio. Nao
aperte excessivamente! Agoravolteamontara
coberturado esmeril e volte aajustar correctamente
oapoio daferramenta. Deixe o motorandarum
pouco sem esmerilar.

FUNCIONAMENTO

SELECCIONAR O ESMERIL

O esmeril mais abrasivo remove em geral a maior parte
do material e 0 esmeril fino é utilizado paraacabamento.
Seasuperficie for muito irregular, comece comum
esmeril bastante abrasivo e esmerile a pega até ficar
regular. A seguir, faca o acabamento com um esmeril fino
pararemover as ranhuras e riscos deixados pelo esmeril
mais abrasivo.

COMO ESMERILAR

Para evitar que a superficie do esmeril fique entupida,
evite encostar ao esmeril materiais macios como
madeira, chumbo e outro material macio. Para evitar
criar ranhuras nio primaapegaaser trabalhada
demasiado firmemente contra o esmeril. Use d4gua para
arrefecer regularmente a pegaa ser desbastada. Os
formd&es nao podem ser afiados de modo aficarem
“azuis”. Tenha cuidado para nio soltar objectos a serem
desbastados, porque podemficar entalados entre o
apoio daferramenta e o esmeril. Isto pode fazer estalara
pedra esmeriladora, bloquear o motor ou projectara
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pecaaser trabalhada, qualquer destas situagdes pode
provocar ferimentos e danos.

Quando amaquina estiver mais de 30 minutosa
trabalhar, esta deve ser desligada. Deixe a maquina
arrefecer até ficar a temperaturaambiente.

LIGARA MAQUINA
Antesdeligara maquinaa tomada, verifique primeiro
se ointerruptor estd na posigio de desligado
“OFF/0”.

* Primaointerruptor deligar paraaposigao “ON/1”
parafazerarrancaraesmeriladora.

* Mantenhao cabo de alimentagdo sempre afastado
das pegas que movem.

FALHAS

No caso de falha da maquina, hd um nimero de causas
possiveis e as solugbes apropriadas sdo dadas a seguir:

I. O motoreléctrico ficaquente
* O motorestasobrecarregado.
Deixe o motor arrefecer.
* O motortem defeito.
Contacte a assisténcia.

2. Amaquinaestaligadamasnio funciona
Ha um corte no fornecimento de energia a maquina.
Verifique se o cabo de alimentagdo esta quebrado.
¢ Ointerruptor pode estar danificado.
Contacte a assisténcia.

A Reparagées e assisténcia apenas devem ser feitas

portécnicos qualificados ou empresa de
assisténcia.

MANUTENCAO

A Tenha o cuidado de ter amdquina desligada da
corrente quando efectuar a manuteng@o nas
partes mecdnicas.

.

Estas maquinas sdo desenhadas para funcionar sem
problemas durante um longo periodo, com um minimo
de manutengdo. Através dalimpeza regulare
tratamento correcto, ajuda aassegurar umalonga vida
da suaméaquina.

Limpar

Limpe com regularidade a caixa da maquinacomum
pano suave, de preferéncia depois de ser usada.
Certifique-se de que as aberturas de ventilagdo estio
livres de poeiras e sujidade.

Removaa sujidade persistente com um pano suave
himido com espuma de sabio. Ndo use quaisquer
solventes como gasolina, dlcool,amoniaco, etc. Estes
quimicos danificam os componentes sintéticos.

Lubrificacdao
A maquina ndo requer lubrificagdo extra.

FALHAS
Se ocorrerumafalha, por exemplo, como resultado de
desgaste duma pega, contacte a assisténcia.

No fim deste manual do operador encontraum
diagrama de componentes expandido comas pegas que
pode encomendar.

AMBIENTE

Para evitar danos no transporte,amaquina é fornecida
numa embalagem de protecgdo resistente. Na
embalagem é utilizado o maximo de materiais
reciclados. Vocé também pode ajudar o ambiente,
reciclando a embalagem sempre que possivel.

GARANTIA
Paraas condigdes de garantia, consulte o cartio de
garantiafornecido em separado.

CE pEcLaRAGAODECONFORMIDADE (P)

Declaramos sob nossa tinica responsabilidade que este
produto estda em conformidade com as seguintes
normas e documentos normalizados.

EN61029-1,EN61029-2-4
EN55014-1,EN55014-2
EN61000-3-2,EN 61000-3-3

deacordo com os regulamentos

98/37/EEC
73/23/EEC
89/336/EEC
de 17-04-2003 .
ZWOLLENL
W. Kamphof
Departamento da - -
qualidade
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arra, hogy mindig szorosan fogjaa koszériilés alattallo
targyat, mivel az hirtelen beszorulhataszupportésa
koszoriiké kozé. Ennek hatdsara a koszoriiks darabokra
torhet, amotor megakadhat vagy a munkadarab
kirepiilhet; ezek mindegyike sérilést vagy kart okozhat.
30 percnyi koszoriilés utan a gépet mindenképen ki kell
kapcsolni. Varjon,amiga gép leh(il szobahémérsékletre.

A GEPBEKAPCSOLASA
Miel6tta gépetrakapcsolnd azaramforrasra,
gondoskodjon réla, hogy a kapcsoléa,KI/0” dllasban
legyen.

e Azasztalikoszorligép beinditdsahoz kapcsoljaa
halézati kapcsolot ,,BE/1” dllasba.

*  Ahalézati kdbelt minden esetben a szerszamgép
mozgd alkatrészeitél tavol kell vezetni.

MEGHIBASODASOK

A gép esetleges hibas miikodésének lehetséges okait ésa
megfelel6 megoldasokat az aldbbiakban kozoltiik:

I. Azelektromotor tulmelegszik.
*  Amotor tulterhel6dott.

Engedje a motortlehdilni.
*  Amotor meghibasodott.

Lépjen érintkezésbe a szervizzel.

2. Abekapcsolt gép nem miikodik.
e Megszakadtagép aramellatisa.

Ellenérizze, nincs-e szakadds a hal6zati kabelben.
» Talanakapcsol6 hibasodott meg.

Lépjen érintkezésbe a szervizzel.

A Ajavitasokat és a szervizelést kizarolag
szakképzett miiszakiszakemberrel vagy

szakszervizzel szabad végeztetni.

KARBANTARTAS

A Amechanikus alkatrészek karbantartdsa soran
iigyeljen arra, hogy a gépet lekapcsoljak a
halézatrol.

Ezeka gépek konstrukcidjuk alapjan kevés karbantartast
igényelnek és hosszu ideig hibamentesen miikédnek.
Rendszeres karbantartassal és megfeleld dpolassal
biztosithatja a gép hosszu élettartamat.

Tisztitas

A géphazat rendszeresen meg kell tisztitani puha
torléruhaval, lehetéség szerint hasznalat utan minden
egyes alkalommal. Ellendrizze, hogy a szell6z6nyilasok
nincsenek-e eltomdédve porral és piszokkal.

Szappanos vizzel benedvesitett puha torléruhaval
tavolitsa el afeliileten maradt szennyezédést. Ne
haszniljon olddszereket, mint pl. benzint, alkoholt,
ammoniat, stb. Azilyen jellegli vegyszerek tonkreteszik a
szintetikus alkatrészeket.

Kenés
Agép kiilon kenést nemigényel.

MEGHIBASODASOK

Hiba esetén—amely bekovetkezhet pl. egy alkatrész
kopdsa miatt —vigye a késziiléket javitomiihelybe.
Akezelési utmutato hatoldaldn kozoltiik aberendezés
perspektivikus bontott abrijata megrendelhetd
alkatrészekkel egyiitt.

AKORNYEZET

Aszillitas soran fellép6 sériilések elkertiilése érdekében
agépeterésvédécsomagolasban széllitjuk le. A
csomagolds tilnyomorészt Gjrahasznositott anyagbol
készilt. Onis hozzajarulhata kérnyezetvédelemhez, ha
adottesetben Gjrahasznositas céljabodl visszaszallitjaa
csomagolast.

SZAVATOSSAG
A szavatossagi feltételeketilletéen lasd a kiilon mellékelt
garanciajegyet.

CE  MecreLELGSEGIGAZOLASA (H)

Sajat kizarolagos felelésséglink tudataban kijelentjiik,
hogy jelen termék megfelel az alabbi szabvanyoknak vagy
normativdokumentumoknak

EN61029-1,EN 61029-2-4
EN55014-1,EN55014-2
EN61000-3-2, EN 61000-3-3

Osszhangban azaldbbi el6irasokkal.

98/37/EEC
73/23/EEC
89/336/EEC
Déatum:2003-04-17 .
ZWOLLENL
W. Kamphof
Min&ségligyi osztaly - -
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AZONNAL KAPCSOLJAKIA GEPET AZ

ALABBIESETEK BARMELYIKEBEN:

* Hibas vagy tonkrementa csatlakozédugd, illetve a
hélézati kdbel.

* Meghibasodottakapcsolo.

» Fiistszagot vagy a szigetelés égésére utal6 szagot
érez.

AZ ELEKTROMOS RESZRE VONATKOZO
BIZTONSAGI ELOIRASOK

A Minden esetben gy6zddjon meg rola, hogy a
hélézati paraméterek megegyeznek-e a gép
adattablajan kozolt értékekkel.

Teenddka halézati kabelek vagy
csatlakozodugok cseréjekor
Arégicsatlakozddugokat azonnal le kell selejtezni,
miutan kicserélték azokat tjakra. Kilazult halozati kabel
csatlakoztatasa a halézati aramforrashoz veszélyt
okozhat.

Teenddk hosszabbité kabelek hasznalata

esetén:

e Akoszoriigép harom eres halozati kabellel és foldelt
halozati csatlakozédugéval rendelkezik. Ezért
minden esetben az alkalmazott hil6zati
csatlakozoaljzatnak is foldeltnek kell lennie. Ha
hosszabbito kabelre van sziiksége, minden esetben
foldelt csatlakozodugdval és -aljzattal felszerelt
harom eres hosszabbité kibelt hasznaljon.

* Akébelerek keresztmetszete legalabb 1,5 mm?kell,

hogy legyen.
FELSZERELES

Cabra

Akoszorligépet erésena munkapadhoz kell csavarozni.
A rogzitdcsavarok hosszaa munkapad vastagsagatol
fligg. Haa munkapad acélanyagu, akkor szigetelés
céljabdl és a rezgések megakadilyozisa érdekében
felszereléskor ajanlatos a koszoriigép és a munkapad
kozé fa alatétet vagy deszkalapot helyezni.

ASZEMVEDO PAJZS KONZOLJANAKES A
SZEMVEDO PAJZSNAK A FELSZERELESE,
ILLETVEBEALLITASA

A A szemvédé pajzs konzoljat és magat a szemvédo
pajzsot minden esetben dllo helyzetben kell a

koszoriikerékkel 6sszeszerelni/lahhoz képest bedllitani, tgy,
hogy ekézben a gép le van kapcsolva az aramforrdsrol.

* Aszillitmanyban taldlhaté csavarokkal (A) erésitsea
szemvéda pajzs tartojat (4) a hozzaerdsitett
szemvédo pajzzsal a koszoriikerék fedeléhez.

* Allitsabe a szemvédd pajzs konzoljata megfelelé
magassagra. A koszortikerék és a szemvédé pajzs
konzoljakoztitavolsag (B) I-1,5 mmkell, hogy
legyen.

* Ezutdnhtzzamegerésenacsavart (A).

* Allitsabeaszemvédé pajzsot igy, hogy az maximalis
védelmet biztositson munkavégzés kozben.

* Minden esetben biztonsagi szemiiveget kell viselni.

ASZUPPORT FELSZERELESEES
BEALLITASA

A Aszupport bedllitdsahoz csak akkor szabad

hozzakezdeni, ha a koszoriikerék forgdsateljesen
ledllt és a gépet levdlasztottak az aramforrdsrél (a dugot
kihdztak a fali aljizatbol).

* Aszupportota,,C” dbraszerintszereljefel.

* Alehet6 legszorosabban meghtzva szerelje fela
szupportot, igy hogy kozte és a készorii kozotta
hézag (C) legfeljebb |-1,5 mm legyen.

AKOSZORUKEREK CSEREJE
D Abra

Sziikséges szerszamok:

e 19mm-esvillaskulcs

e 8mme-esvillaskulcs

¢ Csavarh(zo

A Akoszoriikerék cseréjéhez csakis akkor szabad
hozzdkezdeni, ha a motor teljesen ledllt és a
késziiléket levalasztottak az aramforrasrol.

* Afentiszerszamokkal szerelje le a koszoriikerék
védSelemeit. Az orsé jobb oldalianyaja
jobbmenetes. Az orsé bal oldalianyja balmenetes.
Ne feledkezzen megerrélakoszoriikerekek
cseréjekor.

* Acsavaranyatamegfeleld villaskulccsal kell
meglazitani. Vegye le a régi kereketaz orsérol.

» Tisztitsamegakarimakat. Helyezze visszaaz (A)
karimataz orsora, gy, hogy annak lireges oldalaa
koszoriikerék felé nézzen. Csusztassa fel az U]
kereketaz orséra. Helyezze a masodik karimat (A)
azorsora, megintcsak tgy, hogy annak lireges oldalaa
koszoriikerék felé nézzen.. Most hiizzamegaz orson
talalhato csavaranyat. Az anyat nem szabad tdlhuzni!
Mostszerelje visszaa koszoriikerék fedelét és allitsa
beismétszabalyosanaszupportot. Inditsabea
motort révididére, de még ne koszoriiljon.

MUKODTETES

AKOSZORUKEREK KIVALASZTASA
Adurvakoészoriikerék rendszerintleszediaz anyag nagy
részét,afinom pedigabefejezésre szolgal. Haa
csiszolandé feliilet egyenetlen, kezdje amiiveleteta
durva koszoriikerékkel és koszoriilje simaraa
munkadarabot. Ezutan a finom koszoriikerékkel
tavolitsa ela durva koszoriikerék altal a feliileten hagyott
barazdakat és karcolasokat, majd fejezze be a
munkadarab koszoriilését.

HOGYAN VEGEZZE A KOSZORULEST?
Akoszoriilésifeliilet eltomddésének elkeriilése
érdekében ne nyomjon a koszoriikerékhez faanyagot,
6lmot, vagy egyéb, lagy anyagot, illetve lagy fémet. A
barazdak kialakulasanak elkeriilése végett ne nyomja
erésenamunkadarabota készoriikerékhez. Akoszoriilt
munkadarab rendszeres hiitésére hasznaljon vizet.
Minden esetben keriilni kell, hogy a faf(rok és ehhez
hasonlé szerszamok élezés kozben felizzanak. Ugyeljen
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RETTIFICATRICEDABANCO

INUMERICONTENUTINELTESTO
SOTTOSTANTESIRIFERISCONOALLE
ILLUSTRAZIONIAPAGINA 2

DATITECNICI

Alimentazione 230V~
Frequenza 50Hz
Potenza nominale 150 W
Velocita di rotazione 2950/min
senza carico

Velocita di taglio mola 23 m/s
Dimensioni mola D150 16 mm
Diametro foro mandrino D12,7mm

Peso 6,5kg
Lpa (livello pressione sonora) | 76.0dB(A)

INFORMAZIONISULPRODOTTO
F:g A

Interruttore accensione/spegnimento
Portautensile (destro)

Schermo protettivo per gli occhi

Staffa per schermo protettivo per gli occhi
Vite

Portautensile (sinistro)

S".‘":“‘.W.N_

CONTENUTODELLA CONFEZIONE
| Rettificatriceabanco

2 Kitstaffa per schermo diprotezione occhi +

schermo di protezione occhi

| Portautensile (destro)

| Portautensile (sinistro)
I Manuale utilizzati
I Schedadigaranzia

ISTRUZIONIDISICUREZZA

Nel presente Manuale utilizzati sono contenutii seguenti
simboli:

A Indicail rischio potenziale diferite corporali,

incidenti o rischi di danneggiare la macchina
qualoralle istruzioni contenute nel Manuale utilizzati
venissero disattese.

Indica la presenza di corrente elettrica.

Leggere attentamente le istruzioni per I'uso prima di
usare lamacchina. E’ necessario conoscereil
funzionamento della macchina e le modalita d’uso. Per la
manutenzione della macchina seguire leistruzionie
verificare che lamacchina funzioni correttamente.
Conservare il Manuale utilizzati e la documentazione
allegata insieme alla macchina.

ISTRUZIONIDISICUREZZA
SPECIALI

DA OSSERVARE AL PRIMO USO DELLA

MACCHINA

Fig.B

* Controllare quanto segue:

* Latensione nominale della Rettificatrice a banco
corrisponde alla tensione di alimentazione?

* E’disponibile una presa di corrente a massa?

* llcavo dialimentazione e la spina sono in buone
condizioni (robusti, non logori o danneggiati)?

* Evitarel'usodiprolunghe troppo lunghe.

Usare prolunghe a massa.

* Lamolaéfragile. Lapietranon resiste agli urti.
Rettificare sempre sul bordo anteriore dellamola e
maisul lato. Non usare mai una mola fessurata ma
sostituirla subito poiché I'alta velocita di rotazione
potrebbe farandare in pezzila pietra causando gravi
incidenti.

* Indossare sempre occhiali protettivi durante le
operazioni di rettifica.

* Nonusare larettificatrice senzail coperchioa
protezione della mola.

* Fissaresaldamenteil coperchio dellamolaedil
portautensile e controllare che visiail gioco
adeguato.

* Controllarecheil giocofrail portautensilie lamola
nonsiasuperiorea I-1,5mm.

* Lamoladeve essereimpiegata solo perI'uso per cui é
stata progettata (ad esempio per affilare gli utensili) e
NON per eseguire lavori di costruzione pesanti.

Prima di usare una nuova mola & necessario conoscerele
seguentiinformazioni:

* Informazioni dettagliate sul fabbricante.
* Materiale legante.

* Dimensioni.

* Velocita di rotazione ammessa.

* Nonalesareil foro nellamola per ottenere un
diametro superiore.

* Lavelocita dirotazione massima dellamola non deve
mai superare la velocita massimaindicata per la mola.

* Nonusare mai mole danneggiate o deformate.

* Alfinedilavorare sulla rettificatrice in tutta
sicurezza, lamacchina deve essere fissata saldamente
ad unbanco dilavoro.

* llportautensili deve essere sostituito quando la sua
ampiezza ¢ inferiorea 20 mm.

* Laprofondita della cavita della flangia (T) consigliata &
di2 mm ed il diametro del foro del mandrino édi I3
mm (vedi Fig. B).

OGNI VOLTACHESIUSALAMACCHINA
Controllare che l'interruttore NON sia in posizione
ON/’I" prima di collegare lamacchinaalla corrente di
alimentazione.

* Tenereil cavo dialimentazione lontano dalle parti
mobili dell’'utensile.

SPEGNERE IMMEDIATAMENTELA

MACCHINA QUANDO:

* Laspinaoil cavo dialimentazione sono difettosi o
danneggiati.

* Llinterruttore é difettoso.
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« Sentite odore difumo osiisolante bruciato.

SICUREZZAELETTRICA

A Controllare sempre che la corrente di
alimentazione corrisponda alla tensione nominale
indicatasullatarga.

Sostituzione dei cavidialimentazione o delle
spine

Eliminare subito le vecchie spine non appena quelle
nuove sono disponibili. E’ pericoloso inserire un cavo di
alimentazione allentato nella presa di corrente.

Uso diprolunghe
La rettificatrice & dotata di un cavo di alimentazione a
tre conduttoriinterniisolati e di una spinaa massa. E’
quindi consigliabile usare una presa dialimentazione
anch’essaa massa. Nel caso fosse necessaria una
prolunga, usare sempre unaprolungaatre
conduttori interniisolati con spina e presaa massa.

¢ lconduttoriinterniisolati devono avere una sezione
trasversale dialmeno .5 mm2.

INSTALLAZIONE

Fig.C

La rettificatrice deve essere fissata saldamente ad un
banco dilavoro. La lunghezza delle viti di fissaggio
dipende dallo spessore del banco dilavoro. Seil banco di
lavoro & inacciaio si consiglia 'uso di un blocchetto in
legno o diunatavola da collocare fra la rettificatrice ed il
banco perisolarla eimpedire la presenza di vibrazioni.

MONTAGGIO EREGOLAZIONEDELLA
STAFFADELLO SCHERMO PERGLIOCCHI E
DELLO SCHERMO

A La staffa dello schermo per gli occhie lo schermo

stesso devono essere sempre montati/regolati con
lamola fissa e a macchina non collegata all’alimentazione.

* Fissarelastaffa dello schermo (4) e lo schermo per gli
occhial coperchio dellamola mediante 'apposita vite
in dotazione (A).

* Regolarelastaffa dello schermoall’altezza
desiderata. La distanza (B) frala mola e la staffa dello
schermo deveesseredi|-1.5mm.

* Serrarefortelavite (A).

* Posizionare lo schermo per gli occhiperassicurare la
massima protezione durante il lavoro.

* Indossare sempre gli occhiali disicurezza.

MONTAGGIO EREGOLAZIONEDEL
PORTAUTENSILI

A Regolare il portautensili solo quando la mola &
completamente fissa e lamacchina non collegata

all'alimentazione (presa a muro).

* Fissareil portautensili come indicato nella Fig. C.

 Fissarloil pitisaldamente possibile in modo che resti
ungioco massimodi |-1.5mmfralamolaedil
portautensili.

SOSTITUZIONEDELLAMOLA
Fig. D

Attrezzinecessari:

¢ Chiaveda I9mm

¢ Chiaveda8 mm

*  Cacciavite

A Sostituire la mola solo a motore spento e se la

macchina non é collegata all’alimentazione.

* Togliere le protezioni della mola con gli attrezzi
indicati sopra. [l dado del mandrino sul lato destro ha
unafilettatura destrorsa. lldado del mandrino sul
lato sinistro ha una filettaturasinistrorsa. Ricordare
questo particolare durante lasostituzione delle
mole.

* Allentare il dado con la chiave appropriata. Togliere
la vecchia mola dal mandrino.

* Pulireleflangie. Rimontare unaflangia (A) sul
mandrino mantenendo il lato cavo verso lamola.
Inserire lanuova mola sulmandrino. Montare la
secondaflangia (A) sulmandrino, ancoraunavolta
mantenendo il lato cavo verso lamola. Serrare quindi
il dado sulmandrino, facendo attenzioneanon
stringere troppo. Rimontare il coperchio dellamola
eregolareil portautensili. Avviare il motore senza
usare la rettificatrice.

FUNZIONAMENTO

SCELTADELLAMOLA

Le mole agrana grossain genere rimuovono gran parte
del materiale mentre quelle fini servono per lafinitura.
Selasuperficie ¢ molto irregolare, iniziare con una mola
agranagrossa e rettificare il pezzofinoaquandonon é
liscio. Successivamente, usare lamolaa granafine per
togliereisolchied i graffi lasciati dalla prima mola ed
infine passare a quellafine per eseguire lafinitura.

COMEESEGUIRELARETTIFICA

Alfine di evitare che la superficie di rettifica si blocchi,
non tenereil legno, il piombo o qualsiasi altro materiale
morbido o metallo premuto contro lamola. Per
impedire laformazione di solchi, non spingere troppoil
pezzo sullamola. Usare I'acqua per raffreddare
regolarmente il pezzo da rettificare. Gliscalpelliin legno
eattrezzisimilinon devono mai essere affilatial ‘blu’.
Fareattenzioneanon perdere la presa sull’oggetto da
rettificare poiché potrebbe rimanere bloccato frail
portautensilielamola. Cio potrebbe farandarin pezzila
pietra, grippare il motore o far volare via il pezzo
provocando ferimenti e danni.

Spegnere larettificatrice dopo che & stata usata per un
periodo di 30 minuti. Far raffreddare lamacchinaa
temperaturaambiente.

ACCENSIONE DELLAMACCHINA
Controllare che l'interruttore siain posizione
“OFF/0” prima di collegare lamacchina
all’alimentazione.

* Portarelinterruttore diaccensionein posizione *
ON/I” peraccendere larettificatrice a banco.

* Tenereil cavo dialimentazione lontano dalle parti
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ASZTALIKOSZORUGEP
AZALABBISZOVEGBENA 2. OLDALONKOZOLT
RAJZOKON FELTUNTETETT SZAMOK
SZEREPELNEK.

MUSZAKISPECIFIKACIOK

Fesziiltség 230V~
Frekvencia 50Hz
Névleges teljesitmény 150 W

Forgésisebességterhelésnélkil |2950/perc
Akoszoriikerék keriileti

sebessége 23 m/m
Akoszoriikerék méretei D150x |6 mm
Azorsoé furatanak atméréje D12,7mm
Saly 6.5kg
Lpa (hangnyomas szint) 76.0dB (A)
TERMEKINFORMACIO
Aabra

Kétillasu kapcsold
Szupport (jobb oldali)
Szemvédd pajzs

A szemvédé pajzs konzolja
Csavar

Szupport (bal oldali)

SZALLITMANY OSSZETETELE
Asztali koszoriigép
A szemvédé pajzs konzoljat és a szemvédd pajzsot
tartalmazo készletek
| Szupport (jobb oldali)
| Szupport (bal oldali)
|
|

N—D oUuhwh-—

Kezelési Gtmutatd
Garanciajegy

BIZTONSAGIUTMUTATASOK

Ebben a kezelési ttmutatdban a kdvetkezd
piktogramokat hasznaltuk:

A Arra utal, hogy testi sériilés vagy haldlos
kimenetelii baleset kovetkezhet be vagy a gép

ténkremehet, ha figyelmen kiviil hagyjak a kezelési
utmutatoban kozolt utasitasokat.

A Az elektromos dramot jeloli.

Agép haszndlata elétt gondosan olvassa at a kezelési
utmutatot. Tisztaban kell lennie a gép miikodési elvével
ésannak miikodtetésével. A gép karbantartisataz
utasitasok szerint végezze, biztositva annak megfelelé
miikodését. A kezelési itmutatdt és a mellékelt
dokumentaciéta gép kozelében kell Srizni.

SPECIALISBIZTONSAGI
IRANYELVEK

A GEPELSOHASZNALATAKOR:

Babra

* Ellen6rizzeakovetkezéket:

*  Megegyezik-e az asztali koszorigép adattdabldjan
feltiintetett fesziiltség az dramforrds fesziiltségével?

* Van-efoldelt hdlozati csatlakozéaljzat?

» Jédllapotban van-e a hdlézatikabel és a
csatlakozédugo (nincsenek-e folytonossdgi hianyok,
elkopott részek vagy egyéb sériilések)?

*  Keriilnikell hosszi hosszabbito kidbelek
alkalmazasat.

Kizarolag foldelt hosszabbité kabelt szabad

hasznlni.

*  Akoszoriikerék torékeny szerszam.

Akoszoriiké nem litésalld. A koszoriilést minden
esetbena koszoriikerék eliilsé szélével és neannak
oldaldval végezze. Semmi esetre sem szabad agépre
repedtkoszoriikereket felszerelni. Azonnal cserélje
kiazt, mivela nagy forgasi sebesség mellettaké
szétpattanhat, sulyos balesetet okozva.

*  Koszoriiléskor mindig védészemiiveget kell viselni.

*  Akoszoriilést semmiesetre semszabada
koszoriikerék folé szerelt védépajzs nélkiil végezni.

*  Akoszoriikerék védéfedelét ésa szupportot mindig
szorosan meghtzva kell felszerelni, biztositvaa
megfelel6 hézagot.

* Aszupportésakoszoriikerék kozti hézag semmi
esetre sem haladhatjamegaz I-1,5 mm-t.

*  Akoszoriikereket kizarolag rendeltetése szerint (pl.
szerszamok élesitésére) és NE nehéz épitési
munkdhoz hasznilja. Uj koszoriikerék felszerelése
el6ttarravonatkozdan be kell szereznia kovetkezd
adatokat:

» Agyartéravonatkozd részletes adatokat.

» Akétéanyag adatait.

*  Améreteket.

* Amegengedett forgdsi sebességet.

*  Akoszoriikerék furatat semmiesetre sem szabad
kitagitani.

e Akoszoriikerék maximalis forgasi sebessége semmi
esetre sem haladhatja megazadott keréknek
megadott maximalis értéket.

e Sériltvagy deformalédott koszoriikereket semmi
esetre sem szabad hasznalni.

* Abiztonsagos koszoriilés érdekébena gépet
szorosan a munkapadhoz kell csavarozni.

* Aszupportotkikell cserélni,amennyibenannak
szélessége 20 mmala csokkenne.

*  Akarimaban |évé mélyedés ajanlott mélysége (T) 2
mm, az orsényilas dtmérdje pedig | 3mm (lasda B
abrat).

RENDSZERES TEENDOKA GEP

HASZNALATAKOR

* MielSttagépet rakapcsolnd azaramforrasra,
gondoskodjon réla, hogy a kapcsolé SEMMIESETRE
selegyen BE/”|” dllasban.

* Ahdlézatikdbelt minden esetben a szerszamgép
mozgd alkatrészeitdl tavol kell vezetni.
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SADAN TANDERDUFORMASKINEN
Kontrollér, at tznd/sluk-knappen eri"OFF/0"-
position (slukket), for du slutter maskinen til
stremforsyningen.

* Drejtend/sluk-knappen over pa"ON/|"-position
(teendt) for at starte baenkslibemaskinen.

* Holdaltid netledningen pa afstand af veerktejets
bevagelige dele.

FEJL

For det tilfeelde, at maskinen ikke fungerer korrekt, er
herunderangivet en raekke mulige arsager med
tilhgrende Izsningsforslag:

I. Den elektriske motorbliver varm.
* Motoren erblevet overbelastet.

Lad motoren afkale.
¢ Motoren erdefekt.

Kontakt servicestedet.

2. Derertandtfor maskinen,mendenkgrer
ikke.

¢ Dererenafbrydelseistremforsyningen til maskinen.

Kontrollér, om der er et brud pd netledningen.
* Kontakten kan vaere beskadiget.
Kontakt servicestedet.

autoriseret tekniker eller et autoriseret
servicefirma.

T Reparationer og service md kun udferes afen

VEDLIGEHOLDELSE

A Serg for, at maskinen ikke er sluttet til stram, ndr
der udferes vedligeholdelse pd de mekaniske dele.

Disse maskiner er beregnettil at fungere uden
problemerilang tid med et minimum af vedligeholdelse.
Med regelmaessig rengering og korrekt behandling
hjzlper dumedtil at sgrge for, at din maskine far et langt
arbejdsliv.

Renggring

Rengor regelmassigt maskinhuset med en blgd klud,
helst efter hver brug. Sergfor, at ventilationsabningerne
erfrifor stov ogsnavs.

Fjern vedholdende snavs ved hjzlp af en klud, der er
fugtet med sebelud. Brugaldrig oplasningsmidler, som
f.eks. benzin, sprit, salmiak osv., da sadanne kemikalier
beskadiger de syntetiske komponenter.

Smgring
Maskinen kraver ikke yderligere smaring.

FEJL

Skulle der opsté fejl, f.eks. som fglge af slitage paen
maskindel, skal du kontakte servicestedet.

Bag pa dennebetjeningsvejledningfindes en
sprengtegning med reservedele, der kan bestilles.

MIL)O

Foratforhindre skader under transportleveres
maskinen i en kraftig, beskyttende emballage.
Emballagen er fremstillet udelukkende af
genbrugsmaterialer. Du kan ogsé vaere miljgbevidst ved
atgenbruge emballagen sa vidt muligt.

GARANTI
Sevenligst garantibetingelserne pa garantikortet, som er
vedlagt separat.

CE  KoNFORMITETSERKLARING (DK)

Vierklerer herved, udelukkende pa egetansvar, at dette
produkt opfylder falgende standarder eller
standardiserede dokumenter

EN61029-1,EN 61029-2-4
EN55014-1,EN55014-2
EN61000-3-2,EN 61000-3-3

ihenholdtil felgende direktiver:
98/37/EEC
73/23/EEC
89/336/EEC

17-04-2003

GENEMUIDEN NL '
W. Kamphof
Quality department - -
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mobilidell’utensile.

GUASTI

Qualoralamacchina nonfunzionasse correttamente,
consultare I'elenco sottostante con tutte le possibili
cause e rimedi:

I. llmotore elettricosiriscalda
¢ IImotore &insovraccarico.
Lasciar raffreddare il motore.
¢ IImotor é difettoso.
Consultare il centro di assistenza.

2. Macchinaaccesamanon funzionante
Interruzione nell’alimentazione alla macchina.
Controllare che il cavo di alimentazione non sia rotto.
¢ Llinterruttore é danneggiato.
Consultare il centro di assistenza.

A Le riparazioni e lamanutenzione devono essere
eseguite solo da personale qualificato o da un
centro di assistenza.

MANUTENZIONE

A Controllare che lamacchina non sia collegata
allalimentazione durante 'esecuzione deilavori di
manutenzione su parti meccaniche.

Queste macchine sono state progettate per funzionare
correttamente per lunghi periodi con una manutenzione
minima. Mantenendo la macchina pulita contribuiretea
garantire la lunga vita della macchina.

Pulitura

Pulire regolarmente la carcassa della macchina conuna
panno morbido, preferibilmente dopo ogni uso.
Controllare che le aperture di ventilazione non siano
ostruite da polvere e sporco.

Togliere lo sporco resistente con un panno umido
imbevuto diacqua saponata. Non usare solventi quali
benzina, alcool,ammoniaca, etc. poiché questi prodotti
chimici possono danneggiare i componenti sintetici.

Lubrificazione
La macchina non richiede alcuna lubrificazione
supplementare.

Guasti

In caso diguasto, causato per esempio da un pezzo
usurato, contattare il centro diassistenza.

Sulretro della guida dell'operatore sonoiillustrati gli
esplosi con le partida ordinare.

AMBIENTE

Alfine di evitare i danni causati dal trasporto, lamacchina
& consegnataimballatain un resistente involucro
protettivo. L'imballo &, per quanto possibile, fatto di
materiali riciclati. Per salvaguardare 'ambiente potrete
riciclare a vostravolta 'imballo.

GARANZIA

Per quanto riguarda le condizioni di garanzia, fare
riferimento alla scheda di garanzia fornita
separatamente.

CE DicHiARAZIONEDICONFORMITA ()

Dichiariamo sotto la nostra piena responsabilita che il
prodotto & conforme alle seguenti normative o
documenti standardizzati

EN61029-1,EN 61029-2-4
EN55014-1,EN55014-2
EN61000-3-2,EN 61000-3-3

in conformita alle normative.

98/37/EEC
73/23/EEC
89/336/EEC

da 17-04-2003 .

ZWOLLENL

W. Kamphof

Ufficio Qualita _ -
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BANKSLIPMASKIN

SIFFRORNAI NEDANSIﬁENDE TEXTHANVISAR
TILLRITNINGARNA PASIDAN 2

TEKNISKA SPECIFIKATIONER

Spanning 230V~
Frekvens 50Hz
Mirkeffekt 150W
Varvtal, oladdad 2950/ min

Slipskivans matt D150x |6 mm
Axelhadlets diameter D12.7mm
Vikt

|
|
|
Slipskivans periferihastighet | 23 m/s
|
&5
Lpa (ljudtrycksniva) |

Skg
76.0dB(A)

PRODUKTINFORMATION
F:g A

Stréombrytare

Forsittare (hoger)
Qgonskydd
Ogonskyddskonsol

Skruv

Forsittare (vanster)

9‘.“".-“!"!"—

FORPACKNINGENS INNEHALL
| Bankslipmaskin

2 Ogonskyddskonsol + 6gonskydd

| Forsittare (hoger)

| Forsittare (vinster)

I Handbok
I Garantikort

SAKERHETSFORESKRIFTER

| denna bruksanvisning anvinds féljande bildsymboler:

A Anger risk for kroppsskada, dodsfall eller

maskinskada om anvisningarna i handboken inte
foljs.

A Anger elektrisk strom.

Las denna handbok noggrantinnan maskinen tas i bruk.
Forsakra digomatt du forstar hur maskinen fungerar
och duvethur du hanterar den. Underhall maskinen i
enlighet med instruktionerna, for att vara saker pa att
denfungerar korrekt. Férvara denna handbok och 6vrig
bifogad dokumentation tillsammans med maskinen.

SARSKILDA
SAKERHETSFORESKRIFTER

NARMASKINEN ANVANDS FORFORSTA

GANGEN

Fig.B

* Kontrollerafdljande:

*  Motsvarar bankslipmaskinens mdrkspdnning
elndtets?

* Finns ettjordat ndtuttag?

* Arndtsladden och kontakten i bra skick (hela, utan
slitage eller andra skador)?

* Undvikattanvindalanga forlangningssladdar.
Forlangningssladdarna somanvands maste alltid vara
jordade.

* Enslipskivair enskor verktygsdel. Stenenirinte
stotsaker. Slipaalltid mot slipskivans fraimre kant och
aldrigmotslipskivans sida. Monteraaldrigen
sprucken slipskiva. Byt ut den omedelbart, da det
hoga varvtalet kan orsaka att stenen delas vilket kan
leda till allvarliga skador.

* Baralltid skyddsglaségon vid slipning.

» Slipaaldrigutanattkapan ar monterad 6ver
slipskivan.

* Monteraalltid slipskivans kapa och forsittare stadigt
och med korrektutrymme.

*  Utrymmetmellanforsittaren och slipskivan far
aldrigvaramedin I-1,5mm.

* Anvind endastslipskivan for sadantarbete den
utformats for (t.ex. slipa verktyg) och INTE for tungt
byggnadsarbete. Foljande information méste vara
tillgangliginnan du monterar en ny slipskiva:

* Information om tillverkaren.
* Bindemedel.

*  Matt.

* Tillatet varvtal.

* Gorinteslipskivans mitthél storre.

 Slipskivans maximala varvtal far aldrig 6verskrida
skivans angivna max. hastighet.

* Anvindaldrigenslipskiva som ar skadad eller defekt.

* Forattkunnaslipa sikert maste maskinen vara
ordentligt fastskruvad pa en arbetsbénk.

* Forsittaren skall bytas ut ndr forsittarens bredd ar
mindredn 20 mm.

* Rekommenderatspardjupiflinsen (T) ar2mmoch
axelhalets diameter ar |3 mm (se Fig. B).

NARMASKINEN ANVANDS

* Kontrolleraattstrombrytaren INTEarilage ON/I
(PA) innan maskinen ansluts till elnatet.

* Hallalltid natsladden borta fran verktygets rorliga
delar.

STANG OMEDELBART AV MASKINEN NAR:
* Kontakten eller nitsladden ar defekt eller skadad.

*  Strombrytaren ar defekt.

* Dukannerluktenavrokeller brinnandeisolering.

ELEKTRISK SAKERHET

A Kontrollera alltid att elnditet motsvarar
madrkningen pd skylten.

Vid byte av ndtsladdar eller kontakter
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SLUK STRAKS FORMASKINEN, HVIS:
Stikproppen eller netledningen er defekt eller
beskadiget.

*  Tand/sluk-knappen er defekt.

¢ Dukanlugteregeller brendende
isoleringsmateriale.

ELEKTRISK SIKKERHED

A Forvis dig altid om, at hovedstremforsyningen er i
overensstemmelse med den nominelle effekt

angivet pd typeskiltet.

Ved udskiftning afnetledninger eller
stikpropper:

Bortskaf straks gamle stikpropper, nar de udskiftes med
nye. Deter farligtat slutte en lgs netledning til
hovedstrgmforsyningen.

Vedbrug afforlengerledninger:

* Slibemaskinen er forsynet med et trelederkabel og et
jordetnetstik. Sorg derfor for altid at bruge en
stikkontakt, der ogsa er jordet. Hvis du far brug for
enforlengerledning, skal dualtid bruge et
trelederforlangerkabel medjordetstik og
stikkontakt.

» Kabelkorerne skal have et tvaersnit pamindst |,5
mm?2,

MONTERING

Fig.C

Slibemaskinen skal fastboltes forsvarligt til en baenk.
Fastspandingsboltenes lengde afthenger af baenkens
tykkelse. Hvis baenken eraf stal, tilrddes detat bruge en
treklods eller -planke mellem slibemaskinen og beenken
foratisolere den ogforhindre vibration.

MONTERING OG JUSTERING AF
ODJENSKARMSBOIJLE OG GJENSKARM

A Qjenskaermsbajlen og sjenskaermen ma altid kun
monteresljusteres, ndr slibeskiven stdr stille, og
maskinen er frakoblet stramforsyning.

* Fastgor gjenskaermsbgijlen (4) med den
pamonterede gjenskarm til slibeskivedzkslet ved
hjeelp af den medfglgende skrue (A).

* Indstil gjenskermsbgilen til den korrekte hgjde.
Afstanden (B) mellem skiven og gjenskaermsbgijlen
skalvaere |-1,5mm.

* Spandderefterskruen (A) fasttil.

*  Anbring gjenskarmen, sa den giver maksimal
beskyttelse underarbejde.

* Brugaltid beskyttelsesbriller.

MONTERING OG JUSTERING AF
VARKTQJSSLADE

A Vearktojssleden ma kun justeres, ndr slibeskiven
stdr helt stille, og maskinen er frakoblet
stramforsyning (vaegstikddsen).

*  Montérvaerktgjssleden somvistifig. C.

* Fastger den sa stramtsom muligti position og med
enmaksimal afstand pa I-1,5 mm mellem
vaerktgjssleden og slibeskiven.

UDSKIFTNING AF SLIBESKIVEN
Fig.D

Ngdvendigt verktoj:

*  |9-mmskruenggle

*  8-mmskruenggle

*  Skruetrakker

A Udskift kun slibeskiven, ndr motoren stdr helt stille,
og stromforsyning er frakoblet.

*  Fjernslibeskiveafskaermningerne ved hjelp af
vaerktgjetangivet ovenfor. Spindelmeotrikkenihgjre
side har et hgjregevind. Spindelmgtrikkenivenstre
side har et venstregevind. Husk dette, hvis du skal
udskifte slibeskiverne.

* Lasn matrikken ved hjelp af den rigtige skruenggle.
Fjern den gamle skive fra spindlen.

* Rengerflangerne. Set énflange (A) tilbage pa
spindlen, saledes at den hule side vender mod
slibeskiven. Szt den nye skive pa spindlen. Set den
anden flange (A) pa spindlen, ogsa med den hule side
vendt mod slibeskiven. Spend nu mgtrikken pa
spindlen. Pas pé ikke at speende den for meget!
Montér nu slibeskivedzkslet, ogjustér
varktgjssleden korrektigen. Kar motoren ganske
kortvarigt, uden atslibe.

DRIFT

VALG AF SLIBESKIVE

Groveslibeskiver kan generelt fierne det meste
materiale, ogfine slibeskiver anvendes til finpudsning.
Hvis overfladen er ujeevn, kan du begynde med at bruge
engrovslibeskive ogslibe arbejdsemnet, indtil deter
jeevnt. Derefter kan du bruge enfin slibeskive til at fierne
riller ogridser, der er lavetaf den grove skive, og
derefter feerdiggore arbejdsemnet.

SADANSLIBERDU

Foratforhindreslibefladeniat tilstoppes skal du undlade
atholde trz, ledning eller andet bladt materiale eller
metal mod slibeskiven. Foratundga atlave spor ma du
ikke trykke arbejdsemnet for hardt mod slibeskiven.
Brug regelmassigt vand for at afkele detarbejdsemne,
derslibes. Stemmejern og lignende ma aldrig slibes "bla".
Pas pa ikke at miste grebet om den genstand, der slibes,
da detpludselig kan satte sig fast mellem varktgjssleden
ogslibeskiven. Dette kan fa stenenftil at splintres,
motoren tilatbrende sammen eller arbejdsemnet til at
ryge af, hvilketalt sammen kan forarsage
legemsbeskadigelse eller skader.

Du skal slukke for maskinen, nar den har varetibrugi30
minutter. Lad maskinen afkgle til rumtemperatur.
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Dansk

BANKSLIBEMASKINE

NUMRENE | FOLGENDE TEKST HENVISER TIL
TEGNINGERNE PASIDE 2

TEKNISKE SPECIFIKATIONER

S/ERLIGE
SIKKERHEDSRETNINGSLINJER

NARDUBRUGERMASKINEN FORFO@RSTE
GANG

Kassera omedelbart gamla kontakter som bytts mot nya.
Detir farligtattansluta en nitsladd som ar glapp till
elnitet.

Vid anvdndning av forlangningssladdar

Slipskivan har en jordad natsladd och en jordad

ihag detta nar du byter slipskiva.

Lossa muttern med ritt skruvnyckel. Tagbort den
gamla skivan fran axeln.

Rengér flansarna. Placera en flins (A) pa axeln, med
denihaliga sidan motslipskivan. Satt pa den nya
skivan paaxeln. Placera denandraflinsen (A) pa

Fig.B

Netspending 230V~
Frekvens 50Hz
Nominel effekt 150W
Rotationshastighed, uden

belastning 2950/min

Slibeskivens periferihastighed | 23 m/s

Slibeskivens mal D150x 16 mm
Spindelhullets diameter D12.7mm
Vagt 6.5kg
Lpa (lydtryksniveau) 76.0dB (A)
PRODUKTINFORMATION
Fig.A

Tend/sluk-knap
Varktojsslede (hgjre)
Djenskerm
Qjenskarmsbgile

Skrue

Varktojsslede (venstre)

PAKKENS INDHOLD
Bankslibemaskine

Seet med gjenskarmsbgijle og gjenskaerm
Varktgjsslede (hgjre)

Varktojsslede (venstre)
Betjeningsvejledning

Garantikort

SIKKERHEDSVEJLEDNING

I denne betjeningsvejledning er anvendt falgende
piktogrammer:

A Indikerer, at der er risiko for legemsbeskadigelse

eller livsfare, eller at der er risiko for at beskadige
maskinen, hvis anvisningerne i denne betjeningsvejledning
ikke folges.

A Indikerer elektrisk stram.

Las denne betjeningsvejledning ngje, for maskinen tages
ibrug. Sergforatgere digbekendt med, hvordan
maskinen fungerer, og hvordan den skal betjenes.
Vedligehold maskinen i henhold til anvisningerne for at
sikre korrekt funktion. Opbevar denne
betjeningsvejledning oganden vedlagt dokumentation
sammen med maskinen.

M=

ScUhw

—_—_——— N -

Kontrollér falgende:

*  Svarer bankslibemaskinens nominelle spaending til
stromforsyningen?

* Erenjordet netstikkontakt tilgaengelig?

* Ernetledningen og stikproppen i god stand (fast, ikke
flosset eller andre skader)?

Undgé at bruge lange forlaengerledninger.

Du mé kun anvende forlengerledninger med

jordforbindelse.

Enslibeskive er et skrobeligt stykke vaerktgj. Stenen

erikke stadbestandig. Slib altid pa forkanten ogaldrig

pasidenafslibeskiven. Dumaaldrig pamontere en

slibeskive, der er revnet. Den skal straks udskiftes, da

den hgje rotationshastighed kan fa stenen tilatgai

stykker og dermed forarsage etalvorligt uheld.

Brugaltid beskyttelsesbriller, nar dussliber.

Slibaldrig, uden at dekslet er monteret over

slibeskiven.

Sergforaltid at fastgore slibeskivedaekslet og

varktgjssleeden forsvarligt ogmed den rigtige

afstand.

Afstanden mellem vaerktgjsslaede og slibeskive ma

aldrig overstige I-1,5 mm.

Brugkun slibeskiven til arbejde, den er beregnet til

(f.eks. slibningaf veerktaj) og IKKE til tungt

byggearbejde. Falgende oplysninger skal vare til

radighed, for du pamonterer en ny slibeskive:

*  Oplysninger om producenten

*  Bindemiddel

* Madl

* Tilladelig rotationshastighed

Oprivaldrighulletienslibeskive til en starre

diameter.

Slibeskivens maksimale rotationshastighed ma aldrig

overstige den angivne maksimalhastighed for den

pagzldende skive.

Brugaldrig enslibeskive, der er beskadiget eller

deform.

Foratslibning kan forega pa en sikker méade, skal

maskinen boltes fast pa en baenk.

Vearktojssleden skal udskiftes, nar dens malte

bredde er under 20 mm.

Den anbefalede dybde pé flangens (T)

planforsaenkning er 2 mm, og spindelhullets diameter

er |3 mm (sefig. B).

NARMASKINEN BRUGES

Kontrollér, at tend/sluk-knappen IKKE eri "ON/1"-
position (tendt), for du slutter maskinen til
stremforsyningen.

Hold altid netledningen pa afstand af veerktgjets
bevaegelige dele.
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natkontakt. Anvand darforalltid ettjordat natuttag.
Om dusskulle beh6va en férlingningssladd, anvand
alltid en forlangningssladd som dr jordad och har
jordad kontakt och jordat uttag.

* Kabelledarnaskall ha ett tvarsnitt pa minst |,5 mm2.

INSTALLATION

Fig.C

Slipmaskinen maste vara ordentligt fastskruvad pa
arbetsbanken. Bultarnas lingd beror pa arbetsbankens
tjocklek. Om arbetsbanken drav stil rekommenderar vi
attduanvinder en trikloss eller —planka mellan
slipmaskinen och banken forattisolera den och
forhindravibrationer.

MONTERING OCH JUSTERING AV
AGONSKYDDSKONSOL OCH ®GONSKYDD

A Ogonskyddskonsolen och 6gonskyddet far endast
monteras/justeras ndr slipskivan dr monterad och
maskinen inte dr ansluten till elndtet.

* Fastégonskyddskonsolen (4) med 6gonskyddeti
slipskivans kapa med bifogad skruv (A).

» Stillinratt hojd pa 6gonskyddskonsolen. Avstandet
(B) mellan skiva och 6gonskyddskonsolen skall vara
1-1,5mm.

»  Skruvadirefteratskruven (A) ordentligt.

e Stdllin 6gonskyddet sd att det ger maximalt skydd vid
arbete.

» Baralltid skyddsglasogon.

MONTERING OCH )JUSTERING AV
FORSATTAREN

A Forsdttaren far endast justeras ndr slipskivan Gr

helt monterad och maskinen inte dr ansluten till
elndtet (vagguttaget).

* Monteraforsittaren enligt Fig. C.

* Fixeraden s stadigt som mojligt pa plats med ett
maximaltavstand (C) pa I-1,5 mm mellan forsittaren
ochslipskivan.

BYTE AV SLIPSKIVA
Fig. D

Nodvindiga verktyg:

* 19 mmskruvnyckel

*  8mmskruvnyckel

e Skruvdragare

A Byt endast slipskivan ndr motorn dr avstdngd och
strommen dr helt bortkopplad.

* Avlagsnaslipskivans kipa med ovanstaende verktyg.
Axelmuttern pa hogersidaar hdgergangad.
Axelmuttern pa vanstersida ar vanstergingad. Kom

axeln, ater igen med den ihaliga sidan motslipskivan.
Dragatmuttern paaxeln. Draginte at for mycket!
Montera tillbaka slipskivans kapa och justera
forsattaren till ratt lage. Kér motorn en stund utan
attslipa.

ANVANDNING

VALAYVSLIPSKIVA

Grovasslipskivor tariallminhet bortallt material, och
fina slipskivor anvinds for finslipning. Om ytan ar ojamn,
bérjamedattanvinda en grov slipskiva och slipa
arbetsstycket tills detér slitt. Anvand dérefter enfin
slipskiva foratt tabort sparen och repornafran den
grovaskivan och finslipaarbetsstycket.

HURDUSLIPAR

Hallinte trd, bly eller ndgot annat mjukt material eller
nagon annan mjuk metall mot slipskivan for att undvika
attden blockeras helt. Tryckinte arbetsstycket for hart
motslipskivan for attinte gora mirkenidet. Anvand
vatten for att regelbundet kyla ned arbetsstycket som
slipas. Stamjarn och liknande verktyg far inte slipas "bla”.
Kontrollerasaattdu inte tappar greppet om féremélet
som slipas, dd du kan fastna mellan forsittaren och
slipskivan. Detta kan orsaka att stenen splittras, motorn
skarihop eller attarbetsstycket flyger ivag. Allt detta kan
orsaka person- och materialskador.

Nar maskinen anvints under 30 minuter bor den stangas
av. Latmaskinen kylas ned till rumstemperatur-.

PASATTNING AV MASKINEN
Kontrolleraatt strombrytaren arilage OFF/0 (AV)
innan maskinenansluts till elnatet.

*  Tryckstrombrytarentill lige ON/I (PA) foratt
starta bankslipmaskinen.

» Hallalltid natsladden borta fran verktygets rorliga
delar.

BRISTER

Om maskinen inte skulle fungera kan nedanstiende
mojliga orsaker och lampliga I6sningar vara till hjdlp:

I. Den elektriskamotornblirvarm
¢ Motorn har 6verbelastats.

Lat motorn svalna.
¢ Motornirdefekt.

Kontakta serviceverkstaden.

2. Maskinen dr pasatt, menfungerarinte.
Maskinens stromférsorjning har brutits.
Kontrollera sd att inte ndtsladden brutits.
* Brytarenkanvaraskadad.
Kontakta serviceverkstaden.

A Reparationer och service far endast utforas aven

kvalificerad tekniker eller serviceverkstad.

Ferm
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UNDERHALL

A Var noga med att alltid koppla bort maskinen frdn
elndtet ndr du skall utfora underhdll pa de

mekaniska delarna.

Dessa maskiner ar konstruerade for langvarig,
problemfrifunktion med minimalt underhall. Med
regelbunden rengéring och rétt behandling bidrar du till
att garantera maskinens livslangd.

Rengoéring

Rengér maskinholjena regelbundet med en mjuk trasa,
helst efter varje bruk. Kontrolleraatt
ventilationséppningarna ar rena fran damm och smuts.
Avliagsna mycket bestindigt smuts med en mjuk trasa
fuktad i tvalvatten. Anvind inte I6sningar som bensin,
alkohol,ammoniak, etc. Kemikalier som dessa skadar de
syntetiska komponenterna.

Smorjning
Maskinen kraver ingen extra smorjning.

BRISTER

Kontakta serviceverkstaden om en brist skulle uppsta,
t.ex. ddrforatten del ar utsliten.

Baktilli denna handbok hittar du en sprangteckning med
alla delar som kan bestillas.

MILJO

Forattundvika transportskada levereras maskinenien
stadig skyddsférpackning. Denna forpackning ar sa
mycket som méjligt tillverkad av dtervinningsbart
material. Aven du kan hjilpa miljén genom att atervinna
férpackningsmaterial nar detta ar mojligt.

GARANTI
Se detseparat bifogade garantikortet for
garantivillkoren.

CE rorsikran (S)

Viforklarar, helt pa egetansvar, att denna produkt
uppfyller féljande normer och standardiserade
dokument

EN61029-1,EN 61029-2-4
EN55014-1,EN55014-2
EN61000-3-2,EN 61000-3-3

i enlighet med bestimmelserna.

98/37IEEC
73/23/EEC
89/336/EEC
fran 17-04-2003 .
ZWOLLENL
W. Kamphof
Avdelning - -
Kvalitetsbevakning

(SF) Suomi

POYTAHIOMAKONE

NUMEROT SEURAAVASSA TEKSTISSA
VASTAAVAT KUVIASIVULLA 2

TEKNISET TIEDOT
Jannite 230V~
Taajuus 50Hz
Tehonormitus 150 W
Py&rimisnopeus ilman
kuormitusta 2950/min
Hiomalaikan kehanopeus 23 m/s
Hiomalaikan mitat @ 150x 16 mm
Karan reian halkaisija D 12.7mm

Paino 6.5kg
Lpa (adnenpainetaso) 76.0dB (A)

TUOTTEENTIEDOT
Kuva A

. Virtakatkaisin
Tyokalutuki (oikea)
Silmasuojus
Silmésuojuksen kiinnike
Ruuvi

Tyokalutuki (vasen)

ScUhAhwWN—

PAKKAUKSENSISALTO

| Poytihiomakone

2 Silmasuojuksen kiinnike + silm3suojus -sarjaa
| Tyokalutuki (oikea)

| Tydkalutaso (vasen)

| Kayttajan opas

| Takuukortti

TURVALLISUUSOHJEET

kuvasymboleita:

A limaisee ruumiinvamman, kuolemantapauksen

tai tyokalun vaurioitumisriskin vaaraa siind
tapauksessa, ettd tdssd kdyttdjdn oppaassa esitetyt ohjeet
jdtetddn huomiotta.

A Kertoo sdhkovirrasta.

Lue tama kayttdjan opas huolellisesti ennen koneen
kayttod. Varmista, ettd tieddt miten kone toimiija ettd
osaat kdyttdd sitd. Varmista koneen oikea toiminta
huoltamalla sitd ohjeiden mukaisesti. Pida tama
kayttoohje ja muu dokumentaatio koneen lahettyvilla.
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detnye hjuletinn pa spindelen. Settdenandre flensen
(A) inn pa spindelen, igien med den hule siden mot
slipehjulet. Stram mutteren pa spindelen. lkke stram
for mye! Sett pa dekslet over slipehjuletigjen, og
juster verktoyholderen til den star riktig. Kjor
motoren littutenaslipe.

DRIFT

VELGESLIPEHJUL

Groveslipehjulfierner de fleste materialer, ogfine
slipehjul brukes til etterbehandling. Hvis overflaten er
svartujevn, begynner du med et grovtslipehjul og sliper
arbeidsemnettil deter jevnt. Deretter bruker du et fint
slipehjul til a fjerne spor og riper fra det grove hjulet og
etterbehandle arbeidsemnet.

SLIKSLIPERDU

Foratslipeflaten ikke skal blokkeres, ma duikke holde
tre, bly eller andre myke materialer eller metall mot
slipehjulet. Ikke press arbeidsemnet for hardt mot
slipehjulet. Da kan det oppsta spor. Bruk vann til  kjele
nedarbeidsemnet med jevne mellomrom. Tremeisler og
lignende ma aldriskjerpes ’blatt”. Pass pa at du ikke
mister taket pa arbeidsemnet, da det plutselig kan sette
segfast mellom verktgyholderen ogslipehjulet. Dette
kan forarsake at stenen sprekker opp, motoren stanser
elleratarbeidsemnetslynges ut, ogalt dette kan
forarsake skade pa personer og eiendeler.

Slaav maskinen etter 30 minutters bruk. La maskinen
kjoles ned til romtemperatur.

SLAPAMASKINEN

* Kontrolleratbryteren erstilt til "OFF/0” nar du
kopler maskinen til stremtilfarsel.

* Stillstrembryterentil ”"ON/I1” for a starte
benkesliperen.

* Holdalltid stremkabelen unna verktgyets bevegelige
deler.

FEIL

Dersom maskinen ikke fungerer som den skal, kan du se
gjennom oversikten over mulige arsaker oglasninger
nedenfor:

I. Den elektriske motoren garvarm
* Motoren eroverbelastet.

Gimotoren en sjanse til G avkjoles.
¢ Motoren er defekt.

Kontakt serviceverksted.

2. Maskinen erslatt pa, menvilikke ga
» Stremtilferselen til maskinen er brutt.
Sjekk om stromkabelen er adelagt.
* Bryterenkanvare adelagt.
Kontakt serviceverksted.

A Reparasjoner og service md kun utfores av

kvalifisert tekniker eller serviceleverander.

VEDLIKEHOLD

A Pass pd at maskinen ikke er koplet til
stromtilferselen ndr du utforer vedlikehold pa
mekaniske deler.

Disse maskinene er utformet for problemfri funksjon
over lang tid med minimalt vedlikehold. Ved a rengjore
maskinen regelmessig og behandle den riktig, bidrar du
tila sorge foren langlevetid.

Rengjaring

Rengjor maskinhuset regelmessig med en myk klut, helst
etter hver gangs bruk. Pass pd at ventilasjonsapningene
erfrifor stov og smuss.

Fiern gjenstridig smuss med en myk klut fuktet med
vaskepulver. Ikke bruk lgzsemidler som bensin, alkohol,
ammoniakk osv. Slike kjemikalier kan skade de
syntetiske delene.

Smgring
Maskinen krever ikke ekstra smeoring.

FEIL

Dersom det skulle oppsta feil, for eksempel pa grunn av
slitasje pa en del, kontakter du n&ermeste
serviceverksted.

P3 baksiden av denne brukerhandboken finner du en
oversikt over delene du kan bestille.

MIL)D

Foraforhindre skade under transportleveres maskinen
i robust emballasje. Sa langt mulig er det benyttet
resirkulert materiale i emballasjen. Du kan ogsa verne
miljget ved a resirkulere emballasje nar det er mulig.

GARANTI
Se detseparate garantikortetfor garantivilkarene.

CE erKLARING AVANSVARSFORHOLD (N)

Vierklerer pa egetansvar at dette produkteteri
samsvar med falgende standarder eller standardiserte
dokumenter.

EN61029-1,EN 61029-2-4
EN55014-1,EN55014-2
EN61000-3-2,EN 61000-3-3

isamsvar med bestemmelsene.

98/37/EEC
73/23/EEC
89/336/EEC
fra 17-04-2003 .
ZWOLLENL
W. Kamphof
- -

Kvalitetsavdelingen

Ferm
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SPESIELLE SIKKERHETSREGLER

VED BRUKAV MASKINEN FORFQRSTE

GANG

Fig. B

*  Kontroller falgende:

* Tilsvarer spenningen til benkesliperen spenningen til
stromtilferselen?

* Erjordet stromuttak tilgjengelig?

»  Erstremkabelen og stepsleti god stand (hel, ikke
oppsplittet eller med annen skade)?

* Unngaabrukelange skjgteledninger.
Skjoteledningene du bruker, maalltid vaere jordet.

+ Slipehjuleter skjort. Stenen er ikke bestandig mot
stet. Slip alltid pa forsiden av slipehjulet, aldri pd
siden. lkke sett pa sprekte slipehjul. Bytt
umiddelbart, da den hgye rotasjonshastigheten kan
forarsake at stenen fyker fra hverandre og forarsaker
enalvorligulykke.

¢ Brukalltid vernebriller under sliping.

* Ikkeslip utenatdeksleter satt pa over slipehjulet.

» Festalltid slipehjuldekslet og verktayholderen godt,
og med riktigklaring.

* Ikkeladetvaere merenn I-1,5mm klaring mellom
verktgyholderen ogslipehjulet.

*  Brukkunslipehjul til detarbeidet det er beregnet pa
(for eksempel til & skjerpe verktgay). Folgende
informasjon ma vare tilgjengelig for du monterer
nyttslipehjul:

* Informasjon om produsenten.
* Innbindingsmateriale.

* Madl

* Tillatt rotasjonshastighet.

* lkkeboropp hulletietslipehjul til en stgrre
diameter.

* Maksimal rotasjonshastighet for slipehjulet ma aldri
fa overstige maksimal angitt hastighet for hjulet.

* Ikkebrukslipehjul som er skadet eller deformert.

* Maskinen ma vaere godtfestet til enarbeidsbenk for
atdu skal kunneslipe trygt.

* Verktgyholderen méa byttes uthvis bredden er pa
under 20 mm.

* Anbefaltdybde pasporetiflensen (T) er2mm, og
diameter pa spindelhulleter 13 mm (sefig. B).

BRUKAV MASKINEN

* Kontrolleratbryteren IKKEer stilt til ’"ON/1” nar du
kopler maskinen til stremtilfarsel.

* Holdalltid stremkabelen unna verktgyets bevegelige
deler.

SLA AVMASKINEN UMIDDELBART HVIS:
* stopsleteller stramkabelen er defekt eller skadet
* bryteren erdefekt

* dulukterroykeller sviddisolasjon.

ELEKTRISK SIKKERHET

A Pass alltid pa at stremtilferselen tilsvarer det som
erangitt pd typeskiltet.

Bytte stramkabel eller stgpsel
Kastumiddelbartalle stapsler etterat de er byttet ut.
Deter farliga kople en las stremkabel til stramforsyning.

Ved brukav skjgteledninger

* Sliperen harentrekjernetstremkabel og et jordet
stapsel. Derfor ma dualltid bruke et jordet
stromuttak. Eventuelle skjateledninger ma ogsa
vare jordet.

* Lederne mahaentverrsnitt pd minimum 1,5 mm2.

INSTALLERING

Fig.C

Sliperen mé vare godtfestet til enarbeidsbenk. Lengden
pafesteskruene er avhengigav tykkelsen pa
arbeidsbenken. Hvis arbeidsbenken er lagetav stél, bar
dubruke en treblokk eller planke mellom sliperen og
benken foraisolere ogforhindre vibrasjon.

MONTERING OG JUSTERING AV
OYEVERNBRAKETTEN OGQGYEVERNET

A Qyevernbraketten og syevernet md kun
monteres/justeres ndr slipestenen stdr stille og

maskinen er koplet fra stremforsyning.

» Festoyevernbraketten (4) med pamontert gyevern
til slipehjuldekslet ved bruk av medfalgende skrue
(A).

» Settgyevernbraketteniriktig hgyde. Klaringen (B)
mellom hjulet og gyevernbraketten skal vaere | til 1,5
mm.

* Stramderetter skruen (A) godt.

* Plasser gyevernetslik at dufar maksimal beskyttelse
mens duarbeider.

* Brukalltid vernebriller.

MONTERE OG JUSTERE
VERKTOYHOLDEREN

A Verktayholderen ma kun justeres ndr slipehjulet
har stanset helt, og maskinen er koplet fra
stromtilforsel (vegguttak).

* Monter verktgyholderensomvistifig. C.

* Festdensastramtsom mulig pa plass, med maksimal
klaring (C) pa I-1,5 mm mellom verktayholderen og
slipehjulet.

BYTTESLIPEHJUL
Fig.D

Ngdvendige verktay:

e 19mm skiftengkkel
* 8 mmskiftenakkel

e Skrutrekker

A Slipehjulet md kun byttes ut ndr motoren stdr stille
og strommen er koplet helt fra.

* Taavslipehjulvernene ved hjelp av verktgyene nevnt
ovenfor. Spindelmutteren pa hoyre side er
hoyregjenget. Spindelmutteren pa venstre side er
venstregjenget. Husk pa dette nar du bytter slipehijul.

* Losne mutteren ved hjelp av riktig skiftengkkel. Fjern
detgamle hjuletfra spindelen.

* Rengjorflensene. Settenflense (A) tilbake pa
spindelen, med den hule siden mot slipehjulet. Skyv
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ERIKOISTURVALLISUUSOHJEET

KONEEN ENSIMMAINEN KAYTTOKERTA

Kuva B

» Tarkistaseuraavatasiat:

* Vastaako virtaldhteen jdnnite ja taajuus
poytdhiomakoneen jdnnitettd ja taajuutta?

*  Onko kdytettdvissd maadoitettu pistorasia?

*  Ovatko verkkojohto ja pistotulppa hyvdssd kunnossa
(eiirtonaisia sdikeitd tai muita vaurioita)?

e Viltid pitkien jatkojohtojen kdyttamista.

Kéytettyjen jatkojohtojen pitad aina olla
maadoitettuja.

¢ Hiomalaikka on hauras osa. Materiaali ei kesti iskuja.
Kéytd aina hiomalaikan etureunaa, dld koskaan sen
sivua. Ald koskaan asenna haljennutta hiomalaikkaa.
Vaihda hiomalaikka valittémasti, silld suuri
pyérintinopeus voi irrottaa laikasta palasia, mista voi
seurata vakava onnettomuus.

* Kiytdainasuojalaseja hiomisenaikana.

* Alakoskaan kayta hiomakonetta ilman hiomalaikan
paidlld olevaa suojaa.

«  Kiinnitd hiomalaikan suoja ja tyokalutuki aina tiukasti
oikealle etdisyydelle.
tyokalutuen ja hiomalaikan valiin.

» Kiytd hiomalaikkaa vain siihen tarkoitukseen, johon
se on suunniteltu (esim. tydkalujen teroittamiseen).
ALA koskaan kayta hiomalaikkaa raskaaseen
rakennustyéhon. Ennen uuden hiomalaikan
kiinnittamista laitteeseen seuraavien tietojen pitaa
ollaselvilla:

* Valmistajan tiedot.

*  Kiinnitysmateriaali.

> Mitat.

e Sallittu pyorimisnopeus.

* Aldkoskaan suurenna hiomalaikan keskicreian
halkaisijaa.

* Hiomalaikan suurin py6rimisnopeus ei saa koskaan
ylittdd laikalle maaritettya suurinta nopeutta.

¢ Aldkoskaan kdytd vaurioitunutta tai
epamuodostunutta hiomalaikkaa.

* Turvallisen hiomisen varmistamiseksi kone on
asennettava tukevasti tyOpoytaan.

*  Tyokalutukipitad vaihtaa aina, kun tyokalutuen
leveys alittaa 20 mm.

* Laipan (T) syvennyksen suositussyvyys on 2 mm ja
karan reian suositushalkaisija | 3 mm (katso kuva B).

AINAKONETTAKAYTETTAESSA

» Tarkista, ETTEl katkaisin ole "ON/|"-asennossa
ennen kuin kytket koneen pistorasiaan.

* Pidd verkkojohtoaina poissa tydkalun liikkuvien
osientielta.

KYTKE KONE AINAVALITTOMASTIPOIS
PAALTA,)OS:

* Pistotulppa tai verkkojohto vioittuu.

* Katkaisin vioittuu.

* Haistatsavun tai palavan eristeen.

SAHKOTURVALLISUUS

A Tarkista aina, ettd verkkojdnnite vastaa
arvokilvessd ilmoitettua jénnitettd.

Verkkojohtoa tai pistotulppaa vaihdettaessa
Havitd vanhat pistotulpataina vaihdon jalkeen. Loysédn
verkkojohdon kytkeminen pistorasiaan on vaarallista.

Jatkojohtoa kidytettdessa

* Hiomalaikassa on kolmijohtiminen verkkojohtoja
maadoitettu pistotulppa. Tdstd syystd onaina
kdytettdvd maadoitettua pistotulppaa. Jos kdytat
jatkojohtoa, varmista, ettd jatkojohdossa on kolme
johdinta ja maadoitettu pistotulppa.

* Johtimien lipimitan on oltava vihintddn 1,5 mm?2

ASENTAMINEN

KuvaC

P&ytahiomakone onasennettava tukevasti tyopoytaan.
Kiinnityspulttien pituus médaraytyy tyopdydan
paksuuden perusteella. Jos tyopoyta on valmistettu
teraksestd, on suositeltavaa kdyttda puista polkkya tai
lautaa hiomakoneen ja poydan vilissa. Ndin hiomakone
saadaan eristettya ja tirind estettya.

SILMASUOJUKSEN KIINNIKKEENJA
SILMASUOJUKSEN KOKOAMINEN JA
SAATAMINEN

A Silmdsuojuksen kiinnikkeen ja silmdsuojuksen saa
koota/sddtdd vain, kun hiomalaikka on paikallaan
jakone onirrotettuna virtalGhteestd.

* Kiinnitd silmdsuojuksen sisiltava silmasuojuksen
kiinnike (4) hiomalaikan kanteen. Kaytd mukana
toimitettua ruuvia (A).

* Asetasilmdsuojuksen kiinnike oikealla korkeudelle.
Laikan ja silmasuojuksen vilisen etdisyyden (B) tulisi
ollal-1,5mm.

» Kiristd sitten ruuvi (A) tiukasti.

* Sijoita silmdsuojus niin, ettd se antaa parhaan
mahdollisen suojan tyéskenneltiessa.

» Kéytdainasuojalaseja.

TYOKALUTUEN ASENTAMINEN JA
SAATAMINEN

A Tyokalutukea saa sddtdd vain silloin, kun
hiomalaikka on tdysin paikoillaan ja kone on
irrotettuna virtaldhteestd (pistorasiasta).

*  Asennatydkalutuki kuvan C mukaisesti.
Kiinnitd tyokalutuki paikoilleen niin tiukasti kuin
mahdollista. Jatd tyokalutuen ja hiomalaikan viliin

enintdin | — 1,5 mm:n vapaavili©.
HIOMALAIKAN VAIHTAMINEN
KuvaD

Tarvittavat tyokalut:

* 19mm:nkiintoavain
e 8mm:nkiintoavain
¢ Ruuvitaltta
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A Vaihda hiomalaikka vain silloin, kun moottori on
pysdhdyksissd ja virta on katkaistu.

* Irrotahiomalaikan suojatylla mainituilla tyokaluilla.
Oikeanpuoleisessa karamutterissa on oikeakitiset
kierteet. Vasemmanpuoleisessa karamutterissa on
vasenkaitiset kierteet. Pidd nima mielessa
hiomalaikkoja vaihdettaessa.

¢ Loysad mutteriasianmukaisella kiintoavaimella.
Irrotavanha laikka karasta.

* Puhdistalaipat. Aseta toinen laippa (A) takaisin
karaan siten, ettd sen kuopallaan oleva puoli on kohti
hiomalaikkaa. Liu'uta uusi laikka karaan. Aseta toinen
laippa (A) karaan siten, ettd senkin kuopallaan oleva
puolion kohti hiomalaikkaa. Kirista nyt karan
mutteri. Ald kiristd liikaa! Sovita hiomalaikan suoja
takaisin paikoilleen ja siada tyokalutuki taas
kohdalleen. Anna moottorin kidydd hetken aikaa
ennen hiomisen aloittamista.

KAYTTO

HIOMALAIKAN VALINTA

Karkeat hiomalaikat poistavat yleensd enemman
materiaalia, kun taas hienoja hiomalaikkoja kaytetaan
viimeistelyyn. Jos pinta on epdtasainen, aloita hiominen
karkealla hiomalaikalla ja hio kunnes tyckappale on
janaarmuthienolla hiomalaikalla ja viimeistele
tyokappale.

OHJEET HIOMALAIKANKAYTTOON

Alz hio hiomalaikalla puuta, lyijya tai muuta pehmead
materiaalia, joka voi tukkia hiomalaikan. Ala paina
tyokappaletta liian voimakkaasti hiomalaikkaa vasten,
urien syntymisen valttamiseksi. Jadhdyta hiottavaa
tyokappaletta saannollisesti vedella. Puutalttoja ja muita
vastaavia tydkaluja ei saa koskaan teroittaa "sinisiksi".
Varo, ettei otteesi irtoa hiottavasta tyokappaleesta,
koska se voi muuten jaada akillisesti kiinni
tyokalutelineen ja hiomalaikan valiin. Tima voi aiheuttaa
materiaalin murtumisen, moottorin jumiutumisen tai
tyokappaleen lenndhtimisen. Kaikista niisti voi
seurauksena olla vammoija ja vaurioita.

KONEEN KAYNNISTAMINEN

* Tarkistaennen koneen kytkemista pistorasiaan, ettd
kytkin on "OFF/0"-asennossa.

» Kaynnistd poytihiomakone painamalla virtakytkin
"ON/|"-asentoon.

* Pidd verkkojohtoaina poissa tydkalun liikkuvien
osientielta.

VIAT

Jos kone ei toimi oikein, tarkista alla oleva luettelo, joka
sisdltad mahdollisia syité ja niiden ratkaisuja:

I. Sahkéomoottorikuumenee.
* Moottorionylikuormittunut.
Anna moottorin jadhtyd.

¢ Moottorionviallinen.
Otayhteyttd huoltopalveluun.

N

Kone ei kiy, vaikka se on kytkettyna paille.
* Koneeisaavirtaa.

Tarkista, onko verkkojohto ehjd.
Katkaisin voi olla vaurioitunut.

Otayhteyttd huoltopalveluun.

A Vain valtuutettu asentaja tai korjausfirma saa
tehdd korjaukset ja huollot.

HUOLTO

A Varmista, ettd konetta ei ole kytketty
virtaldhteeseen, kun mekaanisille osille
suoritetaan huoltotoitd.

Nima koneet on suunniteltu toimimaan ongelmitta
pitkia aikoja minimaalisella huollolla. Saannéllinen
puhdistus ja oikea kdytto auttavat takaamaan koneellesi

Puhdistus

Puhdista koneen kotelot saannéllisesti pehmeilla
kankaalla, mieluiten jokaisen kayttokerran jalkeen.
Varmista, ettd ilmanvaihtoaukot ovat puhtaita polystd ja
liasta. Pyyhi vaikeastiirrotettava lika kayttamalla
pehmeaa kangasta, joka on kostutettu
saippualla/sopivalla pesuaineella. Ald koskaan kayta
bensiinin, alkoholin taiammoniakin tapaisia liuottimia.
Tallaiset kemikaalit voivat vahingoittaa synteettisid osia.

Voitelu
Kone ei tarvitse mitain lisavoitelua.

VIAT

Mikali vikoja ilmenee esimerkiksi osan kulumisen vuoksi,
otayhteyttd huoltopalveluun. Taman kdyttdjan oppaan
takaa |6ydit osaluettelon tilattavista osista.

YMPARISTO

Kone toimitetaan tukevassa suojauspakkauksessa, joka
estdd koneen vaurioitumisen kuljetuksen aikana.
Pakkauksessa on kdytetty mahdollisimman paljon
kierritettiavia materiaaleja. Sindkin voitauttaa
ymparistod kierrattimalla pakkausmateriaaleja aina, kun
se on mahdollista.

TAKUU
Tarkista takuuehdot koneen mukana toimitetusta
erillisestd takuukortista.
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CE TopisTussTANDARDINMUKAISUUDESTA (SF)

Vakuutamme omalla vastuullamme, ettd timi tuote on
seuraavien standardien tai standardoitujen
dokumenttien mukainen.

EN61029-1,EN 61029-2-4
EN55014-1,EN55014-2
EN61000-3-2,EN 61000-3-3

maéaraysten mukainen.

@ Norsk

BENKESLIPER

TALLENEITEKSTEN NEDENFOR VISER TIL
ILLUSTRASJONENE PASIDE 2

TEKNISKE SPESIFIKASJONER

Spenning 230V~
98/37/EEC Frekvens 50Hz
73123/EEC Effekt I50W
89/336/EEC Rotasjonshastighet, uten
belastning 2950/min
17-04-2003 - Slipehjul, periferhastighet 23mls
ZWOLLENL Slipehjul, mal @I150% |6mm
W.Kamphof - Spindelhulldiameter @12.7mm
Laadunvalvontaosasto - Vekt 6.5kg
Lpa (lydtrykkniva) 76.0dB(A)
PRODUKTINFORMASJON
Fig. A
|. Pa/av-bryter
2. Verktgyholder (hoyre)
3. Qyevern
4. Opyevernbrakett
5. Skrue
6. Verktoyholder (venstre)
INNHOLDET IPAKKEN
| Benkesliper
2 Settmedgyeverbrakett + gyevern
I Verkteyholder (hgyre)
I Verktgyholder (venstre)
| Brukerhandbok
| Garantikort
SIKKERHET
I denne brukerhandboken brukes falgende symboler:
A Angir fare for personskade, dedsfall eller risiko for
dskade maskinen dersom instruksjonene i denne
brukerhdndboken ikke etterfolges.
{ 5 Angir elektrisk strom.
Les grundig giennom denne brukerhandboken fgr du tar
maskinenibruk. Forsikre degomat duvethvordan
maskinen fungerer, og hvordan du skal bruke den.
Vedlikehold maskinenihenhold til instruksjonene for a
vare sikker pa at den fungerer korrekt. Oppbevar denne
brukerhandboken ogannen medfelgende
dokumentasjon sammen med maskinen.
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