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SPARE PARTS LISTFAG-125/950

FERMNR DESCRIPTION REFNR
406847 OUTER FLANGE [
406846 INNER FLANGE 3
407008 PROTECTIVEGUARD 7
406952 AUXILIARY HANDLE 22
407035 ROTOR 26
407036 STATOR 32
406954 CARBON BRUSH (SET) 35
406814 SPANNER 49
406955 SWITCH 51
406956 SWITCHSLIDE 52
406957 SWITCHBUTTON 54
401250 GEARWHEEL -
401251 PINION WHEEL -
26
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SAROKCSISZOLO

AZ ALABBISZOVEGBEN SZEREPLO SZAMOK
MEGFELELNEKA 2. OLDAL KEPEINEK

TARTALOM:

I. Gépadatok

2. Biztonsagi utasitasok
3. Szerelés

4. Hasznalat

5. Szerviz éskarbantartis

1. GEPADATOK

BEVEZETES

Akésziilék fém- és kéfellileteket csiszolasara
alkalmazhato. Megfelel6 tarcsa alkalmazasaval a gépet
vagashoz, drotkefézéshez és polirozashozis fel lehet
hasznlni.

2. BIZTONSAGIUTASITASOK
JELOLESEKMAGYARAZATA

Ahasznilati utasitasban, vagy a gépen a kovetkezé
jelolésekkel taldlkozhat:

Gondosan olvassa el az utasitdsokat.

Megfelel az Eurépai Unié biztonsdgi szabvanyai
eldirasainak.

Il. osztalyu gép — kettGs szigetelésii — foldelés
nélkiili konnektorhoz csatlakoztathaté.

A jelen haszndlati utasitasban leirtak be nem
tartdsa esetén sériilés, életveszély, és gépsériilés
kovetkezhet be.

Aramiités veszélye.

A csatlakozédugot hiizza ki a konnektorbol.

> 0K 6

ACSOMAGTARTALMA )
| Sarokcsiszold Azilletéktelen személyeket tartsatavol a
| Oldalfogantyt munkahelytdl.
I Kules °
| Hasznalati utasitas D"’w
| Biztonsagi utasitasok
| Garancialevél
N /&\ Tiizveszély.
MUSZAKIADATOK
Fesziiltség 230V~ @
Frekvencia 50Hz Haszndljon védészemiiveget és hallasvédé
Teljesitményfelvétel 950 W eszkozt.
Uresjaratifordulatszam 11.000/min |
Tércsaatmérd 125mm % Haszndljon véddkesztyiit.
Orsé mérete M4 .
Saly 2,6kg A meghibdsodott vagy haszndlhatatlannd valt
Lpa (hangnyomasszint) 91,0dB(A) elektromos berendezéseket adjale
Lwa (hangteljesitmény) 104,0dB (A) Gjrafeldolgozésra.
Rezgésgyorsulas értéke 8,7 m/s?
BIZTONSAGIUTASITASOK
A GEPFO EGYSEGEI Villamos gépek hasznalatakor a tiizveszély illetve a
I.Abra személyi sériilések és az aramiitésveszélyének
I. Kapcsold elkeriilése érdekében mindig pontosan tartsa be az
2. Védsburkolat orszagaban érvényben lévé biztonsagi
3. Oldalfoganty( rendszabadlyokat! Figyelmesen olvassa el az
4. Csiszolotarcsa alabbiakban felsoroltilletve a kézikonyvhoz csatolt
5. Orsérogzitd biztonsagi utasitasokat! Tarolja ezeket az

utasitdsokat biztonsagos helyen!

Ellenérizze, hogy a csiszoldkorongon feltiintetett
maximumsebesség megfelel-ea gép
maximumsebességének! A gép sebessége nem lehet
nagyobb, minta csiszolokorongon feltiiltetett érték.
Mindig ligyeljenarra, hogy a csiszolokorong mérete a
gép specifikaciojanak megfeleld legyen!

Ellen6rizze, hogy a csiszoldkorong elhelyezése és
rogzitése megfeleléen tortént-e! Soha ne prébalja
szlikitdgylirlivel vagy egyéb illesztédarabbal
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biztositani a korong megfelel& illeszkedését!

* Acsiszolokorongokat mindiga gyarto cég
utasitasainak megfelel6en kezelje és térolja!

¢ Nehaszniljaagépet olyan munkadarabok
csiszolasara, melyek maximalis vastagsaga
meghaladja a csiszolokorong maximalis csiszolasi
mélységét!

* Nehaszniljaa csiszolokorongokat sorjazasra!

* MielSttacsiszolokorongotfelhelyeznéaz orsé
menetére, ellendrizze, hogy az orson megfelelé
nagysagl menet van-e! Ugyancsak ligyeljen arra, hogy
az ors6 megfelel6en védettlegyen, s hogy ne
érintkezzen a csiszolofelilettel!

* Hasznélat el6tt mindig ellendrizze, hogy a
csiszolokorong nem sériilt-e! Soha ne hasznaljon
repedt, vagy mas modon sériilt csiszolokorongot!

* Hasznélatel6tt jarassaagépet 30 masodpercig
Uresjaratban! Amennyiben barmilyen abnormdlis
rezgést vagy egyéb rendellenességet észlel, azonnal
kapcsolja kia gépet! Ujrabekapcsolds elétt gondosan
ellenérizze a gépet ésa csiszoldkorongot!

e Ugyeljenarra, hogy a kipattané szikrék a testi épséget
ne veszélyeztessék, s hogy semmiképpen se
keriilienek kapcsolatba erésen gyulékony
anyagokkal!

*  Gy6zd6djon megrola, hogy munkadarab megfeleléen
alatamasztottilletve rogzitett-e! Ne tartsa kezéta
megmunkaltfeliilet kbzelében!

¢ Mindigviseljen véddszemiiveget és fiilvédét! Sziikség
esetén hasznaljon mas védbeszkozoket, példaul
kotényt vagy sisakot!

e Ugyeljiinkarra, hogy a tarcsak és csticsok pontosana
gyarto cég itmutatdja szerint legyenek felszerelve.

¢ Haaragasztott csiszolotarcsatitatos parnaval
szallitjak, akkor azt feltétleniil hasznaljuk is vele.

* Haaszerszamotvéddeszkozzel szallitjak, sohane
hasznaljuk azt anélkiil.

¢ Hamenetes furatu tarcsat hasznilunk mindig
ellenérizziik, hogy abban a menet elég hosszl+e hogy
azorsoérarogzitsik.

e Poroskérilmények kozotta gép szell6zényilasait
gyakorta ellendrizziik. Ha sziikségessé vélik a gépet
leporolni, mindenek el6tta gép csatlakozéjat hizzuk
kiakonnektorbdl. Abelsd részek sériilésének
elkeriilése végetta tisztitashoz ne haszndljunk
fémeszkozoket.

* Agépinditasakorahéldzatifesziiltségrovid idére
leeshet. Ezmis elektromos eszk6zok miikodésétis
zavarhatja (pl. alampék fénye elhalvanyul). Haa
halézat Zmax impedancidja 0.348 Ohmnal kisebb,
akkor ilyen halézati zavarra nem kell szamitani.
(Sziikség esetén tovabbiinformacidérta helyi
elektromos felligyelethez kell fordulni).

3. SZERELES

Tartozékok felszerelése elétt a késziilék
csatlakozoédugojat huizza ki a konnektorbél.

OLDALFOGANTYU FELSZERELESE

Az oldalfogantytia gép jobb és bal oldaldra egyarant

felszerelhetd.

* Baloldalimunkakhozaz oldalfogantyuta gép jobb

oldaléraszereljefel.
* Jobboldalimunkékhozaz oldalfogantyuta gép bal
oldaléraszereljefel.

VEDOBURKOLAT SZERELESE
2.Abra

A gép hasznalatba vétele elStt szerelje fela
védéburkolatot.

Felszerelés .

* Helyezzeavéddburkolatot (2) agépre. Ugyeljen
arra, hogy a védéburkolat megfelelGenilleszkedjéka
géphez.

* Avédéburkolatra helyezze fel a régzitégyrtit (
7+12): arogzitdgy(irii furatait forgassaa menetes
furatokfolé.

* Avédéburkolatot ésarogzitégy(iriit4 db csavar és
alatét (8) segitségével rogzitse

e Avédéburkolatzart részének mindiga gépkezel
felé kell alinia.

Ugyeljen arra, hogy a csavarok kelléen meg
A legyenek huzva. Meglazult védéburkolatu géppel
ne dolgozzon!

Leszerelés

* Lazitsamegatdrcsarogzitd anyat, és vegyelea
tarcsaval egyiitta gép orsojarol.

» Csavarozzakia4 csavart, majd (azalatétekkel
egyltt) vegye ki, és vegye le a régzitégydirdit.

* Eztkovetbenlevehetiavédéburkolatot.

CSISZOLOTARCSAFELSZERELESE

3.Abra

Csaka gép miiszakiadatainak megfeleld, és szileré&sitési
csiszolotarcsakat haszndljon. Ugyeljenarra, hogy a
csiszolotércsaa védéburkolathoz munka kézben nem
érhethozza.

A

* Nyomjabeazorsorogzitét (5) ésforgassa el az orsot
egészenaddig,amigaz nem rogziil le. Az
orsorogzitét engedje el.

» Lazitsamegakulccsal (I 1) atércsarogzité anyat (10),
majd vegyele.

* Helyezzeacsiszolétarcsataperemre (9).

* Tegyefelatarcsarogzité anyatazorsora, ésakules
segitségével hlizzameg.

* Oldjafelaz orsé rogzitését, és ellenérizze le,hogy a
tarcsa szabadon forog-e.

A csatlakozédugét hizza ki a konnektorbl.

KULONBOZO CSISZOLOTARCSAK
FELSZERELESE

A4.és5.abramutatja, hogy mikéntkella peremet (10)
felszerelni, vastag (4—8 mm), és vékony (2,5—4 mm)
csiszolotércsak esetében.
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4. HASZNALAT

KULONINTEZKEDESEK A GEP

HASZNALATAHOZ

* Amunkadarabot megfeleléen rogzitse le, hogy az
vagas, vagy csiszolds kézben ne tudjon elmozdulni.

*  Agépet munka kozben két kézzel fogja meg, és
gondoskodjon arrdl, hogy stabilanilljon.

*  Ahalozati kabelt mindiga gép mogott helyezze el.

* Acsatlakozédugot csak kikapesolt gép esetén dugjaa
konnektorba.

* Amunkadarabhoz csak bekapcsolt géppel kozelitsen.

& Magnéziumbél késziilt munkadarabok
koszoriilése és vagasatilos!

BEKAPCSOLAS
* Toljaeléreakapcsolot.
»  Agépelindul, ésakapcsolé oldasaig miikodnifog.

KIKAPCSOLAS
¢ Nyomjamegakapcsolot: a kapcsold alaphelyzetbe
ugrik.

A A gépet ne tegye le, amig a tdrcsa forog.

HASZNALAT

* Tartsajéerdsenagépet, ésigy mozgassaa
munkadarabon. A csiszolotarcsat egyenletes erdvel
nyomjaa munkadarabra.

* Gsiszolaskoratircsa ésamunkadarab kézotti szog
30°-40° legyen (6.4bra).

A Vagotarcsat csiszolashoz ne haszndljon!

* Agépetcsakaforgasirany figyelembe vételével
alkalmazza. Ellenkezd esetben eléfordulhat, hogy a
gépetavagoerd ellendrizhetetlen médon kilokia
vagasirésbdl (7.abra).

*  Gyakranellenérizze lea csiszolotircsadllapotat. A
kopott csiszolotarcsa csokkentia gép
hatékonyséagat, ezértidében cserélje Gjraaz elkopott
tdrcsat.

e Agépetnetegyele, amigatdrcsaforog. Agépet
poros helyre ne tegye le. A por a gép mechaniz-
musaba keriilve meghibasodasokat okozhat.

* MielSttagép csatlakozédugojatkihiznaa
konnektorbdl, a gépet kapcsolja ki.

A Atdrcsarogzit6 anydt ne haszndlja a forgo tarcsa

lefékezéséhez.

PROBLEMAMEGOLDAS

I. Agépnem miikodik:

* Nincsdram

* A(hosszabbitd) halézati vezeték sériilt.

2. Avillanymotor nem éri el aziiresjarati
maximalis fordulatszamot:

* Ahosszabbité kabel til hosszu, vagy a
keresztmetszete tdl kicsi.

*  Ahalézatifesziiltségnem éria230 V-ot.

3. Agéptulmelegszik:

A'szell6z6 nyilasok eltomddtek. Szaraz ruhdval

toroljeki.

* Agéptulterhelt. A gépet csak a teljesitményének
megfelel6 munkakhoz hasznalja.

4. Avillanymotorszikrazik, vagy szaggatottan
iizemel:

*  Amotortérbe szennyez&dés keriilt, vagy elkoptaka
szénkefék. A kettds szigetel6rendszer valamennyi
része fontos, azokat csak az engedélyezett
szervizkézpontokban szabad javittatni.

5. SZERVIZ ESKARBANTARTAS

KARBANTARTAS

Ugyeljen, hogy amotor karbantartasa soranafaro
mindigle legyen valasztva az elektromos héalézatrol.
AFerm gépeket Uigy tervezték, hogy azok hossziidén
keresztiil izemelnek minimalis karbantartis mellett. A
folyamatos kielégitd tizemelés a megfeleld és rendszeres
tisztitason mulik.

TISZTITAS

Rendszeresen tisztitsaa géphazat egy finom
textilanyaggal, lehetSleg minden hasznélat utan. Tartsaa
szell6zényilasokat portdl és szennyezddésektd|
mentesen. Haa szennyezédések nem tavolithatoak el,
hasznéljon szappanos vizzel atitatott finom textilanyagot.
Ne hasznaljon olddszereket, mint példaul benzint,
alkoholt,ammonias vizet, stb. Ezek az oldészerek
karosithatjak a miianyagbol késziiltalkatrészeket.

OLAJOZAS
Agépet nemssziikséges kenni.

MEGHIBASODASOK

Ha meghibasodais fordulna eld, pl. egy alkatrész kopasa
utan, kérjlk, forduljon a garanciajegyen feltiintetett
szervizhez. Enneka kézikényvneka hatuljan taldl egy
perspektivikus bontott részabrazolast,amelya
rendelhetd alkatrészeket mutatja.

KORNYEZET

Annak érdekében, hogy megel6zhetd legyen a gép
szallitas kozbeni karosodasa, erés csomagolassal van
ellatva. A csomagoldanyagok tobbsége tjra
felhasznalhaté. Ezeket az anyagokat szallitsa a megfeleld
Ujrahasznosité dllomdsokra. A hasznélni nem kivant
gépeketvigye a Ferm helyi képviseletére. Ott
kornyezetvédelmi szempontbdl biztonsagos médon
fogjak elhelyezniazt.

GARANCIA
A garancia-feltételeket megtalalja egy kiilon mellékelt
garancialevélben.
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CE mecreLeLdseicazoLAs (H)

Sajatkizarodlagos felel6sségiink tudataban kijelentjik,
hogy jelen termék megfelel az aldbbi szabvanyoknak vagy
normativdokumentumoknak

EN50144-1,EN50144-2-3,EN55014-1,
EN55014-2,EN 61000-3-2,EN 61000-3-3

6sszhangban az alabbi el6irasokkal.

98/37/EEC, 73/23/EEC, 89/336/EEC
Datum: 01-08-2004 .
ZWOLLE,
HOLLANDIA
W. Kamphof - -
Mind&ségligyi osztaly

@ Cesky J

UHLOVA BRUSKA

CiSLAVNASLEDUJICIM TEXTU SEVZTAHUJi
KOBRAZKUM NASTRANE 2

OBSAH:

I. Udaje ostroji

2. Bezpetnostnipokyny
3. Montaz

4. Pouziti

5. Servisaudriba

1.UDAJE O STROJI

UvoD

Tento strojje urcéen k brouseniazdrsiiovanikovua
kamene. Pomoci spravného prislusenstvijej Ize také
pouzit ke kartacovania piskovani.

OBSAHBALENI
I Uhlové bruska

I Boénirukojet’

I Klig

I Uzivatelsky navod

| Bezpeénostni pokyny
| Zarucnilist

TECHNICKE SPECIFIKACE

Napéti 230V~
Kmitocet 50Hz
Ptikon 950 W
Nezatizend rychlost 11.000/min
Primér kotouce 125mm
Rozmér vietene M4
Hmotnost 2,6 kg
Lpa (tlak zvuku) 91,0dB (A)
Lwa (vykon zvuku) 104,0dB (A)
Hodnota vibrace 8,7 m/s?

VLASTNOSTI

Obr. |

I. Vypina¢

2. Chrani¢

3. Bocnirukojet’

4. Brusny kotou¢

5. Zamekvietene
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5. 2YNTHPHXH

ZYNTHPHXH

BeBalwbeite 611 TO d1G £xel adalpeBei amd Tnv Tpila
OTav eKTEAEITE EPYATIEG CUVTTPTNONG OTO HOTEP.
Tapnxavripara g Ferm eivai oxedlacpéva va
AetToupyouv yia peyala xpovikd dlacTnpara pe
ehaxiomn ouvtrpnon. H cuvexrng kar Aettoupyia Tou
pnxavnuarog e€aprarar améd T owoTr $ppovTidakat
TOV TakTIké kabaplopud Tou.

KAGAPIZMOX

KaBapileTte TakTika To TepiAnua Tou unxaviparog
He éva pahakd mravi, KaTd TPOTIUN o™ META aTTo KABe
xpron. Alatnpeite Tig omég e€aeplopol kabapég,
Xwpig okdévn kal akabapoieg. Av ol akabapoieg dev
aTmopakpUVoVTAL e TOUG GUVNBLOEVOUG TPOTTOUG
kabaplopol, XproLoTToIoTE éva palako Travi
Houokepévo og ocarrouvada.

Mn xpnoipotoleite moTé SiahlTeg, OTIwWG TeTpEAalo,
owvomveupa, Stahupa appwviag KA. AuTtoiot
S1aAUTeg ummopei va mpokahécouv {nuid oTa mAacTika

HEPT TOU UNXAVAHATOG.

AKIMANZH
To pnyavnua dev xpeldletal mpdoBern Aitravor.

BAABEX

Eav mpokUyel kamrota AP m.x. Adyw TG $Bopag
Katolou e£apTHHaTog, TapakaloUpE ETILKOLVWVNOTE
He To KévTpo emmiokeuwy TTou avaypddeTal oTnv
KApPTa £YyUNoNG. XTO oW HEPOG AUTOU TOU
eyxelpLdiou utrapyet éva avamTuypévo didypappa,
oTo oTToio Tapouactafovral Ta e€apTripara mou
propeiTe vamapayyeiheTe.

MEPIBAAAON

To pnyavnua gival cuckeuacpévo oe ToAU Yepo Kat
avBekTIkd UMKO cuoKeuaoiag, WoTe va
TpooTareleTalamé {nuia kata mpetadopd. Ta
TEPLOCOTEPA UAIKA cUCKeUaoiag ival
avakukAwolpa. ArroppifTe autd Ta UALKA OTOUG
kaTaAnhoug kadoug avakikAwong. X TepimTwWo™
mTou dev XpeldleoTe TTa To unyavnud oag,
TapadwaoTe TO OTOV TOTTIKOG avTimpdowTro Tng Ferm.
Exeivog 6a ppovTioel WoTen amdppifn Twv
AYPNOTWV UNXAVNHATWY va YiVeL Le TPOTTO
meptBarovTika acaln.

EFFYHZH
MNaToug 6poug TG eyyunong, diapacTe TNV KapTa
€YyUnong mou ecWKAeieTal XWPLOTA.

CE aHnnzHzyeaTIKOTHTAE (GR)

AnAwvoupe e amokAeloTikn pag eubivn, 6TLautd To
TPOI6V TANpoi Ta TapakaTw mpoTuTTan Ta €yypada
TPOTUTIWV.

EN50144-1,EN50144-2-3,
EN55014-1,EN55014-2,
EN61000-3-2,EN 61000-3-3

oUpPWVa e TOUG KAavovIGHOoUG.

98/37/EEC
73/23/EEC
89/336/EEC
amé 116 01-08-2004 .
ZWOLLENL
W. Kamphof
Tpnpa motoTikoU - -
eAéyyou
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ka6’ 6An T didpkela Tng Sadikaciag.

*  AdapéoTe T pAavTtla pe omeipwpa (10) amd Tov
atova xpnoipomolvrag To kKAedi (1 1).

*  TomoBetrioTe To Sioko Aeiavong emavw oTn
odAavtia(9).

*  TomoBetnoTe T pAdvTLa pe omeipwpa cTov
a&ova kat odi&Te TN xpnoiomolvTag To KAELSI.

* EAeubBepwooTe TO KOUNTTL aklvnToTTOMONG KAl
oTpéPTe TOov afovaylava eAéyEeTe eav
eAeubepLibnKe.

TOMNOYETHXH AIZKQON AEIANZHX KAI
TPOXIZMATOX

Ol e1kéveg 4 ka5 umodeikviouv Tov TpOTTO
TomoBéTnong Tng dAavrlag (10) dtav xpnoipotrolsite
XovTpoUg (4—8 mm) kat Pihoug (2,5 -4 mm) dickoug.

4. XPHZH

EIAIKEZMNPO®YANAZEIZKATATHN

EKKINHXZH TOY MNXANHMATOX

*  2TEPEWOTE TO KOUNPATLOTO OTToi0 £pydleoTe kal
BeBaiwbeite 6T1 dev pmropei va YAloTprioeL KATW
armoé To unYAavnua kaTta tn d1apKeLa TG KOTIMG.

* Karadtnvepyaociacagpe To unyxdvnua, vato
KPaTATe Tavra yepd kai e Ta duo xeptakatva
Siatnpeite oTabept| T 0TACT TOU CWHATOG OAG.

* HkarelBuvon Tou kahwdiou Tpopodooiag Ba
TIPETTEL VA €£IVaL TTAVTOTE TTIPOG TA THOW Kal pakpLd
amoé To unyavnua.

* Naouvdiere To peuparohim ($ig) onv mipila
H6vO OTav To UM Avnua £ival amevepyYoTTompévo.

*  Nadépere To unyavnua oe emadr Pe To KOPUATL
pévo oTav To unxavnpa ivairndn
EVEPYOTIOINUEVO.

& MoTé unv xpnolLoTTojGETE TO UNXAvNiLa Yia
Agiavon avTikepévwy amo payvroto.

ENEPFOI'IO IHZH (ON)
YUpeTe To drakomTn Aetroupyiag (ON/OFF) mpog
TagpTPOG.

*  TounxavnuabaevepyorroinOeikal Oa mapapeivel
EVEPYOTIOINPLEVO AKOUA KAl LETA TNV eAeUBEpwoN
Tou S1aKkoTTN

AMNENEPronoiHXH (OFF)

* [MatmoTteTo drakémm Aetroupyiag (ON/OFF): o
Siakomtng Oa peTakivnOei ot B£on
amevepyomoinong (OFF).

A Mnv a¢rjveTe To unxdvnua oo £6adog evoow o

KwvnTripa ouvexiGet va meploTpépeTat.

XEI PIPIZMOX
KpamoTe yepd To pnxdvnpa Kai HETakIvVoTE TO
TIPOG TO KOPPATL. MeTakiviioTe opotépopda 1o
Sioko Aeiavomng ETTAvVW OTO KOPUATL.

*  KardTo Eexovdplopa, va kpatdre To pnyavnua
utté ywvia 30 -40_ o€ oxéom e TO KOPPATLTTOU
emeepyaleoTe (€1K. 6).

A Moté unv xpnouomoteite diokoug Aeiavong yia
Eexbvopiopal

To pnxavnua Bampémerva )\zrroupyt:i TavToTe
Tpog TNV avTibeTn KaTeBuvon amd autiv Tng
TEPLOTPOPNG. ZUVETTWG, TTOTE N PETAKIVACETE TO
Unxavnua mpog v aAAn karelBuvon!
AiadopeTikd umapyxel o kivduvog va mapacupbei
avegéheykTa £§w amo Tnv kot (g1K. 7).

Na eAéyxeTe TakTika Toug diokoug Aeiavong. Ot
$Oappévol dickol emdpolv apvnTika oTNnV
amoTteAeopatikéTnTa TOou pnxavnuarog. Na
avTikabioTdTe £ykalpa Tou dickoug Aeiavong.
Mnv adrjveTe To unxavnua oto £dagog evocw o
KIvnTHpag cuvexilelvamepiotpéderal. Mnv
adr|VETE TO PNYAVILA ETTAVW OE CKOVIOHEVEG
emdaveleg. Yrapxel moavortnra ta cwparidia
TNG OKOVNG VA EICKWPT|COUV GTO UNXAVIOHO.

©a TIPETTEL VA ATTEVEPYOTIOLEITE TTAVTOTE TO
HNXAavnua mpoTou To arrocuvdECETE Ao TNV

mpiga.

A [MoTé un xpnouomotrioeTe TO Ko
akwnromoinong Tou d&ova yta va oTauaTioeTe
TNV EPLOTPOPT] TOU KvNTHpA.

ANTIMETQMIZH AIPOBAHMATQN

I. To pnxavnpua dev AetToupyei:

2.

‘Exeramoouvdebein Tpododocia pelparog
Ymapxel BAGPn oTo kahwdlo mpogkTacng
(uralavTéla)

O NAEKTPOKIVNTHPAG ETTITUYXAVEL ME
duokoAia T péyioTn TaxUTHTATOU:
To kahwdio mpoékTaong eival ToAU AeTrTé kau/f
oAU pakpl
HTdon tpododociag Tou dikTlou gival
XapnAortepn améd 230V

- O kivnmpag umrepBeppaiveTar:
‘Exouv ¢ppayTeiTa avowpaTa sﬁacptcpou
KaBapioTe Ta pe éva oteyvo mavi.
To pnydavnua €xeLumepdopTIOTEL
XpNOILOTIOOTE TO UNXAVNLA Y1a TO OKOTIO TTou
€X€LKATAOKEUAOTEL.

4. AnpoupyouvTtat utrepfoAika roAroi

omvOnpeg ) o nAekTpoKivTIipag
TTapoucialel avwialieg kara T Aettoupyia
ToU.

YTapxeL oKOVT OTO ECWTEPLKO TOU KIVITRPA
€xouv pBapeiol YrikTpeg. OhaTaeaptriuara
amoTeAoUV TUNLA TOU CUCTHHATOG SITTANG
uévwongkai Oa mpémeLva emokeudalovral pévov
o€ e£0UCLOBOTNEVA KEVTPA ETTIOKEUWV.
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2. BEZPECNOSTNIiPOKYNY

VYSVETLENiSYMBOLU
V tomto navodu a nebo na stroji jsou pouzity nasledujici
symboly:

Peclivé si prectéte pokyny

V souladu se zasadnimi pouZitelnymi
bezpecnostnimi normami evropskych smérnic

Strojtridy Il - dvojitd izolace — Nepotrebujete
Zadnou uzemnénou zéstréku.

Oznacuje riziko osobniho zranéni, ztraty Zivota
nebo poskozenindstroje v pripadé nedodrzeni
pokyni vtomto ndvodu.

Oznacuje nebezpeci elektrického Soku.

Vyjméte zastrcku ze sité

>|>>> DR@

UdrZujte okolo stojici osoby v dostatecné
vzddlenosti

(%
Riziko poZdru

Noste bezpecnostni bryle a usni ochranu

Noste ochranné rukavice

Vadny a nebo vyhozeny elektricky Ci elektronicky
pristroj musi byt dodan na prislusné recyklacni
mist.

> 2 QB>

BEZPECNOSTNiPOKYNY

Pri pouZivani elektrickych pristrojii je vidy tfeba
dodrZovat bezpecnostni predpisy platné ve vasem
staté. SniZise tim nebezpedipoiaru, zasazeni
elektrickym proudem a zranni osob. Proctéte zde
uvedené bezpecnostnipokyny a seznamteseis
bezpecnostnimipokyny pfiloZenymi k nastroji.
Ulozte tyto pokyny na bezpecném misté.

Zkontrolujte, zda maximalni rychlost uvedena na
brusném kotou¢i odpovida maximalni rychlosti
pristroje. Rychlost pristroje nesmi piresahnout
hodnotu uvedenou nabrusném kotouci.
Zkontrolujte, zda jsou rozméry brusného kotouce v
souladu s technickymi Gdaji pFistroje.

Zkontrolujte, zda byl brusny kotou¢ spravné nasazen
aupevnén. K dosazeni pevného nasazeni kotouce
nepouzivejte redukéni krouzky ¢iadaptéry.
Zachazejte s brusnymi kotouci podle pokyni

dodavateleav souladu s nimije také skladuijte.
Pristroj nepouzivejte k brouseni obrobkad, jejichz
maximalni tloustka je vétsi nez maximalnibrusna
hloubka brusného kotouce.

Brusny kotou¢ nepouzivejte k odstrafiovani ostfin.
Jestlize je tifeba brusny kotou¢ nasadit na zavit
viretena, zkontrolujte, zda vi‘eteno ma dostateény
zévit. Zkontrolujte, jestli je vieteno dostate¢né
chranéno a nedotyka se brouseného povrchu.

Pied pouzitim zkontrolujte, jestli brusny kotou¢ neni
poskozen. Nepouzivejte poakozené brusné
kotoute, ae uz maji praskliny, trhliny nebo jsou
poskozené jakymkolijinym zpisobem.

Pred pouzitim nechte ptistroj béZet v nezatizeném
stavu po dobu tficeti sekund. Pokud dochézelo k
abnormalnim vibracimanebo pti vyskytu jiné zavady,
okamzité pristroj vypnéte. Nez pak pistroj znovu
zapojite, peclivé ho prezkousejte, a to véetné
brusného kotouce.

Dohlédnéte na to, aby jiskry nikoho neohrozovaly a
aby se nedostaly do styku s vysoce hoflavymi latkami.
Postarejte se o to, aby obrobky byly dostate¢né
podepi‘eny nebo upnuty. Nepriblizujte se rukamak
rezné plose.

Vzdy pouzivejte bezpecnostniochrannébrylea
ochranu sluchu. Pokud je to nutné nebo zadouci,
poutzivejte i jiné ochranné prostiedky, jako naptiklad
ochrannou zastéru nebo prilbu.

Ujistéte se, Ze instalace kotoucl a nastavovacibody
odpovidaji pokyniim vyrobce.

Zabezpecte, ze kotouce jsou upevnény pomoci
tésnicich vlozek, jsouclidodany s ptilozenym
brusnym vyrobkemajsoueli vyzadovany.

Jeelis pristrojem soucasné dodana ochrana, nikdy
nepouzivejte piistroj bez této ochrany.

U pristroju vybavenych kotou¢em s vnitinim zavitem
se piresvédcete, Ze zavit je dostatecné hluboky, aby se
do néjvesla celd délka viretena.

Ujistéte se, Ze ventila¢ni otvory jsou Cisté pii praci v
prasném prosti‘edi. Jeeli nutné prach odstranit,
odpojte nejprve piistroj odsité (pouzijte nekovové
piedméty) a vyhnéte se poskozeni vnitfnich &asti
pristroje.

Prikolisavém sitovém napojeni se mohou objevit
drobné vypadky napéti pfi startovani ptistroje. Tyto
vypadky mohou ovlivnitifunkci dalSich pFistroji
(napriklad mlze zacit blikat lampa). Je*liimpedance
sité vhodnoté Zmax < 0.348 Ohm, takové vypadky
se nedaji oekavat. (V piipadé potieby mizete
kontaktovat vaseho mistniho dodavatele, aby vam
sdélil dalsiinformace).
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3. MONTAZ
A Pred montaZi prislusenstvi vZdy odpojte ndstrojod

Sité.

MONTAZBOCNIRUKOJETI

Boéni rukojet’|ze pouzit pro provoz vlevoivpravo.

* Upevnéte bocnirukojet’ pro provoz vlevo na pravou
stranustroje.

*  Upevnéte botnirukojet pro provoz vpravo na levou
stranustroje.

MONTAZ CHRANICE
Obr. 2
Pred pouZitim stroje namontuijte chranic.

Montaz

*  Umistéte chranic¢ (2) na kryt. Pamatujte, Ze zifez
chranice prochazi ptes hranu krytu.

*  Umistéte na chrani¢ upeviovacikrouzek (7+12):
otvory krouzku musi byt na otvorech pro Srouby.

* Namontujte chrani¢ a upeviiovaci krouzek pomoci4
Sroublia podlozek (8).

* Uzaviena strana chrani¢e musivzdy smérovatk
uZzivateli.

A Pamatuijte, aby byly Srouby dostatecné dotaZeny.
Pravidelné kontrolujte, zda jsou Srouby stdle pevné
dotaZeny.

Demontaz

* Odstrarite piirubovou maticia brusny kotou¢ s dolni

prirubouzvietene.

*  Vysroubujte 4 Srouby (s podlozkami) a odstrarite
upeviovaci krouzek.

* Odstrarite chrani¢ ze stroje.

MONTAZ BRUSNEHO KOTOUCE

Obr. 3

Pouzivejte brusné kotouce spravnych rozmérd.
Pouzivejte pouze vlakny vyztuzené brusné kotouce.
Brusny kotou¢ se nesmidotykat kraje chranic.

A Vyjméte zastrcku ze sité.

» Stisknéte uzavér vietene (5) a ototte viretenem (6),
dokud nezapadne do uzavéru. B€hem tohoto
postupu drzte uzavér viretene stisknuty.

* Sejméte z viretene piirubovou matici (10) pomoci
klice (11).

*  Umistéte brusny kotou¢ na pirubu (9).

*  Umistéte prirubovou matici na vi‘eteno a dotdhnéte
jipomociklice.

¢ Uvolnéte uzavér vietene a ototenim zkontrolujte,
Zeje vietenouvolnéné.

MONTAZ BRUSNYCHKOTOUCUA
ZDRSNOVACICHKOTOUCU

Obr. 4 a5 znazorfiuji, jak namontovat pfirubu (10) p¥i
poutzitisilnych (4 —8 mm) a tenkych (2,54 mm)
kotouéd.

4. POUZITI

ZVLASTNiPOZORNOST PRISPOUSTENI

STROjE
Upnéte obrobek a zajistéte, aby se nemohl posunout
z pod stroje béhem fezacich ¢innosti.

»  Pripracise strojem jej vzdy drzte pevné obéma
rukamaa zajistéte bezpeény postoj.

* Vidy smérujte kabel dozadu smérem od stroje.

* Vloztezastrcku do sité pouze pii vypnutém stroji.

* Prikladejte strojk obrobku pouze vzapnutém stavu.

& Nikdy nepouZivejte stroj pro brouseni
magnéziovych obrobkd.
ZAPNUTI

* Posuiite vypinac vpied.
* Strojsespustiabude zapnuty do uvolnéni spinace.

VYPNUTI
+ Stisknéte vypinac: ten poté pireskocido polohy
vypnuto.

A Nepokladejte stroj, kdyZ motor jesté béZi.

OBSLUHA
Drite stroj pevné a pohybuijte jim proti obrobku.
Pohybuijte brusnym kotou¢em po obrobku
rovnomeérné.

* Pohybujte strojem po obrobku béhem zdrsriovani
pod tihlem 30°-40° (obr-. 6).

Nikdy nepouZivejte brusné kotouce pro
zdrsriovani!

*  Stroj musivzdy pracovat proti sméru otaceni. Proto
nikdy nepohybuijte strojem opaénym smérem! Jinak
existuje nebezpei, Ze bude nekontrolovatelné
vytla¢enzezu (obr.7).

* Pravidelné prohlizejte brusny kotou¢. Opotiebené
kotouce maji zdporny vliv na i¢innost stroje. Véas
vymeénujte brusny kotouc.

* Nepokladejte stroj, kdyZ motor jesté bézi.
Neumistujte stroj na prasny povrch. Prachové
¢astice mohou proniknout do mechanismu.

* Vidy nejprve stroj vypnéte pi‘ed vyjmutim zastréky
ze sitové zasuvky.

Nikdy nepouZivejte uzavér vietene k zastaveni
motoru.

ODSTRANOVANI POTIZi
. Strojnefunguje:
*  Vypnuty proud
*  (Prodluzovaci) kabel poskozeny

2. Elektromotor stézi dosahne maximalni
rychlosti:

* Prodluzovacikabel je pili§ tenky a nebo pFilis dlouhy

* Napétivsitijenizsinez230V

3. Strojse piehfFiva:
Ventila¢ni otvory jsou zablokovany. Vy¢istéte je

owaoTaTo dicko.

¢ NaperayelpileoTe karva amobnkeleTe Toug Siokoug
opdwva pe TIG odNYieg TOU KATACKEUAOTT).

*  MnxpnolpoToleiTe To pnyavnua yiammAeiavon
TEPAYIWV epyaciag e PEYLOTO TIAX0G TTou EeTTepva
To péyloTo BabogAeiavong Tou Sickou.

*  Mnxpnoporoleite Toug dickoug Aeiavongylava
TapeTeTaypélia.

* OravrmpémeivaTomobeToeTe To S10KO OTO GTIEipWHA
mgarpdxrou, BePatwberte STiTo OTTIEIpLPATNG
aTpdxTou £xe1apkeTEG BOATEG. BeBaiwBeite OTin
ATPAKTOG £ival KAAA TIPOCTATEUHEVT KALDEV EPYETALOE
ema¢n pevemdavelaeiavong.

¢ TlpwvXpNOLLOTIOINCTO TO PNXAvnua, mMOewpnoTe TO
dlorkoyiavadeite av éxermdeLkarmola {nua Mn
XPNOIHOTTOLETE BiCKOUG TTOU £ival paylopévoLn
KOpEVOLT) £xouv TTABeL oTToladnmoTe AMN Inuid.

* [Mpwypnoipotroioto To unyavnua, apriote Tova
Aerroupynoelxwpig popTioyia 30 deutepdiemta. Av
TIapouciacTouv apucikol kpadaouoit
otroladnmoTe AN eAdTTwa, ofroTe AUESWG TO
pnxavnua. EAéyEte mpooeKkTiKd TO punxavnpuakat To
Sioko, ptv avayete TaAL To pnxavnpa.

*  ®povrioTe oLomvVOpegva un falouv avbpiroug oe
Kivduvo, oUTe va épyovTal ot emradr) Le eUpAexTa
UAIKa.

*  ®PpovricTe To TEPAXLO pyaciagvaompileTaiiva
eivatoprypévo kahd. épyovral oe emradr He eUpAekTa
UAIKA.

*  Nadopare mavrampooTareuTikayuahidkai
wToacTideg. AvTo eTMOUEIE ) £iVALUTTOXPEWTIKO,
va popdare etmiong kar alo €idog TpooTaciag, 61wg
yiamapadsrypa modidn kpdvog.

*  BepawOcite dTioLTOTOOETNREVOL TPOXOIKAL TA
onpeiampoocappélovralolpwva pe TiG odnyieg Tou
KATAOKEVACTT).

*  BepawOcite dTiTIgXPNOILOTTOIOUVTALGTVITOXAPTA
o6tavmapadidovral pe To cuvdedepévo AelavTikd
TIPoidV KaléTav arraitolvTal.

*  Avpalipetoepyahdiomapadiderar
TIPOoPUAAKTIPAG, LN XPTCLLOTTOLEITE TIOTE TO
epyaleio xwpig mpodulakTmpa.

* TaepyaleiaoTaomoia mpoKeTALVATIPOCAPHOCTEL
Tpox g TTov pépel koxAoTounuévn orm, Befaiwbeite
OTLTO OTIEIPWA CTOV TPOXO £XELAPKETO UHKOG YIA
va dexTeiTo unKog Tov alova.

*  BePaOcite 6TI010TMEG AEPIOpOU SlaTnpouKkTaL
eAeUO©¢epeg oTav £pyaleoTe o€ CUVONKEGOKOVNG. AV
XPELACTEL VA ATTOLAKPUVETE TN OKOVT), ATTOCUVEESTE
TIPWTATO £pYaleio ard Tnv Tapoxr| Tov SikTiov
(xpnotpotromoTe un ueTalika avTikeipeva) kat
amodUYETE vaTIPOKAAECETE LNUTA OTA ECWTEPIKA
pepn.

*  ASYW Kakwv cuvONKWY TovnAeKTpLKOU SIKTUOV,
urropoUv va epdavicTOVeUTVTOUEG TITWOELG TACTG
ATav YiveTal EKKIVIOT) TG OUOKEUNG. AUTO pTtopeiva
£TM pedoel ANeG CUOKEUEG (T1.X. avaBooPnua
Aapmag). Avn oOvBem avTioTkom Tou SikTUov givat
Zmax <0,348 Ohm, dev avapévovTait TEToleg
diatapay£g. (Xe mepiTITWOoT) avaykng, uropsite va
amoTaOeiTe GTOV TOTTIKO QVTITPOoWTTO Y1
TP6cOeTeG MANPODOPIEG).

3. ZYNAPMOAOTIHZH

[poTou emixelprioeTe TV P0a KN KdTTOL10U
~O\ &Saptiuarog, BampémetmdavroTe va
armmoouvoEeTe To unxdvnua amé Ty mpiga.

TOMNOPETHZH THXNAEYPIKHZAABHX
H mAeupikn Aapri prropei va xpnoipotroinOeiyia
KahOTEPO EAEYXO, £iTE aTT6 BEEI6XEIPEG £iTE ATTO
aploTepostpeg
Ma éAeyyo pe To aploTePS XEPL, TOTTOBETHOTE TNV
mAeupikn AaBr) oTn de&1a MAeupd Tou
pnxavnparoc.
* TaéheyyopeTo Seixépl, ToToBeTOTE TNV
TAgupikn AaPri oTnv aploTepr) TAeupd Tou
pnxavnuparoc.

TONOPETHZHTOYMPOXTATEYTIKOY
KAXYMMATOX

Ewc.2

TomoBeTrioTe TO KAAUPA TTPOTOU X PTCLUOTIOOETE

TO UNXAavnua.

Zuvappo)\oynon
TorrchTr]cTe TO TTPOCTATEUTIKO Kq)\uppq 2)
£mTavw oTo epifAnua. PpovTioTe WOoTEN £YKOTT
Tou KaAUPUATOG VA CUNTTECEL e TO XeiAog Tou
mepipAiparog.

*  TomoBetrioTe To dakTUAIO oTEPEWoNG (7+12)
€TTAVW OTO KAAuppa: oL oTTéG Tou SakTuhiou 8a
TIPETTEL VA CUNTTECOUV JE TIG OTTEG Y1a TIG Pideg.

*  ZTEPEWOTE TO KAAUPA XPT|OIUOTIOLWVTAG TIG 4
Bideg kaiTig podEheg (8).

*  HkAeiom) mAeupd Tou kahUpparog Ba mpémetva
€ival TavroTe oTPApPEV TTPOG TNV TTAEUPd TOu
XEIPLOTH.

A PpovrioTe va opileTe kakd Tig fideg. Na
eAéyxeTe TakTikd Tig Bideg yia Tnv kaAn cUopiEn
TOUG.

Arrocuvappo}\oyncn]
AdaipéoTe amd Tov aZova T dpAdvTia e To
omeipwpakal To dioko Aeiavong padi pe Tnv KATw
$Aavrla.

© ZefidwoTe Tic 4 Bideg (e Tig podéleg) kat
adalpeoTe To SakTUMO OTEPEWOTG.

*  AdalpéoTe TO MPOOTATEUTIKO KAAUMPA ATTO TO

HnXAavnua.

TOMNOPETHXHAIZKOY AEIANXHg

Ewc.3

Naxpnoipotoleite diokoug Aeiavong e TIG CWOTEG
SiaoTdoelg. Na xpnoilomoleiTe ammoKAEIoTIKA
Siokoug Agiavong evioxupévoug pe iveg. O diokog
Aeiavong Sev Bampémel va épxeTal oe emTadn pe To
TIPOCTATEUTIKO KAAUNA.

A AmoouvdéaTe To peupatorimTn (dig) amé Tnv
npila

* [MamoTe To KoupTi akivnTomoinong Tou a&ova (5)
KaloTPEPTE TOV (6) £WG 6TOU UTTAOKAPEL.
KpaTtioTe To koupTi akivTotoinong marnuévo

Ferm
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EAMvixa

FMNIAKOZTPOXOZX

OIAPIOMOI ZTO KEIMENO INOY AKOAOYOEI
ANTIZTOIXOYN ZTIZEIKONEX THXZ ZEAIAAX 2

MEPIEXOMENA:
2TolyElA U aviLaTog
OdnyiegylaTnvaocddiela
2uvappoAéynon

Xprion

Emokeuég kat ouvtrpnon

I. ZTOIXEIAMHXANHMATOX

EIZAAFQrH

To unxdvnua auté €xs1 kaTaokeuaoTei yla TpdxIopa
kat Eexovdpiopa peralou kat métpag. Me T xprion
TwV KaTaMnAwyv e€apTnudrwy pmopeiva
xpnotpotonBeikat yia BolpToioua kat yudhiopa.

hwn =

MEPIEXOMENA ZYZKEYAZIAZ
lwviakég Tpoxog

MAeupicn AaPn

KAeidi

O8nyiegxpriong
Odnyiegylavaocddieia
Kapraeyyinong

TEXNIKEZMPOAIAFPAGEX

Tdon AerToupyiag 230V~
ZuyvOoTNnTa PEUHATOG 50Hz
loxUg e10680u 950 W
TaxiTnraxwpig ¢opTio 11000/AemrTd
Awaqpetpog diokou 125 mm
Awdotaon agova M4
Bapog 2,6 kg
Lpa (X1a6pun mricong fxou) 91,0dB (A)
Lwa (Z1a6pun 1ox0og ixou) 104,0dB (A)
Emrayuvon kpadacpwv 8.7m/s?
EZAPTHMATA
Ewc.l

Awakémrng Asitoupyiag (ON/OFF)
MpooTaTeuTikd kaAuppa
MAeupicn AaPn

AiokogAeiavong

Koupri akivnrotoinong agova

nhwn—

2. OAHTIEZTIATHN AZ®AANEIA

EMEZHFHXZHXMBOAQN
2eauTo To £YXELPidLo kal/f oTo unxavnua
XpnotpormololvTal Ta mapakarw cuppola:

@ AwafdoTe mpooekTikd TiG 00nyieg

c € [MAnpoiTaoxiovra facikd mpoTuma acpaleiag
Twv Evpwmaikwv odnytwv

Mnxdvnua Karnyopiag ll—AurAn uovwon —Aev
anaiTe(Tat yeiwor Tou peupaToAnmT).

Emonpaivet Tov kivéuvo mpokANonG CWHATIKWV
BAaBddv, Bavarou 1) BAGPNG oTo unxdvnpa oe
TIEPITITWON LN THPNONG TWV 00NYLLIV TTOU
avaypagovrai g auté To gyxeLpidio.

Emonuaivet Tov kivouvo nAektpomn&iag.

AmoouvdéaTe To peupatoAimn ($ig) amé Tnv
mpila

BB B B

KpatrioTe Toug mapeuplokduevoug o€ améoTaon

T
=ile

Kivéuvog mupkayidg

Popdre mpooTaTeuTiKd yualld Kat wWTacmideg

Popdre MpooTaTeuTKd yavTia

EXatTwparikd kat /1 amoppyupiéva nhektpid
nAeKTpovIKd avTikelueva mpémet va cuAAéyovTat
oTIG kaTtdAAnAeg TomoBeaieg avakukAWOEWG.

o QB>

OAHTIEZ AZ®AANEIAZ

‘Orav xpnoiponoleiTenhekTpikd epyaleiava Tnpeite
midvra Toug kavoveg acgaleiag mou toxiouvotn
XWpaoag, ylavamneplopicsTe Tov Kivouvo
nupkaytdg, nyekTponAnéiag kat TpaupaTiopou.
AwafdoTe Tig eowkAeldpeveg odnyisg acPaleiac.
DuldETe auTég TiG 0dNYidg o aoPpalis uépog.

EAéyETe avn péylom TaxiTnTaTou emMonpaiveTat
TIAvw oTo SIOKO, aVTOTOLXELOTT LEYIOTN TaxUTnTa
Tou unxavrparog.H raximra tou unyavrparog dev
TpémeLva EEmepVA TNV TP TTOU avaypddeTal Tavw
oTo dioko.

BeBaiwBeite 6T1018100TdCEIG TOU SicKou

avTioToL oV oTIG TTPodlaypadEg Tou UnXavipaTog.
PpovrioTevaTomobeToeTe cwoTdkaivaodiEeTe
kahd o dioko. Mn xpnoipomoioete dakTuhioug
HEWWTNPEG T QVTATTOPEG YLa VA TIPOCAPHOCETE

20

Ferm

suchym hadrikem.
« Strojby pretizen. Pouzivejte stroj pro ucel, ke
kterémuje vyroben.

4. PF¥iliSnéjiskieninebo nepravidelny béh
elektromotoru:

¢ Uvnitf motoruje $pinanebo jsou opotiebené
uhlikové kartace. VSechny soucastky jsou dllezitymi
¢astmi systému s dvojitou izolacia opravovat je smi
pouzeautorizovana servisni stirediska.

5. UDRZBA A SERVIS

UDRZBA

Dbejte, aby pri tdrzbovych ¢innostech namotoru byla
zastrcka odpojena od sité.

Naradifirmy Ferm je konstruovano tak, Ze dokaze
fungovat dlouho pti minimalnich narocich na adrzbu.
Aby fungovalo stile dobre, je tfeba mu vénovat
prisluSnou pécia pravidelné je Cistit.

CISTENI

Pravidelné, nejlépe po kazdém pouziti, ¢istéte mékkou
tkaninou kryt naradi. Zvlasté dbejte, aby se ve vétracich
otvorech nehromadil prach a necistoty. Pokud necistoty
prilis Ipi, pouzijte mékkou tkaninu smocenou v mydlové
vodé. Rozpoustédla, jako je benzin, alkohol, ¢pavkova
vodaapod., nikdy nepouzivejte; mohla by naleptat
plastovédily.

MAZANI
Naradi zddné dalSi mazaninevyzaduje.

ZAVADY

Vznikne-lizdvada na nékteré soucastce, napiiklad vlivem
opotiebeni, kontaktujte prosim servisniadresu
uvedenou na zaruénikarté. Na zadni strané navodu
naleznete schematicky nakres, které soucastky Ize
objednat.

OCHRANAZIVOTNIHO PROSTREDI

Aby se vyrobek neposkodil pii prepravé, dodavé se

v pevném obalu, pfi¢emz vétsinu material(i tohoto obalu
je mozno recyklovat. Odevzdejte proto laskavé tyto
materidly do pFislusného sbérného stirediska k recyklaci.
Pokud naradi vyfadite natrvalo z pouzivani, odevzdejte
je mistnimu dealerovi firmy Ferm; tam vyrobek zlikviduiji
ekologicky Setrnym zptsobem.

ZARUKA
Zaruéni podminky jsou uvedeny nazaruénim listé, ktery
je prilozen zvlast..

CE  prOHLASENiOSPLNENINOREM (CZ)

Na vlastni odpovédnost vyhlasujeme, Ze tento vyrobek
je ve shodé s nasledujicimi normamia normovanymi
dokumenty.

EN50144-1,EN50144-2-3,
EN55014-1,EN55014-2,
EN61000-3-2,EN 61000-3-3

vsouladu se smérnicemi.

98/37/EEC
73/23/EEC
89/336/EEC
dne 01-08-2004 :
ZWOLLENL
W. Kamphof
Oddélenikvality - -
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ED Slovensko

KOTNIBRUSILNIK

STEVILKE SPODAJ USTREZAJO SLIKAM NA
STRANI 2

KAZALO:
|. Podatkio napravi

2. Varnostnanavodila

3. Montaza

4. Uporaba

5. Servisiranjein vzdrzevanje

I. PODATKIONAPRAVI

uUuvoD

Tanaprava je namenjenaza bruenje kovinin kamna. S
primernim nastavkom jo je mogoce uporabljati tudi za
$cetkanjein peskanje.

VSEBINA POSILJKE
Kotni brusilnik

Stranski rocaj

Kljug

Navodilo za uporabnika
Varnostna navodila
Garancijskilist

TEHNIENA SPECIFIKACIJA

Napetost 230V~
Frekvenca 50Hz
Vstopnazmogljivost 950 W
Hitrostbrez obremenitve 11000/min
Premer kroznika 125mm
Dimenzije vretena M4
Teza 2,6 kg
Lpa (akusticni tlak) 91,0dB (A)
Lwa (akusti¢na zmogljivost) 104,0dB (A)
Vrednost vibracij 8,7 m/s?
LASTNOSTI
Slika 1
. Stikalo za izklop

|
2. Stitnik

3. Stranskirocaj
4. Brusnikroznik
5. Patentvretena

2. VARNOSTNANAVODILA
LEGENDASIMBOLOV

V tem navodilu za uporabo ali na stroju se nahajajo
sledetisimboli:

Natancno preberite navodila

V skladu s temeljnimi varnostnimi standardiin
evropskimi direktivami

Naprava ll. razreda—dvojnaizolacija— Ne
potrebujete vtikaca z ozemljitvijo.

Oznacuje nevarnost poskodb, smrti alimaterialnih
Skod na napraviin predmetih zaradi neuposte-
vanja navodil, kiso zajeta vtem prirocniku.

Oznacuje nevarnost elektri¢nega udara.

Vtikac izvlecite iz vticnice na zidu

Druge osebe v bliZini morajo stati v varni razdalji

»>E>> [0 RO

T
=ile

Nevarnost poZara

Uporabljajte zas¢itna ocalain zascito za sluh

Uporabljajte zascitne rokavice

Poskodovano ali neuporabno elektricno napravo
odnesite na mesto, pristojno za reciklazo
tovrstnega materiala.

o QB>

NAVODILAZAVASO VARNOST

Ko uporabljate elektri¢na orodja vedno upostevajte
varnostna pravila, kiveljajo vvasidrZaviza
zZmanjsanje nevarnosti pozara, elektricnega udara
ali osebne poskodbe. Preberite naslednja navodila
zavaso varnost, kot tudipriloZena varnostna
navodila. Hranite ta navodila navarnem kraju.

Preverinajvisjo dovoljeno hitrost ozna¢eno na
brusilnega diska. Hitrost stroja ne sme preseti
dovoljene hitrosti omenjenega koluta.

Dimenzije koluta naj ustrezajo zahtevam stroja.
Brusilni kolut naj bo pravilno montiranin pri¢vrscen.
Z njim ravnaj kot predpiseizdelovalec.

Ne obdeluj materiala, ki je debelejsi od globine reza.
Pred uporabo preveri ¢e je kolut poskodovan. Ne
uporabljaj poskodovanih kolutov.

* Preduporabo najstrojprosto tece 30 sekund. Takoj
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OGCA)’)KMBaTbCﬂ TOAbKO aBTOPU30OBaHHbIMU
CEepBUCHbIMU LLEHTPaMU.

5. 9KCMNAYATALUUAU
OBCAYXUBAHUE

OBCAYXUBAHUE

[Nepea BbIMOAHEHWEM PaboOT, CBSA3AHHbBIX C
OBCAYKMBAHWNEM ABUIATEAS, YOEANTECH, YTO BUAK
LLIHYPa MHCTPYMEHTa He MOAKAIOHEHA K CETEBOM
poseTke.

O6opyaoBaHue KomnaHuu Ferm npeaHasHauYeHo AAS
HaAEXHOW 9KCMAYaTaLLUM B TEYEHUE AAUTEAbHbIX
CPOKOB C MMHUMaAbHbIMU 3aTPaTamMm Ha OBCAYKMBaHUE.
\}JCI'IeLLIHa;I 3KCMAYaTaLMA MHCTPYMEHT 3aBUCHT OT
AOAXKHOTO YXOAR U PETYASIPHOM YUCTKM.

YNCTKA

PeryAsipHo npoTupaiTe KOpryc UHCTPYMEHTa MArKOM
TKaHbIO, MPEAMOYTUTEABHO, TOCAE KaXKAOTO
MCMOAb30BaHUs. BEHTUAALLMOHHbIE OTBEPCTMUS AOAXKHbI
COAEPXKaTbCsl BUMUCTOTE. AAS YAAACHUS YCTONUMBBIX
3arpsA3HEHWUM BOCMOAb3YMTECh MATKOM TKaHbIO,
CMOYEHHOW B MbIAbHOM pacTBope. Hukoraa He
NMPUMEHSUTE TaK1e PaCTBOPUTEAM, KaK BEH3MH, CrIUPT,
aAMMMaYHbIV PaCTBOP U T.A. DTU PaCTBOPUTEAU MOTYT
MOBPEAMTb MAACTUKOBbIE AETAAM.

CMA3KA
MHCTpyMeHT He TpebyeT AOMOAHUTEABHOM CMa3KM.

HEUCIMPABHOCTU

B cAy4ae HencnpaBHOCTH, Harp., MOCAE U3HOCA KAKOW-
AM60 YacTu, obpaTUTECh MO aApecy MyHKTa
06CAY>KMBAHMS, yKa3aHHOMY B rapaHTUIMHOM TaAOHe.
[MoKkoMnoHeHTHOe NpeACTaBAeHMe M306paXkeHus
YacTeW, KOTOpbIE MOXeTe 3aKa3aTb, Bbl HAMAETE Ha
MOCAEAHEN CTPaHMLLE PYKOBOACTBA.

3ALLLUTA OKPYXAIOLLLEU CPEADI

Bo nsbeskaHue NoBpesKAEHWS MPU TPAHCMOPTUPOBKE,
CTaHOK AOCTABASIETCS B MPOYHOM yriakoBKe. boAbLuas
4aCTb YMAKOBOYHBIX MAaTEPUAAOB MOXKET BbiThb
nepepaboTaHa AASi MOBTOPHOO UCMOAb30BaHMS.
AocTaBbTe ynakoBOUHbIN MaTepuaA B
COOTBETCTBYIOLLWI MECTHBIN LLEHTP MO yTUAW3aLIMM
OTX0AOB. AOCTaBbTE HEHYXKHOE OGOPYAOBaHME K
BalueMy MecTHOMy AnAepy KoMnanuu Ferm. OHo GyaeT
YTMAU3UPOBAHO 63 HaHECEHM s BPEA OKPYIKAIOLLLEN
cpeae.

FTAPAHTUA
Y CAOBMSA rapaHTUM U3AOXKEHbI HA OTAEABHOM,
MpUAAraeMOM rapaHTUIHOM TaAOHeE.

(€ aexnepmupmocoorsercrammaenospuran (RU)

Mo Hally UCKAOYMTEABHYIO OTBETCTBEHHOCTb
YAOCTOBEpSiEM, YTO AQHHOE U3AEAME YAOBAETBOPSET
CAGAYIOLLMM CTaHAAPTaM U HOPMATUBHBIM AOKYMEHTaM

EN50144-1,EN50144-2-3,
EN55014-1,EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

COrAaCHO CAEAYIOLWUM MpeANUCaAHUAM!

98/37/EEC
73/23/EEC
89/336/EEC
01-08-2004
ZWOLLENL

B.Kanmxo¢ l 9)?%
OTAEAKOHTpOAsiKaYecTBa -
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C6opka

* PacnoaoxuTe npeAoXpaHUTEAbHOE YCTPOUCTBO (2)
Ha kopnyce. [poBepbTe, 4TO6bI Kpay Kopryca
3aXOAMA B M1a3 Ha MPEAOXPaHUTEABHOM YCTPOUCTBE.

* YcTaHoBuTe puKCHpytoLLLee KOAbLLO (7+12) Ha
NPeAOXPaHUTEABHOE YCTPOUCTBO: OTBEPCTUS B
KOAbLLE AOAXKHbI COBMACTb C OTBEPCTUSIMU AASl GOATOB.

*  3aKpenuTe NpeAOXpPaHUTEAbHOE YCTPOWUCTBO Ha
bUKCHpyIOLLLEM KOABLLE CMIOMOLLbI0 4 GOATOB C
wanbamu (8).

*  3aKpbiTasi CTOPOHA MPEAOXPAHUTEABHOTO
YCTPOMCTBa AOAYKHA ObITb BCErAQ HarpaBAeHa B
CTOPOHY MOAL3OBATEAS.

A Y6egnmecb, 4mo 60AmbI 3amsHymei
gocmamoyHon cmenenu. PeryasipHo
nposepsivime 3amsi>KKy 60AmMoB.

Pasz6opka
*  CHMMMTE CO LUMUHAEASl COEAMHUTEABHYIO FanKy 1
LWAMGPOBAABHDBIN KPYT C HUXKHUM GAGHLLEM.
*  OteuHTUTEe 4 60ATa (C LIAMBAMU) U CHUMUTE
%mcmpyrou.l.ee KOABLLO.
HUMWTE NPEAOXPaHUTEALHOE YCTPOUCTBO CO
LWAMOMALLMHKM.

YCTAHOBKA LULAUDOBAABHOIO KPYTrA
Puc.3

McnoAb3ynTe WAUPOBaAbHbIE KPYTH
COOTBETCTBYIOLLLETO pa3Mepa. McnoAb3yTe TOAbKO
LWANOBAABHBIE KPYTrH C apMUPOBaHHBIM BOAOKHOM.
LLIAMOBaAbHBIN KPYT He AOAXEH KacaTbcs 6opTUKa
NPeAOXPaHUTEABHOrO YCTPOMCTBA.

BeiHbme BUAKY 3 po3emku

*  Haxmure Ha 32xmM winuHAeAs (5) unosepHute
LWNMHAEAB (6) AO ero 3axkaTus B 3axkume. Bo Bpems
3TOV OMepaLMM AEPIKUTE 32XKUM LIMUHAEAS B
HaXKaTOM MOAOXKEHUM.

*  CHMMMTE CO LUNUHACAS COEAMHUTEABHYIO raviKy

10) npv nomoLuu raeuHoro Kaioya (11).

*  [Momectute WAMPOBaAbHBIN ANCK Ha dAaHLLe (9).

* VcTaHOBUTE COEAUHUTEABHYIO FaNKy Ha WNMHAGAE
1 32TSHUTE MPU MOMOLLY FAEYHOTO KAKOY.

* OcBOGOAMTE 32XKMM LLMUHAEAS U, BpaLLast
LWIMMHAEAb, POBEPLTE, YTO OH He 3a6A0OKMPOBaH.

YCTAHOBKA LULAUDOBAAbHbIXKPYIrOB
UKPYTrOB AAAYEPHOBOU OBPABOTKMU
Ha puc. 4 1 5 nokasaHo, kak ycTaHoBUTb paaHet, (10)
MPU UCMOAB3OBAHUM TOACTBIX (4 —8 MM) U TOHKMX (2,5 —
4 MM) Kpyros.

4. NTPUMEHEHUE

OCOBOE BHUMAHUE MPUHAYAAE

UCNOAb3OBAHMNA LUAUDMA LLIMHKK

*  3amuTe o6pabaTbiBaeMyio AETaAb U POBEpPbTE,
4TO OHa HE MOXKET BbICKOYMUTb U3-MOA MALLMHKM BO
BpPEMsl pe3Ku.

* TlpupaboTe c MaWMHKON OBA3aTEABHO AEPXKUTE ee
KpernKo AByMs pykamu, obecrneums cebe ycTonumnsoe
MOAOXKEHME.

*  LLUHyp AOAKeH BbITb Bceraa HarpasAeH B CTOPOHY OT
MALLMHKM BO M36exaHue MONaAaHUsi MOA PEXYLLYIO
yacTb.

*  BcTaBAsiTe BUAKY B PO3ETKY TOABKO MpU
BbIKAIOYEHHOM LUIAUPMALLIMHKE.

* [MpumeHsHTe MalwnHKy K 06pabaTbiBaeMon AeTaAu

TOAbKO BO BKAIOYEHHOM COCTOAHUN

& He gonyckaemcs ucnoab3o8ame MawwmHKy gas
WAMPOBAHMUA geManes 3 MarHus.

BKAIOYEHUE

* [lepeaBuHbTe NnepekatoyaTeab BKA./BbIKA. Bnepea.

¢ MalmnHKa BKAIOYMTCA U OCTAHETCS BO BKAIOYEHHOM
COCTOAHUU NPU OTMYCKAHNU MEPEKAIOHATEAA

BbIKAIOYMEHUE
*  Haxmute Ha nepekatoyateab BKA./BbIKA.: oH
nepenAeT B noAoxerue BbIKA.

A He kaagume mawmnky npu ewe pabomaiouiem
gsuramene.

SKCMNAYATALMA

*  Kpenko AepXuTe MaLLMHKY M BOAWUTE MO
obpabaTbiBaeMou AeTaau. BoanTe MalmHKoOM no
06pabaTbiBaEMOM AETAAU PABHOMEPHO.

* [MpuyepHoBO 06paBOTKE BOAUTE MALLMHKOM MO
obpabaTbiBaeMom AeTaam oA yraom 30°-40° (puc. 6).

Hukorga He ncnoAb3yrime wAngoBaAbHbie kpyru
gAsi4epHOBOK 06pabomku!

*  MawmHKa AOAXKHa paboTaTb B MPOTMBOMOAOXKHOM
HanpaBA€HUM OT HarpaBAeHWUs BpalleHus. [oaTomy
ABMXXEHME MaLLMHKU B APYTOM HarpaBAEHUM He
AonyckaeTcs! MHave cyliecTByeT onacHOCTb
HEKOHTPOAMPYEMOTO BbICKaKMBaHMS MALLMHKU U3
Baspesa (puc.7).

* PeryaspHo ocMaTpuBanTe LAMGOBAAbHbIN KPYT.
M3HOLLEHHbIE KPYTM OKa3blBaloT HeraTUBHOE
BO3AEUCTBUE Ha 3 PEKTUBHOCTD MALLMHKM.
CBOEBpEeMEHHO 3aMeHsANTE LANPOBAAbHBIE KPYTH.

* HekAaauTe MalwmHKy npu ewe paboTatolem
ABurateae. He KAaAMTe MaLLIMHKY Ha MblAbHblE
NMoBepXHOCTU. HacTULLbI MbIAM MOTYT MOMAcTb B
MexaHMU3M.

* [pexaAeYeM BbIHYTb BUAKY U3 CETEBOM PO3ETKM,
0053aTE€AbHO BbIKAIOUAWTE LAMPMALLIUHKY.

A He gonyckaemcs ncnoabzosams 3axum
LWINNUHJEAS JAS OCMAHOBKM gBUraMeEAS.
MONCKNYCTPAHEHUE
HENCMPABHOCTEM

1. MawwuHkaHe paboTaer:
*  OTKAloYEeHO NnUTaHKe
* [oBpexaAeH (YAAMHUTEAD) LLIHYP

2. DAeKTpOABHUraTeAbHe AOCTUraeT
MaKCMMaAbHOM CKOPOCTH:

* VAAUHUTEAb CAULLKOM TOHKMI U/UAM CAULLIKOM
AAUHHbBIN

* HanpseHue B ceTnHmke 230 B

3. MawmHkaneperpeBaeTcs:

*  3a6uTbl BEHTMAALIMOHHBIe oTBepcTUs. MouncTute
MX CyXOW BETOLLbIO.

*  LUaudmaumHka paboTaa c neperpysKom.
McrnoAb3ynTe MalLiMHKY TOABKO MO HasHauYeHMIO.

4. Ype3mepHoe MCKpoo6Gpa3zoBaHMeE AU
3AEKTpOABUraTeAb paboTaeT cnepebosamu.

*  BHYTpM ABMraTeAsi CKOMWAACh rPsi3b MAM U3HOCHAWCD
YroAbHbie LieTku. Bce YacTh OAUHAKOBO BaXKHbI AAS
CUCTEMbI ABOVHOWM M30AALIM U AOAXKHI
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izkljuci strojv primeru nenormalnih vibracijali drugih
defektov.

* Zagotovi, daiskre ne bodo ogrozale ljudiali prisle v
stik z vnetljivimi snovmi.

* Obdelovanec najbofiksiran. Ne priblizuj rok mestu
dela.

¢ Medbrusenjem vedno nosi zas¢itna ocalain glusnike,
po moznosti tudi predpasnikin ¢elado.

* Uporabljaj pivnik pri delu z lepljenimi materiali.

* Cejeorodjuprilozen i¢it ga obvezno uporabljaj.

* Odprtinezazracenje najbodo vedno proste. Cejihje
treba odistiti, stori to znekovinskim predmetom,
potem ko si stroj izklopil. Ne poskoduj notranjih
delov.

3. MONTAZA

Pred montaZo opreme vedno izvlecite vtikac iz
vticnice na zidu.

MONTAZASTRANSKEGAROCAJA
Stranski ro¢aj je mogoce uporabiti prilevem in desnem
delovanju.

* Zadelovanjevlevo smer pritrdite stranski ro¢ajna
desno stran naprave.

* Zadelovanjevdesno smer pritrdite stranski rocaj na
levo stran naprave.

MONTAZASCITNIKA
Slika 2
Pred uporabo naprave namestite $¢itnik.

Montaza

»  S¢itnik (2) namestite na ohisje. Ne pozabite: Utor
$¢itnika mora biti napeljan skozi rob ohisja.

»  Scitnik namestite na pritrdilni obrocek (7+12):
odprtine obrocka se morajo ujemati z odprtinamiza
vijake.

»  Scitnikin pritrdilni obro¢ek montirajte s 4 vijakiin
podlozkami (8).

* Zaprtastran $Citnika mora biti vedno obrnjena proti
uporabniku.

A Ne pozabite: vijaki morajo biti dobro priviti. Redno

kontrolirajte, Ce so vijakivedno dobro priviti.

Demontaza

*  Odvijte matico prirobnice, brusilni kroznik s spodnjo
prirobnico pasnemitez vretena.

*  Odvijte 4 vijake (s podlozkami) in snemite pritrdilni
obrocek.

¢ Odstranite §¢itnik s stroja.

MONTAZA BRUSNEGA KROZNIKA

Slika 3

Uporabljajte le kroznike pravilnih dimenzij. Uporabljate
samo brusilne kroznike z vlakni. Brusilni kroznik se ne
sme dotikati roba $¢itnika.

Vtikacizvlecite iz vticnice na zidu.

e Pritisnite na pokrovvretena (5) in vreteno (6)

obracajte, dokler se ne zagozdiv pokrov Medtem ko
obracate, pritisnite na pokrov in ga drzite.

* Zvretenasnemite matico (|0) prirobnice, pomagajte
sisklju¢em (11).

*  Brusilnikroznik namestite na prirobnico (9).

* Matico prirobnice namestite na vreteno in jo privijte
sklju¢em.

* Pokrovvretenaodvijtein preverite, e je vreteno
zrahljano.

MONTAZAFINIH IN GROBIH BRUSILNIH
KROZNIKOV

Slika4in 5 prikazuje na¢in montaze prirobnice (10) pri
uporabi debelej$ih (4—8 mm) in tanjsih (2,5—-4 mm)
kroznikov.

4. UPORABA

POSEBNO POZORNOST POSVETITE

ZAGONUSTROJA

* Obdelovani material vpnite in pritrdite, da se med
rezanjem ne premika.

* Prideludrzite napravo vedno z obemarokamain
stojte v ravnotezju.

» Kabel morabiti napeljan nazaj, za napravo.

*  Vtika¢ vstavite v vti¢nico nazidu, ko je naprava
izklopljena.

* Napravo prilozite na obdelovani material le, ¢e
deluje.

Nikoli ne uporabljajte stroja za brusenje izdelkov
izdelanih iz magnezija.

VKLOP
» Stikalo pomaknite naprej.
* Strojstecein deluje, dokler ne spustite stikalo.

IZKLOP
*  Pritisnite na gumb: stikalo se samodejno vrnev
polozaj zaizklop.

A Naprave ne odlagajte, ce Se motor deluje.

ROKOVANJE

» Strojdrzite trdno in ga potiskajte proti materialu, ki
gaobdelujete. Brusilni kroznik mora po povrsini
drseti enakomerno.

+  Stroj premikajte po povrsini pod kotom 30° - 40°,
kadar ga brusite na grobo (slika 6).

A Nikoli ne uporabljajte finih brusnih kroZnikov za

grobo brusenje!

» Strojmoravedno drseti proti smeri, v kateri se
kroznik vrti. Zato nikoli stroja ne premikajte v
nasprotni smeri! Obstaja nevarnost
nekontroliranega izrivanja iz smeriv katerireze (slika
7).

. B%‘usni kroznik redno pregledujte. Obrabljeni brusni
krozniki po nepotrebnem obremenjujejo stroj.
Brusilni kroznik redno menjavajte z novim.

* Naprave ne odlagajte, ¢e $e motor deluje. Naprave
ne odlagajte na prasno povrsino. Prasni delcilahko

Ferm
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vdrejo v notranjost naprave in jo poskodujejo.
* Predenizvlecete vtikac iz vti¢nice nazidu, napravo
vedno izklopite.

Nikoli ne uporabljate pokrova za zaustavljanje
naprave.

ODSTRANJEVANJE TEZAV

I. Strojnedeluje:
¢ Zmanjkalo je toka
* PodaljSevalnikabel je poskodovan

2. Elektromotor ne dosega maksimalne
obratovalne hitrosti:

* PodaljSevalnikabel je pretanekali predolg.

* Napetostvomrezjuje manjSaod230V

3. Strojsepregreva:

* Zracne odprtine so zamasene OCistite jih s suho
krpo.

* Strojje preobremenjen. Uporabljajte strojsamo v
namen, kateremu sluzi.

4. Elektromotor preveciskrialinepravilno ali
neenakomerno deluje:

* Vmotorju je umazanijaali pa so obrabljene ogljikove
Scetke. V primeru okvare, t.j. obrabe posameznega
dela, poklicite servisno sluzbo. Naslov je ozna¢en na
garancijskem listu. Na zadnji strani tega priro¢nika je
povecan prikaz posameznih delov, ki jih lahko
narocite.

5. SERVIS & VZDRZEVANJE

VZDRZEVAN]JE

Pred izvajanjem vzdrzevalnih del namotorju, zagotovite,
daje vti¢ odstranjen iz elektri¢ne vti¢nice.

Naprave Ferm so izdelane tako, da delujejo daljse
obdobje zminimalnim vzdrzevanjem. Neprekinjeno
zadovoljivo delovanje je odvisno od primerne skrbiza

napravo in rednega Ciscenja.

CISCENJE

Ohisje naprave redno &istite zmehko krpo. Najbolje po
vsaki uporabi. Prezracevalne odprtine najbodo brez
prahuin umazanije. Ce umazanije ne morete odstraniti,
uporabite mehko krpo, ki ste jo namocili v milni vodi.
Nikoli ne uporabljajte topil kot so bencin, alkohol,
amoniakova voda, itd. Taksna topila lahko poskodujejo
plasti¢ne dele.

MAZANJE
Naprava ne potrebuje dodatnega mazanja.

OKVARE

V primeru okvare, t.j. obrabe posameznega dela,
pokli¢ite servisno sluzbo. Naslov je oznacen na
garancijskem listu. Na zadnji strani tega prirocnika je
povecan prikaz posameznih delov, ki jih lahko naro¢ite.

OKOLJE

Da bi med prevozom preprecili poskodbe naprave, je le-
tadostavljena v évrstem pakiranju. Vecino pakirnih
materialov je mo¢ reciklirati. Te materiale nesite na
primerno reciklirno lokacijo. Vase nepotrebne naprave
nesite k vaSemu lokalnemu prodajalcu Ferm. Tu jih bodo
odvrgli na okolju varen nacin.

GARANCIJA
Garancijske pogoje lahko najdete na prilozenem
garancijskem listu.

CE zjavaoskLADNOSTI (S

Na lastno odgovornostizjavljamo, da naveden izdelek
ustreza naslednjim standardomin standardnim
dokumentom

EN50144-1,EN50144-2-3,
EN55014-1,EN55014-2,
EN61000-3-2, EN 61000-3-3

vskladu's predpisi.

98/37/EEC
73/23/EEC
89/336/EEC

zdne 01-08-2004

ZWOLLENL

W. Kamphof

Oddelek za nadzor - -

kvalitete
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2. UHCTPYKUMUN O TEXHUKE
BE3OMACHOCTM

CUMBOADbIMNX3HAYEHUE
B AaHHOW MHCTPYKLLMM MO UCMOAB30BaHMIO U/MAM Ha
LWAMPMALLMHKE MPUMEHSIIOTCS CACAYIOLLIUE CUMBOAbI:

BrumameAbHo yumanme uHcmpyKumm

C € B coomsemcmBumu ¢ OCHOBHLIMY NPUMEHSIEMbIMM
HOPMamu eBpONencKux gupekmus

CmaHok Il kanacca— ABoviHas nzoaaumsa —Buaka c
3a3emMAeHMeM He mpebyemcs.

Puck nospeskgeHus MHCmpymeHma ul/man
mpasm, cMepmu B CAydae HecobAgeHUs
MHCMPYKLMA gaHHOI0 pyKoBOGCMBa

MokasbiBaem HaAn4me onacHocmu ygapa
3AEKMPUYECKUM MOKOM

BbiHbme BUAKY U3 po3emku

MocmopoHHuM BXog 3anpelLieH

pl>p>> [a

T
=le

Puck Bo3HMKHOBEHUS nO)KGPG

Hocume 3aipsmHbie 04ku u wymosawmmHole
HayLHUKHN

Hocume 3awmmHbie nepyamku

=Y

HeucnpasHbivi n/nan 6pakoBaHHbI
SAEKMPUIECKMI MAM SAEKMPOHHbIN NprUbOp
gOAXKEH 6bIMb YMUAM3UPOBAH JOAXKHBIM
obpasom.

UHCTPYKUUUN MO BE3OMNACHOCTU

AA s1TOr0, 4yT06bI CHUZUTD PUCK BOSHUKHOBEHH 51
No)Kapa, Nopa>KeHM s SAEKTPUYECKUM TOKOM M
AMYHOM TPaBMbl, cobAIOgaNTe NP1 MCNOABIOBAHNM
3AeKTpHYECKMX MaLUMH npaBuaa 6ezonacHocTy,
npuMeH s eMble B Bawes ctpaHe. Mpoutute
cAegyloLume MHCTPYKLMM no 6€30NacHOCTH, a
TAK>Ke NpuAaraeMbie MHCTPYKLMM NO
6e3onacHoCTH. XpaHMUTe 3TH MHCTPYKLMM B
6e3onacHom mecTe!

* [lpoBepbTe, 4TOOLI MaKCMMaAbHa s CKOPOCTb,
MOKasaHHa i Ha LUAUGOBAALHOM KPyTY,
COOTBETCTBOBaA2 MAKCUMAAbHOW CKOPOCTH
MatumHbl. CKOpPOCTb MaLLIMHBI HE AOAXKHA
MPEBbILLATH BEAUYMHY HA LIAMPOBAABHOM KpYTY.

* V6eanTech, YTO pasMepbl LUAUPOBAABHOTO Kpyra
COOTBETCTBYIOT TEXHUYECKMM XapaKTEPUCTUKAM

MaLLMHbI.

*  Y6eanTech, YTO LIAMGDOBAALHBIN KPYT ObiA
YCTaHOBAEH U 3aKPEMAEH COOTBETCTBYIOLLUM
06pazom. He McroAb3yiiTe peAyLMpyloLLLMe KOAbLIA
MAM OTPaBKM AA 5l OBGECTEHEHM 51 MPaBUABHOM
MOCAAKM LWAUPOBAABHOTO KpyTa.

»  O6paLlanTech Co LANPOBAAbHBIMH KPYramMi M XpaHUTe
X B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLIM SI MM MOCTaBLLMKA.

* Hewucnoabsyite MalinHy AA 5 LIAMDOBAHM 5
3aroTOBOK, MaKCUMaAbHa 51 LIMPUHA KOTOPbIX
MPEBbILIAET MaKCUMAAbHY!IO LIAMPOBAAbHYIO
rAY6UHy LIAUGOBAABHOTO KpyTa.

*  Hewucnoabsynte WAUGOBAALHBIE KPYTM AA I CH A TH 5
3aycCeHLieB.

*  EcanTpebyeTcsycTaHOBUTD WAUGOBAAbHBIE KPYTH
Ha pe3bbe LWNMHAEA 51, yEe AUTECD, YTO LIMUHAEAL
MMeeT COOTBETCTBYIOLLYIO pe3bby. Y6eauTech, 4To
LUMUHAEAB AOCTATOYHO 3aLLMLLLEH U HE KacaeTC 5
LA OBAABHOW MOBEPXHOCTU.

* [lepeaucrnoAb3oBaHeM NpoBepbTe
LIAMGOBAABHBIN KPYT Ha HAAUYME KaKUX-AUGO
nospexaeHun. He ucnoabsynre WAnpoBaAbHble
KPYTH, ©CAM OHM TPECHYTbl, Pa3pe3aHbl MAU UMEIOT
APYTVe MOBPEXAEHM 5.

* [lepeAncrnoAb3oBaHMEM 3aMyCTMTE MaLLIMHY HA
XOAOCTOM XOAY Ha 30 cekyHA,. [pun Haanumum
HEHOPMaAbHbIX BUOPALLUM AU UHOTO MOBPEXAEHM 5
Cpasy e BbIKAIOUMTE MalLnHy. Mepea TeM, Kak
CHOBA BKAIOYWTb MaLLIMHY, BHUMATEABHO OCMOTpUTE
MaLLMHY 1 LAMPOBAABHBIN AUCK.

*  Y6eAnTECh, HTO UCKPbI HE OMACHbI AA Sl YEAOBEKA,
MAM Y4TO OHU He KacaloTC sl AETKO BOCMAAMEH 51 € M bIX
BeLLLeCTB.

* Y6eanTech, HTO 3aroTOBKA MOAAEPKaHA MAU
3aKpernAeHa AOAXKHbIM 06pasom. He
AOTpar1BanTeCh pykamu Ao obpabaTbiBaeMomt
MOBEPXHOCTMU.

* BceraaHocuTe 3aLUTHBIE OYKH U MPUCMIOCOBAEHHM 5
CAYXOBOW 3aLLMThI. [10 )KeAaHUIO MAM NpK
HEOBXOAMMOCTU UCMOAL3YWUTE TaKXKE APYrue BUAbI
33K TBI, KaK Hanpumep, GpapTyK UAM LAEM.

3. CBOPKA

[Nepeg nogcoegnHenuem npuHagaexHocmen
0643ameAbHO OMKAKYAAMe WAUGPMALLMHKY om

hMMaHus.

CTAHOBKABOKOBOUPYKOATKU
OKOBas PyKOATKA MOXET UCMOAb30BaThCA KaK AAS

AEBOCTOPOHHETO, TakK U AASl TPABOCTOPOHHETO

YMNpaBAeHUs.

*  AAs ABOCTOPOHHEW 3KCMAYaTaLMU LUAMPMALLMHKM
ycTaHOBUTe DOKOBYIO PYKOSATKY Ha MpaByto CTOPOHY
MaLLMHKM.

* AAfnpaBocTOpOHHEN 3KCMAyaTaLMm
WAUPMALLIMHKM yCTAHOBUTE OOKOBYIO PyKOSATKY Ha
AEBYIO CTOPOHY MaLLMHKW.

YCTAHOBKA NMPEAOXPAHUTEABHOIO
YCTPOUCTBA

Puc.2

YcTaHOBUTE NPEAOXPaHUTEABHOE YCTPOUCTBO AO
Ha4YaAa UCMOAb30BAHUS LIAUPMALLMHKM.

Ferm
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OCHRONA SRODOWISKA

Aby zapobiec uszkodzeniom w czasie transportu,
urzadzenie jest dostarczane w sztywnym opakowaniu.
Opakowanie sktada sig gtownie z materiatéow nadajacych
si¢ do ponownego przetworzenia. Prosimy o
dostarczenie takich materiatéw do odpowiednich
punktéw utylizacji. W przypadku dokonywania wymiany
urzadzen, prosimy o ich dostarczenie do lokalnego
punktu sprzedazy Ferm, gdzie dokonana zostanie ich
utylizacja w sposéb bezpieczny dla Srodowiska.

GWARANCJA
Woarunki gwarancji przedstawione sa na zataczonej,
oddzielnej karcie gwarancyjne;j.

CE oswipczen o zcoonoscl (PL)

Niniejszym o$wiadczamy, ze produkt, ktérego dotyczy
instrukcja, jest zgodny z nastepujacymi standardamii
normami:

EN50144-1,EN50144-2-3,
EN55014-1,EN55014-2,
EN61000-3-2,EN 61000-3-3

w zgodnosciz przepisami.
98/37IEEC
73/23/EEC

89/336/EEC

dnia01-08-2004

YIrAOBAA LULAMDOBAABHAA
MALLUNHKA

U ®PbI, NMPUBEAEHHbBIE HUXKE B TEKCTE,
OTHOCATCAK PUCYHKAMHACTP.2

COAEPXAHMUE:

1. TexHuueckue AaHHbIe LWAUPMALLIMHKM

2. MHCcTpyKLUMM No TexHMKe 6e30MacHOCTH

3. Cb6opka

4. TlpumeHeHue

5. CepsucHOe 1 TeXHUYecKoe 0BCAYKUBaHME

1. TEXHUYECKUE AAHHDIE
LWANMOMALLUMNHKAN

BBEAEHME

LLIA¢pOBaAbHASA MALIMHKA CKOHCTPYMPOBaHA AAS

LA OBAHUS M YEPHOBOW O6PaBOTKU METaAAA U KaMHSI.
C MCMOAb30BaHWEM COOTBETCTBYIOLLMX
MPUHAAAEKHOCTEN LUAUPMALLMHKY MOXKHO
MCMOAL30BATb TAKXKE U AAS OUUCTKM LLETKAMM U
324MCTKM LLIKYPKOW.

COAEPXXUMOE YNMAKOBKU

| YraoBas wandopaabHas MaLLIMHKa

| BokoBas pykosTka

| TaeyHbIN KAlOY

| NHCcTpyKUMs No 3KCMAyaTaLum

| MHCTpyKUMM No TexHMKe HGe3onacHocTH
| FapaHTUMHBIV TaAOH

ZWOLLENL TEXHMYECKUE AAHHbIE
W. Kamphof
DziatJakosci - - HanpsxeHue 230B~
YacTtoTta 50Ty,
MouwHocTb Ha BXoAe 950 BT
CkopocTb 6e3 Harpysku 11000/MuH
AmnameTp Ancka 125 mm
Pasmep LinuHAeAs M14
Macca 2,6 Kr
Lpa (3BykoBOe AaBA€HME) 91,0A6 (A)
Lwa (MowHoCTb 38yKa) 104,046 (A)
BeanumHa Bu6paumm 8,7 m/c?
CBOUCTBA
Puc.1
1. lMepekatovateab BKA./BbIKA.
2. [NpeAoxpaHUTEAbHOE YCTPOMCTBO
3. Bokosas pykosTKa
4. LWAndoBaAbHbIM KpYT
5. 3aXuMWwnuHAEAS
16 Ferm
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SZLIFIERKA KATOWA

NUMERY W PONIZSZYM TEKSCIE ODNOSZASIE
DORYSUNKOW NASTRONIE 2

SPIS TRESCI:

|. Parametry szlifierki

2. Przepisy bezpieczenstwa
3. Montaz

4. Zastosowanie

5. Serwis &obstuga

I. PARAMETRY SZLIFIERKI

WSTEP

Taszlifierka jest stworzona do szlifowania i obrébki
wstepnej metala oraz kamenia. Przy pomocy
odpowiednich akcesoriéw ta szlifierka tez moze by¢
wykorzystywana jako szczotka do usunigcia
zanieczyszczen lub dmuchawa piaskowa.

PAKOWANIEZAWIERA
| Szlifierke katowa

I Uchwytboczny

I Kluczmutrowy

I Instrukcje obstugi

I Przepisy bezpieczenstwa

| Kartg gwaranczjna

SPECYFIKACJE TECHNICZNE

Napigcie 230V~
Czestotliwos¢ 50Hz
Moc wejsciowa 950 W
Predkos¢ bez obcigzenia 1 1000/min
Srednica tarczy 125 mm
Rozmiar wrzeciona M4
Waga 2.6 kg
Lpa (ci$ninie dzwigkowe) 91,0dB (A)
Lwa (moc dzwigkowa) 104,0dB (A)
Wielko$¢ drgan 8,7m/s2
WLASCIWOSCI
Rys. |1
. ON/OFF- przefacznik

|
2. Bezpiecznik

3. Uchwytboczny

4. Tarczaszlifierska
5. Zatrzask wrzeciona

2. PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

OBJASNIENIE SYMBOLOW
W tejinstrukgji i/lub szlifierce sa uzywane nastepne
symbole:

Doktadnie przetyczac instrukgje.
Zgodnie z odpowiednimi podstawowymi

standardami bezpieczenstwa z Dyrektyw
Europejskich.

Szlifierka Il klasy — Izolacja podwéjna— Wasze
gniazdo nie potrzebuje uziemenia.

W razie nie przestzegania danejinstrukgji obstugi
moze powstac ryzyko zranienia oraz zginigcia
personelu lub uszkodzenia narzedzia.

Wskazuje na niebezpieczenstwo porazenia
prqdem elektrycznym.

Styk (wtyczke) odiqczy¢ od gtownego przewodu.

Obserwatorzy powinny sie znajdowac w
oddaleniu.

P> ER0

7
=le

Ryzyko pozaru.

Nosic okulary ochronne oraz ochraniaé uszy.

Nosic¢ rekawiczkiochronne.

Uszkodzone oraz /lub wybrakowane urzqdzenie
elektryczne lub elektroniczne musi by¢
utylizowane w odpowiedni sposob.

el ]

SPECYFICZNE PRZEPISY
BEZPIECZENSTWA

Pod czas wykorzystania urzadzenia elektrycznego
nalezy zawsze przestrzegac odpowiednie przepisy
bezpieczenstwa, ktére sq wazne w Waszym krajuw
celuzmniejszenia ryzyka pozaru, porazeniapragdem
elektrcznym oraz zranienia personelu.

* Sprawdzcie czy predko$¢ maksymalna oznaczonana
tarczy szlifierskiej odpowiada predkosci
maksymalnej szlifierki. Predkosc¢ szlifierki nie
powinna przekracza¢ wielko$¢ oznaczona na tarczy
szlifierskie;j.

Przekonajcie sig o tym, ze rozmiary tarczy
szlifierskiej odpowiadaja specyfikacjom szlifierki.
Przekonajcie sig o tym, ze tarcza szlifierska zostata
zainstalowana oraz przymocowana w nalezyty
sposob. Nie uzywajcie pierscieni redukeyjnych lub
adapterow do dopasowania tarczy szlifierskiej.

Ferm
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* Traktowa¢ oraz przechowywac tarcze szlifierskie
zgodnie z przepisami dostawcy.

* Nieuzywajcie szlifierki do szlifowania potfabrikatow
maksymalnej grubosci przekraczajacej maksymalng
glebokos¢ tarczy szlifierskiej.

*  Nieuzywajcie tarcz szlifierskich do usuniecia
zadziorow.

* Kiedy tarcze szlifierskie powinny by¢ zainstalowane
na gwint wrzeciona nalezy przekona¢ sig czy
wrzeciono ma dostateczny gwint. Przekonajcie sie,
ze wrzeciono jest do$¢ zabezpieczone oraz nie ma
kontaktu z tarcza szlifierska.

* Przeduzyciem nalezy sprawdzi¢ tarcze szlifierska czy
nie majaki$ uszkodzen. Nie nalezy uzywac tarcze
szlifierskie z peknigciami, wytomami lub innymi
uszkodzeniami.

* Przeduzyciemszlifierkijej trzeba pozwoli¢
popracowac w ciagu 30 sekund na biegu jatowym. W
razie powstania nienormalnych drgan lubinnych
defektow szlifierka powinna by¢ natychmiast
wytaczona. Przed ponownym wiaczeniem szlifierki
trzeba dokfadnie sprawdzi¢ szlifierke oraz tarcze
szlifierska.

* Nalezy sig przekonag, ze iskry nie narazaja ludzina
niebezpieczenstwo lub nie maja kontaktu z
substancjamitatwopalnymi.

*  Przekonajciessie, ze poffabrykat jest dos¢ mocno
podtrzymywany lub zacis$nigty. Rgce nalezy trzymac
w oddaleniu od powierzchni, zeby unikna¢
skaleczenia.

e Zawsze nalezy nosi¢ okulary ochronne oraz uzywac
ochrong organéw stuchu. Jezeli macie zyczenie lub
tez jest taka konieczno$¢ mozecie wykorzystywac
ochronginnego rodzaja na przykfad respirator,
rekawiczki ochronne, fartuch lub hetm.

* Trzebazapewni¢, zeby zainstalowane kota oraz znaki
zostaty dopasowane zgodnie z przepisami wytworcy.

* Zapewnicie, zeby suszka zostata wykorzystywana
kiedy ona jestzaopatrzona w sklejony product
$cierny oraz kiedy jest potrzebna.

* Jezelirazemznarzedziem jest dostarczany
bezpiecznik nigdy nie uzywajcie to narzedzie bez
tego bezpiecznika.

* Cosiatyczy narzedzia przeznaczonego do
dopasowaniaz otworem gwintowym kota,
przekonajcie sig czy gwint w kole jest dosc¢ dtugi zeby
odpowiadat dtugosci wrzeciona.

* Przekonajciessig, ze pod czas pracy w warunkach
zakurzenia otwory wentylacyjne sa utrzmywane w
stanie czystym. Jezeli powstanie potrzeba
oczyszczenia kurzu, najpierw jest niezbgne odtaczy¢
narzedzie od gtéwnego przewodu zasilajacego (w
tym celu nie uzywajcie rzeczy metalicznych) oraz
unikajcie uszkodzenia czg$ci wewngtrznych.

*  Pod czas pracy ze szlifierke zawsze mocno
trzymajcie ja dwoma rekami oraz trzymajcie
szlifierke w bezpiecznejpozycji.

3. MONTAZ

A

INSTALACJAUCHWYTUBOCZNEGO

Uchwytboczny jest uzywany do pracy oraz kontroli

narzedzia zaréwno prawa jak lewa reka.

*  Przypracy prawa reka uchwyt boczny nalezy
przymocowac z lewego boku szlifierki.

* Przypracy lewareka uchwytboczny nalezy
przymocowac z prawego boku szlifierki.

Przed instalacjq akcesoriow zawsze odiqczajcie
narzedzie.

INSTALACJABEZPIECZNIKA

Rys.2

Bezpiecznik powinien by¢ zainstalowany przed
poczatkiem wykorzystywania szlifierki.

Montaz

* Bezpiecznik (2) trzeba umiesci¢ do gniazda
obudowy. Pilnie uwazajcie na to, zeby nacigcie
bezpiecznika zapadato do krawedzi obudowy.

* Umiescie pierscien zabezpieczajacy (7+12) na
bezpiecznik: otwory pierscienia powinny sig natozy¢
naotwory $ruby.

* Bezpiecznik nalezy zainstalowac na pierscien
zabezpieczajacy przy pomocy 4 $rub oraz uszczelek (8).

* Zambkniety bok bezpiecznika zawsze powinien
znajdowac sig ze strony uzytkownika.

Przekonaijcie sig, ze Sruby sq zacisnigte nalezycie.
Nalezy regularnie sprawdzac czy zaciqgnigcie
srub odpowiada normie.

Demontaz

* Nalezy wyja¢ nakretke kotnieza oraz tarcze
szlifierska z dolnym kotnierzem z wrzeciona.

*  Odkreci¢ 4 $ruby (zuszczelkami) | wyjac pierscien
zabezpieczajacy.

* Bezpiecznik wydostac¢ ze szlifierki.

INSTALACJATARCZY SZLIFIERSKIE])

Rys.3

Uzywajcie tarcze szlifierskie odpowiednich rozmiaréw.
Nalezy uzywac¢ tylko tarcze szlifierskie ze wzmocniona
fibra. Tarcza szlifierska nie powinna dotykac¢ krawedzi
bezpiecznika.

Kontakt stykowy trzeba wydostac z przewodu
~>\ gféwnego.

* Nacisna¢ zatrzask wrzeciona (5) oraz obréci¢
wrzeciono (6) do jego zazebienia w zatrzasku. Pod
czas tej procedury zatrzask wrzeciona powinien by¢
w stanie naci$nigtym.

* Nakretke kotnierza (10) trzeba wydosta¢ ze
wrzeciona przy pomocy klucza do nakretek (I 1).

* Tarczeszlifierska trzeba umiesci¢ na kotnierz (9).

* Nakretke kotnierza nalezy umiesci¢ nawrzecionoi
przy pomocy klucza do nakretek zaciagna¢.

* Nalezy uwolni¢ zatrzask wrzeciona oraz srawdzi¢
przez jego obracanie czy wrzeciono nie jest w stanie
zamknigtym.

14

Ferm

INSTALACJATARCZ SZLIFIERSKICH ORAZ
TARCZ DO OBROBKIWSTEPNE]

Narys.4i5 jest pokazane jak trzeba instalowa¢ kotnierz
(10) przy uzyciu grubych (4—8 mm) oraz cienkich (2,5—
4 mm) tarcz.

4. ZASTOSOWANIE

SZCZEGOLNA UWAGE NALEZY

ZACHOWYWACPOD CZAS

URUCHOMIENIA SZLIFIERKI
Przymocowac przeznaczony do obrobkidetal oraz
przekonac sig, ze ten detal nie bedzie si¢ posuwat
pod szlifierka pod czas obrébki.

e Podczas pracy ze szlifierke zawsze mocno
trzymajcie ja dwoma rekami oraz w bezpiecznej
pozyciji.

* Kabelzawsze nalezy kierowa¢ do tytu, jak najdalej od
szlifierki.

»  Gtéwny kontakt mozna podtaczy¢ tylko wtedy, kiedy
szlifierka jest wylaczona.

» Szlifierke dla obrébki detali nalezy stosowac tylko
wtedy, kiedy ona jest wigczona.

& Nigdy nie uzywaicie szlifierke do szlifowania detali

Zmagnesu.

WLACZENIE ON

*  Przetacznik ON/OFF trzeba przesunué¢ do przodu.
e Szlifierkazostanie uruchomionaibedzie wiaczona
do chwili roztaczenia przetacznika.

WLACZENIE OFF
* Nacisna¢ przetacznik ON/OFF: on sig przesunie do
pozycji OFF.

A Nie odktadywac szlifierke kiedy silnik wciqz
jeszcze pracuje.

PRACA
Mocno trzymajcie szlifierke i posuwajcie ja do detalu.
Posuwajcie tarcze szlifierska po powierzchni detalu
rownomiernie.

* Pod czas obrébki wstepnej posuwajcie szlifierke pod
kantem 30° - 40° odnosnie powierzchnidetalu (rys.

6).
A Nigdy nie uzywaicie tarcze szlifierskie do obrobki

wstepnej!

» Szlifierka zawsze powinna pracowa¢ przeciw
kierunkowi obracania. Dlatego nigdy nie posuwajcie
szlifierke winnym kierunku! W przeciwnym razie
istnieje niebezpieczenstwo niekontrolowanego
wypchniecia lub wyrwania szlifierki pod czas obrobki
(rys.7)

* Regularnie sprawdzajcie tarcze szlifierskie. Zuzyte
tarcze niegatywnie wptywaja na wydajno$¢ pracy
szlifierki. Tarcze szlifireskie trzeba zamienia¢ na czas.

* Nieodkiadywac szlifierke kiedy silnik wciaz jeszcze
pracuje. Nie ktas¢ szlifierke na zakurzone
powierzchnie. Drobiny kurzu moga sig dosta¢ do
mechanizmu.

* Najpierw trzeba wytaczy¢ szlifierkg a potem

wydostac wtyczke z gniazda wtyczkowego.

Nigdy nie uzywajcie zatrzasku wrzeciona do
zatrzymaniassilnika.

USUNIECIEUSTEREK

I. Szlifierka przestatapracowac:

* Energiaelektrycznazostata odtaczona
*  (Wydtuznik) kabel zostat uszkodzony

2. Silnik elektryczny z trudem osiaga
maksymalna pradkosé:

*  Wydtuzny kabel jest bardzo cienki oraz/lub bardzo
dtugi

» Napiecie przewodu gtéwnego jest mniejsze niz230 V

3. Szlifierkasie przegrzewa:

*  Otwory wentylacyjne sa zatkane. Trzebaich
oczysci¢ przy pomocy suchej $cierki.

» Szlifierka zostata przeciazona. Szlifierka powinna by¢
wykorzystywana tylko w celu do ktérego zostata
wyprodukowana.

4. Zbytwielkieiskrzenielub pod czaspracy
silnika elektrycznego powstaja zaktocenia.

*  Wewnatzsilnika s3 zanieczyszczenia lub szczotkiz
diamentu technicznego sa zuzyte. Wszystkie
elementy systemu podwojnejizolacji moga by¢
naprawiane jedynie przez autoryzowany punkt
serwisowy.

5. SERWISIKONSERWACJA

KONSERWACJA

Przed przystapieniem do konserwacjisilnika, sprawdz
czy wtyczka jest odtaczona od sieci.

Urzadzenia Ferm zaprojektowano tak, aby dziataty
bezproblemowo przez dtugi czas i wymagaty
konserwacji jedynie w niewielkim zakresie. State
poprawne dziatanie urzadzenia zalezy od jego wiasciwej
konserwacjiiregularnego czyszczenia.

CZYSZCZENIE

Czys¢ obudowe urzadzenia regularnie przy uzyciu
migkkiej tkaniny, najlepiej po kazdym uzyciu.

Utrzymuj szczeliny wentylacyjne wolne od kurzui
brudu. W przypadku wyjatkowo uciazliwych zabrudzen
uzyj migkkiej szmatkizwilzonej woda z mydtem. Pod
zadnym pozorem nie uzywaj rozpuszczalnikow, takich
jak benzyna, alkohol, wodazamoniakiem itp., gdyz takie
substancje moga uszkodzi¢ elementy plastikowe.

SMAROWANIE
Urzadzenie nie wymaga dodatkowego smarowania.

AWARIE

W przypadku wystapienia awarii (n.p. zuzycie czesci)
nalezy skontaktowac sie z punktem serwisowym—
adresy punktow serwisowych znajduja sig na karcie
gwarancyjnej. Na koncu niniejszej instrukcji
zamieszczony zostat schemat czescizamiennych, ktore
moga by¢ zamawiane.
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