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SPAREPARTSLISTFAG-115/750

FERMNR DESCRIPTION REFNR
406847 OUTER FLANGE [
406846 INNER FLANGE 3
407008 PROTECTIVEGUARD 7
406999 SPINDLE GEAR 15
406952 AUXILIARY HANDLE 22
407000 PINION GEAR 24
407003 ROTOR 26
407005 STATOR 32
407001 CARBON BRUSH (SET) 35
406814 SPANNER 49
406955 SWITCH 51
406956 SWITCHSLIDE 52
406957 SWITCHBUTTON 54
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AZ ALABBISZOVEGBEN SZEREPLO SZAMOK
MEGFELELNEKA 2. OLDAL KEPEINEK

SAROKCSISZOLO

TARTALOM:

|. Gépadatok

2. Biztonsagi utasitasok
3. Szerelés

4. Hasznailat

5. Szerviz éskarbantartis

I.GEPADATOK

BEVEZETES

Akésziilék fém- és kéfellileteket csiszolasara
alkalmazhato. Megfelel6 tarcsa alkalmazasaval a gépet
vagashoz, drotkefézéshez és polirozashozis fel lehet
hasznilni.

ACSOMAGTARTALMA
| Sarokesiszold

| Oldalfogantyd

I Kules

| Készletszénkefe

| Hasznalati utasitas

| Biztonsagi utasitasok
| Garancialevél

MUSZAKIADATOK
Fesziiltség 230V~
Frekvencia 50Hz
Teljesitményfelvétel 750 W
Uresjaratifordulatszam 11.000/min
Tarcsaatméré 115mm
Orsé mérete M4
Saly 2,15kg
Lpa (hangnyomasszint) 86,9dB (A)
Lwa (hangteljesitmény) 99,9dB (A)
Rezgésgyorsulas értéke 0,745 m/s?

A GEPFOEGYSEGEI

I.Abra

I. Kapcsolo

2. Védéburkolat

3. Oldalfogantyt

4. Csiszolotarcsa

5. Orsorogzitd

2.BIZTONSAGIUTASITASOK

JELOLESEKMAGYARAZATA
Ahasznalati utasitasban, vagy a gépen a kdvetkezé
jelolésekkel taldlkozhat:

C Megfelel az Eurépai Unié biztonsdgi szabvanyai
eldirasainak.

Il. osztalyu gép — kettds szigetelésii — foldelés
nélkiili konnektorhoz csatlakoztathaté.

Ajelen haszndlati utasitdsban leirtak be nem
tartdsa esetén sériilés, életveszély, és gépsériilés

[>[O

kovetkezhet be.
A Aramiités veszélye.
fri Tiizveszély.

.m Az illetéktelen személyekettartsa tavol a
munkahelytél.

B>

A csatlakozédugét hizza ki a konnektorbdl.
Haszndljon védészemiiveget és hallasvédé
eszkozt.

Haszndljon védékesztyiit.

Gondosan olvassa el az utasitdsokat.

O= @R

BIZTONSAGIUTASITASOK

Villamos gépek hasznalatakor a tiizveszély illetve a
személyi sériilések és az aramiités veszélyének
elkeriilése érdekében mindig pontosan tartsa be az
orszagaban érvényben lévé biztonsagi
rendszabdlyokat! Figyelmesen olvassa el az
alabbiakban felsoroltilletve a kézikonyvhé6z csatolt
biztonsagi utasitasokat! Tarolja ezeket az
utasitdsokat biztonsdgos helyen!

Ellenérizze, hogy a csiszolokorongon feltiintetett

maximumsebesség megfelel-ea gép

maximumsebességének! A gép sebessége nem lehet

nagyobb, minta csiszolokorongon feltiiltetett érték.

* Mindigligyeljenarra, hogya csiszoldkorong méretea
gép specifikacidjanak megfelel6 legyen!

* Ellendrizze, hogy a csiszolokorong elhelyezése és
rogzitése megfeleléen tortént-e! Sohane prébalja
sz(ikitdgylirtivel vagy egyéb illesztédarabbal
biztositania korong megfeleld illeszkedését!

* Acsiszolékorongokat mindiga gyarto cég
utasitasainak megfeleléen kezelje és tarolja!

* Nehaszndljaa gépet olyan munkadarabok
csiszoldsara, melyek maximalis vastagsaga
meghaladja a csiszolékorong maximdlis csiszolési
mélységét!

* Nehasznaljaa csiszolokorongokat sorjazasra!

* Mielttacsiszolokorongotfelhelyeznéaz orsé
menetére, ellenérizze, hogy az orsén megfeleld
nagysagu menet van-e! Ugyancsak ligyeljenarra, hogy
az orso megfelel6en védettlegyen, shogy ne
érintkezzen a csiszolofeliilettel!

* Haszndlatel6tt mindig ellendrizze, hogy a

csiszolokorong nem sériilt-e! Soha ne hasznéljon

repedt, vagy mas modon sériilt csiszolokorongot!

Ferm



* Hasznilatel6tt jarassaa gépet 30 masodpercig
Uresjaratban! Amennyiben barmilyen abnormdlis
rezgéstvagy egyéb rendellenességet észlel, azonnal
kapcsolja kia gépet! Ujrabekapcsolds elétt gondosan
ellenérizze a gépet ésa csiszoldkorongot!

* Ugyeljenarra, hogy akipattano szikrak a testi épséget
neveszélyeztessék, s hogy semmiképpen se
keriilienek kapcsolatba erésen gyulékony
anyagokkal!

*  Gy6z8djon megrola, hogy munkadarab megfeleléen
aldtamasztottilletve rogzitett-e! Ne tartsa kezéta
megmunkalt feliilet kbzelében!

* Mindigviseljen védészemiiveget és fiilvédét! Sziikség
esetén haszndljon mas védSeszkozoket, példaul
kotényt vagy sisakot!

e Ugyeljiinkarra, hogy a tarcsék és csticsok pontosana
gyartd cég itmutatdja szerint legyenekfelszerelve.

* Haaragasztott csiszolotarcsatitatos parnaval
szallitjak, akkor azt feltétlenil hasznaljukis vele.

¢ Haaszerszamot véd&eszkozzel szillitjak, sohane
haszndljuk aztanélkiil.

* Hamenetesfuratd tarcsat hasznélunk mindig
ellenérizziik, hogy abban a menet elég hosszl*e hogy
azorsorarogzitsik.

¢ Poroskériilmények kozotta gép szell6zdnyilasait
gyakorta ellendrizziik. Ha sziikségessé vélik a gépet
leporolni, mindenek elétt a gép csatlakozojat huzzuk
kiakonnektorbdl. Abelsé részek sériilésének
elkerilése végetta tisztitaishoz ne haszndljunk
fémeszkozoket.

* Agépinditasakorahélézatifesziltség rovid idére
leeshet. Ezmis elektromos eszk6zok miikodésétis
zavarhatja (pl. alampék fénye elhalvanyul). Haa
halézat Zmax impedancidja 0.348 Ohmnal kisebb,
akkor ilyen halézati zavarra nem kell szamitani.
(Sziikség esetén tovabbiinformaciéérta helyi
elektromos feltigyelethez kell fordulni).

3.SZERELES

) Tartozékok felszerelése elétt a késziilék
22\ csatlakozédugdjat hiizza ki a konnektorbdl.

OLDALFOGANTYU FELSZERELESE
Az oldalfogantyt a gép jobb és bal oldaldra egyarant
felszerelhetd.

* Baloldalimunkdakhoz az oldalfogantytta gép jobb
oldalara szereljefel.

* Jobboldali munkakhozaz oldalfogantytta gép bal
oldaldra szereljefel.

VEDOBURKOLAT SZERELESE

2. Abra

Agép hasznalatba vétele elStt szerelje fela
védéburkolatot.

Felszerelés .

* Helyezzeavéddburkolatot (2) agépre. Ugyeljen
arra, hogy a véddburkolat megfelelGenilleszkedjék a
géphez.

* Avédéburkolatra helyezze fel arogzitégyiiriit (7):a
rogzitdgy(irl furatait forgassaa menetes furatok folé.

* Avédéburkolatot ésarogzitégy(iriit4 db csavar és
alatét (8) segitségével rogzitse

* Avédéburkolatzart részének mindiga gépkezeld
felé kell alinia.

A Ugyeljen arra, hogy a csavarok kelléen meg
legyenek htizva. Meglazult védéburkolati géppel

ne dolgozzon!

Leszerelés

* Lazitsamegatarcsarogzitd anyat, és vegyelea
tarcsaval egyiitta gép orsojarol.

» Csavarozzakia4 csavart, majd (azalatétekkel
egylitt) vegye ki, és vegye le arogzitégydrdit.

* Eztkovetbenlevehetiavédéburkolatot.

CSISZOLOTARCSAFELSZERELESE

3.Abra

Csaka gép miiszakiadatainak megfeleld, és szaler&sités(
csiszolotarcsakat hasznaljon. Ugyeljen arra, hogy a
csiszolétércsaa védéburkolathoz munka kézben nem
érhethozza.

A csatlakozédugét hizza ki a konnektorbl.
GRS\

* Nyomjabeazorsorogzitét (5) ésforgassa el az orsot
egészen addig,amigaz nem rogziil le. Az
orsorogzitét engedje el.

» Lazitsamegakulccsal (1 1) atércsarogzité anyat (10),
majd vegyele.

* Helyezzeacsiszolotarcsata peremre (9).

* Tegyefelatarcsarogzité anyatazorséra, ésakules
segitségével hlizzameg.

* Oldjafelaz orsé rogzitését, és ellendrizze le, hogy a
tarcsaszabadon forog-e.

KULONBOZO CSISZOLOTARCSAK
FELSZERELESE

A4.és5.abramutatja, hogy mikéntkella peremet (10)
felszerelni, vastag (4—8 mm), és vékony (2,5—-4 mm)
csiszolotarcsak esetében.

SZENKEFEK CSEREJE

6. Abra

Avillanymotor szaggatott jardsaa szénkefék kopasara
utalhat (lasd a problémamegoldast). A szénkeféket
mindig parban, és csak azonos specifikacioju, dj
szénkefékkel helyettesitse.

A csatlakozédugét hizza ki a konnektorbél.
GRS\

» Keresztcsavarhizo segitségével (a halozati
vezetékhez kdzel) vegye kia kis fedélbél a csavart.

* Vegyeleafedelet, hogy hozziférjen a szénkefékhez.

(2db)

Toljaarugod végét (12)aszénkeféhez(13).

Huzza le a kis konnektort (14) a csatlakozasi pontrol.

Vegye kiagépbdl a szénkefét.

Atartoba helyezzen j szénkefét, és csatlakoztassa.

Arugéttegyeahelyére.

Szerelje visszaakis fedelet.

Ferm Ferm
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A Figyelmeztetés: a szénkeféket mindig egyszerre
cserélje ki. Uj és régi szénkeféket egyidejtileg
hasznalni tilos!

4. HASZNALAT

KULONINTEZKEDESEK A GEP

HASZNALATAHOZ

* Amunkadarabot megfelel6en rogzitse le, hogy az
vagas, vagy csiszolds kézben ne tudjon elmozdulni.

e Agépetmunka kozben két kézzel fogja meg, és
gondoskodjonarrdl, hogy stabilan alljon.

* Ahalézati kiabelt mindiga gép mogott helyezze el.

e Acsatlakozédugét csak kikapesolt gép esetén dugjaa
konnektorba.

* Amunkadarabhoz csak bekapcsolt géppel
kozelitsen.

A Magnéziumbol késziilt munkadarabok
kaszoriilése és vagasatilos!

BEKAPCSOLAS
e Toljaeléreakapcsolot.
* Agépelindul, ésakapcsolé oldasaig miikodni fog.

KIKAPCSOLAS
* Nyomjamegakapcsolot: akapcsold alaphelyzetbe
ugrik.

A A gépetne tegye le, amig atdrcsa forog.

HASZNALAT

* Tartsajéerdsenagépet, ésigy mozgassaa
munkadarabon. A csiszolotarcsat egyenletes erével
nyomjaamunkadarabra.

» Csiszolaskoratircsa ésa munkadarab ko6zotti szog
30°-40° legyen (7.4bra).

A Vagotarcsat csiszolashoz ne hasznaljon!

* Agépetcsakaforgasirany figyelembe vételével
alkalmazza. Ellenkezé esetben eléfordulhat, hogy a
gépetavagoerd ellendrizhetetlen médon kilokia
vagasirésbdl (8.abra).

e Gyakranellenérizze lea csiszolétarcsadllapotat. A
kopott csiszoldtarcsa csokkentia gép
hatékonysdagat, ezértidében cserélje Gjraaz elkopott
tdrcsat.

* Agépetnetegyele,amigatarcsaforog. A gépet
poros helyre ne tegyele. Aporagép
mechanizmuséba keriilve meghibasoddsokat
okozhat.

* MielSttagép csatlakozddugojat kihuznd a
konnektorbdl, a gépet kapcsoljaki.

A Atdrcsarogzitd anyat ne haszndlja a forgo tarcsa
lefékezéséhez.

PROBLEMAMEGOLDAS

I. A gép nem miikédik:
* Nincsdram
* A(hosszabbitd) halézati vezeték sériilt.

2. Avillanymotor nem éri el az iiresjarati
maximalis fordulatszamot:

*  Ahosszabbito kabel til hosszu, vagy a
keresztmetszete tul kicsi.

* Ahdlézatifesziiltségnem éria230 V-ot.

3. A gép tulmelegszik:

*  Aszell6z6 nyilasok eltémdédtek. Szdraz ruhdval
toroljeki.

* Agéptulterhelt. A gépet csak a teljesitményének
megfelel6 munkakhoz hasznilja.

4. Avillanymotor szikrazik, vagy szaggatottan
lizemel:

*  Amotortérbe szennyez&dés keriilt, vagy elkoptaka
szénkefék. Cserélje kia szénkeféket, vagy a gépet
vigye markaszervizbe.

5.SZERVIZ ES KARBANTARTAS

KARBANTARTAS

Ugyeljen, hogy a motor karbantartasa soranafaro
mindig le legyen valasztva az elektromos halézatrol.
AFerm gépeket tigy tervezték, hogy azok hossztiidén
keresztiil izemelnek minimalis karbantartis mellett. A
folyamatos kielégitd lizemelés a megfelel6 és rendszeres
tisztitason mulik.

TISZTITAS

Rendszeresen tisztitsaa géphazat egy finom
textilanyaggal, lehetSleg minden haszndlat utan. Tartsaa
szell6zényilasokat portdl és szennyezddésektd|
mentesen. Haa szennyezddések nem tavolithatdak el,
hasznéljon szappanos vizzel atitatott finom
textilanyagot. Ne haszndljon oldészereket, mint példaul
benzint, alkoholt,amménias vizet, stb. Ezek az
oldészerek karosithatjak a méanyagbol késziilt
alkatrészeket.

OLAJOZAS
Agépet nemssziikséges kenni.

MEGHIBASODAS

Amennyiben meghibasodas meriil fel, példaul egy
alkatrész elkopik, kérjiik, forduljona Ferm helyi
képviseletéhez. Jelen kézikonyv végén taldl egy
perspektivikusan bontott abrata megrendelheté
alkatrészekrél.

KORNYEZET

Annak érdekében, hogy megel6zhetd legyen a gép
szallitas kozbeni karosodasa, erés csomagolassal van
ellatva. A csomagoldanyagok tobbsége tjra
felhasznalhaté. Ezeket az anyagokat szallitsa a megfeleld
Ujrahasznosité dllomédsokra. A hasznélni nem kivant
gépeketvigye a Ferm helyi képviseletére. Ott
kornyezetvédelmi szempontbdl biztonsagos médon
fogjak elhelyezniazt.

Ferm



GARANCIA
A garancia-feltételeket megtaldlja egy kiilon mellékelt
garancialevélben.

CE mecreLeLGsEGIGAZOLASA (H)

Sajat kizaroélagos felel8sségilink tudataban kijelentjiik,
hogy jelen termék megfelel az aldbbi szabvanyoknak vagy
normativdokumentumoknak

EN50144-1,EN50144-2-3,
EN55014-1,EN55014-2,
EN61000-3-2, EN 61000-3-3

6sszhangban az alabbi el6irasokkal.

98/37/EEC
73/23/EEC
89/336/EEC
Datum: 01-08-2004 .
ZWOLLE,
HOLLANDIA
W. Kamphof - -
Mindségligyi osztaly

(czZ) Gesky

CiSLAVNASLEDUJICIM TEXTU SEVZTAHUJi
KOBRAZKUM NASTRANE 2

UHLOVA BRUSKA

OBSAH:

I. Udaje ostroji

2. Bezpetnostnipokyny
3. Montaz

4. Pouziti

5. Servisaudriba

1.UDAJE O STROJI

UvoD

Tento strojje urcéen k brouseniazdrsiiovanikovua
kamene. Pomoci spravného prislusenstvijej Ize také
pouzit ke kartacovania piskovani.

OBSAHBALENI

I Uhlové bruska

I Boénirukojet’

I Klig

| Sadauhlikovych kartacd
| Uzivatelsky navod

| Bezpecnostni pokyny

I Zarucnilist

TECHNICKE SPECIFIKACE

Napéti 230V~
Kmitocet 50Hz
Prikon 750 W
Nezatizena rychlost 11.000/min
Primér kotouce 115mm
Rozmér vietene M4
Hmotnost 2,15kg
Lpa (tlak zvuku) 86,9dB (A)
Lwa (vykon zvuku) 99,9dB (A)
Hodnota vibrace 0,745 m/s?

VLASTNOSTI

Obr. |

I. Vypinac¢

2. Chrani¢

3. Boéni rukojet’
4. Brusny kotou¢
5. Zamekvietene

2.BEZPECNOSTNIiPOKYNY
VYSVETLENiSYMBOLU

V tomto navodu a nebo na stroji jsou pouzity nasledujici

symboly:
c € V souladu se zdsadnimi pouZitelnymi

bezpecnostnimi normami evropskych smérnic

Ferm

4. AnpoupyouvTtatutrepfoAika moAAoi
omvOnpeg ) o nAekTpokivTiipag
Tapouoidlel avwpualieg kara tn Astroupyia
Tou.

*  YTIapyeL OKOVN OTO ECWTEPLKO TOU KIVNTHPAT
€xouv pBapei ol PrikTpeg. AVTIKATACTACTE TIG
YnKTPEG T TMYQAIVETE TO PunYAvNna og KATToLo
£EELOIKEUPEVO KEVTPO ETTIOKEUWOV.

5.2YNTHPHZH

2YNTHPHXH

BeBalwbeite 611 TO d16 £xel adalpeBei amrd Tnv Tpila
OTav eKTEAEITE EPYATIEG CUVTTPNOTG OTO HOTEP.
Tapnyavipara g Ferm eivai oxedlacpévava
AetToupyouv yia peyaia xpovikd diacTnpara pe
ehaxiomn ouvtripnon. H cuvexrg kalr AetToupyia Tou
pnxavnparog e€aprarat amd Tn owoTn ppovTida kat
TOV TakTIkS kabaplopusd Tou.

KAGAPIXMOg

KaBapileTe TakTika To TepifAnua Tou unxaviuarog
He éva pahako mmavi, KaTd TPOTIUN o™ META aTTo KABe
xpnon. Alatnpeite Tig omég eaeplopol kabapég,
Xwpig okdévn kal akabapoieg. Av ol akabapoieg dev
amopakpUVoVTal e TOUG GUVNBIoEVOUG TPOTTOUG
Kkabaplopou, XpMoILOoTIONoTE £va Halako Travi
Houokepévo og oarrouvada. Mn xpnolporoleiTe ToTE
S1aliTeg, 6TTwg TTeTpélato, owvomveupa, StaAupa
appwviag KA. Autoi ol S1aliTeg pmopeiva
Tpokalécouv {nuid oTa TAACTIKA PEPT) TOU

pnxavipaTog.

NKIMANZH
To pnyavnua dev xpeldletal mpdoBetn Airavon.

BAABEg

X e mepimTwon PAAPng, m.x. $6opd e&aptiparog,
ETTIKOIVWVNOTE [LE TOV TOTTIKO QVTITIPOCWTTO TNG
Ferm. Xto micw pépog autoul Tou eyxetpidiou Ba
Bpeite pia dieupupévn e1kdva e Ta avTalakTikd Ta
otroia prropeite va mapayyeileTe.

MEPIBAAAON

To pnxavnua gival cuockeuaopEvo oe TToAU YEpO Kat
avBeKTIkS UAIKS cUCKeUaoiag, WOoTe va
mpooTareveTalamé {nuid kata petadopd. Ta
TEPLOCOTEPA UNIKA cUCKEUATiag eivat
avakukAwolpa. ArroppiTe autd Ta uAlkd oTOoUg
kaTaAnhoug kadoug avakikAwong. X TePITTWo™
TTou dev XpelaleoTe TTa To unyavnud oag,
TTapadwaoTe TO GTOV TOTTLKS avTITPoowTTo TG Ferm.
Exeivog Ba ppovrioel woTen amdppifn Twv
AYPNOTWV UNXAVNHATWY va YiVeL Le TPOTTO
mepiBalovTika acdahr.

EFFYHZH
MaToug 6poug Tng eyyunong, diaBacTe Tnv kapTa
€YYyUnongG mou ecWKAeieTal XWPLOTA.

CE aunasHzyBATIKOTHTAS (GR)

AnAcovoupe pe amrokAeloTIKN pag eubivn, 6TLauTd To
TPoiéV TTANPoi Ta TapakaTw mpdTuttan Ta €yypada
TTPOTUTTWVY.

EN50144-1,EN50144-2-3,
EN55014-1,EN55014-2,
EN61000-3-2, EN 61000-3-3

oUp$WVa e TOUG KavovIoHoUG.

98/37/EEC
73/23/EEC
89/336/EEC
amé6 116 01-08-2004 .
ZWOLLENL
W. Kamphof
Tprua motoTikol - -
ehéyyxou

Ferm
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ANTIKATAZTAZH TON WHKTPQN
(KAPBOYNAKIA)

Eiwk.6

Eav o nAektpokivntipag mapoucialel Siakomég
avwpaliegkara T AeiToupyia Tou, MOavov va €xouv
$Bapei ol YrkTpeg Tou (kapPBouvakia) (BAéme
avTIPETWTTIOT TTPOPANATWY). OL YnKTpeg Ba pémel
va avTikatactabolv atmmd kavoUpyleg TwV idLwv
mpodiaypadwv.

) AmoouvdéaTe To peupatoAnmTy ($ig) arré Tnv
2\ mpila

*  AdaipéoTe TN Bida amd To mepifAnpa (kovractnv
£icodo Tou kaAlwdiou) xpnoipoTolwvTag éva
oTaupwTé katcafidi

* TNavaéxetempdéoPaom oTig PrikTpeg (2 Tepayta),
oUpeTe To MePiBAnua mpog Ta Triow.

* MerakivrioTe To akpo Tou eharnpiou (12) dimha
amo Tig YmkTpeg (13)

*  XUpeTteTo pikpo Buoua (14) pakpiaaméd To onueio
ouvdeong.

*  AdaipéoTe TNV YrKTPA ATTO TO PUNXAVNUA.

* TomoBeToTe TNV KaAlVOUPYLa YKTPA HECA OTN
6nkn kaLouvdéoTe T

* TomoBeTroTe TO eAaTrplo OTN ApXLKT Tou B€on

*  XTepewoTe To MepiPAnua otnv apyikrn Tou 8€om
£TTAVW OTO Pnxavnua

A poeidorroinon: va avtikabloTdTe kat TiG 6Uo
JnkTpeg Tautdxpova. [MoTé unv xpnotuomoteite
uadipa malid kat pia katvoupyta YrkTpa.

4. XPHZH

EIAIKEgMPO®YAA=EIgKATATHN

EKK'INHZH TOYMNXANHMATOg
ZTEPEWOTE TO KOPPATLOTO oTTol0 £pYAlECTE KaL
BsBmwet:m: oT1dev pnopzl va yMoTprioeL KaTw
armé To unxavnua kata T didpkela Tng Kot

* Kardtnvepyaoiaoagpe o unxavnua, vato
Kpatdrte mavTa yepd kai e Ta duo xeplakaiva
Siatnpeite oTabept) T 0TACT TOU CWNPATOG OAG,.

* HkarelBuvon Tou kahwdiou Tpopodooiag Ba
TIPETTEL VA E£IVAL TTAVTOTE TIPOG TA THOW Kal pakpLd
amo To punyavnua.

*  Naouvdéete To peupatoAimm (i1g) oTnv Tpila
pévo éTav To UnXAvna £ival amevepyoTTOInUEVO.

*  Nadépere To unydvnua oe emadr Pe To KOPUATL
pévo oTav To unxavnpa givarndn
EVEPYOTIOLNEVO.

A MoTé unv xpnoLLoTToGETE TO UNXAvNiLa Yia
Agiavon avTikepévwy amo payvioto.

ENEPFOI'IO'IHZH (ON)
YUpeTe To drakodmTn Aettoupyiag (ON/OFF) rpog
TagpTTPOG.

*  Tounxavnua6aevepyorroindeikalOa mapapeivel
EVEPYOTIOINILEVO AKOUA KAl LETA TV eAeUBEpwon
Tou S1aKkoTTN

AMENEProOonoOIHXH (OFF)

* [MamoTte To diakémT Aettoupyiag (ON/OFF): o
diakomtng Oa peTakivnOei otn B£on
amevepyormoinong (OFF).

A Mnv agrjveTe To unxdvnua oto £6apog evoow o
KwnTripa ouvexiCet va meploTpépeTat.

XEI PIPIXMOg
KpatrioTe yepd To unxdvnpa kai HETAKIVAOTE TO
TIPOG To KouudTL. MeTakivoTe opoldpopda o
dioko Aeiavong eTAvw OTO KOPUATL.

*  KaraToEexdvdpiopa, va kpatdre To pnyavnua
utté ywvia 30-40_og ox€0m e TO KOPPATLTTOU
enegepyaleoTe (g1k. 7).

A MoTé unv xpnotuomoteite diokoug Asiavong yia
Eexovopiopal

*  TopunxavnuaBampémerva )\snoupysi TAavToTe
Tpog TNV avTibeTn kateBuvon améd autiv Tng
TEPLOTPOPTIG. TUVETTWG, TTOTE N HETAKIVACETE TO
Hnxavnuampog mv AaMn katetBuvon!
AladopeTika utrapxet o kivduvog va mapacupbei
ave&éheykTa €€w amd Ty kot (1. 8).

*  NaeléyxeTe TakTika Toug Siokoug Agiavong. OL
$Bappévol diokol embpolv apvnTika oTnv
amoTteAeopartikéTnTa TOoU Pnxavnuarog. Na
avTikaBioTare éykaipa Tou diokoug Aeiavong.

*  Mnva¢nvere To pnxavnua oto £€dadog evoéow o
KivnTpag ouveyilelvamepioTpédeTal. Mnv
adprVETE TO PN AVNUa ETTAVW OE CKOVICUEVEG
emeaveleg. Yapyel mbavoTnTa Ta cwparidia
TNG OKOVNG VA ELCYWPTICOUV GTO UNXAVICHO.

*  OaTpETTEL VA ATTEVEPYOTTOLEITE TIAVTOTE TO
UNXAvNpa TTPoToU TO ATTOCUVOECETE aTtd TNV

mpila.

A MoTé un xpnoLomotrioeTe To KoUuTT(
akwnrorroinong Tou d€ova ytava 6TauaTioETe

TNV EPLOTPOPT] TOU KVNTHpA.
ANTIMETQMIZH AIPOBAHMATQN

I. To pnxavnpua dev AetToupyei:

* 'Exeramoouvdedein Tpododocia pelpaTtog

* Ymapyxel BAAPn oTo kahwdlo poékTacng
(uralavTéla)

2. O nAEKTPOKIVITHPAG ETTITUYXAVEL ME
duokoAia Tn péyioTn TaxUTHTATOU:

*  Tokahwdio mpoékTaong eival oAU AeTrTé kau/f
oAU pakpu

* HTdontpododoaiagTou dikTUou ival
XapnAotepnaméd 230V

3. O kivnmpag utrepBeppaiverar:

* 'Exouvépaxreitaavoiyparaegaepiopou.
KaBapioTe Ta pe éva oteyvo mmavi.

*  TounxdavnuaéxeiumepdopTioTei.
XpPNOILOTIOOTE TO UNXAVNLA Y1a TO OKOTTO TTou
€XELKATAOKEUAOTEL.
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Strojtridy Il - dvojitd izolace — Nepotrebujete
Zadnou uzemnénou zéstréku.

A Oznacuje riziko osobniho zranéni, ztraty Zivota

nebo poskozeni ndstroje v pripadé nedodrzeni
pokynt vtomto ndvodu.

Oznacuje nebezpeci elektrického Soku.
Riziko poZaru

UdrZujte okolo stojici osoby v dostatecné

vzddlenosti

Vyjméte zastrcku ze sité
o)

@ Noste bezpecnostni bryle a usni ochranu

% Noste ochranné rukavice
@ Peclivé si prectéte pokyny

BEZPECNOSTNiPOKYNY

PripouZivani elektrickych pfistroji je vidy tfeba
dodrzovat bezpecnostni predpisy platné ve vasem
staté. SniZi se tim nebezpedipoiaru, zasaieni
elektrickym proudem a zranni osob. Proctéte zde
uvedené bezpecnostnipokyny aseznamteseis
bezpecnostnimi pokyny priloZenymi k nastroji.
UloZte tyto pokyny na bezpec¢ném misté.

B> >

* Zkontrolujte,zda maximalni rychlost uvedend na
brusném kotouci odpovida maximalni rychlosti
pristroje. Rychlost pFistroje nesmi piresdhnout
hodnotu uvedenou nabrusném kotouci.

e Zkontrolujte, zda jsou rozméry brusného kotouce v
souladu s technickymi tdaji pFistroje.

* Zkontrolujte, zda byl brusny kotou¢ spravné nasazen
aupevnén. K dosazeni pevného nasazenikotouce
nepouzivejte redukéni krouzky ¢iadaptéry.

»  Zachazejte s brusnymikotouc¢i podle pokyni
dodavateleav souladu s nimije také skladujte.

* Pristrojnepouzivejte k brouseni obrobk, jejichz
maximalni tloust’ka je vétsi nez maximalni brusna
hloubka brusného kotouce.

*  Brusny kotou¢ nepouzivejte k odstrarfiovani ostfin.

» Jestlizeje tfeba brusny kotou¢ nasadit na zavit
vi‘etena, zkontrolujte, zda vireteno ma dostateény
zavit. Zkontroluijte, jestli je vieteno dostate¢né
chranéno a nedotyka se brouseného povrchu.

e Pted pouzitim zkontrolujte, jestli brusny kotou¢ neni
poskozen. Nepouzivejte poakozené brusné
kotoute, ae uz maji praskliny, trhliny nebo jsou
poskozené jakymkolijinym zplsobem.

* Pted pouzitim nechte ptistrojbézet v nezatizeném
stavu po dobu ticeti sekund. Pokud dochézelo k
abnormalnim vibracim anebo pfi vyskytu jiné zavady,
okamzité pristroj vypnéte. Nez pak pristrojznovu
zapojite, peclivé ho prezkousejte, a to véetné
brusného kotouce.

* Dohlédnéte nato, aby jiskry nikoho neohrozovaly a
aby se nedostaly do styku s vysoce hotlavymi latkami.

* Postarejte se o to, aby obrobky byly dostate¢né
podepi‘eny nebo upnuty. Nepriblizujte se rukama k
rezné plose.

* Vidy pouzivejte bezpe¢nostni ochrannébrylea
ochranu sluchu. Pokud je to nutné nebo zadouci,
poutzivejte i jiné ochranné prostiedky, jako naptiklad
ochrannou zastéru nebo prilbu.

»  Ujistéte se, ze instalace kotoutti a nastavovaci body
odpovidaji pokyniim vyrobce.

* Zabezpette, Ze kotouce jsou upevnény pomoci
tésnicich vlozek, jsouclidodany s prilozenym
brusnym vyrobkemajsoucli vyzadovany.

* Jeclispristrojem sou¢asné dodana ochrana, nikdy
nepouzivejte pristroj bez této ochrany.

* Uptistroji vybavenych kotou¢em s vniti‘nim zavitem
se presvédcete, Ze zavit je dostateéné hluboky, aby se
do néjvesla celd délka vietena.

* Ujistéte se, Ze ventilatniotvory jsou Cisté pfi praciv
prasném prosti‘edi. Jesli nutné prach odstranit,
odpojte nejprve piistroj odsité (pouzijte nekovové
piredméty) a vyhnéte se poskozeni vnitfnich ¢asti
pristroje.

* Prikolisavém sitovém napojeni se mohou objevit
drobné vypadky napéti pfi startovani ptistroje. Tyto
vypadky mohou ovlivnitifunkci dalSich pristroji
(napfiklad mize zadit blikatlampa). Jesliimpedance
sité vhodnoté Zmax < 0.348 Ohm, takové vypadky
se nedaji o¢ekavat. (V pripadé potieby miizete
kontaktovat vaseho mistniho dodavatele, aby vam
sdélil dalsiinformace).

3.MONTAZ

) Pred montaZi prislusenstvi vZdy odpojte ndstroj od
2N\ sité.

MONTAZBOCNIiRUKOJETI

Bocnirukojet’lze pouzit pro provoz vlevo i vpravo.

*  Upevnéte botnirukojet pro provoz vlevo na pravou
stranu stroje.

* Upevnéte botnirukojet pro provoz vpravo nalevou
stranustroje.

MONTAZ CHRANICE
Obr. 2
Pted pouzitim stroje namontujte chranic.

Montaz

*  Umistéte chrani¢ (2) na kryt. Pamatuijte, Ze zaiez
chranice prochazi pres hranu krytu.

*  Umistéte na chrani¢ upeviiovaci krouzek (7): otvory
krouzku musibyt na otvorech pro Srouby.

* Namontujte chrani¢ a upeviiovaci krouzek pomoci4
Sroubliapodlozek (8).

* Uzaviend strana chrani¢e musivzdy sméfovat k
uzivateli.

Ferm



A Pamatuijte, aby byly Srouby dostatecné dotaZeny.

Pravidelné kontrolujte, zda jsou Srouby stdle pevné

dotaZeny.

Demontaz

.

Odstraiite pfirubovou maticia brusny kotou¢ s doIni

prirubouzvietene.

Vysroubujte 4 Srouby (s podlozkami) a odstrarite
upeviiovaci krouzek.

Odstraiite chrénic ze stroje.

MONTAZBRUSNEHO KOTOUCE

Obr.3

Pouzivejte brusné kotouée spravnych rozmérda.
Pouzivejte pouze vlakny vyztuzené brusné kotouce.
Brusny kotou¢ se nesmi dotykat kraje chranic.

Vyjméte zastrcku ze sité.
B

Stisknéte uzavér vietene (5) a otolte viretenem (6),
dokud nezapadne do uzavéru. Béhem tohoto
postupu drzte uzavér viretene stisknuty.

Sejméte z vi‘etene piirubovou matici (10) pomoci
klice (11).

Umistéte brusny kotou¢ na ptirubu (9).

Umistéte prirubovou matici na viteteno a dotahnéte
jipomociklice.

Uvolnéte uzavér vietene a oto¢enim zkontroluijte,
Zeje vireteno uvolnéné.

MONTAZ BRUSNYCHKOTOUCUA
ZDRSNOVACICHKOTOUCU

Obr. 4a 5 znazornuji, jak namontovat prirubu (10) pti
poutzitisilnych (4 —8 mm) a tenkych (2,5—4 mm)
kotoutd.

VYMENA UHLIKOVYCHKARTACU

Obr. 6

Prinepravidelném chodu elektromotoru jsou mozna
opotiebené uhlikové kartace (viz odstrariovani potizi).
Uhlikové kartdce je tieba vyménit za nové o stejné
specifikaci.

Vyjméte zastrcku ze sité.
B

A Varovani: Vymérite oba uhlikové kartace soucasné.

Odstraiite Sroub z krytu (blizko vstupu kabelu)
pomoci kitizového Sroubovaku.

Posurite kryt dozadu, abyste se dostali k uhlikovym
kartaZim (2 pcs.)

Presurite konec pruziny (12) vedle uhlikového
kartace (13)

Vysurite malou zastréku (14) z piipojovaciho bodu.
Vyjméte uhlikovy kartac ze stroje.

Umistéte do drzaku novy uhlikovy karta¢ a pripojte
jej.

Umistéte pruzinu do plivodni polohy.

Namontujte krytzpétna stro;.

Nikdy nepouZivejte stary a novy typ dohromady.

4.POVZITI

ZVLASTNiPOZORNOST PRISPOUSTENI
STROjE

Upnéte obrobek a zajistéte, aby se nemohl posunout
z pod stroje béhem fezacich ¢innosti.

Pri praci se strojem jej vzdy drzte pevné obéma
rukamaa zajistéte bezpeény postoj.

Vidy sméfujte kabel dozadu smérem od stroje.
Vlozte zastrcku do sité pouze pii vypnutém stroji.
Prikladejte stroj k obrobku pouze v zapnutém stavu.

A Nikdy nepouZivejte stroj pro brouseni

magnéziovych obrobkai.

ZAPNUTI

Posurite vypinac vpired.
Stroj se spustia bude zapnuty do uvolnéni spinace.

VYPNUTI

Stisknéte vypinac: ten poté pieskoci do polohy
vypnuto.

A Nepokldadejte stroj, kdyZ motor jesté béZi.

OBSLUHA

Drite stroj pevnéa pohybuijte jim proti obrobku.
Pohybujte brusnym kotou¢em po obrobku
rovnomeérné.

Pohybujte strojem po obrobku béhem zdrsiovani
pod tihlem 30° -40° (obr. 7).

A Nikdy nepouZivejte brusné kotouce pro

zdrsniovani!

Stroj musi vzdy pracovat proti sméru otéaceni. Proto
nikdy nepohybuijte strojem opagnym smérem! Jinak
existuje nebezpeti, ze bude nekontrolovatelné
vytla¢enzezu (obr. 8).

Pravidelné prohlizejte brusny kotou¢. Opotiebené
kotouce majizaporny vliv na i¢innost stroje. Véas
vymeériujte brusny kotout¢.

Nepokladejte stroj, kdyz motor jesté bézi.
Neumistujte stroj na prasny povrch. Prachové
¢astice mohou proniknout do mechanismu.

Vzdy nejprve stroj vypnéte pi‘ed vyjmutim zastréky
ze sitové zasuvky.

A Nikdy nepouZivejte uzavér vietene k zastaveni

motoru.

ODSTRANOVANI POTIZi

2.

Strojnefunguje:
Vypnuty proud
(Prodluzovaci) kabel poskozeny
Elektromotor stézi dosahne maximalni
rychlosti:
Prodluzovacikabel je pfilis tenky a nebo ptili§ dlouhy
Napéti v siti je nizSinez 230V
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*  MpwxpnopororioTo To unxavnpua, apricTe Tova

AetToupynoet prlg ¢$opTioyia 30 SEUTspo)\snTa Av

TIapouctacTouv apuoIKoLKPadaopoit
otroladnmoTe AN eAdTTwpa, ofoTe AUECWG TO
pnxavnua. EAEyETe mpooekTikd To pnxavnyakatTo
Sioko, TTpIv avaeTe TTAALTO PNy Avna.

*  ®povrioTeoLomvOpegva un fafouv avbpimroug oe

Kivduvo, oUTe va épyovTal oe eTradr) Le eUpAekTa
UAIKA.
*  ®povricTeTO TERAXIO EpYAciagvaompileTairiva

eivaloprypévo kakd. épyovral oe erradr Le eUPAeKTa

UAIKA.

*  NadoparemavrampooTareuTikd yuahidkat
wroaoTideg. Av To MOUEIE 1) €ivVaL UTTOXPEWTIKO,
va dopare erriong kar Mo idog mpooTaciag, 61wg
yiaapadetypa modidn Kpavog.

*  BePfapOcite STiOITOTTOOETNUEVOL TPOXOL KALTA
onpeia mpooapuélovralclpwva e Tigodnyieg Tou
KATAOKEVACTT).

*  BeapOcite 6TITIGXPNOILOTIOIOUVTALOTVITOXAPTA
o6tavmapadidovral e To cuvdedepévo AelavTikd
TIpoidv katdTav amarrouvral.

*  AvpalipeToepyahdio napaéléeml
TIPOGUAAKTTIPAG, UM XPT|CLUOTTOLETE TIOTE TO
epyaleio xwpig 1'rpo<|>u)\a|<1'r]pu

* TaepyaleiaoTaormmoiampoKeTaLVa MPOCAPHOOTEL
TPoxXOG oV dEpeLkoxhoTounuEévn otm, BeBatwbeite
OTLTO OTIEIPWA OTOV TPOXO EXELAPKETO UNKOG YIA
vadexTeiTo prjkog Tov afova.

*  BeBawOcite 6TI010MTEG Agpiopol SiatnpolkTal

eAeU©epeg 6Tav epyaleoTe o€ CUVONKEGOKOVNG. AV

XPELAOTELVa aTTOPaKpUVETE TN OKOVI), ATTOCUVOEDTE
TIpWTaTO £pYaleio amd Ty Tapoy Tov SikTiov
(XpnotpoTroIoTe un LETAMIKA avTIKEIEVaA) Kal
amodUyeTe vaTIpokaAéoeTe LNUTA OTA ECWTEPIKA
pepn.

* ASYwW Kakwv cuvONKWY TovNAEKTPLKOU SIKTUOV,
utTopoUV va eudavicTOVeUTVTOUEG TITWOELG TACTG

oTav yiveTal ekkivnom Tng ocucokeung. Auté utropeiva

£ pedoeL AANEG CUOKEUEG (TT.X. avaBooPnua
Aautrag). Avn oGvBeTn avTioTkor Tou dikTUov givat
Zmax <0,348 Ohm, dev avapévovtai TéToleg
Siarapayég. (Xe TepiTTwon avaykng, Hrmopeiteva
amoTaOEiTe GTOV TOTTIKS AVTITTPOCWTTO Yia
TP6cOeTeg MANPodOpIEG).

3. YNAPMOAOIHZH

NpoTou emyelprioeTe TNV MPocOrjkn kdmotou
2\ e&apmhiparog, BampémeLmavroTe va
amocuvOEeTe To unydvnua amo Tnv mpida.

TOMNOYETHZH THgMAEYPIKHg AABHg
H mmAeupikn Aapr| prropeiva xpnoipomondeiyia
KahOTEPO EAEYXO, £iTE aT6 816X EIPEG £iTE ATTO
ClplO'TE POXEIPEG.
MNa éAeyyo pe To aploTepd xépL, TomoBeTHOTE TNV
mAeupik) Aapr) o SegLd TAeupd Tou
pnxaviparog,
* TaéleyyopeTode&ixepl, Torroezmcrz ™mv
TAgupikn AaPr oTnv aploTepr) TAeupd Tou

Hnxaviparog.

TONOPETHZHTOYMPOXZTATEYTIKOY
KAAXYMMATOg

Ew.2

TomobeTrioTe TO KAAUPUA TTPOTOU XPTCLLOTIOIOETE
TO Pnyavnua.

Zuvappo)soynon
TonoGsTncTs TO TIPOCTATEUTIKO Ka)\uppu 2)
£mavw oTo mepiPfAnua. PpovTioTe WOTEN £YKOTT
TOU KaAUPHATOG VA CUNTTECEL e TO XEIAOG TOU
mepiBAiparog.

*  TomoBetrioTe To SakTUAIO oTEPEWONG (7) £TTAVW
oTo Kahuppa: oL omrég Tou dakTuliou Ba mpémerva
CUNTTIECOUV UE TIG OTTEG Y1a TIG Bideg.

*  ZTEPEWOTE TO KAAUPA XPT|OILOTIOLOVTAG TIG 4
Bideg karTig podéheg (8).

*  HkAeiotr mAeupd Tou kahUppaTtog Ba mpémet va
€ival TavToTe OTPApEVN TIPOG TNV TTAEUPd Tou
XELPLOTT.

A PpovrioTe va opilete kakd Tig fideg. Na

eAéyxeTe TakTikd Tig Pideg yia Tnv kaAn cUopi&n
TOUG.

Arroouvappo)\oynm]
A¢alpsch£ amo Tov agova 1 pAavrtla pe To
omeipwpakal To dioko Aeiavong padi e Tnv KaTw
$Aavtla.

*  ZefidwoTe TIg4 ideg (LeTIG poés)\sg) Kat
adalp£oTe To SakTUMO OTEPEWONG.

*  AdaipéoTe To MpooTATEUTIKS KAAUpPa amd To

pnxavnua.

TOMNOPETHXHAIZKOY AEIANXHg

Ewc.3

Naxpnoipotoleite diokoug Aeiavong He TIG CWOTEG
diaocTdoelg. Na xpnoilomoleiTe amokAEIoTIKA
Siokoug Aeiavong evioxupévoug pe iveg. O Siokog
Aeiavong dev Ba mpémelva £pxeTal o€ emadr pe To
TIPOCTATEUTIKO KANUMA.

) AmoouvééaTe To peupatoAnmTn (¢pig) amé Tnv
2\ mpiZa

» [lamoTe To koupTi akivnTotoinong Tou agova (5)
KaLoTPEPTE TOV (6) £WG OTOU PTTAOKAPEL.
KpaTtroTe To KOUNTTI GV TOTTOINONG TTATNEVO
ka6’ 6An Tn didpkela Tng Siadikaciag.

*  AdapéoTe T PpAavTtla pe omeipwpa (10) amd Tov
agovaypnoipotrotwvrag To KAewdi (1 1).

*  TomoBeTnoTe To Sioko Agiavong emdvw o
dAavtZa(9).

*  TomoBetrioTe TN pAavTLa e omreipwua oTov
agovakal opi&Te TN XPNOIHOTTOLOVTAG TO KAELDI.

*  EAeubeplyoTe To KOUpPTTL GKIVTOTTOIMON G KAl
oTpéPTe TOV Afovaylava eAéyEeTe eav
eAeuBeprbnKe.

TOMNOPETHXH AIZKQN AEIANZHg KAI
TPOXIZMATOg

O ewcdveg 4 kat 5 urodetkviouv Tov TpdTTO
TomroBéTnong Tng dAavrag (10) dTav xpnoiporoleite
XovTpoUg (4—8mm) kat y1holg (2,5 -4 mm) dickoug.
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EAMvizd

OIAPIOMOI ZTO KEIMENO INMOY AKOAOYOEI
ANTIZTOIXOYN ZTIZ EIKONEX THX ZEAIAAX 2

FONIAKOG TPOXO¢

MEPIEXOMENA:
2TolyElA U aviLaTog
OdnyiegylaTnvaocddiela
2uvappoAéynon

Xprion

Emokeuég kat ouvtrpnon

hwn =

I.ZTOIXEIAMHXANHMATOX

EIZAAFQrH

To unxdvnua auté €xs1 kaTaokeuaoTei yla TpdxIopa
kat Eexovdpiopa peralou kat métpag. Me T xprion
TwV KaTaMnAwyv e€apTnudrwy pmopeiva
xpnotpotonBeikat yia BolpToioua kat yudhiopa.

MEPIEXOMENA XYZKEYAZXIAg
I Twviakég Tpoxog

I MAeupikn Aafn

I KAeidi

I 1 oeTnkTpeg (kapBouvakia)

I Odnyiegxpriong

I Odnyiegylamnvaocddieia

I Kapraeyyinong

TEXNIKEgMPOAIANPA®Eg

Taon Aettoupyiag 230V~
2uyvoTnTa pEUIATOG 50Hz
loxug e10680u 750 W
TayxutnTaxwpig dopTio 11000/AeTrTd
Awapetpog dickou 115mm
Awdotaon agova M4
Bapog 2,15kg
Lpa (XTa6pun mieongnyou) 86,9dB (A)
Lwa (Z1d0un 1oxUog ixou) 99,9dB (A)
Emitayuvon kpadaopwv 0,745 m/s?

EZAPTHMATA

Ewc.l

Awakoémng Aeitoupyiag (ON/OFF)
MpooTateuTikd kaAuppa
MAeupin Aafn

AiokogAsiavong
Kouprriakivnromoinong aova

2.OAHTIEZTIATHN AZ®AAEIA
EMNEZHIHZHZMBOAQN

Y& auTd To £YXELPIdLO Kal/f oTo unxavnua
XPnolporololvTal Ta mapakdarw oupfola:

Lhwn —

Twv Evpwmaikdiv 00nytwdv

Mnyxdvnua Katnyopiag Il - AurAn pévwon —Aev
anaiTeiTat yeiwor Tou peupaToAnmT).

Emonpuaivet Tov kivouvo TpokANGNG OWHATIKLIV
BAaBwv, Bavarou 1) BAGPnG oTo unxdvnpua oe
TEPITITWON (1) THPNONG TWV 00N YWV TToU avaypdpovTtat
0€ QuTO TO EYXELPIDLO.

[>[O

Emonpaivet Tov kivbuvo nAektpomAn&iag.
Kivéuvog mupkayidg

KpatrioTe Toug mapeuplokbuevoug o€ amréoTaon
AmoouvédéaTe To peupatoAimn ($ig) amé Tnv
mpia

Popdre mpooTaTeuTKd yualld Kat WTacTideg

Popdre mpooTareuTikd yavTia

AwafdoTe mpooekTikd Tig 0dnyieg

0= PP EBPB

OAHTIEZAZ®AANEIAZ
‘OravxpnoiponoleiTenAekTpikd epyaleiava Tpeite
TdvTa Toug kavéveg acpaleiag mou toxUouv o
XWpaoag, ylavamneplopiceTe Tov Kivduvo
Tupkaytdg, nyekTpomAngiag kat TpavpaTiopou.
AwaBdoTe Tig ecwkAeldpeveg 0dnyieg acpalsiac.
DuldETe auTég TIG 0dNYidg o acPpalég épog.

EAéyETe avn péyiom TaxiTTamou emonpaiveTal
TIAvw oTo SICKO, aVTOTOLXELOTT HEYIOTN TaxUTnTa
Tou pnyavnuarog.H raximra Tou punyavriuarog dev
TpémeLva EETepva TNV TN TTou avaypadeTat Tav
oTo dioko.

BeBaiwBeite dT1018100TACEIG TOU Sickou

avTioTolXoUV oTIg TTpodiaypadég Tou unxaviuarog.

*  ®povricTevaTomobeToeTE cWoTAKAIVaCHIEETE
kahato dioko. Mn xpnoporroimoeTe dakTulioug
HEIWTNPEGT) QVTATIOPEG YIA VA TIPOCAPUOCETE
owoTaTodioko.

* NaperaxepileoTe katva amobnkeleTe Toug Siokoug
opdwva pe TIg odnyieg TOU KATACKEUAOTT.

*  Mnxpnoipotoleite To nyavnuayiammAeiavon
TePayiwv epyaociag e P€yloTo Taxog mou Eemepva
To p€yloTo Babog Asiavorg Tou Sickou.

*  Mnxpnoiporoleite Toug diokougAeiavongylava
mapeTe Taypelia.

*  ‘OravmipémeivatomobeToeTe To S10KO OTO OTIEIpWHA
mgarpdkTou, BePaiwberte STLTO OTIEIpWHATNG
atpdkrou £xel apkeTEG BOATeG. BeBaiwBeite 61N
ATPAKTOG £1val KAAA TIPOCTATEUPEVT KALDEV EPXETALOE
ema¢r pemvemdavelaleiavong.

*  TlpvXpPNOILOTIOINCTO TO PNXAvnua, MOewpnoTe TO

¢rokoyiava Seite av éxermleikamola nud Mn

XPNOlHOTIOLETE BioKOUG TTOU £ival paylopévoln

Koppévoln éxouv TTabetotroladnmoTe AAn Inud.

c € IMAnpoiTaoxvovra facikd mpéTuna acpaleiag
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3.Strojse pirehiiva:

* Ventila¢ni otvory jsou zablokovany. Vycistéte je
suchym hadrikem.

»  Strojby pretizen. Pouzivejte stroj pro Uéel, ke
kterémuje vyroben.

4. P¥iliSné jiski*eninebo nepravidelny béh
elektromotoru:

*  UvnitF motoru je Spinanebo jsou opotiebené
uhlikové kartace. Vymeéite uhlikové kartdc¢e nebo
prineste stroj do specializované opravny.

5.UDRZBA A SERVIS

UDRZBA

Dbejte, aby pti idrzbovych ¢innostech namotoru byla
zastréka odpojena od sité.

Naradifirmy Ferm je konstruovéano tak, ze dokaze
fungovat dlouho pti minimélnich narocich na tdrzbu.
Aby fungovalo stale dobfe, je tfeba mu vénovat
prislusnou pécia pravidelné je Cistit.

CISTENI

Pravidelng, nejlépe po kazdém pouziti, ¢istéte mékkou
tkaninou kryt naradi. Zvlasté dbejte, aby se ve vétracich
otvorech nehromadil prach a netistoty. Pokud netistoty
prili§ Ipi, pouzijte mékkou tkaninu smoéenou v mydlové
vodé. Rozpoustédla, jako je benzin, alkohol, ¢pavkova
vodaapod., nikdy nepouzivejte; mohla by naleptat
plastové dily.

MAZANI
Naradi zddné dal$i mazaninevyzaduje.

ZAVADY

Pokud nastane néjaka zavada, naptiklad v dlisledku
opotiebeninékteré soucasti, spojte se laskavé se svym
mistnim dealerem firmy Ferm. Na zadni strané této
prirucky naleznete rozkreslené schéma vsech soucasti,
které je mozno objednat..

OCHRANAZIVOTNIHO PROSTREDI

Aby se vyrobek neposkodil pti piepravé, dodava se

v pevném obalu, pfi¢emz vétsinu material(i tohoto obalu
je mozno recyklovat. Odevzdejte proto laskavé tyto
materialy do prisluSného sbérného strediska k recyklaci.
Pokud naradi vyfadite natrvalo z pouzivani, odevzdejte
je mistnimu dealerovi firmy Ferm; tam vyrobek zlikviduiji
ekologicky Setrnymzplsobem.

ZARUKA
Zaru¢ni podminky jsou uvedeny na zaru¢nim listé, ktery
je prilozen zvIast.

CE  prOHLASENiOSPLNENINOREM (CZ)

Na vlastni odpovédnost vyhlasujeme, Ze tento vyrobek
je ve shodé s nasledujicimi normamia normovanymi
dokumenty.

EN50144-1,EN50144-2-3,
EN55014-1,EN55014-2,
EN61000-3-2, EN 61000-3-3

vsouladu se smérnicemi.

98/37/EEC
73/23/EEC
89/336/EEC
dne 01-08-2004 :
ZWOLLENL
W. Kamphof
Oddélenikvality - -

Ferm



@ Slowenija

STEVILKE SPODAJ USTREZAJO SLIKAM NA
STRANI 2

KOTNIBRUSILNIK

KAZALO:

|. Podatkio napravi

2. Varnostnanavodila

3. Montaza

4. Uporaba

5. Servisiranjein vzdrzevanje

I.PODATKIONAPRAVI

uUuvoD

Tanaprava je namenjenaza bruenje kovinin kamna. S
primernim nastavkom jo je mogoce uporabljati tudi za
$cetkanjein peskanje.

VSEBINA POSILJKE

I Kotnibrusilnik

| Stranskirocaj

I Kljug

I Komplet ogljikovih $¢etk
I Navodilo za uporabnika
I Varnostnanavodila
I Garancijskilist

TEHNIENA SPECIFIKACIJA

Napetost 230V~
Frekvenca 50Hz
Vstopnazmogljivost 750 W
Hitrost brez obremenitve 11000/min
Premer kroznika 115 mm
Dimenzije vretena M4
Teia 2,15kg
Lpa (akusti¢ni tlak) 86,9dB (A)
Lwa (akusti¢nazmogljivost) 99,9dB (A)
Vrednostvibracij 0,745 m/s?

LASTNOSTI

Slika |

I. Stikalo za izklop

2. Stitnik

3. Stranskiroéaj

4. Brusnikroznik

5. Patentvretena

2.VARNOSTNANAVODILA

LEGENDA SIMBOLOV
V tem navodilu za uporabo ali na stroju se nahajajo
sledecisimboli:

c € V skladu s temeljnimi varnostnimi standardiin
evropskimi direktivami

Naprava ll. razreda—dvojna izolacija—Ne
potrebujete vtikaca z ozemljitvijo.

A Oznacuje nevarnost poskodb, smrti alimaterialnih
$kod na napraviin predmetih zaradi
neupostevanja navodil, kiso zajeta vtem prirocniku.

A Oznacuje nevarnost elektricnega udara.

A Nevarnost poZara
Druge osebe v bliZini morajo stati v varni razdalji

Vtika¢izvlecite iz vticnice na zidu
GRS\

@ Uporabljajte zascitna ocala in zascito za sluh

% Uporabljajte zascitne rokavice

@ Natancno preberite navodila

NAVODILAZAVASO VARNOST

Ko uporabljate elektri¢na orodja vedno upostevajte
varnostna pravila, kiveljajo vvasi drZaviza
zZmanjsanje nevarnosti pozara, elektricnega udara
ali osebne poskodbe. Preberite naslednja navodila
zavaso varnost, kot tudi priloZena varnostna
navodila. Hranite ta navodila navarnem kraju.

* Preverinajvisjo dovoljeno hitrost ozna¢eno na
brusilnega diska. Hitrost stroja ne sme preseti
dovoljene hitrosti omenjenega koluta.

Dimenzije koluta naj ustrezajo zahtevam stroja.

Brusilni kolut naj bo pravilno montiran in pri¢vricen.

Z njim ravnaj kot predpise izdelovalec.

Ne obdeluj materiala, ki je debelejsi od globine reza.

Pred uporabo preveri ¢e je kolut poskodovan. Ne

uporabljaj poskodovanih kolutov.

* Preduporabo naj strojprosto tec¢e 30 sekund. Takoj
izkljuéi strojv primeru nenormalnih vibracijali drugih
defektov.

* Zagotovi,daiskre ne bodo ogrozale ljudialiprisle v
stik zvnetljivimi snovmi.

* Obdelovanec najbofiksiran. Ne priblizuj rok mestu
dela.

* Medbrusenjem vedno nosi zas¢itna ocala in glusnike,
po moznosti tudi predpasnikin ¢elado.

» Uporabljaj pivnik pri delu z lepljenimi materiali.

» CejeorodjupriloZen §¢it ga obvezno uporabljaj.

* Odprtinezazraenje najbodo vedno proste. Cejih je
treba odistiti, stori to z nekovinskim predmetom,
potem ko si stroj izklopil. Ne poskoduj notranjih
delov.
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*  PeryAsipHO ocMaTpuBanTe WAUGOBAABHDBIV KPYT.
M3HoLLEHHbIe KpYTi OKa3blBaloT HeraTMBHOE
BO3AENCTBUE Ha 3PPEKTUBHOCTD MALLIMHKU.
CBOEBpPEMEHHO 3aMEHSIUTE LUAMPOBAABHBIE KPYTH.

* HekAaauTe MalwMHKy Npu ellie paboTatoLu.em
ABurateae. He KAaAMTe MALLIMHKY Ha MblAbHbIE
MOBEPXHOCTM. YaCTHLLbI MbIAM MOTYT MOMACTb B
MeXaHU3M.

» [lpexAe 4yeM BbIHYTb BUAKY U3 CETEBOW PO3ETKM,
06513aTEABHO BbIKAIOYANTE LUAMPMALLIMHKY.

A He gonyckaemcsi ucnoab3oBame 3axum
LUNUHGEAS GASl OCMAHOBKM gBUIraMEASI.

MOUCKNYCTPAHEHUE
HEUCIMNPABHOCTEU

1. MawmHKka He pa6oTaeT:
*  OTKAIOYEHO NUTaHKe
* [MoBpexAeH (YAAMHUTEADB) LLHYP

2. DAEKTpPOABUraTEAb He AOCTHraeT
MaKCMMaAbHOM CKOPOCTH:

* Y AAUHUTEAb CAULLKOM TOHKUM U/UAU CAULLKOM
AAVHHbBIV

* HanpsykeHue B ceTu HMke 230 B

3. MalwmHKa neperpeBaeTcs:

*  3abuTbl BEHTUAAILLMOHHbBIE OTBepcTUs. [MouncTute
MX CyXOW BETOLLbIO.

*  LUAndmalumtka paboTaaa c neperpysKou.
McnoAb3yiTe MaLIMHKY TOAbKO MO Ha3Ha4eHMIo.

4.YpesmepHoe uCKpoobGpasoBaHUe UAU
3AEKTpOoABUraTeAb paboTaeT c nepeboammu.

*  BHyTpu ABUraTeAs CKOMMAACh FPsi3b UAM USHOCMAWCH
YTOAbHbIE LLETKU. 3aMEHUTE YTOAbHbIE LLLETKU UAM
NpUHecKTe WAUPMALLMHKY B CELIMaAU3UPOBAHHbIN
PEMOHTHbIW LLEHTP.

5.9KCNAYATALMAU
OBCAYXUBAHUE

OBCAYXUBAHUE

[Nepea BbINOAHEHWEM PaboOT, CBSAZAHHbBIX C
06CAY>KMBAHUEM ABUTaTEAS, YBEAUTECD, HTO BUAKA
LLIHYPa MHCTPYMEHTa He MOAKAIOHEHA K CETEBOM
poseTke.

O6opyaoBaHme KomnaHuu Ferm npeaHasHa4YeHo AAs
HaAEXHOWM SKCMAYaTaLLUM B TeHEHUE AAUTEAbHbIX
CPOKOB C MMHMMAAbHbIMM 3aTPaTaMu Ha OBCAY)KMBaHME.
VcneluHas 3KCMAyaTaLms UHCTPYMEHTa 3aBUCUT OT
AOAXKHOTO YXOAQ U PETYASIPHOM YUCTKM.

YNCTKA

PeryAasipHo npoTupaiiTe Kopnyc MHCTPYMEHTa MSIrKOM
TKaHbIO, MPEAMOYTUTEABHO, MOCAE KaXKAOTO
MCMOAb30BaHMs. BEHTUASALLMOHHbIE OTBEPCTMUS AOAXKHbI
CoAepKaTbCsi BUncToTe. AAS yAAACHUS YCTOMUMBBIX
3arpsi3HEHUM BOCMOAb3YMTECh MArKOM TKaHbIO,
CMOYEHHOW B MbIAbHOM pacTBope. Hukoraa He
NPUMEHSIATE TaKne PaCTBOPUTEAM, KaK GeH3MH, CrnpT,
AMMMaYHbIV PacTBOP U T.A. DTU PaCTBOPUTEAU MOTYT
NMOBPEAMTb MAACTUKOBbIE ACTAAM.

CMA3KA
MHCTpyMeHT He TpebyeT AOMOAHUTEAbHOM CMa3KHK.

HEUCMPABHOCTHU

B cAy4ae NOAOMKM, HanpuMep, BCAEACTBUE U3HOCA
AeTaAu, 0bpaTUTeCh, MOXKAAYWCTa, K Baliemy MmecTHoMy
Aunaepy komnaHum Ferm. Ha o6opoTe aToro
PYKOBOACTBA Bbl MOXKETe HAUTH MOKOMMOHEHTHOe
1306paXkeHMe AETaAEH, KOTOPbIE MOXHO 3aKa3aTb.

3ALLLUTA OKPYXKAIOLLEU CPEADI

Bo nsberkaHune nospexAeHUs NpU TPaHCMOPTUPOBKE,
CTaHOK AOCTABASIETCS B MPOYHOM ynakoeke. boabLuas
4aCTb YMaKOBOYHbIX MAaTEPMAAOB MOXET BbITb
nepepaboTaHa AASi MTOBTOPHOTO UCTMOAb30OBAHMS.
AoCTaBbTe yNakoBOYHbIV MAaTEPUAA B
COOTBETCTBYIOLLMM MECTHBIN LLEHTP MO YTUAM3ALMM
OTX0AOB. AOCTaBbTE HEHY>KHOE 060pYyAOBaHME K
BauieMy MecTHOMy AnAepy KoMnaHuu Ferm. OHo GyaeT
YTUAU3MPOBAHO 6e3 HaHeCeHUs BpeAa OKpY»KatoLLen
cpeae.

FTAPAHTUA
Y cAOBMS rapaHTUM U3AOXKEHBI HA OTAEABHOM,
NpUAAraeMOM rapaHTUMHOM TaAOHeE.

CE nexmeaymocoorsercramsenmsospumanis (R)

Mo Hally UCKAIOYMTEABHYIO OTBETCTBEHHOCTb
YAOCTOBEpSiEM, YTO AQHHOE U3AEAME YAOBAETBOPSET
CAGAYIOLLIMM CTaHAAPTaM U HOPMATUBHbIM AOKYMEHTaM

EN50144-1,EN50144-2-3,
EN55014-1,EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

COrAaCHO CAEAYIOLWLUM MpeANUCaHUAM!

98/37/EEC
73/23/EEC
89/336/EEC
01-08-2004 .
ZWOLLENL
B. Kanmxod —
OTAEAKOHTPOAS KavecTBa -

Ferm
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*  3akpenuTe NpeAOXpPaHUTEABHOE YCTPOUCTBO Ha
dMKCHPpyIOLLLEM KOAbLLE C MTOMOLLbIO 4 60ATOB C
wanbamu (8).

*  3aKpbiTasi CTOPOHa MPEAOXPAHUTEABHOTO
YCTPOMCTBa AOAYKHA ObITb BCErAa HarpaBAeHa B
CTOPOHY MOAb3OBATEAS.

Y6egumecn, 4mo 60Ambl 3amsHymbi 8
gocmamoyHown cmenenu. PeryasipHo
nposeparime 3ams Ky 60AMoB..

Pas6opka

*  CHMMMTE CO LINUHAEGAS COEAUHUTEABHYIO FaKY U
LUAMPOBAAbHDBIA KPYT C HUXKHUM PAAHLLEM.

*  OteuHTUTEe 4 60ATa (C LIAMBAMU) U CHUMUTE
dUKcHpytoLLLee KOABLLO.

*  CHMMUTE NPeAOXPaHUTEAbHOE YCTPOMCTBO CO
LUAUPMALLMHKM.

YCTAHOBKA LULAMUDOBAABHOIO KPYTrA
Puc.3

Mcrnoab3ynTe WwanpoBaAbHblE Kpyru
COOTBETCTBYIOLLLErO pasamepa. McrnoAbsyliTe TOALKO
LWAWU$OBaAbHBIE KPYrH CapPMUPOBaHHbBIM BOAOKHOM.
LLIAMbOBaAbHBINM KPYT HE AOAXKEH KacaTbcst GOpTUKa
NPeAOXPaHUTEABHOrO YCTPOMCTRA.

) BeiHbme BUAKy U3 po3emku
(s] -\

*  HaxmuTe Ha 323kMM WNMHAEAS (5) M noBepHUTE
LINUHAEAB (6) AO ero 3axaTus B 3axkume. Bo Bpems
3TOM OMEPaLLUN AEPXKUTE 32XKMM LUMUHAEAS B
HA)KaTOM MOAOXKEHUM.

*  CHMMMTE CO LUMUHAEAS COEAMHUTEABHYIO FalKy
(10) npu nomoLL M raeyHoro katoua (11).

* [MomecTuTe WAMOBaALHBIN AMCK Ha dAaHLLE (9).

* YcTaHOBUTE COEAMHUTEABHYIO FalKy Ha LNUHAEAE
1 3aTSIHUTE NPU MOMOLLLY FAE4YHOTO KAIOHA.

* OcBOGOAMTE 33XKMM LLMUHAGAS U, BPaLLas
LUMUHAEAD, TPOBEPbTE, HTO OH He 3a6A0KMPOBaH.

YCTAHOBKA LULAUDOBAAbHbIXKPYIrOB
UKPYTroOB AAAYEPHOBOU OBPABOTKM
Ha puc. 41 5 nokasaHo, Kak ycTaHoBUTL dpAaHeL, (10)
NP UCMOAB30BaHNM TOACTbIX (4 —8 MM) 1 TOHKMX (2,5 —
4 MMm) KpyroB.

3AMEHA YIOAbHbIX LLETOK

Puc.6

EcananekTpoasurateab paboTaet c nepebosmu,
BO3MO>HO, U3HOCMAMCb YTOAbHbIE LWETKM (cM. [Momck u
ycTpaHeHue HencnpaeHocTew). HeobxoAnMo 3ameHNTb
YrOAbHbIE LLLETKM HOBbIMM TOM e crieLipuKaLLmm.

- BbiHbme BUAKY U3 po3emku
CRa\

*  BbiBUHTUTE M3 KOpPMyca 6OAT (BO3AE BXOAR LLIHYPA)
MpU NOMOLLM KpeCTOO6pa3HOM OTBEPTKM

*  CABMHbTE KOPMYC, YTOObl 06ECne nTb AOCTYM K
YTOAbHbIM LeTKaM (2 wT.)

*  OToABMHbTE KOHeL, NPY>XuHbI (12) B cTOpOHY OT
yroAbHow weTku (13)

*  BbiHbTe MareHbKylo NPpo6KY (14) M3 TOUKM
COEAMHEHMS.

*  BbiHbTe yroAbHy!O LLETKY U3 MaLLIMHKMU.

* [lomecTuTe HOBYIO YTOABHYIO LLLETKY B AGPXKaTeAb U
MOACOEANHUTE ee

* [locTaBbTe NpyXMHY Ha MeCTO

* [MocTaBbTe KOPMyC MALLIMHKKU HA MECTO

A pegynpeskgenue: 3ameHsime obe yroAbHble
wwemku ogHopemeHHo. He gonyckaemcs

0gHOBPEMEHHOE MCNOAb30BAHME HOBOW M CMAPOU YrOAbHBIX
LIEMOK.

4.MPUMEHEHMUE

OCOBOE BHMMAHUE MPUHAYAAE

VICI'IO/\b3OBAHMFI LUAMOMALLUMHKM
3a)xMuTe 06pabaTbiBaeMyo AETaAb U NPOBEPbTE,
YTO OHa HE MOXET BbICKOUYUTb U3-MOA MALLMHKM BO
BpEMS pesku.

* [pupaboTe c MaLIMHKOM O6SA3aTEABHO AEPXKUTE €€
KPernko AByMs pyKamu, obecrneuns cebe ycTon4msoe
NOAOXeEHMe.

*  LUHyp AoAXeH 6bITb Bceraa HanpaBAeH B CTOPOHY OT
MaLLMHKM BO U36EXKaHKe NOMaAaHUSA MOA PEXYLLYIO
4acTe.

* BcTaBAsMTe BUAKY B PO3ETKY TOABKO MpK
BbIKAIOUEHHOM LUAMMALLMHKE.

* [MpumeHsTe MawmnHKy K 06pabaTbiBaeMon A€TaAU
TOABLKO BO BKAIOYEHHOM COCTOSIHWM

A He gonyckaemcs ucnoab308ame MawwmHKy gas
LWAMPOBAHMSA geMaAen U3 MarHus.

BKAIOYEHUE

* [MepeaBuHbTe NepekatoyaTeAb BKA./BBIKA. Bnepea.

*  MalumHKa BKAIOYMTCS M OCTAHETCS BO BKAIOYEHHOM
COCTOSIHWM NPM OTMYCKaHUM NepeKAIOHaTEeAR

BbIKAIOMEHUE
* Haxmure Ha nepekatovaTeab BKA./BbIKA.: oH
nepenaeT B noaoxeHune BbIKA.

A He kanagume mawmHKy npu ewle pabomaroiiem
gsuramene.

3KCI'IAyATALI.MFI
Kpenko AepuTe MalLIMHKY M BOAUTE MO
obpabaTbiBaeMou AeTaau. BoanTe MalmHKoM no
06pabaTbiBaEMOM AETAAU PABHOMEPHO.

* [pnyepHoBOI 06pabOTKE BOAUTE MALLIMHKOM MO
obpabatbiBaemMo AeTaan roa yraom 30° -40° (puc. 7).

A Hukorga He ucnoAbsyiime WANGOBAAbHbIE KPYrn
gAsi4epHOBOK 06pabomku!

*  MawwuHKa AOAXKHa paBoTaThb B IPOTUBOMOAOXKHOM
HarpaBAEHWM OT HanpaBAeHUs BpalLeHus. [oaTomy
ABMXXEHME MALLMHKU B APYTOM HarpaBAeHUM He
Aonyckaetca! MHave cywecTeyeT onacHoCTb
HEKOHTPOAMPYEMOTO BbICKaKMBaHUS MALLIMHKU U3
paspesa (puc. 8).
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3.MONTAZA

) Pred montaZo opreme vedno izvlecite vtikaciz
2>\ vticnice na zidu.

MONTAZASTRANSKEGAROCAJA
Stranski ro¢aj je mogoce uporabiti prilevem in desnem
delovanju.

* Zadelovanjevlevo smer pritrdite stranski ro¢ajna
desno stran naprave.

* Zadelovanjevdesno smer pritrdite stranski rocaj na
levo stran naprave.

MONTAZASCITNIKA
Slika 2
Pred uporabo naprave namestite $¢itnik.

Montaza

»  S¢itnik (2) namestite na ohisje. Ne pozabite: Utor
$¢itnika mora biti napeljan skozi rob ohisja.

»  Scitnik namestite na pritrdilni obrocek (7): odprtine
obrocka se morajo ujematiz odprtinamiza vijake.

*  Sditnikin pritrdilni obro¢ek montirajte s 4 vijakiin
podlozkami (8).

e Zaprtastran $¢itnika mora biti vedno obrnjena proti
uporabniku.

A Ne pozabite: vijaki morajo biti dobro priviti. Redno
kontrolirajte, e so vijaki vedno dobro priviti.

Demontaza

*  Odvijte matico prirobnice, brusilni kroznik s spodnjo
prirobnico pasnemitez vretena.

*  Odvijte 4 vijake (s podlozkami) in snemite pritrdilni
obrocek.

* Odstranite $¢itnik s stroja.

MONTAZA BRUSNEGA KROZNIKA

Slika 3

Uporabljajte le kroznike pravilnih dimenzij. Uporabljate
samo brusilne kroznike z vlakni. Brusilni kroznik se ne
sme dotikati roba $&itnika.

Vtikaé izvlecite iz vticnice na zidu.
o)

*  Pritisnite na pokrov vretena (5) in vreteno (6)
obracajte, dokler se ne zagozdi v pokrov Medtem ko
obracate, pritisnite na pokrov in ga drzite.

e Zvretenasnemite matico (|0) prirobnice, pomagajte
siskljucem(11).

*  Brusilnikroznik namestite na prirobnico (9).

* Matico prirobnice namestite na vreteno in jo privijte
sklju¢em.

¢ Pokrovvretena odvijtein preverite, ¢e je vreteno
zrahljano.

MONTAZAFINIHIN GROBIHBRUSILNIH
KROZNIKOV

Slika4in 5 prikazuje na¢in montaze prirobnice (10) pri
uporabi debelej$ih (4—8 mm) in tanjsih (2,5—4 mm)
kroznikov.

ZAMENJAVA OGLJIKOVIHSCETK

Slika 6

Ce elektromotor ne deluje enakomerno, so
najverjetneje dotrajane ogljikove $¢etke (glej poglavje
»odpravljanje okvar«). Ogljikove $¢etke je potrebno
zamenjati znovimi enakih dimenzij.

Vtikac izvlecite iz vticnice na zidu.
e

* Vijakvblizini kabla odvijte s kriznim izvija¢emin
vzemite iz ohisja.

* Ohisje pomaknite nazaj, da lazje izvlecite ogljikove
$cetke (2 kom.).

» Konecvzmeti(12) premestite poleg ogljikove s¢etke
(13).

* Malivtikac (14) izvlecite iz priklju¢ne tocke.

* Ogljiikovo S¢etko vzemite iz stroja.

*  Vnosilecvstavite novo ogljikovo $¢etko in jo
prikljucite.

* Vzmetvrnite na svoje mesto.

* Pokrovnamestite nazaj nastroj.

A Opozorilo: Obe ogljikovi SCetki zamenjajte hkrati.
Nikoli ne uporabljajte nove s staro $cetko.

4.UPORABA

POSEBNO POZORNOST POSVETITE

ZAGONUSTROJA

* Obdelovani material vpnite in pritrdite, da se med
rezanjem ne premika.

* Prideludrzite napravo vedno zobemarokamain
stojte v ravnotezju.

» Kabel morabiti napeljan nazaj, za napravo.

*  Vtikac vstavite v vti¢nico nazidu, ko je naprava
izklopljena.

* Napravo priloZite na obdelovani material le, ¢e
deluje.

A Nikoli ne uporabljajte stroja za brusenje izdelkov
izdelanih iz magnezija.

VKLOP
» Stikalo pomaknite naprej.
* Strojstecein deluje, dokler ne spustite stikalo.

IZKLOP
*  Pritisnite na gumb: stikalo se samodejno vrne v
polozaj zaizklop.

A Naprave ne odlagajte, ce Se motor deluje.

ROKOVANJE

» Strojdrzite trdno in ga potiskajte proti materialu, ki
gaobdelujete. Brusilni kroznik mora po povrsini
drseti enakomerno.

+  Stroj premikajte po povrsini pod kotom 30° - 40°,
kadar ga brusite na grobo (slika 7).

A Nikoli ne uporabljajte finih brusnih kroznikov za
grobo brusenje!

Ferm
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* Strojmoravedno drseti proti smeri, v kateri se
kroznik vrti. Zato nikoli stroja ne premikajte v
nasprotni smeri! Obstaja nevarnost
nekontroliranega izrivanja iz smeriv kateri reze (slika
8).

*  Brusnikroznik redno pregledujte. Obrabljeni brusni
krozniki po nepotrebnem obremenijujejo stroj.
Brusilni kroznik redno menjavajte znovim.

* Naprave ne odlagajte, ¢e $e motor deluje. Naprave
ne odlagajte na prasno povrsino. Prasni delci lahko
vdrejo v notranjost naprave in jo poskoduijejo.

*  Predenizvlecete vtikac iz vti¢nice nazidu, napravo
vedno izklopite.

A Nikoli ne uporabljate pokrova za zaustavijanje
naprave.

ODSTRANJEVANJE TEZAV

I.Strojne deluje:
*  Zmanijkalo je toka
¢ PodaljSevalnikabel je poskodovan

2. Elektromotor ne dosega maksimalne
obratovalne hitrosti:

* PodaljSevalnikabelje pretanekali predolg.

* Napetostvomrezjuje manjSaod230V

3.Strojsepregreva:

* Zracne odprtine so zamasene OCistite jih s suho
krpo.

* Strojjepreobremenjen. Uporabljajte strojsamov
namen, kateremu sluzi.

4. Elektromotor preveciskrialinepravilno ali
neenakomerno deluje:

* Vmotorju je umazanijaali pa so obrabljene ogljikove
$cetke. Ogljikove §¢etke zamenjajte znovimiali
napravo odnesite v pooblas$¢eni servis.

5.SERVIS & VZDRZEVANJE

VZDRZEVAN]JE

Predizvajanjem vzdrzevalnih del na motorju, zagotovite,
daje vti¢ odstranjen iz elektri¢ne vti¢nice.

Naprave Ferm so izdelane tako, da delujejo daljse
obdobje zminimalnim vzdrzevanjem. Neprekinjeno
zadovoljivo delovanje je odvisno od primerne skrbiza
napravo in rednega Ciscenja.

CISCENJE

Ohisje naprave redno &istite zmehko krpo. Najbolje po
vsaki uporabi. Prezraevalne odprtine najbodo brez
prahu in umazanije. Ce umazanije ne morete odstraniti,
uporabite mehko krpo, ki ste jo namocili v milni vodi.
Nikoli ne uporabljajte topil kot so bencin, alkohol,
amoniakova voda, itd. Taksna topila lahko poskodujejo
plasti¢ne dele.

MAZANJE
Naprava ne potrebuje dodatnega mazanja.

OKVARE

Ce pride do napake, npr. zaradi obrabe dela, prosimo
stopite v stik v vas§im lokalnim prodajalcem Ferm. Na
zadnji strani tega priro¢nika boste nasli razdelan pogled,
ki prikazuje vse dele, ki jih je mo¢ narociti.

OKOLJE

Da bi med prevozom preprecili poskodbe naprave, je le-
tadostavljena v évrstem pakiranju. Vecino pakirnih
materialov je mo¢ reciklirati. Te materiale nesite na
primerno reciklirno lokacijo. Vase nepotrebne naprave
nesite k vaSemu lokalnemu prodajalcu Ferm. Tu jih bodo
odvrgli na okolju varen nacin.

GARANCIJA
Garancijske pogoje lahko najdete na prilozenem
garancijskem listu.

CE 1zjavaosKLADNOSTI (S

Na lastno odgovornostizjavljamo, da naveden izdelek
ustreza naslednjim standardomin standardnim
dokumentom

EN50144-1,EN50144-2-3,
EN55014-1,EN55014-2,
EN61000-3-2,EN 61000-3-3

vskladus predpisi.

98/37/EEC
73/23/EEC
89/336/EEC

zdne 01-08-2004

ZWOLLENL

W. Kamphof

Oddelek zanadzor - :

kvalitete
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2. MHCTPYKUMU IO TEXHUKE
BE3OMACHOCTM

CHUMBOAbIMUX 3HANEHUE
B AaHHOM MHCTPYKLIMM MO UCMOAB30BAHMIO U/WAM Ha
WAMUMALLMHKE MPUMEHSIOTCS CAGAYIOLLLUE CUMBOABI:

‘ € B coomsemcmBumu ¢ OCHOBHLIMY NPUMEHSIEMbIMM
HOPMamu eBPONencKux gupekmus

CmaHok Il kaacca— ABoviHas nzoaaumsa —Buaka c
3asemAeHueM He mpebyemcs.

Puck nospeskgerms uHcmpymeHma nluan
mpasm, cMepmu B CAydae HecobAgeHus
MHCMPYKLMM AHHOTO pyKoBOgCMBa

[>[o

[NokasbiBaem HaAnyne onacHocmu ygapa
SAEKMPUYECKUM MOKOM

Puck Bo3HMKHOBEHMS nosxapa
MocmopoHHUM BX0g 3anpeleH

BbiHbme BUAKY 13 po3emku

Hocume 3awummHbie 04Ku 1 LyMO3ALMMHbIE

HayLWHUKK

Hocume 3awpmHbie nepyamku

O=@p B>

BHumameAbHo yumanme uHcmpyKLmm

UHCTPYKLWUM MO BE3OMNACHOCTHU

AA s1TOro, 4T06b1 CHU3NTD PUCK BOZHMKHOBEHM 51
nokapa, NoparkeHH s SAeKTPUYECKMM TOKOM M
AMYHOW TPABMbI, CO6AI0gaKTe NPU HCNOAL3OBAHMM
3AeKTPHYECKMX MALUMH NPaBuAa 6ezonacHocTH,
npumeH 51 eMble B BawweH ctpaHe. [poutute
cAegyloLuMe MHCTPYKLMM N0 6€30NaCHOCTH, a
TaK>Ke npuaaraembie MHCTPYKLMM NO
6e3onacHocTH. XpaHMTe 3TM MHCTPYKLMM B
6e3onacHom mecTe!

* [lpoBepbTe, 4TO6bI MaKCMMaAbHA 51 CKOPOCTb,
NOKasaHHa 51 Ha LWAMGPOBAALHOM KpyYTY,
COOTBETCTBOBaAA MAKCMMAaAbHOM CKOPOCTH
MatLmHbl. CKOpPOCTb MaLLIMHBI He AOAXKHA
NpeBbILIATH BEAUYMHY Ha LIAUDOBAABHOM KpYTy.

* Y6eaunTech, YTO pasmepbl LUIAMGOBAALHOTO Kpyra
COOTBETCTBYIOT TEXHUYECKUM XapaKTEPUCTUKAM
MaLLMHbI.

* Y6eanTech, YTO WAUPOBAABHBIN KPYT BbIA
YCTaHOBAEH U 3aKPerMAEH COOTBETCTBYIOLLUM
o6pasom. He McroabsyiiTe peayLIMpyIoLLME KOAbLIA
MAM OTPaBKM AA 51 OBeCreveH! A MPaBUALHON
NOCaAKM LUAMPOBAALHOTO KpyTa.

*  O6palianTech CO LAMPOBAALHBIMH KPYraM1 M XpaHUTE
MX B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLM 51 MM MOCTABLLLMKA.

*  Hewucnoabsynte malumHy AA s LIAMPOBaHM 5
3aroTOBOK, MAaKCMMaAbHa sl LIMPMHA KOTOPbIX
MPEBbILLIAET MAaKCUMAABHYIO LIAUGOBAAbHYIO
rAYOUHY WANPOBAABHOIO Kpyra.

* HewucnoabsyiTe WA OBaAbHbIE KPYTU AAS CHATH A
3ayCeHLieB.

*  EcanTpebyeTc siycTaHOBUTD LWAUGOBAAbHbIE KPYTH
Ha pe3bbe LWNUHAEA 51, ybeAUTECh, HTO LIMUHAEAD
MMeeT COOTBETCTBYIOLLYIO pe3bby. Y6eauTecs, 4To
LUMMHAEAD AOCTATOHHO 3ALUMLLLEH U HE KaCaeTc s
LAMPOBAABHOM MOBEPXHOCTU.

* [lepeaucrnoAb3oBaHWEM NPOBEpbTE
LIAMPOBAABHBIN KPYT Ha HAAUYME KaKMX-AMG0
noepexaeHni. He McnoabsynTe wanpoBaAbHbIe
KPYrH, ECAU OHM TPECHY Tbl, Pa3pe3aHbl UAU UMEIOT
APYrye NOBpeXAEHU 5.

* [lepeaMCNOAb30OBaHMEM 3aMyCTUTE MALLIMHY HA
XOAOCTOM X0AY Ha 30 cekyHA,. [Mpu Haanumnm
HEHOPMaAbHbIX BUGPALLMI AU MHOTO MOBPEXAEHM Si
Cpasy e BbIKAIOUMTE MaLLnHy. [Nepea TeM, Kak
CHOBa BKAIOYMTb MaLLIKHY, BHUMATEABHO OCMOTPUTE
MaLLMHY U LUIAUPOBAAbHBIN AUCK.

* Y6eanTeCh, YTO UCKPbI HE OMACHbI AA S HEAOBEKA,
MAM 4TO OHM HE KaCatOTC 5 AETKO BOCTMAAMEH 51 € M bIX
BELLLECTB.

* Y6eanTech, YTO 3arOoTOBKA MOAAEPYKAHA UAK
3aKpernAeHa AOAXHbIM obpasom. He
AOTparuBanTech pykamu Ao obpabatbiBaeMon
MOBEPXHOCTU.

*  BceraaHocuTe 3aLLMTHbIE O4KH U NPUCTIOCOBACHM 51
CAyX0BOW 3amThI. [10 )KeAaHUIO UAM NpU
HEOBXOAMMOCTHU UCMOAB3YNTE TaKXKe APYTHE BUADI
3aLUMTbI, Kak Harnpumep, GapTyK AU LLAEM.

3.CBOPKA

[Mepeg nogcoegunenmnem npuHagaexHocmen
2\ 06530meAbHO OMKAIHAKME WANPMALIKHKY OM
nNUMaHus.

YCTAHOBKA BOKOBOU PYKOATKMU
BokoBas pyKosTKa MOXeT MCMOAb30BaTLCS KaK AAS
AEBOCTOPOHHETrO, TaK U AASl IPAaBOCTOPOHHEro
YNpaBAEHUS.

*  AAf AEBOCTOPOHHEN 3KCMAYaTaLMU LUAMPMALLMHKM
YCTaHOBUTE OOKOBYIO PyKOSTKY Ha MpaByio CTOPOHY
MaLLMHKM.

* AAfnpaBocTOpOHHEHN 3KCMAyaTaLLMm
LAMPMALLIMHKM YCTAHOBUTE GOKOBYIO PyKOSITKY Ha
AEBYIO CTOPOHY MaLLMHKM.

YCTAHOBKATMPEAOXPAHUTEABHOIO
YCTPOUCTBA

Puc.2

Y cTaHoBUTE MPEAOXPaHUTEABHOE YCTPOUCTBO AO
Ha4YaAa UCMOAb3OBAHMS LUAUDMALLIMHKM.

C6opka

* PacnoaoxuTe npeAOXpaHUTEABHOE YCTPOUCTBO (2)
Ha Kopryce. [poBepbTe, 4TO6bI Kpay Kopryca
3aXOAMA B Ma3 Ha MPeAOXPaHUTEALHOM yCTPOUCTBE.

* YcTaHoBUTe dUKCHpyioLLLee KOAbLLO (7) Ha
NPeAOXPaHUTEAbHOE yCTPOUCTBO: OTBEPCTUSA B
KOAbLLE AOAXHbI COBMACTb C OTBEPCTUAMM AAS GOATOB.

Ferm
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SMAROWANIE
Urzadzenie nie wymaga dodatkowego smarowania.

USTERKI

Jesliwystapi jakakolwiek usterka urzadzenia, np. z
powodu zuzycia elementu, prosimy o kontaktz
lokalnym punktem sprzedazy Ferm. Rysunek
przedstawiajacy poszczegdlne czesci urzadzenia, ktore
mozna zamdwi¢, znajduije sig na koncu instrukcji obstugi.

OCHRONA SRODOWISKA

Aby zapobiec uszkodzeniom w czasie transportu,
urzadzenie jest dostarczane w sztywnym opakowaniu.
Opakowanie sktada sig gtownie z materiatéw nadajacych
si¢ do ponownego przetworzenia. Prosimy o
dostarczenie takich materiatéw do odpowiednich
punktow utylizacji. W przypadku dokonywania wymiany
urzadzen, prosimy o ich dostarczenie do lokalnego
punktu sprzedazy Ferm, gdzie dokonana zostanie ich
utylizacja w sposéb bezpieczny dla Srodowiska.

GWARANCJA
Warunki gwarancji przedstawione sa na zataczone;j,
oddzielnej karcie gwarancyjne;j.

CE oswianczente 0 zcoonoscl (PL)

Niniejszym oswiadczamy, ze produkt, ktérego dotyczy
instrukgja, jestzgodny z nastepujacymi standardamii
normami:

EN50144-1,EN50144-2-3,
EN55014-1,EN55014-2,
EN61000-3-2, EN 61000-3-3

w zgodnosciz przepisami.

98/37/EEC
73/23/EEC
89/336/EEC
dnia01-08-2004 .
ZWOLLENL
W. Kamphof
Dziat)akosci - -

U ®PbI, NMPUBEAEHHbBIE HUXKE B TEKCTE,
OTHOCATCAK PUCYHKAMHACTP.2

YIrAOBAA LULAMDOBAABHAA
MALLUNHKA

COAEP)KAHME

TexHUuecKne AaHHbIE LAUPMALLIMHKM
MHCTpyKLMM No TexHMKe GesonacHocTH
C6opka

MpumeHeHne

CepBaHcHOe 1 TexHMUecKoe 06CAYKMBaHKUe

1. TEXHUNECKME AAHHDbIE
LWANMOMALLUNHKA

BBEAEHUE

LLIAMdpoBaabHast MaLLIMHKa CKOHCTPYMPOBaHA AAS
LWAMGOBAHUSA U YEPHOBOW O6PaBOTKM METAAAA U KAMHSI.
C MCNoAb30BaHUEM COOTBETCTBYIOLLLUX
NPUHAAAEKHOCTEN LUAUPMALLMHKY MOXKHO
MCMOAB30BaTb TAK)KE U AASl OYUCTKM LLLETKAMM U
324MCTKM LLKYPKOMW.

ENSISES

COAEPXXUMOE YINAKOBKU

1 YraoBas WAUPpOBaAbHas MaLLIMHKA

1 Bokosas pykosiTKa

1 TlaeuHbI KAlOY

1 Habop yroAbHbix LieToK

1 MHCTpyKLUMSA MO 3KCMAyaTaLmm

1 MHcTpyKumm no TexHuke 6e30nacHOCTH

1 TapaHTUVHBIK TaAoH

TEXHUYECKUE AAHHDbIE
Hanpsixenue 230B~
YactoTa 50T
MoluHocTb Ha Bxoae 750Bt
CkopocTb 6e3 Harpysku 11000/MuH
AvameTp ancka 115 mm
Pasmep lwinuHAaeAs M14
Macca 2.15kr
Lpa (3BykoBOe AaBA€HME) 86,96 (A)
Lwa (Mol HOCTb 3ByKa) 99,95 (A)
BeanumHa Bubpaumm 0,745 m/c?

CBOUCTBA

Puc.1

1. lMepekatovateab BKA./BbIKA.

2. [NpeAOXpaHUTEABHOE YCTPOMCTBO

3. BokoBas pykosTKa

4. LLAndoBabHbIN KpyT

5. 3axumwnuHAeAs
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Polska

NUMERY W PONIZSZYM TEKSCIE ODNOSZASIE
DO RYSUNKOW NASTRONIE 2

SZLIFIERKA KATOWA

SPIS TRESCI:
Parametry szlifierki
2 Przepisy bezpieczenstwa
3. Montaz
4. Zastosowanie
5. Serwis &obstuga

I.PARAMETRY SZLIFIERKI

WSTEP

Taszlifierka jest stworzona do szlifowania i obrébki
wstepnej metala oraz kamenia. Przy pomocy
odpowiednich akcesoriéw ta szlifierka tez moze by¢
wykorzystywana jako szczotka do usunigcia
zanieczyszczen lub dmuchawa piaskowa.

PAKOWANIEZAWIERA

| Szlifierke katowa

I Uchwytboczny

I Kluczmutrowy

| Zestaw szczotek z diamentu technicznego
I Instrukcje obstugi

| Przepisy bezpieczenstwa

| Karte gwaranczjna

SPECYFIKACJE TECHNICZNE

Napigcie 230V~
Czestotliwosé 50Hz
Mocwejsciowa 750 W
Predkos$¢ bez obcigzenia 11000/min
Srednica tarczy 115mm
Rozmiar wrzeciona M4
Waga 2.15kg
Lpa (ci$ninie dzwigkowe) 86,9dB (A)
Lwa (moc dzwigkowa) 99,9dB (A)
Wielkos$¢ drgan 0,745 m/s2

WLASCIWOSCI

Rys. |

I. ON/OFF- przetacznik

2. Bezpiecznik

3. Uchwytboczny

4. Tarczaszlifierska
5. Zatrzask wrzeciona

2.PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

OBJASNIENIE SYMBOLOW
W tejinstrukcjii/lub szlifierce s uzywane nastgpne
symbole:

c € Zgodnie z odpowiednimi podstawowymi

standardami bezpieczenstwa z Dyrektyw
Europejskich.

n Szlifierka Il klasy — Izolacja podwdjna—Wasze
gniazdo nie potrzebuje uziemenia.

A W razie nie przestzegania danejinstrukgji obstugi
moze powstac ryzyko zranienia oraz zginiecia
personelu lub uszkodzenia narzedzia.

Wskazuje na niebezpieczenstwo porazenia
prqdem elektrycznym.

A Ryzyko pozaru.

m Obserwatorzy powinny sie znajdowac w
oddaleniu.

Styk (wtyczke) odiqczy¢ od gtownego przewodu.
’\

@ Nosic okulary ochronne oraz ochraniac uszy.

% Nosic¢ rekawiczkiochronne.

@ Doktadnie przetyczac instrukcje.

SPECYFICZNE PRZEPISY
BEZPIECZENSTWA

Pod czas wykorzystania urzqdzenia elektrycznego
nalezy zawsze przestrzegac odpowiednie przepisy
bezpieczenstwa, ktére sq wazne w Waszym krajuw
celu zmniejszenia ryzyka pozaru, porazenia pradem
elektrcznym oraz zranienia personelu.

» Sprawdzcie czy predko$¢ maksymalna oznaczonana
tarczy szlifierskiej odpowiada predkosci
maksymalnej szlifierki. Predkosc¢ szlifierki nie
powinna przekracza¢ wielko$¢ oznaczona na tarczy
szlifierskiej.

* Przekonajcie sig o tym, ze rozmiary tarczy
szlifierskiej odpowiadaja specyfikacjom szlifierki.

* Przekonajcie sig o tym, ze tarcza szlifierska zostata
zainstalowana oraz przymocowana w nalezyty
sposob. Nie uzywajcie pierscieni redukeyjnych lub
adapterow do dopasowania tarczy szlifierskiej.

* Traktowac oraz przechowywac tarcze szlifierskie
zgodnie z przepisami dostawcy.

* Nie uzywajcie szlifierki do szlifowania pétfabrikatéw
maksymalnej grubosci przekraczajacej maksymalna
gtebokos¢ tarczy szlifierskiej.

*  Nie uzywajcie tarcz szlifierskich do usunigcia
zadziordéw.

» Kiedy tarcze szlifierskie powinny by¢ zainstalowane
na gwintwrzeciona nalezy przekonac sig czy
wrzeciono ma dostateczny gwint. Przekonajcie sig,
ze wrzeciono jest do$¢ zabezpieczone oraz nie ma
kontaktu z tarcza szlifierska.

Ferm
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*  Przeduzyciem nalezy sprawdzi¢ tarcze szlifierska czy
nie majaki$ uszkodzen. Nie nalezy uzywac tarcze
szlifierskie z peknigciami, wytomami lub innymi
uszkodzeniami.

*  Przeduzyciem szlifierkijej trzeba pozwoli¢
popracowac w ciagu 30 sekund na biegu jatowym. W
razie powstania nienormalnych drgan lubinnych
defektow szlifierka powinna by¢ natychmiast
wytaczona. Przed ponownym wiaczeniem szlifierki
trzeba dokfadnie sprawdzi¢ szlifierke oraz tarcze
szlifierska.

* Nalezy sig przekonag, ze iskry nie narazaja ludzina
niebezpieczenstwo lub nie maja kontaktu z
substancjamitatwopalnymi.

*  Przekonajciessie, ze poffabrykat jest dos¢ mocno
podtrzymywany lub zacis$nigty. Rgce nalezy trzymac
w oddaleniu od powierzchni, zeby unikna¢
skaleczenia.

e Zawsze nalezy nosi¢ okulary ochronne oraz uzywac
ochrong organéw stuchu. Jezeli macie zyczenie lub
tez jest taka konieczno$¢ mozecie wykorzystywac
ochronginnego rodzaja na przykfad respirator,
rekawiczki ochronne, fartuch lub hetm.

* Trzebazapewni¢, zeby zainstalowane kota oraz znaki
zostaty dopasowane zgodnie z przepisami wytworcy.

* Zapewnicie, zeby suszka zostata wykorzystywana
kiedy ona jestzaopatrzona w sklejony product
$cierny oraz kiedy jest potrzebna.

* Jezelirazemznarzedziem jest dostarczany
bezpiecznik nigdy nie uzywajcie to narzedzie bez
tego bezpiecznika.

* Cosiatyczy narzedzia przeznaczonego do
dopasowaniaz otworem gwintowym kota,
przekonajcie sig czy gwint w kole jest dosc¢ dtugi zeby
odpowiadat dtugosci wrzeciona.

* Przekonajciessig, ze pod czas pracy w warunkach
zakurzenia otwory wentylacyjne sa utrzmywane w
stanie czystym. Jezeli powstanie potrzeba
oczyszczenia kurzu, najpierw jest niezbgne odtaczy¢
narzedzie od gtéwnego przewodu zasilajacego (w
tym celu nie uzywajcie rzeczy metalicznych) oraz
unikajcie uszkodzenia czg$ci wewngtrznych.

*  Pod czas pracy ze szlifierke zawsze mocno
trzymajcie ja dwoma rekami oraz trzymajcie
szlifierke w bezpiecznej pozycji.

3.MONTAZ

) Przed instalacjq akcesoriéw zawsze odlqczajcie
2\ narzedzie.

INSTALACJAUCHWYTUBOCZNEGO

Uchwytboczny jest uzywany do pracy oraz kontroli

narzedzia zaréwno prawa jak lewa reka.

*  Przypracy prawa reka uchwyt boczny nalezy
przymocowac z lewego boku szlifierki.

* Przypracy lewa reka uchwytboczny nalezy
przymocowac z prawego boku szlifierki.

INSTALACJABEZPIECZNIKA

Rys.2

Bezpiecznik powinien by¢ zainstalowany przed
poczatkiem wykorzystywania szlifierki.

Montaz

*  Bezpiecznik (2) trzeba umiesci¢ do gniazda
obudowy. Pilnie uwazajcie na to, zeby nacigcie
bezpiecznika zapadato do krawedzi obudowy.

*  Umiescie pierscien zabezpieczajacy (7) na
bezpiecznik: otwory pierscienia powinny sig natozy¢
naotwory $ruby.

* Bezpiecznik nalezy zainstalowac na pierscien
zabezpieczajacy przy pomocy 4 $rub oraz uszczelek

. Za;nkniqty bok bezpiecznika zawsze powinien
znajdowac sig ze strony uzytkownika.

A Przekonaijcie sie, ze Sruby sq zacisniete nalezycie.
Nalezy regularnie sprawdza¢ czy zaciqgnigcie
srub odpowiada normie.

Demontaz

* Nalezy wyja¢ nakretke kotnieza oraz tarcze
szlifierska z dolnym kotnierzem z wrzeciona.

*  Odkreci¢ 4 $ruby (zuszczelkami) | wyjac pierscien
zabezpieczajacy.

* Bezpiecznik wydostac ze szlifierki.

INSTALACJATARCZY SZLIFIERSKIE)

Rys.3

Uzywajcie tarcze szlifierskie odpowiednich rozmiaréw.
Nalezy uzywac¢ tylko tarcze szlifierskie ze wzmocniona
fibra. Tarcza szlifierska nie powinna dotyka¢ krawedzi
bezpiecznika.

) Kontakt stykowy trzeba wydostac z przewodu
2>\ gléwnego.

* Nacisna¢ zatrzask wrzeciona (5) oraz obroci¢
wrzeciono (6) do jego zazebienia w zatrzasku. Pod
czas tej procedury zatrzask wrzeciona powinien by¢
w stanie naci$nigtym.

* Nakretke kotnierza (10) trzeba wydostac ze
wrzeciona przy pomocy klucza do nakretek (I 1).

* Tarczeszlifierska trzeba umiescic na kotnierz (9).

* Nakretke kotnierza nalezy umiesci¢ na wrzeciono i
przy pomocy klucza do nakretek zaciagnaé.

* Nalezy uwolni¢ zatrzask wrzeciona oraz srawdzi¢
przez jego obracanie czy wrzeciono nie jest w stanie
zamknigtym.

INSTALACJATARCZ SZLIFIERSKICH ORAZ
TARCZ DO OBROBKIWSTEPNE]

Narys.4i5 jest pokazane jak trzeba instalowac kotnierz
(10) przy uzyciu grubych (4—8 mm) oraz cienkich (2,5—
4mm) tarcz.

PONOWNAINSTALACJASZCZOTEKZ
DIAMENTU TECHNICZNEGO

Rys. 6

Kiyedy pod czas pracy silnika powstaja zaktdcenia, by¢
moze, ze to jest przez zuzycie szczotek z diamentu
technicznego (patrz usunigcie usterek). Szczotkiz
diamentu technicznego nalezy zamienia¢ nanowe o tej
samej specyfikacji.

Wiyczke trzeba wydostac z przewodu gtéwnego.
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*  Woydosta¢ $rube z obudowy (w poblizu wpustu
kablowego) przy pomocy $rubokreta ztebkiem
krzyzowym.

*  Wcelu dosiegniecia szczotek z diamentu
technicznego (2 szt.) nalezy obudowe odsuna¢ do
tytu.

*  Trzebaprzemiesci¢ koniec sprezyny (12) do szczotki
zdiamentu technicznego (13).

*  Odsuna¢ mata wtyczke (14) zpunktufacznosci.

*  Wyja¢szczotke zdiamentu technicznego ze
szlifierki.

e Zainstalowaé nowa szczotke z diamentu
technicznego do uchwytu oraz podfaczy¢ ja.

*  Umiesci¢ sprezyne do pozycji poprzedne;.

* Zainstalowa¢ obudowe z powrotem na szlifierke.

A Ostrzezenie: Zamiana dwéch szczotek z
diamentu technicznego powinna si¢ odbywa¢
jednoczecnie. Nigdy razem nie uzywajcie nowy i stary typ.

4. ZASTOSOWANIE

SZCZEGOLNA UWAGENALEZY
ZACHOWYWACPOD CZAS
URUCHOMIENIA SZLIFIERKI

*  Przymocowac przeznaczony do obrobki detal oraz
przekonacsie, ze ten detal nie bedzie si¢ posuwat
pod szlifierka pod czas obrébki.

*  Podczas pracy ze szlifierkeg zawsze mocno
trzymajcie ja dwoma rekami oraz w bezpiecznej
pozyciji.

» Kabelzawsze nalezy kierowac¢ do tytu, jak najdalej od
szlifierki.

*  Gtéwny kontakt mozna podiaczyc¢ tylko wtedy, kiedy
szlifierka jest wytaczona.

« Szlifierke dla obrébki detali nalezy stosowac tylko
wtedy, kiedy ona jest wigczona.

A Nigdy nie uzywajcie szlifierke do szlifowania detali
zmagnesu.

WLACZENIEON

*  Przetacznik ON/OFF trzeba przesunu¢ do przodu.
* Szlifierkazostanie uruchomionaibedzie wiaczona
do chwili roztaczenia przetacznika.

WLACZENIE OFF
* Nacisna¢ przetacznik ON/OFF: on sig przesunie do
pozycji OFF.

A Nie odktadywac szlifierke kiedy silnik wciqz
jeszcze pracuje.

PRACA

* Mocno trzymajcie szlifierke i posuwajcie ja do detalu.
Posuwajcie tarcze szlifierska po powierzchnidetalu
réwnomiernie.

* Pod czas obrébki wstepnej posuwajcie szlifierke pod
kantem 30° - 40° odnosnie powierzchni detalu (rys.
7).

A Nigdy nie uzywaicie tarcze szlifierskie do obrobki
wstepnej!

» Szlifierka zawsze powinna pracowa¢ przeciw
kierunkowi obracania. Dlatego nigdy nie posuwajcie
szlifierke w innym kierunku! W przeciwnym razie
istnieje niebezpieczenstwo niekontrolowanego
wypchnigcia lub wyrwania szlifierki pod czas obrébki
(rys.8).

* Regularnie sprawdzajcie tarcze szlifierskie. Zuzyte
tarcze niegatywnie wptywaja na wydajnosc¢ pracy
szlifierki. Tarcze szlifireskie trzeba zamienia¢ na czas.

* Nie odkladywa¢ szlifierke kiedy silnik wciaz jeszcze
pracuje. Nie kfas¢ szlifierke na zakurzone
powierzchnie. Drobiny kurzu moga sig dosta¢ do
mechanizmu.

* Najpierw trzeba wylaczy¢ szlifierkg a potem
wydosta¢ wtyczke z gniazda wtyczkowego.

A Nigdy nie uzywaijcie zatrzasku wrzeciona do
zatrzymaniassilnika.

USUNIECIEUSTEREK

|. Szlifierka przestata pracowac:

* Energiaelektrycznazostata odtaczona
*  (Wydtuznik) kabel zostat uszkodzony

2. Silnik elektryczny z trudem osiaga
maksymalna pradkosé¢:

*  Woydtuzny kabel jest bardzo cienki oraz/lub bardzo
dtugi

* Napigcie przewodu gtéwnego jest mniejsze niz230 V

3.Szlifierkasig przegrzewa:

* Otwory wentylacyjne sa zatkane. Trzebaich
oczysci¢ przy pomocy suchej scierki.

» Szlifierka zostata przeciazona. Szlifierka powinna by¢
wykorzystywana tylko w celu do ktérego zostata
wyprodukowana.

4.Zbytwielkie iskrzenie lub pod czas pracy
silnika elektrycznego powstaja zaltdcenia.

*  Wewnatzsilnika sa zanieczyszczenia lub szczotkiz
diamentu technicznego sa zuzyte. Zamenic szczotkiz
diamentu technicznego lub dostarczy¢ szlifierke do
Specjalistycznego Centrum Naprawczego.

5.SERWISIKONSERWACJA

KONSERWACJA

Przed przystapieniem do konserwacjisilnika, sprawdz
czy wtyczka jest odtaczona od sieci.

Urzadzenia Ferm zaprojektowano tak, aby dziataty
bezproblemowo przez dtugi czas i wymagaty
konserwacji jedynie w niewielkim zakresie. State
poprawne dziatanie urzadzenia zalezy od jego whasciwej
konserwacijiiregularnego czyszczenia.

CZYSZCZENIE

Czys¢ obudowe urzadzenia regularnie przy uzyciu
migkkiej tkaniny, najlepiej po kazdym uzyciu.

Utrzymuj szczeliny wentylacyjne wolne od kurzui
brudu. W przypadku wyjatkowo uciazliwych zabrudzen
uzyj migkkiej szmatkizwilzonej woda z mydtem. Pod
zadnym pozorem nie uzywaj rozpuszczalnikéw, takich
jak benzyna, alkohol, wodazamoniakiem itp., gdyz takie
substancje moga uszkodzi¢ elementy plastikowe.
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